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RESUMEN 

 

La presente tesis: “Aplicación del estudio del trabajo para incrementar la 

productividad en la fabricación de bolsas real garza en Polybags Perú S.R.L- San 

Juan de Lurigancho – 2017”. Esta investigación es aplicada de tipo cuasi 

experimental. El proceso de la mejora del Estudio del Trabajo es eliminar tiempos 

improductivos lo que va a permitir una mejor trazabilidad en los procesos. Mi 

muestra y población son de doce semanas antes y doce semanas después de la 

aplicación del estudio del trabajo en la medición de mis indicadores. 

 

Así mismo, para validar mi hipótesis se realizó la Prueba de Normalidad, donde se 

determinó que los datos provienen de una distribución normal de tipo paramétrico. 

Se empleo la prueba estadística Shapiro Wilk, donde se procedió a la 

comparación de medias por la prueba T –Student. Finalmente se concluyó que el 

aumento de la productividad fue de un 32.25%, de la eficiencia de 17% y de la 

eficacia de un 12.33%. Del mismo modo mis indicadores tuvieron un aumento en 

la mejora de procesos de un 15.5% y una reducción del tiempo estándar de 

41.39min. 
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ABSTRACT 

 

The present thesis: "Application of labor study to increase productivity in the 

manufacture of real heron bags in Polybags Perú S.R.L- San Juan de Lurigancho 

- 2017". This research is applied quasi experimental type. The process of 

improving the Work Study is to eliminate unproductive times, which will allow 

better traceability in the processes. My sample and population are twelve weeks 

before and twelve weeks after the application of the study of the work in the 

measurement of my indicators.  

 

Also, to validate my hypothesis, the Normality Test was performed, where it was 

determined that the data come from a normal distribution of parametric type. The 

statistical test Shapiro Wilk was used, where we compared the means by the T -

Student test. Finally, it was concluded that the increase in productivity was 

32.25%, the efficiency of 17% and the efficiency of 12.33%. Similarly my 

indicators had an increase in process improvement of 15.5% and a standard time 

reduction of 41.39min. 
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