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RESUMEN

La presente tesis titulada: “Aplicacién de La Ingenieria de Métodos para Mejorar la
Productividad en la Linea de Confeccion de Pantalones de Vestir para Dama en la
Empresa Textiles Eduar — Comas — 2017” tuvo como objetivo demostrar como la
aplicacion de la ingenieria de métodos mejora la productividad en la linea de
confeccion de pantalones de vestir para dama, TEXTILES EDUAR - Comas —
2017. Esto como respuesta al problema ¢ Cdmo la aplicacion de la ingenieria de
métodos mejora la productividad en la linea de confeccién de pantalones de vestir
para dama, TEXTILES EDUAR — Comas - 20177

La presente tesis se desarroll6 bajo un disefio cuasi experimental y con un
enfoque cuantitativo, en el cual la muestra esta conformado por 30 dias de
produccién. Para trabajar de manera correcta la informacion se valido los
instrumentos y con ello se demostr6 la validez y confiabilidad realizado por el
juicio de expertos y la ficha técnica del cronometro; para el desarrollo de la
investigacion se empled la técnica de observacion utilizando como instrumento el

crondmetro, formulario de estudio de tiempos y tablero de observaciones.

Con respecto al objetivo general: Demostrar como la aplicacion de la ingenieria de
métodos mejora la productividad en la linea de confeccion de pantalones de vestir
para dama, TEXTILES EDUAR - Comas — 2017, se concluye que se logro
incrementar la productividad en la linea de confeccion de pantalones de vestir
para dama al aplicar la ingenieria de métodos, por lo cual se concluye que al
aplicar la ingenieria de métodos se mejora la productividad en la empresa
TEXTILES EDUAR.

La productividad en promedio subi6 de 130 a 152 prendas por dia.

Palabras Claves: Ingenieria de Métodos, Eficiencia, Eficacia y Productividad.
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ABSTRACT

The present thesis entitled: "Application of Engineering Methods to Improve
Productivity in the Dress Line for Lady Dress Pants in Textiles Eduar - Comas -
2017" had the objective of demonstrating how the application of method
improvement the productivity in the dress line of women's dress pants, TEXTILES
EDUAR - Comas - 2017. This as an answer to the problem How the application of
method engineering improves productivity in the dress line for women's dress
pants, TEXTILES EDUAR - Comas - 20177

This thesis was developed under a quasi-experimental design and with a
quantitative approach, in which the sample consists of 30 days of production. In
order to work correctly, the information was validated and the instruments
demonstrated the validity and reliability of the expert judgment and the technical
data sheet of the chronometer; for the development of the research, the
observation technique was used, using the chronometer, time study form and

observation board as an instrument.

Regarding the general objective: Demonstrate how the application of method
engineering improves productivity in the dress line for women's dress pants,
TEXTILES EDUAR - Comas - 2017, it is concluded that productivity was increased
in the clothing line of dress pants for women when applying the method
engineering, for which it is concluded that by applying method engineering,
productivity is improved in the company TEXTILES EDUAR.

Average productivity went up from 130 to 152 garments per day.

Key words: Methods Engineering, Efficiency, Efficiency and Productivity.
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