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RESUMEN

La presente investigacion titulada “Estudio del trabajo para incrementar la
productividad en la linea de corte de melamina en la empresa Inversiones
Lineasup S.A.C. — V.E.S 2017” empresa que realiza sus funciones en el rubro de
muebles, se dedica a la fabricacién de muebles de melamina. El objetivo principal
de la investigacion es determinar que el estudio de tiempos produce un
incremento en el nivel de la productividad. Para lo cual se desarroll6 una
investigacién aplicada de tal manera que luego se pudieran comprobar las
hipotesis.

Dentro del estudio del trabajo se evaluaran y observaran los tiempos,
movimientos repetidos para la fabricacion de cada ropero de melamina,

planificando metas que como empresa puedan cumplirlas.

El investigador recolectara y analizara los datos mediante la observacioén, ya que

los mismos seran aplicados al analisis estadistico.

Por seguido, se incrementara la productividad de la empresa Inversiones

Lineasup SAC, aplicando el estudio del trabajo.

Palabras clave: Estudio del trabajo, productividad, produccion, estudio de

tiempos, eficacia, eficiencia.
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ABSTRACT

The present investigation entitled "Estudio del trabajo para incrementar la
productividad en la linea de corte de melamina en la empresa Inversiones
Lineasup S.A.C. - V.E.S 2017 "company that performs its functions in the furniture
industry, is dedicated to the manufacture of melamine furniture. The main
objective of the research is to determine that the study of times produces an
increase in the level of productivity. For which an applied research was developed
in such a way that later the hypotheses could be verified.

Within the study of the work will be evaluated and observed the times, repeated
movements for the manufacture of each melamine closet, planning goals that as
a company can fulfill them.

The researcher will collect and analyze the data through observation, since they
will be applied to the statistical analysis.

By followed, the productivity of the company inversions Lineasup SAC will be

increased, applying the study of the work.

Keywords: Work study, productivity, production, time study, efficiency, efficiency.
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