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RESUMEN 
 

La presente investigación “Aplicación del Mantenimiento Preventivo para mejorar 

la productividad en la empresa Tejidos Global S.A.C. del distrito de Ate Vitarte, 

Lima, 2017”, la misma que tiene como rubro de actividades la fabricación de 

tejidos de punto, teniendo como activo de producción sus máquinas textiles de 

la marca Jumberca, Mayer, Paolo Orizio, los cuales dependen de su 

funcionalidad total para poder cumplir con las metas programadas por la 

empresa. La metodología de estudio es de tipo aplicada, de diseño cuasi 

experimental. 

 

El objetivo principal de la investigación es mejorar la productividad de los tejidos 

crudos de punto a través del incremento de tiempos normales de trabajo de las 

máquinas circulares, donde se tiene como estrategia el mantenimiento 

preventivo para incrementar los indicadores de disponibilidad y confiabilidad de 

las máquinas; y reducción de paradas no programadas.  

 

En el desarrollo de la investigación se tomó como base las 17 máquinas 

circulares textiles y su producción diaria de tejido para analizar su eficiencia y 

eficacia durante los datos del pre y post test. Se tomó la totalidad de la población 

la que es igual a la muestra que conforma la producción total de tela obtenida en 

un periodo de 30 días. Estos datos se introdujeron en el programa estadístico 

SPPS, el cual permitió demostrar la mejora de la productividad en un 22.23%, 

así como su incremento de tiempo de jornada diaria y siendo más competitivo en 

términos de mantenimiento preventivo. 

 

Como conclusión se obtuvo que se acepta la hipótesis general, por tanto, la 

aplicación del mantenimiento preventivo mejora la productividad en la empresa 

Tejidos Global S.A.C. del distrito de Ate Vitarte, Lima, 2017. 

  

Palabras claves: máquinas circulares, productividad, paradas no programadas. 
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ABSTRACT 
 

The present investigation "Application of Preventive Maintenance to improve 

productivity in the company Tejidos Global S.A.C. of the district of Ate Vitarte, 

Lima, 2017 ", the same that has the activity of manufacturing knitted fabrics, 

having as its production assets its textile machines of the brand Jumberca, 

Mayer, Paolo Orizio, which depend on their functionality total to be able to fulfill 

the goals programmed by the company. The study methodology is of an applied 

type, of quasi-experimental design. 

 

The main objective of the research is to improve the productivity of knitted raw 

fabrics through the increase of normal working times of circular knitting machines, 

where the preventive maintenance strategy is to increase the availability and 

reliability indicators of the machines; and reduction of unscheduled stops. 

 

In the development of the research, the 17 circular textile machines and their daily 

tissue production were taken as a basis to analyze their efficiency and 

effectiveness during the pre and post test data. The whole population was taken 

which is equal to the sample that makes up the total production of cloth obtained 

in a period of 30 days. These data were entered into the statistical program 

SPPS, which allowed demonstrating the improvement of productivity by 22.23%, 

as well as its increase in daily work time and being more competitive in terms of 

preventive maintenance. 

 

As a conclusion it was obtained that the general hypothesis is accepted, 

therefore, the application of preventive maintenance improves productivity in the 

company Tejidos Global S.A.C. of the district of Ate Vitarte, Lima, 2017. 

  

Keywords: circular machines, productivity, unscheduled stops




