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Presentación

Señores miembros del jurado:

Pongo a su disposición la tesis titulada “Aplicación del sistema modular para

la mejora de la productividad en el área de costura de la empresa Perú Fashions

S.A.C de Puente Piedra - Lima, 2015” en cumplimiento a las normas establecidas

en el Reglamento de Grados y títulos de la universidad “César Vallejo" para obtener

el título profesional de Ingeniero Industrial.

En esta investigación, se ha realizado una correlación de resultados hallados

en torno al diagnóstico financiero de la empresa y constante mejora, ya que con ella

se puede lograr resultados para la organización. La empresa debe mantener vigencia

en el mercado, por tanto es importante que se adapte al cambio en la estructura

organizacional que pueda impactar en el entorno externo el ambiente interno de la

organización.

El documento consta de siete capítulos: Capítulo I: Introducción, Capítulo II:

Método, Capítulo lll: Resultados, Capítulo IV: Discusión, Capítulo V: Conclusiones,

Capítulo VI: Recomendaciones, Capítulo Vil: Referencias bibliográficas y anexos.

Esperando cumplir con los requisitos de aprobación.

La autora
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Resumen

El presente proyecto de investigación lleva como título, “Aplicación del sistema

modular para la mejora de la productividad en el área de costura de la empresa

Perú Fashions S.A.C. de Puente Piedra - Lima, 2015”. Fue elaborada con el

objetivo de determinar de qué manera el sistema modular ayudara a mejorar la

productividad.

Se tomó como referencia la auditoria de calidad para determinar el bloque con más

incidencia de errores de calidad de las prendas realizadas, mediante ello se identificó

la población Bloque 04, como muestra escogimos a 16 operarios porque eran

polivalentes y tenían de cierta forma eficiencias altas.

Para llevar a cabo la recolección de datos fue necesario utilizar los instrumentos

anexados de las variables para poder medir y comparar un pre y pos del impacto de

este proyecto de investigación que es de tipo cuasi-experimental.

Mediante ello se logra demostrar que hay un impacto positivo en la productividad y

la mejora de la empresa.

Palabras clave: Productividad, polifuncionales, operarios y calidad.
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Abstract

This research project is entitled, "Application of modular system for improving

productivity in the sewing area of the company Fashions Perú SAC Puente Piedra -

Lima, 2015 It was developed in order to determine how the modular system will

help improve productivity

Was taken as reference the quality audit to determine the block with the highest

incidence of errors quality garments made by this the Block 04 population identified,

sample included 16 workers because they were versatile and had a certain way high

efficiencies.

To carry out data collection was necessary to use the instruments attached variables

to measure and compare pre- and post impact of this research project it is quasi-

experimental.

This is achieved by demonstrating that there is a positive impact on productivity and

the improvement of the company.

Keywords: Productivity, polyfunctional operators and quality.
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