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RESUMEN 

I 

El presente trabajo de investigación muestra los conceptos actuales en lo referente 

a Mantenimiento y Ciclo de Vida de Activos, aplicados a definir y valorar su mejor 

uso, la importancia que estos conceptos tienen en un enfoque global de la gestión 

del mantenimiento, destacando el impacto económico desde un punto de vista 

organizacional de los procesos de mantenimiento. 

Este trabajo de investigación nace desde la idea misma de realizar una actividad de 

mejoramiento del mantenimiento que involucrará activos del complejo 

agroindustrial Cartavio, concretamente en el área de Elaboración de Azúcar. 

Su desarrollo, pasa por las etapas de diseño de un plan de mantenimiento 

centrado en la confiabilidad , mediante un análisis actual de dichos equipos, 

realizando una minuciosa evaluación a cada uno de ellos para determinar su 

criticidad, luego de este paso se realiza una recopilación de datos para determinar 

sus parámetros de funcionamiento para pasar luego a realizar un análisis modal de 

fallos y sus efectos (AMFE) el cual nos guiará a determinar el tipo de mantenimiento 

a realizar a cada activo y por ultimo en esta etapa se realiza un análisis costo 

beneficio del mantenimiento propuesto. 

La otra etapa es implementar todos los documentos y formatos que nos ayudaran a 

organizar y realizar las tareas de mantenimiento. 

En estas dos eíapas, hay decisiones a tomar, información a seguir, costos a 

evaluar, registrar y considerar, repuestos a definir, capacitación de operadores y 

mantenedores a desarrollar, análisis que hacer referentes a distintos aspectos de la 

operación y el mantenimiento del activo. 

La adecuada consideración de todos esos factores es clave en el logro del objetivo 

iv 



The present investigation work shows the current concepts regarding Maintenance 

and Cycle of Life of Active, applied to define and to value its best use, the 

importance that these concepts have in a global focus of the administration of the 

maintenance, highlighting the economic impact from an organizational point of view 

of the maintenance processes. 

This investigation work is bom from the same idea of carrying out an activity of 

improvement of the maintenance that will involve active of the agroindustrial 

complex Cartavio, concretely in the area of Elaboration of Sugar. 

lts development, goes by the stages of design of a maintenance plan centered in the 

dependability, ·by means of a current analysis of this teams. carrying out a 

meticulous evaluation to each one of them to determine its criticidad, after this step 

is carried out a summary of data to determine its operation parameters to pass then 

to carry out a modal analysis of shortcomings and its effects (AMFE) which will 

guide us to determine the maintenance type to carry out to each asset and far 1 

finish in this stage he/she is carried out an analysis cost benefit of the proposed 

maintenance. 

The other stage is to implement ali the documents and formats that you/they helped 

us to organize and to carry out the maintenance tasks. 

In these two stages, there are decisions to take, information to continue, costs to 

evaluate, to register and to consider, reserves to define, training of operators and 

presidents to develop, analysis that to make relating to different aspects of the 

operation and the maintenance of the asset 

The appropriate consideration of ali those factors is key in the achievement of the 

objective of the RCM that is to maximize the dependability and to minimize the Cost 

of Cycle of Life, as well as to achieve times adapted in the maintenance tasks that 

validate our projects. 
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