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RESUMEN

La presente tesis se titula Rediseño del Sistema Oleohidráulico de una máquina ensambladora de

mangueras y conexiones hidráulicas, para incrementar la productividad en la Empresa Remarsa

Hidráulica S.A.C 2014. Dicha empresa se distingue por la importación y servicios de suministros

hidráulicos siendo este tipo de negocio que ofrece a sus clientes importantes en los sectores de

minería, pesca en industria en general.

El objetivo principal de la investigación es determinar la influencia del rediseño del sistema

oleohidráulico de una máquina ensambladora de mangueras hidráulicas para incrementar la

productividad en la empresa Remarsa Hidráulica S.A.C. En consecuencia se demostró que dicho

sistema influye de manera positiva.

Este trabajo de investigación se enfocará en el rediseño del sistema oleohidráulico para una

máquina de ensamblado de mangueras hidráulicas.

Esta máquina tendrá como propósito fundamental el prensado de mangueras hidráulicas, razón por

la cual, en el proceso de generación de este trabajo de investigación, será necesario recurrir a la

aplicación principalmente de la oleohidráulica, incrementando la presión de trabajo del actual

sistema.

De esta manera durante el contenido de este trabajo se podrán identificar conocimientos de las

ramas antes mencionadas para obtener un desarrollo satisfactorio de los componentes físicos de

los equipos de la máquina los mismos que han sido calculados técnicamente. Y seleccionados

convenientemente de acuerdo a la metodología aplicada.

El rediseño del sistema oleohidráulico de la máquina ensambladora de mangueras hidráulicas, será

posible gracias a un nuevo sistema de mayor presión de trabajo de 4700 psi a una de 6000 psi, esto

mejorará el sistema, realizando el servicio de prensado de una manguera de 6 minutos a 4.8

minutos, en relación al tiempo de piezas producidas, incrementando su productividad.

Por otra parte en el desarrollo será necesario el retomar algunas aplicaciones referentes a otras

ramas tales como la electricidad, motores eléctricos con corriente alterna ya que es de suma

importancia para un funcionamiento óptimo del sistema oleohidráulico.
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Por último como resultado del desarrollo de este trabajo se contará con las especificaciones

necesarias para el mantenimiento de la máquina y así poder asegurar el buen funcionamiento del

sistema propuesto.
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ABSTRACT

This thesis is titled: "Rediseño del Sistema Oleohidráulico de una máquina ensambladora de

mangueras y conexiones hidráulicas, para incrementar la productividad en la Empresa Remarsa

Hidráulica S.A.C 2014". This company is distinguished by imports and supplies hydraulic Services

and this type of business offers its important in the mining, fishing industry in general customers.

The main objective of the research isto determine the influence of the oil hydraulic system redesign

a hydraulic hose assembly machine to increase productivity in the Empresa Remarsa Hidráulica

S.A.C Result showed that the system has a positive influence.

This research will focus on the redesign of the machine oil hydraulic system for hydraulic hose

assembly.

This machine will have as main purpose the hydraulic hose pressing reason this generation process

of this research will be necessary to resort to the application mainly on the hydraulics increasing

the pressure of the current system

This way for the content of this work may be identified knowledge of the above branches for

satisfactory development of the physical components of computers on the same machine have

been calculated technically. And suitably selected according to the methodology.

The redesign of the oil hydraulic system of hydraulic hose assembly machíne is made possible by a

new system of higher working pressure of 4700 psi to 6000 psi this would improve the system,

making the press Service of hoses from 6 minutes to 4.8 minutes time relative to parts produced

increasing productivity.

Furthermore the development will be necessary to resume some applications relating to other

industries such as electricity, electric motors with AC as it is critical for optimal functioning of the

oil hydraulic system.

Finally as a result of the development of this work will feature the specifications required for the

maintenance of the machine and thus ensure the proper functioning of the proposed system.
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