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Resumen:

IV

La fase I sirve para definir la base científica del trabajo, aquí se plantea la problemática 

encontrada; justificándose la realización del estudio como vía para la solución del problema. Se 
describen claramente los objetivos a conseguir y se explica la metodología que se seguirá en 
todo el trabajo. Este capítulo nos hará posicionarnos en el tema a desarrollar.

La distribución de planta es una tarea fundamental en la reducción de costos y el incremento 
de la productividad, a la que sin embargo no muchas empresas dan la debida importancia. Lo 
que se trata de facilitar aquí, es una guía que permita organizar los proyectos de distribución, 

en una serie de fases y pasos; adaptando los principios y fundamentos teóricos al trabajo 
práctico que realiza el diseñador en la planta.

La estructura del trabajo está divida en cuatro capítulos, que describen el proyecto de 
distribución desde su concepción hasta la obtención del plano detallado de la distribución.

La fase II nos proporcionara el marco teórico y conceptual necesario para la comprensión del 
tema de distribución de plantas, partiremos de los conceptos básicos de la distribución hasta 

definir el planteamiento sistémico, como un método científico que aportará cuatro fases al 

proceso de diseño de distribución.

Ya en la fase 111, empieza el trabajo de diseño de la distribución; en este capítulo se estudia con 

detenimiento la segunda fase del diseño, cuyo objetivo final es la elaboración del diagrama 
general de conjunto, que será la base de la futura distribución. Como se verá más adelante, 

aquí se establecerá la ubicación relativa de cada departamento de la empresa, sin entrar 

todavía en el detalle de distribución de cada uno de ellos.

Finalmente, la fase IV cerrará el proceso de diseño con la presentación de los planos 

detallados de la empresa; este capítulo tiene su respectiva correspondencia con la tercera fase 
de la distribución; el plan detallado de distribución, que muestra cómo quedará la ordenación 

final de todos los elementos de la empresa, como resultado del proceso de diseño.

Como resultado de este informe, el lector obtendrá una visión general de todo el proceso de 

distribución, enfocado desde el aspecto práctico, conociendo de manera puntual las técnicas, 

criterios, principios y fundamentos que mejor se adecúen a la distribución de los diferentes 
departamentos de una empresa.
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Abstract:

Summary:

V

Already in phase III, begins design work on the distribution, in this chapter examines in detail 
the second phase of design, whose ultímate goal is the development of overall general diagram, 
which is the basis for future distribution. As shown later, this will establish the relative location of 
each department of the company, without going into detai! yet distribution of each.

The structure of work ¡s divided into four chapters, which describe the distribution project from 
conception to the level of detailed ontencion distribution.

The distribution of the plant is a fundamental task in Reducing costs and improving productivity, 
the United Nations embargo of that sin no proper Many companies, Importance. What it comes 
to offering here is a guide for organizing distribution projects in a number of steps and stages, 
adapting the principies and theoretical to the practica! work done by the designer of the plant.

The phase is the basis for defining scientific work, this raises the problems encountered, the 
study justified as a way to solve the problem. Clearly describe the Achieve Objectives and 
explain the methodology to be followed in al! the work. This chapter will do we position 
ourselves in the theme to develop.

Phase II will give us the theoretical and conceptual framework needed to understand the full 
distribution of the plant, we start from the basics of distribution to define the systematic 
approach as a scientific method to provide four-phase distribution design process .

Finally, phase IV closes the design process with the submíssion of detailed plans of the 
company, this chapter is to be respective correspondence with the third phase of distribution, 
the detailed plan of distribution, showing how it will end management of all elements of the 
company, as a result of the design process.

As a result of this report, the reader will gain an overview of the entire distribution process, 
approached from the practical, timeíy manner known techniques, Gritería, principies and 
fundamentáis that are most appropriate for the distribution of the different departments of a 
company.
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