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El circuito hidráulico, comprende el pistón que mide 125mm de diámetro y de vástago 
50mm, respectivamente, el mismo que se desplaza en un cilindro de hierro fundido, El 
caudal de aceite que necesita la bomba hidráulica para desplazar la masa total es de 
2.551x10-3 m3/seg, el mismo que lo realiza en 11.25 seg, requiriendo para tal efecto una 
bomba hidráulica, accionada por un motor eléctrico de 4.4 Kw de potencia; además de 2 
válvulas distribuidoras 2/2 para ordenar los cambios de la dirección del fluido, según las 
necesidades de cada fase es decir cada 15 seg, abriendo y cerrando las vías de paso, así 
mismo una válvula de seguridad, la cual es la encargada de liberar el fluido cuando la 
presión interna del sistema que lo contiene supere el límite establecido es decir, 13.7bar y 
un filtro de retomo para evitar el paso de partículas de contaminación hacia el tanque.

La cabina en su conjunto, incluyendo las puertas, es de aluminio, mide 1 lOOmm de ancho, 
lóOOmm de largo y 2256.35mm de alto, con una masa total de 698.5729 Kg y un peso total 
de 6853N, incluyendo el peso promedio de la persona usuaria, la silla de rueda y un 
asistente; en cambio la plataforma que soporta la cabina es de hierro perfilado y mide 
1112.70mm de ancho, lóOOmm de largo y 1.59mm de altura, con un peso de 
180.67084Kg, siendo necesario para su accionamiento, dos cables metálicos, de acero 
arado mejorado con una designación de 0.5 pulg 6x19 y con un factor de seguridad a la 
fatiga de 10.35; mientras que el bastidor es hierro perfilado en U con 1250mm de ancho 
por 7700mm de alto y 420mm de largo.

Las ventajas del diseño, vale decir con la construcción del ascensor, frente a las 
desventajas, sin ascensor, refleja una situación significativamente favorable para las 
personas discapacitadas con problemas de motilidad en el distrito de Morales, justificando 
de sobremanera el monto de inversión calculado en S/. 30,028.27.

RESUMEN
El presente trabajo de tesis tiene como propósito el diseño de un ascensor hidráulico de dos 
niveles para personas discapacitadas con problemas de motilidad, en el distrito de Morales, 
considerando dimensiones ergonométricas y el espacio disponible en la infraestructura del 
edificio, el mismo que mide 1 lOOmm de ancho, 1400 mm de largo y 2300 mm de alto
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The cab as a whole, including the doors, is aluminum, measuring HOOmm wide and 
1600mm long 2256.35mm high, with a total mass of 698.5729 Kg and 6853N total weight, 
including the weight of the wearer average , the wheel chair and an assistant, whereas the 
platform supporting the cabin is profíled iron and measures 1112.70mm wide, 1600mm 
long and 1.59mm in height, weighing 180.67084Kg, being necessary for operation, two 
wire ropes, improved plow Steel with a 0.5 inch 6x19 designation and a safety factor to the 
fatigue of 10.35, while the frame is U-shaped iron with 1250mm wide and 7700mm high 
and 420mm long

The design advantages, namely the construction of the lift, tackle disadvantage, no lift, 
significantly reflects a situation favorable for the disabled with motility problems in the 
district of Morales, greatly justifying the investment amount calculated in S /. 30028.27.

The hydraulic Circuit, the pistón comprises measuring 125mm diameter and 50mm rod, 
respectively, the same moves into a cast iron cylinder, the oil flow required by the 
hydraulic pump to shift the total mass of 2.551x10-3 m3/sec, it performs the same at 11.25 

sec, requiring to this end a hydraulic pump driven by an electric motor of 4.4 Kw; 
distributing valves plus 2 2/2 to command changes the direction of fluid according to the 
needs of each stage is 15 sec each opening and closing passageways, also a safety valve, 
which is responsible for releasing the fluid as the intemal pressure of the system that 
exceeds the limit set contains ie 13.7bar and a retum filter to prevent passage of particulate 
contamination into the tank.

ABSTRACT
This thesis aims to design a two-level hydraulic elevator for disabled persons with motility 
problems in the district of Morales, considering ergonometric dimensions and available 
space in the building infrastructure, the same measuring llOOmm wide, 1400 mm long and 
2300 mm height.




