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RESUMEN 

 

La presente tesis es de tipo cuantitativo y cuasi experimental cuyo objetivo es 

determinar como la Implementación de un plan de mantenimiento predictivo por 

análisis de vibraciones mejora la Confiabilidad de los equipos rotativos del área de 

galvanizado en una empresa metalmecánica, Lima 2017. En cuanto al tipo de 

investigación fue aplicada y explicativa con la finalidad de establecer la influencia 

de sus variables, la mejora continua y calidad de la investigación cuyo problema 

principal se concentra en la tasa de fallas, la población estuvo constituida por el 

número de fallas semanal correspondiente a la totalidad de los equipos rotativos, 

el tiempo utilizado para las mediciones realizadas semanalmente y consolidadas 

por un periodo de 24 semanas. En los resultados se logró determinar que 

aplicando  el análisis de vibraciones mejoró la confiabilidad de los equipos 

rotativos, según los datos obtenidos en las pruebas realizadas se incrementó la 

confiabilidad en 5%, pasando de 92% a 97%, por otra parte  la disponibilidad de 

los equipos en base a los resultados obtenidos de la prueba de hipótesis de esta 

dimensión se logró alcanzar  una mejora que pasó de  91%  a  98%  es decir un 

incremento de 7%, asimismo se mejoró el tiempo medio entre fallas y el tiempo 

medio de reparación, en base a los resultados alcanzados de las pruebas de 

hipótesis realizadas a estas dimensiones se pudo obtener una mejora en los 

tiempos de 65% y 44.2% respectivamente. 

Es importante mencionar que la muestra siguió una distribución normal mediante 

el software SPSS versión 22. Al finalizar el presente estudio se llegó a la 

conclusión que el análisis de vibraciones mejora la confiabilidad de los equipos 

rotativos de la línea de galvanizado. 

 

 

Palabra clave: Análisis de vibraciones – Confiabilidad - Disponibilidad 
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      ABSTRACT 

 

This thesis is of a quantitative and quasi-experimental type whose objective is to 

determine how the implementation of a predictive maintenance plan by vibration 

analysis improves the reliability of rotating equipment in the area of galvanizing in 

a metalworking company, Lima 2017. Regarding the type of research was applied 

and explanatory in order to establish the influence of its variables, the continuous 

improvement and quality of the research whose main problem is concentrated in 

the failure rate, the population was constituted by the weekly number of failures 

corresponding to all the rotating equipment, the time used for weekly 

measurements and consolidated for a period of 24 weeks.In the results it was 

determined that applying the vibration analysis improved the reliability of the 

rotating equipment, according to the data obtained in the tests carried out, the 

reliability was increased by 5%, going from 92% to 97%, on the other hand the 

availability of The teams based on the results obtained from the hypothesis test of 

this dimension were able to reach an improvement that went from 91% to 98%, 

that is to say an increase of 7%, likewise the average time between failures and 

the average time of repair, based on the results obtained from the hypothesis tests 

carried out on these dimensions, it was possible to obtain an improvement in the 

times of 65% and 44.2% respectively. It is important to mention that the sample 

followed a normal distribution using the software SPSS version 22. At the end of 

the present study it was concluded that the analysis of vibrations improves the 

reliability of the rotating equipment of the galvanizing line. 

 

 

 

Keyword: Vibration analysis - Reliability - Availability 
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