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PRESENTACIÓN

Esta tesis tiene la finalidad de presentar el proceso de reducción del nitrógeno
total en los efluentes industriales del rubro cervecería y mejorar la calidad del
efluente final enviado al cuerpo receptor. Esta tesis tiene un contenido
práctico y teórico lo cual nos permite tener como base para otras
investigaciones, conocer la importancia de entregar un agua dentro de los
parámetros establecidos por el ente competente y no afectar la biodiversidad
acuífera de la zona.
En nuestro país la industria cervecera tiene una posición importante dentro
del mercado de consumo y por ello debe sostenerse con una política
ambiental sólida y compromiso para minimizar los impactos ambientales
negativos que este genere. Así, el agua es uno de los recursos que más se
usa en este tipo de industria. Sus plantas de tratamiento de agua residuales
se enfocan en reducir la Demanda química de oxígeno (DQO) y/o Demanda
biológica de oxígeno (DBO) pero poca importancia se le da a la reducción del
Nitrógeno Total (NT) que también está presente en este tipo de industria del
rubro alimenticio.
El lugar donde se realiza la tesis es una empresa que tiene cerca de 700
trabajadores que está dividido entre ingenieros, administradores, técnicos,
operadores y auxiliares de producción.
Cabe señalar que esta planta trata sus efluentes generados por toda la planta
ya sea procesos, embotellado, baños, comedor, y que por razones de no caer
en INFIDENCIA Y SEGURIDAD EMPRESARIAL con la compañía cervecera
donde se desarrolla esta investigación la llamaremos CERVECERÍA DEL
NORTE.
La compañía pone a su disposición su planta de tratamiento, laboratorio,
insumos y técnicos que trabajan en la planta de tratamiento.
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RESUMEN
La presente investigación tiene como objetivo reducir el nitrógeno total hasta
alcanzar los valores permitidos vigentes. Con ello nos permite aumentar la
eficiencia de remoción pero sin tener que afectar la remoción de DQO en la
estación de tratamiento de efluentes industriales (ETEI).
Durante el periodo de investigación se analizó los procesos de la Estación de
Tratamiento de Efluentes Industriales (ETEI) de cervecería del norte en
especial el tratamiento aerobio de lodos activados y el sedimentador
secundario ambos cumpliendo una función conjunta de dependencia en el
proceso de depuración. Este procejo nos permite la remoción de carga
orgánica y también carga nitrogenada (NT).
Este proceso Bioquímico por que se inyecta aire a presión al tratamiento
aerobio. Y luego los microorganismos realizan su función, pero la cantidad de
aire inyectado debe ser el adecuada para la oxidación DQO y realizar el
proceso desnitrificación que consiste en oxidar el nitrógeno amoniacal y
producir nitritos y nitratos, estos compuestos químicos aún están aportando
nitrógeno total sin embargo al pasar al proceso de sedimentación se forma un
medio anóxico que es favorable para el proceso de desnitrificación y con ello
la reducción del nitrógeno total en el efluente final

Al término de la investigación y el análisis de los resultados tenemos que, la
inyección de aire a los lodos activados en cantidades adecuadas podemos
reducir nitrógeno total y con ello confirmamos la hipótesis planteada en la
investigación.



ABSTRACT
This research is aimed to reduce the total nitrogen reaching up to the allowed
valúes helping to increase the effectiveness of removal without affecting the
removal of the Chemical Oxygen Demand (COD) in the Industrial Effluent
Treatment Station.
During the research period all of the processes from the Industrial Effluent
Treatment Station of the northern brewery were analyzed; specially the treatment in
aerobio activated sludge process and the secondary settler, both of them
performing a joint function of dependence on the purification process. This process
allows the organic and nitrogenous load removal (TN).
In this biochemical process, pressurized air is injected to the aerobictreatment and
then the microorganisms carry out their function, nevertheless the amount of
injected air shouid be suitable for the oxidation COD and fulfill the nitrification which
consists in oxidize the ammonia nitrogen and generate nitrites and nitrates, these
Chemical compounds are still contributing with total nitrogen, however while
passing by the sedimentation process it forms up an anoxic environment which is
auspicious for the denitrification process and thus, the reduction of total nitrogen in
the final effluent.
By the end of this research and analysis of the results; we State that the air injection
in activated sludge in appropriate amounts can successfully reduce the total
nitrogen and with this also we uphold the hypothesis presented in the research.
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