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RESUMEN 

Esta investigación ha sido desarrollada con la finalidad de poder incrementar la 

productividad de una empresa dedicada a la agroindustria por medio de la 

aplicación del TPM en la gestión de mantenimiento, utilizando una investigación de 

tipo aplicada con un diseño pre experimental, a través del resultado pre test y post 

test, se aplicaron las técnicas del análisis de la documentación histórica referente 

a la producción y las fallas registradas por las máquinas y también se utilizó la 

observación directa en el diagnóstico e implementación de la mejora. Abarcando 

una muestra de las productividades semanales de la producción y la cantidad total 

de máquinas compresoras de amoniaco. Se obtuvieron como resultados la mejora 

en sus procesos productivos y en la efectividad de sus máquinas compresoras, con 

la implementación del mantenimiento productivo total, a través de sus 8 pilares y 

las 12 etapas de aplicación. Concluyendo que la gestión del mantenimiento logró 

un incremento en los índices de productividad promedio de un 27.76% aumentó a 

una productividad post test de 61.09%. 

Palabras Clave: Mantenimiento, productividad, máquina. 
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ABSTRACT 

This research has been developed with the purpose of increasing the productivity 

of a company dedicated to agribusiness through the application of TPM in 

maintenance management, using applied research with a pre-experimental design, 

through the pre-result. test and post test, the techniques of analysis of historical 

documentation referring to production and failures recorded by the machines were 

applied and direct observation was also used in the diagnosis and implementation 

of the improvement. Covering a sample of weekly production productivity and the 

total number of ammonia compressor machines. The results were an improvement 

in its production processes and in the effectiveness of its compressor machines, 

with the implementation of total productive maintenance, through its 8 pillars and 12 

application stages. Concluding that maintenance management achieved an 

increase in average productivity rates of 27.76%, increasing to a post-test 

productivity of 61.09%. 

Keywords: Maintenance, productivity, machine. 




