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Resumen 
 

El presente trabajo de investigación tiene como objetivo el establecimiento de métodos 

y procedimientos en el trabajo para elevar la productividad de la línea producción de 

pantalones de vestir en la empresa Confecciones Ti Monty y Paaris, a través del 

desarrollo de las herramientas de la ingeniería de métodos y movimientos. 

 Para llevar a cabo el estudio, este fue desarrollado dentro del área de confecciones en 

la empresa Confecciones Ti Monty y Paaris llevadas a cabo desde abril del 2017 a 

diciembre del mismo año. 

Las herramientas utilizadas dentro del estudio de tiempos y movimientos fueron los 

diagramas de recorridos, diagrama de operaciones, diagrama flujo de operaciones, el 

estudio de tiempos con el tiempo estándar. 

Se desarrollaron las herramientas mencionadas con el fin de reducir el tiempo en el 

proceso, la cual se verá reflejada en el porcentaje de nuestra productividad. 
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Abstract 

 

The objective of this research work is to establish methods and procedures at work to 

increase the productivity of the line of production of dress pants in the company 

Confecciones Ti Monty and Paaris, through the development of tools for the engineering 

of methods and movements. 

 

 To carry out the study, this was developed within the clothing area in the company 

Confecciones Ti Monty and Paaris carried out from April 2017 to December of the same 

year. 

 

The tools used in the study of times and movements were the diagrams of routes, diagram 

of operations, flow diagram of operations, the study of times with standard time. 

 

The mentioned tools were developed in order to reduce the time in the process, which 

will be reflected in the percentage of our productivity. 
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