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Resumen

El presente trabajo de investigacion, tiene como principal objetivo establecer
métodos de trabajo y procedimientos adecuados para la mejora de la
productividad, dentro del area de impresiones, a través de la implementacion de
las herramientas del estudio de tiempos y movimientos, las cuales se efectuaron
dentro de los lineamientos del marco normativo, proporcionados por la escuela

académico profesional de ingenieria industrial.

El estudio fue desarrollado dentro del area de impresiones serigraficas de cajas de
polietileno en la empresa Mejor Imagen E.L.R.L, llevadas a cabo desde el 3 de
septiembre del 2016 y con finalizacién el 16 junio del 2017.

La seleccion de la herramienta tiene una razén, debido a que todas las actividades
del proceso de impresion requieren en un 100% mano de obra de operarios, ya

gue las maquinarias empleadas en este proceso son netamente manuales.

Las herramientas empleadas para realizar las mejoras en el proceso fueron,
Diagramas de recorridos, diagramas Bimanual, Diagramas operativo y analitico de
procesos, Layout y representaciones en tres dimensiones con el programa

informatico Sketchup.

Asimismo, se disefid6 una herramienta la cual ayuda enormemente el
desplazamiento de las cajas apilas y de la misma forma se redisefio las maquinas

manuales, de forma que incrementaran la rapidez del proceso de impresion,

De acuerdo a lo anteriormente mencionado, la presente tesis, comprende las
acciones ejecutadas y las competencias ejercidas, que beneficiaron la
consumacion de los objetivos, las cuales fueron ideadas, a traves de las

necesidades de la organizacion.
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Abstract

The main purpose of this research is to establish appropriate working methods and
procedures in order to enhance the productivity, inside the area of serigraphic
impression, throughout the implementation of the tools of time and motion study,
which were carried out within the guidelines of the normative framework, provided

by the academic school of industrial engineering.

The study was developed within the area of serigraphic prints of polyethylene
boxes in the company Mejor Imagen E.I.R.L, carried out from September 3, 2016

and ending on June 16, 2017.

The selection of the tool has a reason, due to most of the activities which are
involved on the process of the printing require 100% manpower of workers,

because the machines used in this process are mainly manual.

The tools used to make the improvements on the process were: Diagrams of
routes, Bimanual diagrams, Operational and analytical diagrams of processes,

Layout and representations in three dimensions using the software Sketchup.

In addition to this, a tool was designed in order to facilitate the shift of the stacked
boxes and in the same way, the manual machines were redesigned in a way that

increased the speed of printing process,

According to the aforementioned, this thesis comprises the actions performed and
the competencies exercised, which benefited the consummation of the objectives,

which were devised, through the needs of the organization.

Xl



	PÁGINA DE JURADO
	DECLARACIÓN DE AUTENTICIDAD
	PRESENTACIÓN



