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RESUMEN

En el presente trabajo de investigacion cuyo titulo “Aplicacion del estudio del
trabajo para incrementar la productividad en el proceso de Corte y Discado para
la fabricacion de ollas bombeadas de la empresa COPRAM S.R.L, Lima 2017”
tiene como objetivo principal el determinar como la aplicacion del estudio del
trabajo incrementara la productividad en el proceso de Corte y Discado para la
fabricacion de ollas bombeadas de la empresa COPRAM S.R.L.

El trabajo de investigacion se encuentra ubica en el disefio experimental,
especificamente en el sub disefio cuasi experimental. Asi mismo por su alcance
temporal es longitudinal, ya que se hiso una recopilacién de datos en distintos
intervalos de tiempos; adicionalmente tipo de investigacion por su finalidad, es
aplicada como esta investigacion tiene como propdsito generar modificaciones
en la situacion real y no al enriqguecimiento de las teorias y por su profundidad
es descriptiva y explicativa; la poblacion por esta conformada por 8 Ordenes de
Corte del proceso de corte y Discado debido a que la muestra es pequefa se

tomara la muestra igual a la poblacion.

Al aplicar el estudio del trabajo en el proceso de Corte y Discado para la
produccién de ollas bombeadas, se pudo incrementar la productividad en un
35%. Asi como también la eficiencia se increment6 en un 29% vy la eficacia se

mejord en un 5%.

Palabras Clave: Productividad, eficiencia, eficacia, Estudio del trabajo, Estudio

de Método y Medicién del tiempo
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ABSTRACT

In this research paper entitled "Application of the study of the work to increase
productivity in the Cutting and Dialing process for the manufacture of pumped
pots of COPRAM SRL, Lima 2017" has as main objective to determine how the
application of the Study of the work will increase the productivity in the process
of Cutting and Dialing for the manufacture of pots pumped of the company
COPRAM SRL The research work is located in the experimental design,

specifically in the sub experimental design.

Likewise by its temporal scope is longitudinal, since it was a compilation of data
in different time intervals; Additionally type of research by its purpose, is applied
as this research has as purpose to generate modifications in the real situation
and not to the enrichment of the theories and its depth is descriptive and
explanatory; The population by is conformed by 8 Cutting Orders of the cutting
and Dialing process because the sample is small will take the sample equal to

the population.

By applying the study of the work in the Cutting and Dialing process for the
production of pumped pots, it was possible to increase productivity by 35% .As

well as efficiency also increased by 29% and efficiency was improved by 5%.

Keywords: Productivity, Efficiency, Efficiency, Work Study, Method Study and

Time Measurement.
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