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RESUMEN

El presente trabajo de investigacion desarrolla la aplicacion del mantenimiento
productivo total, en el area de corte de metales de la empresa Exanco s.a.c. Para

eliminar los desperdicios y aumentar la productividad del area en mencion.

Con esta propuesta de mejora se va a reducir los diferentes problemas que
ocurren en cuanto al cumplimiento de la produccion, lo cual a la fecha esta
generando pérdidas econ6micas. EI TPM desarrollado esta sustentado en el
mantenimiento auténomo y el preventivo, pilares importantes para el inicio del
TPM. Por lo tanto, el mantenimiento productivo total esta dirigido al mejoramiento
continuo y al cuidado basico de las maquinas que es responsabilidad el operador.
Estas practicas son fundamentales para garantizar una elevada calidad de

fabricacion, mejorando la rentabilidad y competitividad en la organizacion.

Para la obtencion de los datos iniciales, se tomaron en cuenta la produccién
generada en 40 dias, los cuales seran los datos antes de la aplicaciéon del TPM,
posteriormente y luego de la aplicacion del TPM, se har4 una comparacién a
efectos de medir el resultado de la aplicacion de esta metodologia. Y si se cumple
con el objetivo general que es Determinar como la aplicacion del Mantenimiento
Productivo Total (TPM) mejora la productividad en el proceso de corte de
metales de la empresa EXANCO S.A.C. Lurin - 2017.

PALABRAS CLAVE:

Mantenimiento Productivo Total, Autbnomo, Preventivo
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ABSTRACT

The present research work develops the application of total productive
maintenance, in the area of metal cutting of the company Exanco s.a. To eliminate

waste and increase the productivity of the area in question.

This improvement proposal will reduce the different problems that occur in terms
of production compliance, which to date is generating economic losses. The
developed TPM is sustained in the autonomous and preventive maintenance, the
important pillars for the beginning of the TPM. Therefore, the total productive
maintenance is aimed at the continuous improvement and basic care of the
machines that is responsible for the operator. These practices are fundamental to
guarantee superior manufacturing quality, improving profitability and

competitiveness in the organization.

To obtain the initial data, we took into account the production generated in 40
days, the results before the application of the TPM, after and after the use of the
TPM, we make a comparison with the effects of measuring the result of the
application of this methodology. And if it meets the general objective that is to
determine how the application of Total Productive Maintenance (TPM) improves
productivity in the metal cutting process of the company EXANCO S.A.C. Lurin -
2017.

KEYWORDS:

Total Productive Maintenance, Autonomous, Preventive
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