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RESUMEN 

 

El presente trabajo que lleva como título Aplicación del TPM para mejorar la productividad en 

la línea de producción de cilindros hidráulicos en la empresa Invemet S.R.L. La victoria, 2017 

tiene como principal dirección entender como la aplicación del TPM mejorará la productividad 

en la línea de producción de cilindros hidráulicos en la empresa Invemet S.R.L. esto con los 

conceptos básicos de algunos autores tales como Cuatrecasas y Torrell quien nos dice que lo 

que busca el TPM es disminuir las averías en los equipos así como los accidentes y defectos en 

lo que producen estos, de esta manera aumentan la productividad de los cuales se dimensionan 

en confiabilidad y disponibilidad por otro lado nuestra investigación sostiene a través de Carro 

y Gonzales quien hace mención que la productividad está directamente relacionada con los que 

se obtiene al final de un proceso esto también lo podemos dimensionar en eficiencia y eficacia 

de esta manera lo que podemos analizar todo lo que se ha empleado para conseguir algo a través 

de un tiempo y con esto que es lo que se ha obtenido. 

En cuanto al tipo de investigación nuestra presente en cuanto a tipo es cuantitativa aplicada, por 

su diseño es cuasi experimental y por su nivel es descriptiva. Se ha tenido como población y 

muestra la producción de piezas de cilindros hidráulicos en un periodo de 90 días, teniendo en 

cuenta que nuestra muestra ha sido igual que la población no se ha realizado el muestreo. Todos 

los datos que se muestran en la investigación han sido tomados en el campo a través de cuadros 

esto para las dos variables, Los datos que se tomaron son reales tomados en la planta de la 

empresa Invemet S.R.L. Por lo que podemos afirmar que son 100% confiables. Para validar 

nuestra los instrumentos se optó por el juicio de experto esto a través de 3 ingenieros de la 

universidad cesar vallejo. Después de la implementación del Mantenimiento Productivo Total y 

todas las aplicaciones logradas en este se puede concluir que hay una mejora significativa en la 

productividad de un aumento de 24.16% en cuanto a la eficiencia 15.69 % y la eficacia es 

13.69%. 

Palabras claves: Productividad, Eficiencia, Eficacia. 
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ABSTRACT 

The present work that takes like title Application of the TPM to improve the productivity in 

the line of production of hydraulics cylinders in the company Invemet S.R.L. The victoria, 

2017, has as its main direction to understand how the application of the TPM will improve 

productivity in the production line of hydraulic cylinders in the company Invemet S.R.L. this 

with the basic concepts of some authors such as Cuatrecasas and Torrell who tells us that what 

the TPM seeks is to reduce equipment breakdowns as well as accidents and defects in what 

they produce, thereby increasing the productivity of which are dimensioned in reliability and 

availability on the other hand our research maintains through Carro and Gonzales who makes 

mention that productivity is directly related to those obtained at the end of a process. This can 

also be measured in efficiency and effectiveness in this way. that we can analyze everything 

that has been used to achieve something over time and with this that is what has been 

obtained. 

Regarding the type of research, our present in terms of type is quantitative applied, because of 

its design it is quasi-experimental and its level is descriptive. It has had as a population and 

shows the production of pieces of hydraulic cylinders in a period of 90 days, taking into 

account that our sample has been the same as the population has not been sampled. All the 

data shown in the research have been taken in the field through tables for the two variables. 

The data that was taken are real taken in the plant of the company Invemet S.R.L. So we can 

say that they are 100% reliable. In order to validate our instruments, expert judgment was 

chosen through 3 engineers from the Cesar Vallejo University. After the implementation of the 

Total Productive Maintenance and all the applications achieved in this one it can be concluded 

that there is a significant improvement in the productivity of an increase of 24.16% in terms of 

efficiency 15.69% and efficiency is 13.69%. 

Keywords: Productivity, Efficiency, Efficiency.
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