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RESUMEN 

El presente trabajo de investigación tuvo como propósito demostrar que la 

implementación del mantenimiento autónomo en el área de confecciones mejora la 

productividad de la Empresa Ruilooz The New Tendency S.A.C. 

La implementación del mantenimiento autónomo se dio realizando pasos que mejoraron 

la productividad de la empresa. La población estuvo conformada por 12 semanas, en las 

cuales se midieron los indicadores aplicados en el área de confección de la empresa; se 

midió a toda la población por ende la muestra fue igual a la población.   

La investigación es aplicada, de diseño pre experimental, con enfoque cuantitativo; para 

la validación de la hipótesis se utilizó la prueba T de Student, obteniendo como resultado 

que la implementación del mantenimiento autónomo mejora de la productividad del área 

de confecciones de la empresa Ruilooz The New Tendency S.A.C. y por ende mejora su 

eficiencia y eficacia.  

 

Palabras clave: Mantenimiento autónomo, productividad, textil. 
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ABSTRACT 

The purpose of this research was to demonstrate that the implementation of autonomous 

maintenance in the confection area improves the productivity of the Company Ruilooz 

The New Tendency S.A.C. 

The implementation of autonomous maintenance was carried out by stages that improved 

the productivity of the company. The population consisted of 12 weeks, in which were 

measured the applied indicators in the area of production, the whole population was 

measured, therefore the sample was equal to the population. 

The research is applied, of pre experimental design, with a quantitative approach; for the 

validation of the hypothesis was used the Student's T test, obtaining as a result that the 

implementation of the autonomous maintenance improves the productivity of the 

confection area of the company Ruilooz The New Tendency S.A.C. and therefore 

improves it’s efficiency and effectiveness. 

 

Key words: Autonomous maintenance, productivity, textile. 
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