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RESUMEN
La empresa de fabricacion textil de prendas de vestir exclusivamente para damas Natural
Fashion S.A.C necesita mejorar su produccion en el area de corte para producir las
cantidades solicitadas y despachar en el tiempo acordado segln las ordenes de pedidos
recepcionados.
El principal objetivo de realzar y llevar acabo el presente estudio ha sido mejorar la
productividad con la aplicacion de ingenieria de métodos en la empresa Natural Fashion
S.A.C de tal forma se pudo mejorar los tiempos estandares en las areas de trabajo
eliminado las actividades que no agregan valor al proceso, con esto se logra disminuir la
distancia de recorrido para mejorar la productividad y lomas importante tener un orden en
el proceso produccion.
El estudio se realiz6 con un tipo de investigacion aplicada, el nivel de investigacion fue
descriptivo explicativo, el tipo de investigacion utilizado por su enfoque fue cuantitativa, el
disefio de investigacion fue experimental de tipologia cuasi — experimental,
especificamente fue un disefio de un solo grupo con medicion de antes y después, por su
alcance temporal es longitudinal. La poblacion de estudio estuvo conformada por un grupo
de 7 trabajadores evaluados en tres meses antes y tres meses después siendo asi tiempo
prolongado para la aplicacion de ingenieria de métodos. La muestra relacionada por ser
menor a 30 es igual a la poblacion.
La técnica utilizada fue la observacion, los instrumentos utilizados en la presente
investigacion fueron las hojas de recoleccion de datos para ambas variables de
investigacion.
La validez de los instrumentos se realizd6 mediante el juicio de expertos. Los datos
recolectados fueron procesados y analizados empleando el software SPSS version 22.
Finalmente. El estudio concluyo que la aplicacién de ingenieria de métodos en la empresa
Natural Fashion S.A.C se incrementd la productividad, obteniendo como resultado un

incremento de 9% en la productividad de la empresa.

Palabra clave: Estudio de métodos, productividad, tiempo estandar.
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Abstract

The textile manufacturing company exclusively for Ladies Natural Fashion S.A.C needs to
improve its production in the cutting area to produce the requested quantities and dispatch
at the agreed time according to the orders received orders.

The main objective of enhancing and carrying out this study has been to improve
productivity with the application of engineering methods in the company Natural Fashion
SAC so that it could improve the standard times in the areas of work eliminated activities
that do not add value to the process, this is achieved by decreasing the distance of travel to
improve productivity and lamas important to have an order in the production process.

The study was done with a type of applied research, the level of research was descriptive,
the type of research used was quantitative, the research design was experimental, quasi -
experimental, specifically a single group design. with measurement of before and after, by
its temporal scope is longitudinal. The study population consisted of a group of 7 workers
evaluated in three months before and three months later, thus being a long time for the
application of method engineering. The related sample for being less than 30 is equal to the
population.

The technique used was the observation, the instruments used in the present investigation
were the data collection sheets for both research variables.

The validity of the instruments was made through expert judgment. The data collected
were processed and analyzed using SPSS software version 22.

Finally. The study concluded that the application of method engineering in the company
Natural Fashion S.A.C increased productivity, resulting in a 9% increase in the

productivity of the company.

Keyword: Study of methods, productivity, standard time.
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