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RESUMEN 

 

La presente investigación tuvo como objetivo determinar de qué manera la aplicación 

del TPM en el área de montaje y conexiones mejora la productividad en la fabricación 

de transformadores eléctricos en la empresa Menautt Electric S.A.C. – Los Olivos, 

2016. Esta investigación es de diseño experimental (pre test – post test de un solo 

grupo) y de tipo aplicativo, la muestra estuvo conformada por los productos terminados 

del área de Montaje y conexiones según las ordenes de trabajo en el periodo de 3 

meses bajo el instrumento de una ficha de detección. Finalmente los datos 

recolectados fueron procesados y analizados por el software SPSS versión 21, por el 

cual se contrasto la hipótesis mediante la prueba de Wilcoxon y T de Student, teniendo 

un incremento de medias de 7,64 hasta 9,38, y se determinó que la aplicación del TPM 

(Mantenimiento productivo Total) en el área de montaje y conexiones incrementó la 

productividad en la fabricación de transformadores eléctricos en la empresa Menautt 

Electric S.A.C., así como también se logró el incremento de las dimensiones de 

eficiencia y eficacia. 

Palabras claves: Mantenimiento productivo total, productividad, eficiencia, eficacia. 
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ABSTRACT 

 

The present research aims to determine how the application of the TPM in the area of 

assembly and connections improves productivity in the manufacture of electric 

transformers in the company Menautt Electric S.A.C. - Los Olivos, 2016. This research 

is of experimental design (pre-test-post test of a single group) and of application type, 

the sample was conformed by the finished products of the area of Assembly and 

connections according to the orders of work in the period Of 3 months under the 

instrument of a detection chip. Finally, the collected data were processed and analyzed 

by the software SPSS version 21, by which the hypothesis was contrasted by the 

Wilcoxon and Student's T test, with a mean increase of 7.64 to 9.38, and it was 

determined that The application of the TPM (Total Productive Maintenance) in the area 

of assembly and connections increased productivity in the manufacture of electric 

transformers in the company Menautt Electric SAC, as well as increased efficiency and 

effectiveness. 

Key words: Total productive maintenance, productivity, efficiency, efficiency. 

 

 

 



 

 

 

 

 


