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RESUMEN 

 
 

La investigación denominada “Aplicación de la mejora de procesos de producción para 

incrementar la productividad por el método de vacío en la fabricación de transformadores 

de distribución lima 2018”, fue planteada con el objetivo mejorar el proceso de producción 

para incrementar la productividad mediante el método de vacío en la fabricación de 

transformadores de distribución. 

Esta investigación corresponde al tipo aplicado, con diseño experimental, de nivel 

correlacional y de corte transversal y longitudinal. Se realiza un diseño de experimentos y 

se comprueba con la t-de student de pares ordenados analizando si la mejora de la 

productividad (antes y después) en la fabricación de transformadores de distribución se 

debe a la aplicación de la mejora del método de vacío. 

La aplicación de la mejora de procesos de producción por el método de vacío muestra un 

reflejo de mejora de productividad aplicando dicho método se logró controlar los rechazos 

de control de calidad, logrando un resultado óptimo de fiabilidad del producto hacia los 

clientes. 

Los resultados demuestran que el incremento de la productividad antes y después se debe a 

la aplicación del método de vacío, al obtener un p-valor de 0.000 de la prueba T de student 

de pares relacionados. 

 
Palabras clave: Proceso, mejora de proceso, método de vacío, productividad. 
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ABSTRACT 

 

 

 

The research called "Application of the improvement of production processes to increase 

productivity by the vacuum method in the manufacture of lima distribution transformers 

2018", was raised with the aim of improving the production process to increase 

productivity through the method of vacuum in the manufacture of distribution 

transformers. 

 
This investigation corresponds to the applied type, with experimental design, of 

correlational level and of transversal and longitudinal cut. An experiment design is carried 

out and it is checked with the t-of student of ordered pairs analyzing if the improvement of 

productivity (before and after) in the manufacture of distribution transformers is due to the 

application of the improvement of the vacuum method. 

 
The application of the improvement of production processes by the vacuum method shows 

a reflection of productivity improvement applying this method was able to control rejects 

quality control, achieving an optimal result of product reliability to customers. 

The results show that the increase in productivity before and after is due to the application 

of the vacuum method, obtaining a p-value of 0.000 of the student's T test of related pairs. 

 
Keywords: Process, process improvement, vacuum method, productivity. 



 

 


