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aspectos éticos y el desarrollo de la propuesta. En el capítulo III se muestran los resultados 

a través del procesamiento estadístico descriptivo e inferencia. En el capítulo IV, se 

expone la discusión de los resultados. En el capítulo V se dan a conocer las conclusiones. 
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RESUMEN 

 

La presente investigación cuyo título es “Aplicación del mantenimiento autónomo para 

incrementar la productividad en la línea 9 de la fábrica de envases de la empresa gloria 

S.A., Huachipa, 2018, tuvo por objetivo evaluar de qué manera el mantenimiento 

autónomo incrementa la productividad en la línea 9 de la fábrica de envases de la empresa 

Gloria S.A., Huachipa, 2018. 

La variable independiente fue Mantenimiento Autónomo en la cual Cuatrecasas tiene como 

dimensiones: Nivel básico, nivel de eficiencia y nivel de plena implementación, siendo sus 

indicadores: ajuste de equipos, inspecciones de equipos e implantación de estándares 

respectivamente. La variable dependiente productividad, en la cual Gutiérrez tiene como 

dimensiones eficiencia y eficacia, sus indicadores son horas de producción de envases y 

producción de envases respectivamente. El tipo de investigación es cuantitativa y por su 

finalidad aplicada, siendo su diseño de investigación cuasi experimental. La población de 

estudio estuvo conformada por del período de tiempo comprendido entre la muestra.  

Los datos recolectados en las fichas de recolección de datos fueron procesados y 

analizados por el software SPSS versión 22. Los resultados de la aplicación del 

mantenimiento autónomo permitieron que la productividad de   49,99% aumente a 70,82, 

con un incremente de 20,82%, la eficiencia de 70,51% a 81,13% con un incremento de 

10,62% y la eficacia de 70,66% a 87,26%, también con incremente de 16, 59 %. 
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ABSTRACT 

 

The present investigation whose title is "Application of the autonomous maintenance to 

increase the productivity in the line 9 of the factory of containers of the company glory SA, 

Huachipa, 2018, had by objective evaluate how the autonomous maintenance increases the 

productivity in the line 9 of the packaging factory of the company Gloria SA, Huachipa, 

2018. The independent variable was Autonomous Maintenance in which Cuatrecasas has 

as dimensions: Basic level, level of efficiency and level of full implementation, being its 

indicators: adjustment of equipment, inspections of equipment and implementation of 

standards respectively. The dependent productivity variable, in which Gutiérrez has 

efficiency and effectiveness dimensions, its indicators are hours of packaging production 

and packaging production respectively. The type of research is quantitative and for its 

applied purpose, being its research design quasi-experimental. The study population was 

made up of the period of time between. The sample was. The data collected in the data 

collection forms were processed and analyzed by the software SPSS version 22. The 

results of the application of autonomous maintenance allowed the productivity of 49.99% 

to increase to 70.82, with an increase of 20, 82%, the efficiency of 70.51% to 81.13% with 

an increase of 10.62% and the efficiency of 70.66% to 87.26%, also with increase of 16, 

59%. 
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