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RESUMEN 

El presente estudio, trata del diseño de una máquina peladora de cañas de azúcar 

semiautomática con una capacidad de producción máxima de 300 Kg/h, para la 

empresa Canai S.A.C ubicada en Shiran, La Libertad.   

Las necesidades de la empresa se obtuvieron mediante una visita y entrevistas al 

gerente, ingenieros y operarios. Se seleccionó un concepto optimo mediante una 

matriz de selección de criterios ponderados a partir de 6 conceptos de diseño. El 

diseño de configuración fue aplicado al concepto seleccionado para una mejor 

distribución de los componentes. Luego se analizó paramétricamente el diámetro 

del eje considerando 4 materiales con ayuda de una GUI-MATLAB y el software 

comercial ANSYS para optimizar el factor de seguridad (FS). Se simulo también el 

nuevo diseño de cuchilla en el software comercial ANSYS para obtener los 

esfuerzos máximos de Von Mises, el factor de seguridad en estático y fatiga, la 

deformación máxima. Se finalizó con la selección de componentes estándar y el 

diseño de detalle junto con el análisis económico del equipo. 

Resulto seleccionado el concepto basado en la máquina cuchilla tambor. La 

parametrización GUI-MATLAB indico al material AISI 1045 como adecuado con un 

factor de seguridad (FS) de 3. La simulación en ANSYS permitió observar que los 

máximos esfuerzos y deformaciones se ubican en el cambio de sección del eje con 

valores aceptables. Se observó que el FS está entre 4.52 para el eje y 15 para la 

cuchilla. La fuerza de corte total fue de 145 N por cuchilla, esto implicó una fuerza 

resultante de 443.3 N y un torque de 15.63 N.m en la polea. Se obtuvo el Periodo 

de Recuperación de la Inversión (ROI) de 2 meses 6 adecuado para una maquina 

mediana. 

La toma de decisiones para el diseño de la maquina peladora de cañas, es facilitado 

por la metodología secuencial de diseño conceptual, diseño de configuración y 

diseño paramétrico. Este último, fue de gran ayuda en el análisis de los 

componentes. Una metodología formal de diseño que permite la claridad en el flujo 

y toma de decisiones de ingeniería. El equipo es rentable económicamente. 

Palabras Clave: GUI, Simulación ANSYS, Peladora de Caña, Caña de Azúcar, Diseño 

Paramétrico. 



 

 

2 

 

SUMMARY 

 

The present study deals with the design of a semiautomatic sugarcane peeling 

machine with a maximum production capacity of 300 Kg / h, for the company Canai 

S.A.C located in Shiran, La Libertad. 

The needs of the company were obtained through a visit and interviews with the 

manager, engineers and operators. An optimal concept was selected through a 

selection matrix of weighted criteria based on 6 design concepts. The configuration 

design was applied to the selected concept for a better distribution of the 

components. Then the diameter of the axis was analyzed parametrically considering 

4 materials with the help of a GUI-MATLAB and the commercial software ANSYS to 

optimize the safety factor (FS). The new blade design in the ANSYS commercial 

software was also simulated to obtain the maximum forces of Von Mises, the safety 

factor in static and fatigue, the maximum deformation. It was finalized with the 

selection of standard components and the detailed design together with the 

economic analysis of the equipment. 

Result selected the concept based on the drum blade machine. The GUI-MATLAB 

to AISI 1045 parametrization indicated as suitable material with a safety factor (FS) 

of 3. The simulation ANSYS allowed to observe that the maximum stresses and 

strains are located in the change shaft section with acceptable values. It was 

observed that the FS is between 4.52 for the axis and 15 for the blade. The total 

cutting force was 145 N per blade, this implied a resultant force of 443.3 N and a 

torque of 15.63 N.m on the pulley. The Investment Recovery Period (ROI) of 2 

months 6 was adequate for a medium machine. 

 

The decision making for the design of the cane peeling machine is facilitated by the 

sequential methodology of conceptual design, configuration design and parametric 

design. The latter was of great help in the analysis of the components. A formal 

design methodology that allows for clarity in flow and engineering decision making. 

The equipment is economically profitable. 

Keywords: GUI, ANSYS Simulation, Sugarcane Peeler, Sugar Cane, Parametric 

Design. 


