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 RESUMEN 

 

 

Este proyecto de investigación tuvo como meta básica establecer como la 

implementación de un programa Maestro de Producción incrementa la 

Productividad en la zona de Bolsas T-Shirt de la empresa Poly Bags S.R.L., 

S.J.L., 2017. Para lo cual se recopilo información de la línea de producción de 

Bolsas T-Shirt Blanco en el área de producción durante 18 semanas para el pre 

test desde el 02 de enero hasta el 06 de mayo de 2017 y 18 semanas para el test 

posterior desde el 08 de mayo hasta el 09 de setiembre de 2017. La data fue 

recogida por medio del método de observación y el método registro, utilizando 

fichas de recolección de data como reportes de producción semanal, ordenes de 

producción por producto y la base de datos de la empresa. Para la aplicación del 

Plan Maestro de Producción en el sistema se utilizaron los pronósticos, los niveles 

de inventario y la capacidad de planta. Para el cálculo de la productividad del 

sistema se midió la eficiencia a través del porcentaje de la utilización de la 

capacidad instalada y la eficacia a través del porcentaje de productos defectuosos 

en el proceso. La data fue trabajada por Excel y SPSS 24, los resultados fueron 

evidenciados en el aumento porcentual del 27.97% de la productividad en la 

empresa Poly Bags S.R.L. quedando demostrado que la aplicación del Plan 

Maestro de Producción genera un aumento en la Productividad de una 

organización. 
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ABSTRACT 

 

 

This research project had as a basic goal to establish how the implementation of a 

Production Master program increases Productivity in the area of T-Shirt Bags of 

the company Poly Bags SRL, SJL, 2017. For which information was collected from 

the line of Production of White T-Shirt Bags in the production area for 18 weeks for 

the pre-test from January 2 to May 06, 2017 and 18 weeks for the subsequent test 

from May 8 to September 9, 2017 The data was collected through the observation 

method and the registration method, using data collection cards such as weekly 

production reports, production orders by product and the company's database. For 

the application of the Production Master Plan in the system, forecasts, inventory 

levels and plant capacity were used. To calculate the productivity of the system, 

efficiency was measured through the percentage of the utilization of installed 

capacity and efficiency through the percentage of defective products in the 

process. The data was worked by Excel and SPSS 24, the results were evidenced 

in the percentage increase of 27.97% of the productivity in the company Poly Bags 

S.R.L. being demonstrated that the application of the Master Plan of Production 

generates an increase in the Productivity of an organization. 
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