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RESUMEN

Este proyecto de investigacion tuvo como meta basica establecer como la
implementacion de un programa Maestro de Produccién incrementa la
Productividad en la zona de Bolsas T-Shirt de la empresa Poly Bags S.R.L.,
S.J.L., 2017. Para lo cual se recopilo informacién de la linea de produccién de
Bolsas T-Shirt Blanco en el area de produccion durante 18 semanas para el pre
test desde el 02 de enero hasta el 06 de mayo de 2017 y 18 semanas para el test
posterior desde el 08 de mayo hasta el 09 de setiembre de 2017. La data fue
recogida por medio del método de observacion y el método registro, utilizando
fichas de recoleccion de data como reportes de produccion semanal, ordenes de
produccion por producto y la base de datos de la empresa. Para la aplicacién del
Plan Maestro de Produccion en el sistema se utilizaron los prondsticos, los niveles
de inventario y la capacidad de planta. Para el céalculo de la productividad del
sistema se midié la eficiencia a través del porcentaje de la utilizacion de la
capacidad instalada y la eficacia a través del porcentaje de productos defectuosos
en el proceso. La data fue trabajada por Excel y SPSS 24, los resultados fueron
evidenciados en el aumento porcentual del 27.97% de la productividad en la
empresa Poly Bags S.R.L. quedando demostrado que la aplicacion del Plan
Maestro de Produccion genera un aumento en la Productividad de una

organizacion.

Palabras claves: Plan Maestro, Produccion, Eficiencia, Eficacia y Productividad.
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ABSTRACT

This research project had as a basic goal to establish how the implementation of a
Production Master program increases Productivity in the area of T-Shirt Bags of
the company Poly Bags SRL, SJL, 2017. For which information was collected from
the line of Production of White T-Shirt Bags in the production area for 18 weeks for
the pre-test from January 2 to May 06, 2017 and 18 weeks for the subsequent test
from May 8 to September 9, 2017 The data was collected through the observation
method and the registration method, using data collection cards such as weekly
production reports, production orders by product and the company's database. For
the application of the Production Master Plan in the system, forecasts, inventory
levels and plant capacity were used. To calculate the productivity of the system,
efficiency was measured through the percentage of the utilization of installed
capacity and efficiency through the percentage of defective products in the
process. The data was worked by Excel and SPSS 24, the results were evidenced
in the percentage increase of 27.97% of the productivity in the company Poly Bags
S.R.L. being demonstrated that the application of the Master Plan of Production

generates an increase in the Productivity of an organization.

Key Words: Master Plan, Production, efficiency, effectiveness and Productivity.



162

Anexo N°96: Acta de aprobacion de originalidad de tesis.

———

U cv Coécigo @ FO&-PR-FROZ.O2

univezsinan | ACTA DE APROBACION DE ORIGINALIDAD | versdn : 09
e i DE TESIS Fecha : 23-03-2018
Pagina : 1 del

Yo, Romel Darlo Bazdn Robles, docente de o Facultad de Ingeniena y cormand

Profesional de Ingenierda Industial de la Universidad Césor Vallejo campus Lima
Este, revisor (q] de la tesi fitulada:

“Aplicacién de uvn Plan Maoestro de Produccién para incrementar o
Productividad en la linea de Bolsas T-Shirt de la empresa Poly Bags 5.R.L., 5.0.L.,
2017". del estudionte Romos Pérer Jhenatan Damién, constato que o
invesfigaocion fiena un indice de simiitud de 2T% verificable en el reporte de
ofiginalidad del pregrama Turmifin.

Blflo suscrito(a] analzd dicho reporte v concluyd gue coda una de los
coincidencias detectados no constituyen plagio. A mi leal saber vy entender |o
tesks cumple con todaos las nomas para &l uso de citas y referencios establacidas
por la Universidaod César Vallejo,




