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RESUMEN 

El presente proyecto de investigación contempla el análisis y selección de las técnicas de 

mantenimiento para la línea de producción de ladrillos de la empresa Inversiones Mocce S.A 

Ladrillos Lark, está compuesto por 6 Capítulos: 

En el primer se dan a conocer la introducción de la realidad problemática y trabajos previos 

también se dan los alcances teóricos asociados al mantenimiento basado en la confiabil idad 

RCM, justificación de estudio y se planteamiento de los objetivos para el desarrollo de este 

proyecto, así como también los alcances y el motivo del proyecto.  

En el segundo capítulo se hace mención del método de investigación, conjuntamente de sus 

variables, población y muestras que se usaron en este estudio, las técnicas e instrumentos 

que se usaron para la recolección de datos también se detallan. 

Los resultados están en el tercer capítulo, se determinó la situación actual del mantenimiento 

y la disponibilidad de los sistemas y equipos usando técnicas de Pareto, seguidamente se 

realiza un análisis de los equipos más críticos usando técnicas basadas en el riesgo 

jerarquizando los sistemas. Se hace la propuesta del RCM aplicado según el contexto 

operacional, se efectúa el AMEF y se selecciona las tareas y se propone el uso de un CMMS 

para el control del mantenimiento y capacitación al personal. Se rediseña el subsistema más 

crítico de la línea de producción con sustento a través de modelos estocásticos que permitan 

modelar los datos de vida del subsistema, finalmente se evalúa económicamente la viabilidad 

del proyecto. 

En el capítulo cuatro, cinco y seis se detallan la discusión de los resultados, las conclusiones 

y recomendaciones. 

 

 

 

Palabrasclaves: (RCM)Mantenimiento centrado en la confiabilidad, AMEF, CMMS y 

Disponibilidad. 
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ABSTRACT 

 

This research report covers the analysis and selection of technical services for the production 

and production of the company Inversiones Mocce S.A Ladrillos Lark, is composed of 6 

chapters: 

In the first, the introduction of the problematic realities are presented and the previous works 

are also given the theoretical scope associated to the maintenance based on RCM reliability, 

justification of study and planning of the objectives for the development of this project. As 

well as the reasons and the reason for the project. 

In the next part, if you report on the research method, together with the variables, the record 

and the decisions in which we are not involved in the study, the technical and instrumenta l 

criteria do not know what to do with it. 

The results are in the third chapter, if it determines the real situation of the maintenance and 

the availability of the systems and equipment that use the Pareto techniques, later, if it makes 

an analysis of the most crisis teams using techniques based on the risk of hierarchica l 

systems. If you have the RCM proposal, it is applied according to the operational context, if 

the FMEA is carried out and you select the tasks and if it is proposed and the use of a CMMS 

to control the maintenance and capacity of the personnel. If the most critical subsystem of 

the production line is redesigned with the support through stochastic models that allow to 

moderate the data of the life of the subsystem finally if it evaluates the viability of the project.  

In chapter four, five and six, if the discussion of the results, conclusions and 

recommendations are detailed. 

 

 

 

Keywords: (RCM) Reliability centered maintenance, FMEA, availability y CMM
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