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RESUMEN

Esta tesis tiene como meta aplicar un nuevo layout (distribucion de almacén)
para el area de consolidado, el centro de distribucion SODIMAC S.A ubicado
en Lurin, Lima. Esta tesis se apertura con la identificacion de la realidad del
problema, que nos ayudd como guia para futuros cambios, consecuentemente
de los antecedentes que tienen. Por lo siguiente se afirma que estas teorias
fundamentales en distribucién de planta y con la competencia ubicada dentro
del area de consolidado regular e irregular. La investigacion estuvo enfocada
principalmente en el area de consolidado de mercaderia regular, ya que
representa el mayor volumen de mercaderia solicitada, mercaderia de Cross
doking. En la investigacion se hallé los problemas puntuales en el area de
consolidado; que son: los tiempos muertos a la hora de distribuir la mercaderia,
no encontrar la mercaderia registrada segun el sistema y por ende la pérdida
de tiempo en buscar esa mercaderia en las tiendas o por ultimo en muelle. Este
resumen esta visto con un panorama practico, metodolégico y empresarial, por
consiguiente en la misma estructura de la formulacién del problema, los
objetivos y las hipotesis que se acordaron con relacion al titulo, basado en
dimensiones de distribucion de planta y productividad que fueron aplicados a la
parte operativa del area de consolidado, con el fin de que los indicadores
mejoren en el rendimiento interno, reducciéon de tiempos muertos en
distribucion y la productividad. Asimismo el tipo de investigacion es aplicada,
explicativo, desarrollando un disefio de investigacion pre-experimental. La
poblacion y la muestra es del proceso de consolidado desde la decision propia
del investigador, donde los instrumentos de mediciobn cumplieron con la
confiabilidad y validez del contenido. Se validé la situacién actual del proceso
de consolidado mediante la recoleccion de datos de los tiempos por asesor que
ellos emplean para poder armar sus pallets aplicando las herramientas de
mejora y por ello se logré mejorar los indicadores de la productividad y reducir
los cuellos de botella en la operacion. El resultado de la investigacion obtuvo
que el recorrido del proceso de distribucion de mercaderia disminuyo y el
rendimiento del area de consolidado es el éptimo en el CD SODIMAC S.A.C.

Palabras claves: distribucion de planta, eficiencia y productividad.
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ABSTRACT

This thesis aims to apply a new layout for the consolidated area, the sodimac
sac distribution center located in Lurin, Lima. This thesis is opened with the
identification of the reality of the problem, which will help us as a guide for future
changes, consequently of the background they have. For the following it is
affirmed that these fundamental theories in plant distribution and with the
competence located within the regular and irregular consolidated area. The
research was mainly focused on the consolidated area of regular merchandise,
since it represents the largest volume of merchandise requested, Cross doking
merchandise. In the investigation, specific problems were found in the
consolidated area; which are: the downtime at the time of distributing the
merchandise, not finding the merchandise registered according to the system
and therefore the loss of time in looking for that merchandise in the stores or
finally in the dock. This summary is seen with a practical, methodological and
business overview, therefore in the same structure of the formulation of the
problem, the objectives and hypotheses that were agreed in relation to the title,
based on dimensions of plant distribution and productivity that were applied to
the operative part of the consolidated area, in order that the indicators improve
internal performance, reduction of downtime in distribution and productivity.
Likewise, the type of research is applied, explanatory, developing a pre-
experimental research design. The population and the sample is of the
consolidation process from the researcher's own decision, where the
measurement instruments fulfilled the reliability and validity of the content. The
current situation of the consolidation process was validated through the
collection of data from the times by the advisor that they use to build their
pallets applying the improvement tools, and for that reason it was possible to
improve productivity indicators and reduce bottlenecks in the operation. The
result of the investigation was that the route of the merchandise distribution
process decreased and the yield of the consolidated area is the optimum in the
CD SODIMAC S.A.C.

Keywords: plant distribution, efficiency and productivity.
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