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RESUMEN
La presente tesis “Aplicacion del Mantenimiento Auténomo para incrementar la
Productividad en el Area de Mantenimiento de Maquinas Herramienta de la empresa
AIRTEC S.A., Callao 2018, cuyo disefo es preexperimental con enfoque descriptivo,
cuantitativo o explicativo. El tipo es aplicado de alcance longitudinal que busca resolver
el problema del Mantenimiento Auténomo. Objetivos: Determinar como la aplicacion
del Mantenimiento Auténomo incrementa la productividad. Método de investigacion:
es preexperimental y descriptiva con la finalidad de establecer la influencia de sus
variables y demostrar que mediante el Mantenimiento Autonomo se puede incrementar
la productividad en el Area de Mantenimiento de Maquinas Herramienta. Para esta
investigacion el problema principal se concentra en el &rea de mantenimiento de maquinas
herramienta, en donde existe deficiencias de personal, esto se debe principalmente por
falta de capacitacion. Poblacion: Es la informacién de enero a julio del 2018 de la
empresa AIRTEC S.A. Muestra: Corresponde al movimiento de Mantenimiento de
Maquinas Herramienta de AIRTEC S.A. Resultados: En la prueba realizada en la
muestra, se demostré que la aplicacion del Mantenimiento Auténomo, puede incrementar
la productividad. Conclusion: Que la aplicacion del Mantenimiento Auténomo tiene una
relacion directa la productividad con en el Area de Mantenimiento. La aplicacion del
Mantenimiento Autdnomo, incrementa significativamente el servicio. La aplicacion de la

Mantenimiento Autbnomo, incrementa relevantemente el uso de las horas hombre.

Palabras clave: Mantenimiento autonomo, productividad, incrementar productividad.

procesos, gestion de mantenimiento.



ABSTRACT
This thesis "Application of Autonomous Maintenance to increase Productivity in the
Maintenance Area of Machine Tools of the company AIRTEC S.A., Callao 2018", whose
design is pre-experimental with a descriptive, quantitative or explanatory approach. The
type is applied longitudinally that seeks to solve the problem of Autonomous
Maintenance. Objectives: Determine how the Autonomous Maintenance application
increases productivity. Research method: it is pre-experimental and descriptive in order
to establish the influence of its variables and demonstrate that through Autonomous
Maintenance can increase productivity in the Maintenance Area of Machine Tools. For
this investigation the main problem is concentrated in the maintenance area of machine
tools, where there are personnel deficiencies, this is mainly due to lack of training.
Population: It is the information from January to July 2018 of the company AIRTEC S.A.
Sample: Corresponds to the maintenance movement of machine tools of AIRTEC S.A.
Results: In the test conducted in the sample, it was demonstrated that the application of
Autonomous Maintenance can increase productivity. Conclusion: That the application of
Autonomous Maintenance has a direct relationship with productivity in the Maintenance
Area. The Autonomous Maintenance application significantly increases the service. The

application of Autonomous Maintenance, significantly increases the use of man hours.

Keywords: Autonomous maintenance, productivity, increase productivity. processes,

maintenance management.
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