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RESUMEN 

 

El análisis de comportamiento de los aceites lubricantes en distintos tipos de máquinas, 

motores de combustión interna, Compresores, Bombas, Turbinas, Mecanismos Hidráulicos, 

Mecanismos automáticos o Robots, etc., es una importante herramienta para poder averiguar 

el estado de conservación de sus partes internas móviles y fijas, sin necesidad de tener que 

paralizar el trabajo de la máquina, desarmar y tener que cambiar por ejemplo 

empaquetaduras, retenes, sellos, tapones y otros. 

 

Aparte de averiguar cuál es el estado de su viscosidad Cinemática , densidad , contenido de 

impurezas tales como hollines , borras , es muy importante el poder averiguar el estado u 

concentración de limaduras metálicas , tales como Aluminio (Propias de los cilindros de los 

motores de combustión  interna) , Acero (de los bulones , anillos de compresión y de 

lubricación , válvulas , taques), Cobre , Plomo de otros componentes y poder predecir el 

grado de desgaste de los elementos en base a la concentración de limaduras metálicas y de 

esta manera poder implementar programas de mantenimiento preventivo y reparar o 

reemplazar partes de máquinas antes que existan fallas totales. 

 

Estos procedimientos que hace algunos años eran muy escasos, restringidos por el costo de 

los equipos a solo unas cuantas empresas, en la actualidad estos procedimientos por el bajo 

costo de sus equipos y procedimientos han disminuido de precio y se entregan de una manera 

mucho más rápida y segura. 

 

El presente trabaja como abordar el tema de como optimizar el aprovechamiento de la 

información, para poder hacer un mejor planeamiento del mantenimiento en pequeñas 

empresas que ahora pueden tener ese tipo de propuesta. 

 

 

Palabras claves: Partículas metálicas, aceite lubricante, desgaste, motor, combustión 

interna. 

 

 

  



  

xi 

 

ABSTRACT 

 

He behavior analysis of lubricating oils in different types of machines, internal combustion 

engines, Compressors, Pumps, Turbines, Hydraulic Mechanisms, Automatic Mechanisms or 

Robots, etc., is an important tool to be able to find out the state of conservation of its moving 

and fixed internal parts, without having to stop the work of the machine, disarm and have to 

change for example packings, seals, seals, plugs and other. 

 

Apart from finding out what is the state of its viscosity Kinematic, density, content of 

impurities such as soot, lint, it is very important to be able to find out the state or 

concentration of metal filings, such as aluminum (Proprietary of the cylinders of combustion 

engines internal), Steel (of the bolts, compression and lubrication rings, valves, taques), 

copper, lead of other components and be able to predict the degree of wear of the elements 

based on the concentration of metal filings and thus power implement preventive 

maintenance programs and repair or replace parts of machines before there are total failures. 

 

These procedures that a few years ago were very scarce, restricted by the cost of the 

equipment to only a few companies, currently these procedures because of the low cost of 

their equipment and procedures have decreased in price and are delivered in a much faster 

way and safe. 

 

The present works to address the issue of how to optimize the use of information, to be able 

to do a better planning of maintenance in small companies that can now have this type of 

proposal. 

 

 

Keywords: Metal particles, lubricating oil, wear, engine, internal combustion. 
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