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RESUMEN 

 

El presente trabajo de investigación denominado: “PLAN DE MANTENIMIENTO 

BASADO EN LA METODOLOGIA DEL TPM PARA LA OPTIMIZACION DE LA 

PRODUCCION DE BEBIDAS GASIFICADAS DE LA EMPRESA AJEPER S.A”, tiene 

como objeto de estudio optimizar las operaciones de los procesos en la elaboración de 

bebidas gasificadas, de esa manera la empresa tiene los equipos y máquinas en condiciones 

de funcionalidad, con indicadores de mantenimiento de clase mundial. 

 

La investigación se inicia realizando un análisis de la situación actual del funcionamiento de 

cada uno de los equipos que forman parte del proceso de elaboración de bebidas gasificadas, 

en el cual se tiene el registro de los tiempos de funcionamiento (expresado en minutos al 

mes), tiempo de reparación de fallas, número de paradas intempestivas al mes, con lo cual 

se determina el valor de la disponibilidad de cada uno de los equipos. Con dicha información 

se realizar el análisis para determinar la probabilidad de fallo de los sistemas, utilizando el 

método probabilístico de weibull. 

 

Luego se hizo el diseño del plan de mantenimiento preventivo para cada equipo, 

estableciendo actividades, operaciones y tareas a fin de programar, ejecutar y supervisarlas 

por el personal de mantenimiento, producción y administración de la planta. Luego 

utilizando los 6 pilares del mantenimiento productivo total, se calculó el incremento de los 

indicadores de mantenimiento. 

 

Finalmente se hizo el análisis económico para determinar la rentabilidad del proyecto, 

utilizando indicadores económicos, tales como el valor actual neto VAN, tasa interna de 

retorno, dentro de un periodo de 6 meses. 

 

Palabras claves: Mantenimiento Preventivo Total, Disponibilidad, Tiempo de 

Funcionamiento. 
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ABSTRACT 

 

The present research work called: "MAINTENANCE PLAN BASED ON THE TPM 

METHODOLOGY FOR THE OPTIMIZATION OF THE PRODUCTION OF GASIFIED 

BEVERAGES OF THE COMPANY AJEPER SA", aims to study optimizing the operations 

of the processes in the production of carbonated beverages, that way the company have the 

equipment and machines in functional conditions, with world class maintenance indicators. 
 

The investigation begins by carrying out an analysis of the current situation of the operation 

of each of the equipment that is part of the process of elaboration of gasified beverages, in 

which there is a record of the operating times (expressed in minutes per month), fault repair 

time, number of unexpected stops per month, which determines the value of the availability 

of each of the equipment. With this information, the analysis is performed to determine the 

probability of failure of the systems, using the probabilistic method of weibull. 
 

Then the preventive maintenance plan was designed for each team, establishing activities, 

operations and tasks in order to program, execute and supervise them by the maintenance, 

production and administration personnel of the plant. 
 

Finally, the economic analysis was done to determine the profitability of the project, using 

economic indicators, such as the current net value NPV, internal rate of return, within a 

period of 6 months. 

 

Keywords: Total Preventive Maintenance, Vailability, Operating Time. 
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