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Resumen 

El presente trabajo de investigación tuvo el propósito de implementar un plan de 

mantenimiento preventivo para incrementar la confiabilidad en las maquinarias de la 

empresa OSIMIN S.R.L, con la finalidad de minimizar las fallas, evitar el desgaste de las 

maquinarias, disminuir gastos e incrementar productividad. La investigación tuvo como 

objetivo determinar en qué medida la implementación de un plan de mantenimiento 

preventivo incrementa la confiabilidad de las maquinarias pesadas en la empresa OSIMIN 

S.R.L. Huaraz - 2019. El tipo de investigación utilizada fue aplicativo, su diseño de 

investigación fue pre-experimental, la población fue todas las maquinarias pesadas de la 

empresa, y el instrumento que se utilizó fue la encuesta, con el cual ayudó a determinar si se 

estuvo realizando un buen mantenimiento para no generar gastos, también se utilizó el 

diagnóstico de la criticidad de las maquinarias, el tiempo promedio de reparaciones de fallas 

(TPRF), el tiempo promedio entre fallas (TPEF) y el AMEF. Se obtuvo como resultado que 

la implementación de un plan de mantenimiento preventivo incrementó la confiabilidad de 

las maquinarias pesadas en la empresa OSIMIN S.R.L. Huaraz – 2019 con una confiabilidad 

general de 87% y disponibilidad general de 94%, en comparación de la confiabilidad anterior 

de 78% y disponibilidad anterior de 89%. Luego se evaluó el diagnóstico el cual determinó 

que la confiabilidad inicial de las maquinarias pesadas en la empresa OSIMIN S.R.L. Huaraz 

– 2019, fue de 78%, el cual fue bajo, por ende, no era confiable. Para ello se aplicó el plan 

de mantenimiento preventivo incrementando la confiabilidad de las maquinarias pesadas en 

la empresa OSIMIN S.R.L. Huaraz – 2019, en base a 733 actividades ejecutadas totales. Para 

finalizar la disponibilidad y mantenibilidad de las maquinarias pesadas luego de ejecutar el 

plan de mantenimiento preventivo, se pudo observar que se incrementó la confiabilidad de 

las maquinarias, teniendo como resultado la disponibilidad en un 6% y la disminución de la 

mantenibilidad de 4 horas para las reparaciones. 

Palabras Claves: Plan de mantenimiento preventivo, confiabilidad, diagnóstico, 

actividades de mantenimiento, horas de mantenimiento. 
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Abstract 

The purpose of this research work was to implement a preventive maintenance plan to 

increase the reliability of the machinery of the company OSIMIN S.R.L, with the purpose 

of minimizing failures, avoiding the wear and tear of the machinery, reducing expenses and 

increasing productivity. The research aimed to determine the extent to which the 

implementation of a preventive maintenance plan increases the reliability of heavy 

machinery in the company OSIMIN S.R.L. Huaraz - 2019. The type of research used was 

applicative, its research design was pre-experimental, the population was all the heavy 

machinery of the company, and the instrument used was the survey, with which it helped 

determine if It was doing a good maintenance to avoid generating expenses, the diagnosis of 

the criticality of the machinery, the average time of repairs of failures (TPRF), the average 

time between failures (TPEF) and the AMEF were also used. As a result, the implementation 

of a preventive maintenance plan increased the reliability of heavy machinery in the 

company OSIMIN S.R.L. Huaraz - 2019 with a general reliability of 87% and general 

availability of 94%, compared to the previous reliability of 78% and previous availability of 

89%. The diagnosis was then evaluated, which determined that the initial reliability of heavy 

machinery in the company OSIMIN S.R.L. Huaraz - 2019, was 78%, which was low, 

therefore, it was not reliable. For this, the preventive maintenance plan was applied, 

increasing the reliability of heavy machinery in the company OSIMIN S.R.L. Huaraz - 2019, 

based on 733 total executed activities. To finalize the availability and maintainability of 

heavy machinery after executing the preventive maintenance plan, it was observed that the 

reliability of the machinery increased, resulting in availability by 6% and the decrease in 

maintainability of 4 hours for repairs. 

Keywords: Preventive maintenance plan, reliability, diagnosis, maintenance activities, 

maintenance hours.
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