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RESUMEN 

 

SEEI PERÚ. Se dedica a la fabricación de tableros eléctricos y subestaciones de 

alta y baja estación, además a la venta de los componentes electrónicos, el 

almacén no presentaba las condiciones óptimas, los tiempos en realizar el picking 

es demasiado, supera el tiempo permitido puesto que no se conoce la ubicación 

exacta de los componentes para la venta. A través de la investigación se determinó 

como solucionar estos problemas, se optó por usar la herramienta de gestión de 

almacenes, ya que brindaban el mejor resultado al problema. El objetivo era 

determinar como la gestión de almacenes mejora la productividad en el almacén. 

Para poner en marcha la gestión de almacenes se realizó el estudio de Tiempo 

estándar del picking dentro del almacén, la metodología 5 S, la metodología ABC, 

se modificación el layout del almacén. Los datos fueron analizados en SPSS 22 y 

se concluyó: µPa < µPd, donde la productividad antes fue de 55.08 % después fue 

de 67.44%, entonces, se rechaza la hipótesis nula y se acepta la hipótesis de los 

investigadores, lo cual fue confirmado, porque la significancia de la aplicación de la 

prueba de T de Student fue de 0.000 siendo esta menor a 0.05. 

 

 

 

Palabras Claves: Gestión de almacenes, estudio de Tiempos, metodología 5 S, la 

metodología ABC, Layout. 
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ABSTRACT 

  

SEEI PERÚ It is dedicated to the manufacture of electrical panels and high and low 

station substations, in addition to the sale of electronic components, the warehouse 

does not present the optimal conditions, the collection times are too long, it exceeds 

the time allowed since it is No knows the exact location of the components for sale. 

Through research it is determined how to solve these problems, it is decided to use 

the warehouse management tool, since it provides the best result for the problem. 

The objective was to determine how warehouse management improves productivity 

in the warehouse. To start the warehouse management, the study of the standard 

picking time within the warehouse, the 5S methodology, the ABC methodology, the 

modification of the warehouse design was carried out. The data was analyzed in 

SPSS 22 and the conclusion was reached: µPa <µPd, where productivity was 

previously 55.08% and then 67.44%, so the null hypothesis is rejected and the 

researchers' hypothesis is accepted, what was confirmed, due to the importance of 

the application of the Student T test, was 0.000, being less than 0.05. 

 

 

 

Keywords: Warehouse management, Time study, 5S methodology, ABC 

methodology, Layout. 
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