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Resumen 

 

La presente investigación tuvo como objetivo determinar cómo la Aplicación de la 

Ingeniería de Métodos mejora significativamente la productividad en el área de Costura de 

la empresa Confecciones Textimax S.A. Este estudio de acuerdo a su tipo fue aplicada, de 

acuerdo al nivel de investigación fue descriptiva y explicativa, y de acuerdo al tipo de 

diseño metodológico fue cuasi experimental, por esta razón los datos se obtuvieron a través 

de la manipulación de la variable independiente, Ingeniería de Métodos para observar su 

efecto sobre la variable dependiente, productividad. Los instrumentos de esta investigación 

fueron fichas de recolección de datos con fórmulas metodológicas aplicadas mediante la 

técnica de la observación y registro de base de datos de la empresa. La validez de los 

instrumentos se efectuó por medio del juicio de expertos, en la cual se realizó el 

procesamiento de los datos recolectados para su posterior análisis en la herramienta SPSS 

Statistics versión 23. De la misma manera, el estudio concluyó que la aplicación de la 

Ingeniería de Métodos mejora significativamente la productividad en el área de Costura de 

la empresa Confecciones Textimax S.A., obteniendo como resultado una mejora del 10%.    

 

 

Palabras Claves: Ingeniería de Métodos, productividad, eficiencia. 
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Abstract 

 

The objective of this research was to determine how the Application of Methods 

Engineering significantly improves productivity in the Sewing area of the company 

Confecciones Textimax S.A. This study according to its type was applied, according to the 

level of research was descriptive and explanatory, and according to the type of 

methodological design was quasi-experimental, for this reason the data was obtained 

through the manipulation of the independent variable, Engineering of Methods to observe 

its effect on the dependent variable, productivity. The instruments of this research were 

data collection cards with methodological formulas applied through the technique of 

observation and registration of the company's database. The validity of the instruments was 

carried out through expert judgment, in which the data collected was processed for later 

analysis in the SPSS Statistics tool version 23. In the same way, the study concluded that 

the application of the Engineering of Methods significantly improves productivity in the 

Sewing area of the company Confecciones Textimax SA, obtaining as a result an 

improvement of 10%. 

 

Keywords: Methods Engineering, productivity, efficiency. 
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