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RESUMEN

En el presente trabajo de investigacion cuyo titulo “Aplicacion del estudio del Trabajo
para mejorar la productividad de la linea de fabricacion de Spools revestidos con caucho
de la empresa Grupo CAUPESAC”, El cual tiene como objetivo principal el determinar
como la aplicacion del estudio del trabajo incrementara la productividad en la linea de
fabricacion y revestimiento de spool en la empresa Grupo CAUPESAC.

El trabajo de investigacion se ubica en el disefio pre experimental, Asi mismo por su
alcance temporal es longitudinal, ya que se hizo una recopilacion de datos en distintos
intervalos de tiempos; adicionalmente tipo de investigacion por su finalidad, es aplicada
como esta investigacion tiene como proposito generar modificaciones en la situacion real
y no al enriquecimiento de las teorias y por su profundidad es descriptiva y explicativa;
la poblacion esta conformada por todos los Spools revestidos con caucho producidos en
un periodo de 20 dias , los cuales son obtenidos durante un mes, considerando que la
empresa labora de lunes a viernes. Durante estos dias se realizara la recoleccion de la
informacion.

Al aplicar el estudio del trabajo en la linea de fabricacion y revestimiento de spool, se

busca incrementar la productividad.

Palabras Clave: Productividad, eficiencia, eficacia, Estudio del trabajo, Estudio

de Método y Medicién del tiempo
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ABSTRACT

In the present work of investigation whose title "Application of the study of the Work to
improve the productivity of the line of manufacture of spools coated with rubber of the
company Grupo CAUPESAC", which has as main objective to determine how the
application of the study of the work will increase the productivity in the line of
manufacture and coating of spool in the company Grupo CAUPESAC.

The research work is located in the experimental design, specifically in the quasi-
experimental sub design. Also by its temporal scope is longitudinal, since it was a
collection of data in different time intervals; additionally type of research for its purpose,
it is applied as this research has the purpose of generating modifications in the real
situation and not to the enrichment of the theories and because of its depth is descriptive
and explanatory; The population is made up of all Spools coated with rubber produced in
a period of 20 days, which are obtained during a month, considering that the company
works from Monday to Friday. During these days the information will be collected.
When applying the study of the work in the line of manufacture and coating of spool, it

looks for to increase the productivity.

Keywords: Productivity, efficiency, effectiveness, work study, method study and

time measurement
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Maza Ipanaque Sergio constato que la investigacion tiene un Indice de simiitud de .5.7.% verificable en el
reporte de originalidad del programa Tumintin.

ElNa suscrito (a) analizé dicho reporte y concluyd que cada una de las coincidencias detectadas no constituyen
plao'o.AmlIaduberymnduhmwmphconbduhsmmdusodedhsym
establecidas por la Universidad César Vallejo.

Fecha: 12 de noviembre de 2020

Margerita Egsquiza Rodrigez
o0 Sy 343 F9
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