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RESUMEN

El presente trabajo de investigacion titulada “aplicacion de gestidon de inventarios para
disminuir costos de almacenamiento en la empresa comercializadora y servicios
BODSERG S.A.C, 2020” que tiene como objetivo determinar el efecto de un sistema
de gestion de inventarios sobre los costos de almacenamiento. Se desarrolld la gestion
de inventario en el almacén de la empresa debido a la carencia de la gestion y los
registros de inventarios por debajo del 80%. Después de observar los problemas, se

realizé una Clasificacion ABC.

La investigacion es de enfoque cuantitativo con relacion al tipo de estudio aplicativo,
tipo pre experimental, la poblacion esta constituida por 811 SKU del almacén y la
muestra esta constituido por 120 SKU de la clasificacion A. Se utiliz6 los instrumentos
de medicion, asi como formato de costos logisticos, la Metodologia ABC y por ultimo

el modelo 6ptimo de pedido (modelo Q).

Los resultados del trabajo de investigacion se pueden concluir que, la aplicacion de la
gestion de inventario reduce los costos de almacenamiento; tras el andlisis evidencia
el costo de almacenamiento de la organizacion es de S/ 335,353.20, asimismo, el costo
de almacenamiento del disefio propuesto se redujo a S/128544.40, es decir, se redujo
un 38.33%

Palabras clave: Gestion de inventario, Metodologia ABC, Modelo Q, Costos de

Almacenamiento
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ABSTRACT

This research work entitled "application of inventory management to reduce storage
costs in the trading company and services BODSERG S.A.C, 2020" which aims to
determine the effect of an inventory management system on storage costs. Inventory
management was developed in the company's warehouse due to lack of management
and inventory records below 80%. After observing the problems, an ABC Classification
was performed.

The research is quantitative in relation to the type of application study, pre-experimental
type, the population consists of 811 SKUs of the warehouse and the sample consists
of 120 SKUs of classification A. Measurement instruments were used, as well as
logistics cost format, ABC Methodology and finally the optimal ordering model (model
Q).

The results of the research work can be concluded that the application of inventory
management reduces storage costs; after the analysis shows the cost of storage of the
organization is S/ 335,353.20, also, the cost of storing the proposed design was
reduced to S/128544.40, that is to say. reduced by 38.33%.

Keywords: Inventory Management, ABC Methodology, Model Q, Storage Costs
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l.  INTRODUCCION
Desde un contexto Internacional se puede apreciar que en el articulo denominado que
las plataformas de logistica en el continente americano se estan adaptando todas las
necesidades locales siendo asi el traslado automotor de cargas es un elemento
esencial en la gestion de la logistica y representa el 75% del transporte de descargas
en el continente americano ( Mulville y Castillo, 2019, parr. 1).

Las pymes enfrentan desafios en la cadena de suministro, porgque tienen que asegurar
una comunicacion constante con sus proveedores para reducir el tiempo en el que
reciben materiales. Por lo tanto, tienen que hacer pedidos cuando son necesarios lo

gue haria retrasos al cliente segun la revista Procedia Manufacturing (2019, p. 454).

Segun el articulo de Pozo (2020, p. 13) nos dice que el 80 % no lleva el control de los
inventarios de materia prima, productos en proceso y productos terminados. Ademas,
la gestibn de inventarios con ayuda de métodos dinamicos e indicadores
metodoldgicos permiten comprender las variables acordes a sus decisiones y
relaciones teniendo en cuenta su realimentacién y causalidad. Asimismo, se analizan
modelos dinamicos que establece politicas de control y/o gestion de inventario (Morell,
2019, parr. 1).

No obstante, la aplicacion de herramientas estadisticas permite planear y proyectar la
administracion de los SKU. A fin, de administrar los inventarios garantizando optimizar
los recursos, aumentando los ingresos y el total de los activos, segun el articulo de

revista de (Bayas y otros, 2017, p. 109).

En el Perd, segun el diario Gestion, los procesos logisticos se tercerizan, de la cual
60% trabaja para una empresa tercerizadoras, siendo asi, Peru esta ubicado en el
cuarto lugar con un 4.51% de participacion, siendo Brasil el que encabeza la lista con
un 37.46% (Gestion, 2015, parr. 1). También se dice que el disefio del software ERP
para el control de inventario es esencial porque automatiza en un 40% los procesos y
tiempos, ademas, incrementa las ventas del 25% al 30%, en comparacion de una
gestion no automatizada del inventario (Gestion, 2019, parr. 1). Por otro lado, en

Trujillo, las empresas buscan aminorar costos mediante un control logistico, asimismo,



el disefio era el de revision periddica, al que se le hizo una modificacidén para adaptarla

a la realidad de las empresas ya que posee un costo de ordenar variable.

Posteriormente, se calculan los costos con el método Winter. Ademas, Sanchez y
Ramirez (2017, p. 10) nos dice que la gestiobn de inventario permite establecer
adecuadamente las recomendaciones, cantidad Optima de recoleccidén, enlace
esperado, capacidad de recoleccion con respecto a la capacidad real disponible; asi
como la cantidad de desechos en el cultivo en un periodo determinado. Asi como
también, nos dice Contreras y Martinez (2018, p. 5) que al aplicar el modelo de lote
econdmico de pedido y modelo de revision continua generan un ahorro de 30 % en

costos de almacenamiento.

Finalmente, el disefio propuesto logré aminorar el costo total del inventario en 41.14%
respecto al disefio actual en el articulo de investigacion de Pastor y otros (2017, p.
128). Ademas, busca aminorar costos realizando diagnosticos del estado actual del
almaceén, usando instrumentos como: la observacion y check list directo para
reconocer los problemas primordiales del control, gestion y planeacion de los
inventarios. Asimismo, aplicando indicadores de gestion, se observa deficiencias de
control en los inventarios de las empresas, analizando los factores de gestion (45%),

planeacién (50%), y control (42.85%) de inventarios.

Por esta razén se plantea, implementar la gestion de inventarios con analisis ABC en
la organizacién, observandose una mejora en gestion y control de inventarios,
optimizando las ganancias y competitividad de las empresas en el estudio del caso de
Hualtibamba y otros (2018, p. 2). Por otro lado, Logistik Express (2020 p. 1) La
pandemia del COVID — 19 ha generado interrupciones en el abastecimiento de los
recursos en las organizaciones, la cual genera pérdidas econémicas e inactividad de
produccion, asimismo, se han proporcionado soluciones de gestion de inventarios para

sobrellevar los escases de SKU optimizando recursos.

Ademas, se realiz6 el diagrama causa- efecto para encontrar las causas primordiales
del almacén, entre ellas se tiene ausencia de gestion de inventarios, mala distribucion

de los sku, carencia de indicadores de control entre otros, que representan la



deficiencia del control de inventarios en la comercializadora y servicios BODSERG
S.A.C, (Ver Anexo Figura 5).

Ademas, que se propondra el problema de Investigacion: ¢Cual es el efecto de un
sistema de gestion de inventarios sobre los costos de almacenamiento en la
comercializadora y servicios BODSERG S.A.C, 20207

Por ende, esta investigacion del articulo de revista de Aguirre y otros (2015, p. 99)
justifica tedricamente, que comprobando las teorias de gestion de inventarios;
podemos ver: que mediante la herramienta metodoldgica ABC en el articulo de revista
de Busan (2019, p. 98); asi como también la cantidad 6ptima en el articulo de Causado
(2016, p. 163); de la cual ayudaréa a gestionar y aminorar los costos de la organizacion;
por otro lado, se justifica metodolégicamente; la investigacidén sirve como base para
posteriores investigaciones vinculadas al tema; ademas, permite de manera practica
mejorar el control de inventarios de la organizacion tendra beneficios: Reducir sus

costos de almacenamiento y lograr terminar con un mejor rendimiento en el almacén.

No obstante, también se pretendera determinar el efecto de un sistema de gestidén de
inventarios sobre los costos de almacenamiento en la comercializadora y servicio
BODSERG S.A.C, 2020.

Asimismo, se evaluaran los objetivos especificos: Diagnosticar el estado actual de la
Del almacén ademas Determinar los costos de almacenamiento, asimismo, Aplicar el
sistema de gestion de inventarios en el almacén, ademas, Evaluar el efecto de la
aplicacion del sistema de gestién de inventarios en los costos almacenamiento luego

de implementar las mejoras propuestas en BODSERG S.A.C, 2020.

Por ultimo, plantearemos la Hi, La aplicacién de un sistema de gestion de inventario
tiene un efecto positivo en la disminucion de costos de almacenamiento en la
comercializadora y servicios BODSERG S.A.C, 2020.



Il.  MARCO TEORICO
En la siguiente investigacion se dara un reconocimiento a investigaciones previas, de
la cual contiene las mismas variables, esto nos ayudara a estudiar los desarrollos para
dar solucion al problema; éstas se ubican en investigaciones, nacionales e

internacionales.

La investigacion de Champion (2018) titulada “Gestion de Inventarios para aminorar
costos de Almacenamiento en el Centro de Distribucién de la Empresa San Fernando
S.A.”- Lima. Propone que la poblacion esta conformada por el inventario fisico diario,
ademas los datos recolectados fueron registrados en formatos de toma fisica de
inventario, procesados y analizados por el software SPSS 23. Se aplicé la clasificacion
ABC para analizar la desorganizacion de los materiales en el layout, a la vez lograr
una mejor configuracion del layout; mejorando la distribucion de materiales, reduciendo
los recorridos y por consecuencia, en los tiempos de toma fisica de inventarios ciclicos.
También se realiz6 un andlisis del diagrama de recorrido, informando que debian
mejorar la preparacion de pedidos, ademas se informé a los operarios en las balanzas
que debian devolver los sobrantes a camara para que el operario almacenero no salga
de su camara. Concluye que el coste diario en mano de obra minimizé de S/ 222.18 a
S/ 104.66, logrando generar un ahorro por un mes de S/ 3525.6 y de manera anual
S/42307.2. Para Champion los resultados de su investigacion tienen efectos sobre el

coste de almacenamiento en la organizacion.

Sin embargo Ledn y Sanchez (2019), en su investigacion “Aplicacion de gestion de
inventarios para aminorar costos logisticos en una empresa de gases comprimidos”-
Chimbote, Propone aplicar el modelo probabilistico de revision continua, Clasificacion
ABC, rotacion de inventarios, prondsticos, cantidad optima de pedido, inventarios de
seguridad, puntos de reorden y por dltimo el plan de compras para los 12 meses
siguientes del periodo de estudio. En conclusién, se obtuvo como resultado, que el
coste del pre test fue S/. 2,366,303.36 y del post test fue S/. 1,433,171.49 logrando un
ahorro de S/. 933,131.87, que representa una reduccion 39 % del costo total de la

organizacion.



Por otro lado, en la tesis de Olivero (2017) titulada “Aplicacion de gestion de
existencias para aminorar costes de abastecimiento en la organizacion Inversiones
A&D Mardi S.A.C.”- Lima. Propone, realizar un analisis de datos, utilizando el programa
SPSS, ademas, se hall6 todos los costos que se encuentran en el almacén. Por ultimo,
realiza un estudio inferencial, aplicando las pruebas T-student y de Wilcoxon,
comparando medias donde se aprueba la hipétesis alterna y rechaza hipotesis nula y.
Concluye gue reduciendo su costo de abastecer en S/. 5001.8, asi como el costo de

almacenar en S/. 5480.00 y el costo de compra en S/. 3920.00.

Sin embargo, Alvarado (2018), en su tesis “Aplicacion de gestion de existencias para
aminorar costes de almacenamiento en la empresa TECFLEX S.A.C.” — Lima, propone
utilizar la técnica de observacion, por medio del tablero de observaciones. Asimismo,
el analisis de informacion utilizando SPSS V. 24 y Microsoft Excel, de manera
inferencial y descriptiva. Asimismo, la data ingresada al SPSS V. 24, Obtuvo que se
acepta la hipotesis alternativa y se rechaza la hipétesis nula al ser menor a 0.05.
Ademas, el analisis en Microsoft Excel logr6 aminorar la ruptura de stock paso de
21.57% a 4.12%: los costes de almacenamiento de $23.54 a $20.38; los costes de
posesion de $3260.71 a $2690.72.

Ademas, Olivera nos dice en su tesis (2017) titulada “Aplicacion de un modelo de
gestidn existencias para aminorar los costes de posesion de la Empresa Inversiones
Estrella de David S.A.C.” - Trujillo, Propone, realizar un andlisis de la influencia en los
costes de almacenamiento de productos terminados en la organizacién. Por ello,
Aplicar la gestion de inventarios aminorar costes de almacenamiento. Asimismo, utiliza
el sistema PEPS, programacion de layout y analisis ABC, evitando productos sin
rotacion. Con el fin de, optimizar los recursos anuales de S/. 34,115.65 nuevos soles,
de igual manera, la organizacién contara con procedimientos de control eficiente. El
aporte es que al aplicar la gestion de existencias optimiza la distribucién de espacios
del almaceén, asimismo, los indicares del sistema de Layout y PEPS se evita tener

exceso de SKU que proporcionen costo adicional de mantener.



Asimismo en la tesis de Castillo y Nauca (2019) titulada “Implementacién de un
modelo de gestion de inventarios para disminuir los costos logisticos en la empresa
Nassi Ingenieria & Proyectos SAC 2019” — La Libertad. Propone utilizar técnicas de
analisis documentario, Check List, mediante el cual se determina que el modelo de
gestion de inventario idéneo es el modelo de inventarios. Asimismo, se calcula los
costos del afio 2019, concluye que los costos logisticos correspondientes a la
fabricacion de tolvas, cisternas y plataformas del afio 2019 es S/. 2, 492,313.92,
ademas, el Costo del Modelo Actual es S/. 6, 331,599.70 y el Costo del Modelo
propuesto es S/. 3,839,285.77 soles, esto indica una disminucion del 39% costes
correspondientes.

Por otro lado, en la tesis de Pacherres y Placido (2017) titulada “Modelo de gestion de
inventarios para aminorar costes de inventario en la empresa “Costa Gas Trujillo
S.A.C.2017”- La Libertad. Propone comenzar la recopilacion de datos histéricos para
definir los ingresos por producto en la organizacién en afios anteriores, ademas, se
realizaron prondsticos para establecer el requerimiento del 2017. Por lo tanto, se
propuso aplicar indicadores del control de inventarios para determinar el punto de
reorden (ROP), el lote econémico de compra (EOQ) y el stock de seguridad (SS) por
producto. A fin de, comparar la actual politica de mantenimiento con el control
propuesto; no obstante, el analisis muestra que el sistema propuesto aminora en un
58.22% el coste de mantenimiento del inventario. El aporte es que aplicando los
indicadores de gestion inventarios, se logra optimizar el espacio de almacén de igual
manera, se aminorod los costos anuales de almacenamiento proporcionando mayores

recursos para la organizacion.

Por otro lado, Jiraruttrakul, y otros (2017), este estudio de investigacion “Applying an
eoq model to reduce an inventory cost, Thailand”- Tailandia; aplica un modelo EOQ
(Cantidad econdmica de pedido) para aminorar costo de inventario. la organizacion
enfrentaba el problema de costos elevados de inventario y una gestion de inventario
ineficaz. La causa principal era que la Compafia no tenia un proceso de pedido
estandarizado, lo que significaba un alto costo de mantener el exceso de inventario 0

tener muy poca demanda. Por ello, Los investigadores recopilaron datos histéricos



desde junio de 2015 hasta mayo de 2016 para calcular el modelo EOQ, identificando
asi el punto de reorden y el stock de seguridad, con el fin de encontrar la cantidad de
pedido Optima para el inventario. Esto les permiti6 identificar los niveles de inventario
apropiados y los SKU de reserva. Finalmente, los resultados indican que pudo ahorros
de costos equivalentes al 50% del costo de inventario anual anterior. Ademas, en su
tesis de Nail (2016) en su investigacion “Improvement proposal for the inventory
management of the company spare parts Spain limited”. Propone optimizar los
recursos de la organizacion, por ello, se realizara un analisis del empled y la demanda,
asimismo, el indicador de inventarios permite aumentar la eficiencia al usar sus
recursos y reduccion de costos. Se concluye, que la empresa debe tener un mejor
control del inventario en el almacén, ya que disminuye el coste de compra, lo cual
permite el mejor manejo de los productos, de esta manera, la mejora disminuyo el

costo en un 53% anual.

Segun Arango y Marmolejo (2019) en su investigacion “Design of a demand forecasting
and inventory management model for the company Indusquim S.A.S” - Colombia.
Propone realizar el andlisis ABC, facilita hallar los productos con mayor costo logistico
que representan para la organizacién. Ademas, realiza una prevision de la demanda
para cada producto, finalmente, se realiz6 un modelo matematico en la gestion de
inventarios. Obteniendo como resultado aminora el coste total en producciéon e
inventarios de la empresa en un 26.31% para productos esenciales para la
organizacion. Concluye, que el modelo matematico para control de inventarios es
viable, ya que al realizar un analisis financiero se obtuvo que el valor de ROI es de
66%.

Asimismo, Paama y otros (2019), en su investigacion “The impact of inventory
management on economic and environmental sustainability in the apple industry”-
Reino Unido; de inventario y procesamiento en las cadenas de suministro de
manzanas. Propone politicas nuevas de inventario en cuanto a la configuracion de
almacenes de alta tecnologia, donde se almacenan las manzanas para satisfacer la
demanda anual. Cada configuracion da lugar a un conjunto diferente de almacén, que

conservara las manzanas durante un periodo de tiempo determinado. Se concluye,



cuantificar el impacto de las politicas de inventario analizando los resultados de la
configuracion flexible es superior, que reduce la pérdida de producto y los costos
totales de almacenamiento y procesamiento en un 7.7% y 1.5%. El aporte aplicado

son las politicas de inventario que optimizan recursos y costos de manera gradual.

Ademas, Cordova (2016) nos dice en su investigacion “Proposal for a finished product
inventory management system for the Exquisitos food company in the city of Palmira”-
Colombia. Propone realizar una clasificacion ABC, que localizan los SKU que
repercuten en los costes para la organizacién, lo cual impactan con el 79.3% de los
ingresos de ventas de los afios 2013 y 2014, teniendo en cuenta la demanda como
insumo para reconocer el comportamiento de las mismas Como resultado, demuestra
gue el sistema propuesto minimiza el coste de almacenamiento en un 68.52%. En las
investigaciones de Cardona y Cordova nos pudo brindar, que con un andlisis ABC, los
articulos con mayor porcentaje impactan a los ingresos de la organizacion, esto nos
garantizara un inventario mas conveniente a las cantidades demandadas. Ademas, en
su investigacion de Gomez y Guzman (2016) titulada “Desarrollo de un modelo de
inventario para el control de equipos, herramientas y materiales dentro de la
organizacion de construccion ingenieria sélida LTDA”- Colombia. Realizé encuestas
planteadas en el marco metodologico y a las fichas de observacion donde se
consignan los resumenes de lo observado, ademas se aplico la metodologia ABC que
permite tener un control sobre el inventario, reducir el tiempo, esfuerzo y su costo de
manejo. Por ultimo, se desarrollé del modelo de demanda variable y tiempo de
anticipacién constante. Concluye que la gestion de inventario permite optimizar el
trabajo, del personal del almacén y del administrativo, por ende, la organizacién

aumenta las ganancias y genera motivacion al personal.

Para abordar nuestro marco tedérico citamos a Zapata (2014) que define al “Sistema
de Gestion de Inventarios” como el ambiente organizacional, que se responsabiliza
de verificar la medida Optima de SKU apropiado de la empresa, de la cual se pueda
verificar el procedimiento de las operaciones de comercio de los articulos o bienes a

los proveedores y consumidores; es decir, ayuda a evitar errores en procedimientos



de produccion y prorrateo, realizando proposiciones de mejora para minimizar tiempos

de entrega de manufactura a los consumidores (p. 68).

Ademas, la “metodologia ABC” es un proceso que consiste en dividir los SKU en tres
clases, de acuerdo con sus valore monetarios, de modo que los gerentes puedan
concentrar su atencién en los que tengan el valor mas alto. Asimismo, a mayor numero
de SKU acumuladas reducen el volumen total del almacén (Carro y Gonzales ,2015,
p. 5). Asimismo, Lamban (2013) nos dice que “se centra en el calculo de los costos

incurridos durante el desarrollo de las actividades propias del producto”. (p. 25)

A su vez “la cantidad optima de pedido” se define como aquella que genera el
minimo coste de aprovisionamiento e iguala los costes de gestion de pedidos y costes
de posesion (Escudero,2014, p. 247). Ademas, El sistema funciona en un entorno en
el gue se supone que la demanda del cliente es incierta (Kohler y Kok, 2002, p. 16).

Lo cual consiste en cambiar estos valores con la féormula:

Donde D= (Demanda anual); S (coste por hacer pedidos o preparar un lote); h (coste

de mantener una unidad en inventario durante un afno.

Ademas, el Punto de reorden es la cantidad disponible que debe tener la organizacién
para realizar pedidos nuevos. (Chase, Jacobs y Aquilano ,2010, p. 562)

R=d=*L
Donde d = Demanda diaria; L = Tiempo de entrega en dias

Luego el Stock de Seguridad nos define que es el previsto para requerimientos
inesperados o atrasos de entrega. Para el calculo debe considerar el plazo maximo de
entrega (PME), en otras palabras, tiempo que tarda en arribar los SKU en caso de
atraso. El stock de seguridad debe resguardar la demanda media (DM) en esos dias.
SS = (PME — PE)xDM Donde: PME= Plazo Maximo de Entrega. PE= Plazo de
Entrega. DM= Demanda Media. (Mauleén, 2014, p. 1)



Por otro lado, los costos de almacenamiento, son una constitucién de costos indicen
en la compra y arrendamiento de espacios requeridos para el almacenamiento,
custodiar y manejo de los SKU. Por lo tanto, se debe conservar la exactitud del
inventario, evitando perdidas, rupturas y obsolescencia por la falta de rotacién del SKU,
en consecuencia, las operaciones de almacenamiento poseen costes ocultos, los
cuales no cuentan en los estados financieros debido a su naturaleza, pero repercuten
de forma negativa la imagen de la organizacion ante los clientes externos e internos.
(Mora, 2016, p. 138)

Los Costos de mantenimiento; son costos incurridos de un determinado SKU por un
periodo de tiempo (Carrefio 2017, p. 33). Asimismo, tienen un componente fijo que no
depende de la cantidad almacenada, como los costos de luz, agua, alquiler del terreno,
entre otros; y un componente variable que si depende de la cantidad almacenada.
Para calcular se debe tener en cuenta lo siguiente:

Unidades por orden (S/N)

Inventario promedio: A = > =—

donde S= Unid de compra anual; N=EI N° de compras; P=Precio de compra; C=Costo
porcentual anual por el mantenimiento del inventario. Para evaluar C se toman todos
los costos anteriormente mencionados. Estos se suman y dividen entre la inversion de

las SKU (4 = P). Una vez calculado C, se determinara el costo total de mantenimiento:
Costo total de mantenimiento = C = P * A.

Por otro lado, el costo de ordenar son aquellos costos asociados con los pedidos y
comprende todos los gastos ocasionados por la tramitacion y el suministro de los

articulos solicitados. (Gonzalez, 2013, p. 71)
Costo total de ordenar : CTO =F * N

en donde F = Costo fijo por ordeny N = Numero de 6rdenes colocadas en el afio.
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. METODOLOGIA

3.1.Tipo y disefio de investigacion
Tipo de Investigacién: Esta investigacion sera un aporte aplicativo, debido a
que, se analizara la relacion entre, costos de almacenamiento (variable
dependiente) y sistema de gestion de inventarios (variable independiente), de
esta manera, se propondra una gestion de inventarios adecuado que permita
optimizar los recursos; aminorar costo y mejorar el desempefio actual de la

organizaciéon (Diaz y Calzadilla, 2015, p.5)

Disefio de Investigacion: La investigacion es de enfoque cuantitativo con
relacion al estudio aplicativo, tipo pre-experimental ya que se puede cuantificar

los costos, post y pre-prueba, de la gestion de SKU (Majid, 2019, p.1)

[G O1 X 02]

G: Area del almacén de materiales de la empresa BODSERG S.A.C.

O1: Andlisis previo del costo de almacenamiento antes de aplicar el modelo.

02: Evaluacion del costo de almacenamiento, una vez aplicado el modelo
propuesto

X: Gestién de inventarios

3.2.Variables y operacionalizacion

VARIABLE INDEPENDIENTE: Sistema de gestion de inventarios; siendo de
naturaleza cuantitativa, se define como el proceso encargado de garantizar que las
SKU estén en Optimas condiciones para la organizacién, asimismo, se puede
verificar las operaciones de distribucién y manufactura, es decir, que cumple las
expectativas de entrega del cliente (Zapata, 2014, p. 68).

VARIABLE DEPENDIENTE: Costos de almacenamiento; siendo de naturaleza
cuantitativa, estan constituidos por los costes indicen en la compra y arrendamiento
de espacios requeridos para almacenamiento, custodiar, manejar los SKU. Por lo
tanto, se debe tener cuidado con la conservacién y exactitud del inventario,
previniendo perdidas, rupturas y obsolescencia por la falta de rotacion de los SKU,
en consecuencia (Mora, 2016, p. 138).
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3.3. Poblacidn (criterios de seleccién), muestra, muestreo, unidad de analisis

Poblacién: Es un conjunto de casos, definido, limitado y accesible, que formara
el referente para la eleccion de la muestra que cumple con una serie de criterios
predeterminados (Gomez, Villasis y Mlranda, 2016, p. 3). La poblacién de la
presente investigacion estd conformada por 811 SKU del almacén en la
comercializadora y servicios BODSERG S.A.C.

Criterios de inclusiéon: Son los principios que establecen los criterios de
inclusion de un autor son los que gozan de mayor presencia (Diaz y Segado,
2017, p. 5). Por ende, los se incluyen los SKU del almacén en la
comercializadora y servicios BODSERG S.A.C en los meses abril - agosto del
afo 2020.

Criterios de exclusion: Incluyen factores que la poblacion que hacen que la
poblacion reclutada no sea elegible para el estudio (Rakesh, 2016, p. 3).
Asimismo, la razén de la exclusion de ahora reside en el propdsito de centrar
las consideraciones en lo que de modo mas topico asoma como informacién
(Caldevilla 'y otros, 2020, p. 15). Excluyendo a aquellos SKU fuera de la fecha.
Muestra: Es un subconjunto de la poblacién en que se llevara a cabo la
investigacion (Robles, 2019, p. 245). Esta constituida por 120 SKU de la
clasificacion A.

Muestreo: Se utilizé el muestreo por conveniencia, porque, se inscriben a los
sujetos de acuerdo con su disponibilidad y accesibilidad (Mohamed y Ahmed,
2016, p 2). Ademéas (Otzen y Manterola, 2017 p. 230), nos dice que, permite
seleccionar aquellos casos accesibles que acepten ser incluidos. Siendo asi, el
muestreo de la investigacion es el inventario inicial.

Unidad de andlisis: Es el tipo de objeto delimitado por el investigador para ser
investigado (Azcona y otros, 2013, p. 70). Siendo asi, la unidad de analisis es
cada una de las SKU del almacén de la comercializadora y servicios BODSERG
S.A.C.
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3.4.Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos

Para cumplir los objetivos especificos propuestos se realizaran técnicas e instrumentos presentados en la siguiente tabla:

Tabla 1 Técnica e Instrumento

Fuente de
, y . , Resultados
OBJETIVO informacion/ TECNICA INSTRUMENTO Tratamiento/Proceso
_ Esperados
informantes
Diagnosticar el identificar  las
estado actual del Clasificacion ABC causas del
almacén en Encargado del | - Entrevista Cuestionario Andlisis de problema y
BODSERG S.A.C. almacén Ishikawa informacion representar de
modo
porcentual
Determinar los costos Encargado | - Analisis de | Registro del calculo
de almacenamiento del informacion costo de ordenar y
de BODSERG S.A.C. almacén - Reuvision mantener inventario. Requerir las
documentaria Extraccion de estrategias de
informacion soluciéon para la
empresa
Aplicar el sistema de - Andlisis de | Registro del célculo de o Una vez
y ) _ _ y _ Andlisis de _
gestion de inventarios informaciéon de | Modelo Lote de pedido , y realizado y
] _ informacion _
en el almacén de la Libros los datos | (EOQ). revisado los
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Comercializadora 'y
servicio BODSERG
S.A.C.

obtenidos en
los  primeros
objetivos
Revision

documentaria

Registro del célculo de
Punto de reorden.

Registro del célculo de
stock de seguridad

optimo.

registros
actuales, se
procedera al
desarrollo  del
modelo
matematico

basado en la

gestion de
inventarios.
Evaluar el efecto de - Causa - | -Célculo  Costo de
la aplicacion  del Libros efecto mantener inventario.
sistema de gestion de Célculo costo de Conocer la
inventarios en los ordenar viabilidad del
costos Hoja de Calculo Excel o plan.
) Analisis de
almacenamiento . s
informacion

luego de implementar

las mejoras
propuestas en
BODSERG S.A.C,
2020.

Fuente: elaboracién propia
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3.5.Procedimientos

Para decretar la gestion de inventarios actual en C&S BODSERG S.A.C, 2020 se
pidié permiso al gerente general Rodriguez vera Eder Fernando para la recoleccion

de datos (Ver anexo Documento 4). Asimismo, se usaran técnicas de analisis de

informacion en las existencias empleando un cuestionario para saber el estado

actual del almacén (Ver anexo Instrumento C1.) asi como también utilizaremos el

formato de clasificacion ABC, con el fin de identificar las SKU de mayor rotacion,
asimismo, utilizaremos el Excel para recoleccion de datos, para determinar el estado

actual del almacén (Ver anexo Instrumento C2) Finalmente obtendremos como

resultado la situacién actual del almacén inicial.

Para el segundo objetivo especifico, se utilizara la técnica de informacién de datos

empleando el formato de coste de almacenamiento (Ver anexo Instrumento C3) con

el fin de saber la cantidad exacta de todas las existencias, con ello podremos

mantener o restaurar las SKU dentro del almacén.

Siguiendo con el tercer objetivo especifico, se utilizara la técnica de andlisis de
informacion y revision documentaria, se calculara el lote de pedido 6ptimo (EOQ), a
su vez se hallara el punto de reorden, ademas se tendra en cuenta el stock de
seguridad de cada SKU para determinar una cantidad establecida dentro del

almacén. (Ver anexo Instrumento C4)

Por ultimo, cuarto objetivo, se compara el costo actual y el costo proyectado el cual
nos permitird saber si es viable el plan para aminorar costes de almacenamiento
gue se produce en el almacén asimismo se realizara la prube de normalidad para

aceptar la hipétesis alterna .
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3.6.Métodos de analisis de datos

Andlisis descriptivo:

Se analizaran los SKU, que se ordenaron en tablas de frecuencias para establecer
el mayor porcentaje de volumen mediante la clasificacion ABC; asi mismo, se
utilizard tablas de contingencia para calcular el stock de seguridad y lote de pedido
para reabastecimiento del almacén, por ultimo, los costos de almacenamiento,
representandolos en gréaficos de tendencia donde calcularemos el coste de ordenar

y mantener inventario.
Analisis inferencial:

A nivel inferencial se probara los datos obtenidos del pre y post de los costes de
almacenamiento en la comercializadora y servicios BODSERG SAC mediante
pruebas estadisticas de normalidad Kolmogorov Smirnov, si, se presentara un
comportamiento normal se utilizara la T — Student; de lo contrario, se realizaré la de

Wilcoxon.

3.7.Aspectos éticos

La presente investigacion se realiz6 siguiendo las politicas de investigacion
establecidas por la universidad Cesar Vallejo.

Ademas, se cuenta con la autorizacibn de la comercializadora y servicios
BODSERG S.A.C., para acceder a la informacion y aplicacién de instrumentos en

la misma (Ver Anexo Documento 4). Para finalizar, los investigadores se

comprometen a dar veracidad a los resultados obtenidos, asi como a reservar y no
difundir la informacion concedida por la organizacion sin exponer la identidad de

quienes colaboren en el desarrollo del estudio (Ver Anexo Documento 5).
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IV. RESULTADOS

4.1. Diagnosticar el estado actual del almacén de BODSERG S.A.C.

La organizacion cuenta con un almacén de repuestos, por ello, se realzo el andlisis

observacion y/o informacion.

Tabla 2: Lluvia de ideas principales

Lluvia de Ideas

1. Productos desusado almacenado 7. Equipo de cémputo ineficiente

_ o 8. Carencia de una data de control del
2. Materiales en malas condiciones ]
almacén

3. Ingreso de personal no autorizado 9. Carencia de inspeccion

4. Personal no capacitado 10. Ausencia de indicadores de control

5. Ausencia de una gestion de | 11.Deficiencia de materiales

inventarios

6. Mala ubicacion de materiales 12. Reparto inapropiado del almacén
13. Desorden

Fuente: Elaboracion Propia

En la Tabla 2: Lluvia de ideas principales, se identificaron 13 causas principales para

el problema principal del area de almacén de repuestos.

Luego de encontrar las causas principales del almacén de repuestos, se elabora la
matriz de prioridad.
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Tabla 3: Matriz de Prioridad

Care
ncia
Ausenci . de Ausen Repart
P et material e ade Mala Sz una | Care | cia de | Defici o]
0S ode | Person ubica de X o . i
es en una -, , data | ncia | indica | encia | inapro Co
desusad person | al no . cion | comput : Deso Ponde
Causas malas .| gestidn de de dores de piado nte L
0 o alno | capacit de o] . . rden racion
condicio . de e cont | inspe de materi del o]
almacen autoriz ado : . | mater | ineficien A ,
nes inventari | . rol | ccién | contro | ales | almacé
ado ado iales te
0S del I n
alma
cén
Productos
desusado 0 1 1 1 1 1 1 10 8.5%
almacenado
materiales
en malas 0 0 1 1 1 1 1 7 6.0%
condiciones
Ingreso de
personal no 0 0 0 0 1 1 1 5 4.3%
autorizado
Personal no 0 0 1 1 1 1 1 8 | 6.8%
capacitado
Ausencia de
una %2st|on 1 1 1 1 1 1 1 | 12 | 10.3%
inventarios
Mala
“b'%aec'on 1 1 1 1 1 1 1 9 | 7.7%
materiales
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Equipo de
cémputo
ineficiente

5.1%

Carencia de
una data de
control del
almacén

6.8%

Carencia de
inspeccién

10

8.5%

Ausencia de
indicadores
de control

13

11.1%

Deficiencia
de
materiales

6.8%

Reparto
inapropiado
del almacén

0 1

7.7%

Desorden

1 1

12

10.3%

Fuente: Elaboracion Propia

117

100.0%
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En la Tabla 3: matriz de prioridad, se colocaron las causas principales
encontradas mediante la lluvia de ideas en la empresa, por consiguiente, se dio
una ponderacion a cada causa las cuales fueron “1= mayor importante” y “0 =
menor importancia”, por ende, se obtuvo una puntuacion a cada causa. Ademas,
la ponderacién generada, se obtuvo a 3 problemas que tienen una importancia
mayor, las cuales se encuentran en el rango 12 a 13. A continuacion se describe
las causas mencionadas. Con una valoracion de 13 tenemos la ausencia de
indicadores de control con un 11.1% de importancia, asimismo, con una
valoracion de 12 tenemos Ausencia de una gestion de inventarios con un 10.3%.
Para finalizar, con una valoracion de 12 tenemos que el desorden cuenta con
10.3%. sim embargo, con estos datos, se procedié hacer el calculo para elaborar

el diagrama de Pareto.

Tabla 4: Calculo Pareto

Fuente: Elaboracion Propia

20

Frecuencia | Porcentaje %
Causas f (%) Lo Acumulado

Ausencia de indicadores de control 13 11.1% 13 11.1%

Ausencu_i de una gestion de 12 10.3% o5 21.4%
inventarios

Desorden 12 10.3% 37 31.6%

Productos desusado almacenado 10 8.5% 47 40.2%

Carencia de inspeccién 10 8.5% 57 48.7%

Mala ubicacion de materiales 9 7.7% 66 56.4%

Reparto inapropiado del almacén 9 7.7% 75 64.1%

Deficiencia de materiales 8 6.8% 83 70.9%

Personal no capacitado 8 6.8% 91 77.8%

Carencia de una datg de control 8 6.8% 99 84.6%
del almacén

materiales en malas condiciones 7 6.0% 106 90.6%

Equipo de computo ineficiente 6 5.1% 112 95.7%

Ingreso de personal no autorizado 5 4.3% 117 100.0%

117 100.0%




Sin embargo, en la tabla 4: Calculo Pareto, se observa las 3 causas con mayor

importancia, las cuales afectan al almacén de repuestos. Por ello, el calculo de

la valoracion nos permitié encontrar las causas de principales del problema a

corregir.

No obstante, la valoracion obtenida de la tabla 4 se graficar4 en un diagrama de

Pareto para entender mejor las causas de la deficiencia del control de inventario

y darle una solucién éptima.

Diagrama de Pareto de causas principales
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Figura 1: Diagrama de Pareto de causas principales.

Fuente: Tabla 4.

En el diagrama se observa que las 3 causas de mayor prioridad es la ausencia

de indicadores de control, ausencia de una gestion de inventarios y el desorden.

Por ello, se dispone a priorizar las causas mencionadas. Se concluye que el

problema principal encontrado es deficiencia del control de inventario. Por ello,

se decidio aplicar una gestion de inventarios para Disminuir costos de

almacenamiento.
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Por otra parte, por medio del Diagrama Ishikawa, utilizando las 6M, se encontro
que el problema importe de la organizacion para material es SKU en malas
condiciones, para mano de Obra, es ingreso de personal no autorizado y no
capacitado, para métodos, es ausencia de una gestion de inventarios, para
magquinaria, carece de una data de control de almacén, para medicion, ausencia
de indicadores de control, finalmente, para medio ambiente, es reparto

inapropiado del almacén. (Ver Figura 5)

La empresa cuenta con 811 SKU repartido en el almacén de 18 m?. Se utiliz6
como técnica la entrevista, y como herramienta un cuestionario al encargado del

areay los jefes de area. (Ver Figura 6)

El cuestionario contiene dos respuestas presentadas por si y no. A continuacion,
se graficara cada pregunta para observar de mejor manera las respuestas de los

cuatro jefes de area. (Ver Figura 7 y Anexo E.1)

Ademas, se encontré tras la metodologia ABC en base al porcentaje de

participacion en el valor total de la empresa el 15% de los SKU se ubican en

clasificacion A, 23% clasificacion B y 62 % en clasificacion C. (Ver tabla 16).

Tabla 5: Tabla resumen de la clasificacion ABC

Fuente: Tabla 14.

Tabla resumen
Zona .N de_ Articulos % | Aculumado % | Inversion % | linv.a%
existencias
A 120 15% 15% 79.88% 79.88%
B 211 26% 41% 15.11% 94.98%
C 480 59% 100% 5.02% 100.00%
811 100% 100.00%

Asimismo, se realiz6 el diagrama de Pareto para identificar los SKU de mayor

importancia y definir un plan de mejora para tener en 6ptimas condiciones los

SKU de mayor coste.
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Diagrama de pareto
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Figura 2: Diagrama de Pareto.
Fuente:Tabla 14.

Interpretacion: La zona A presentada por 120 SKU que representan el 79.88%
de la inversion y en un acumulado presenta el 79.88%. Asimismo, la zona B
presentada por 211 SKU que representan el 15.13% de la inversion y en un
acumulado presenta el 97.98%, finalmente, la zona C presentada por 480 SKU

gue representan el 5.02% de la inversion y en un acumulado presenta el 100%.

4.2. Determinar los costos de almacenamiento de BODSERG S.A.C.

Mediante revision documentaria, se evidencia los costos de almacenamiento de
los 120 SKU de la clasificacion A en la empresa BODSERG S.A.C. son: costo de
mantener inventario S/. 2,771.51.; costo de ordenar S/.332,581.69 (ver tabla 23).

Tabla 6: Resumen de costos de almacenamiento

D L Nombre anaquel D Cle Costo de ordenar
anaqueles mantener
A Repuestos S/ 1,526.76 S/ 183,210.79
B Epps S/ 152.12 | S/ 18,254.75
C Pernos y tuercas S/ 11.15 | S/ 1,337.50
D Filtros - -
E Rodamientos S/ 73.37 | S/ 8,804.00
F Electricidad S/ 61.33 | S/ 7,360.00
G Plastico y utiles S/ 25.00 | S/ 3,000.00
H Sujecion y retencion S/ 33.00 | S/ 3,960.00
I Embragues S/ 10.00 | S/ 1,200.00
J Tubos - -
K Maquinas S/ 429.08 | S/ 51,489.60
L Herramientas S/ 242,79 | S/ 29,134.75
M Limpieza y pegamento S/ 750 | S/ 900.00
N Varios S/ 163.29 | S/ 19,595.00
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@] Vestimenta industrial S/ 28.25 S/ 3,389.83
P Aceites S/ 7.88 | S/ 945.48
S/ 2,771.51 S/ 332,581.69

Fuente: Tabal 22.

Los costes del almacén promedio fluctian con un promedio de 16.7% mensual
en el periodo Marzo — Agosto. (Ver tabla 13); Asimismo, Se encontraron los
proveedores de la comercializadora C & S BOGSERG S.A.C (Ver tabla 14)

Tabla 7: Costos promedo del almacén

M . % Inversion Tem. Promedio de
es Costo promedio : . I
promedio inversion
Marzo S/134.12 5.7%
Abril S/58.00 2.5%
Mayo S/652.46 27.7%
Junio S/541.15 23.0%
Julio S/611.59 26.0%
Agosto S/356.89 15.2%
S/2,354.22 16.7%

Fuente: Tabla 13

Sin embargo, se grafico la tendencia promedio de inversion para observar de
mejor manera la inversion de la comercializadora y servicios BODSERG S.A.C

en comparacion a los meses de marzo hasta agosto.

30.0% 2 26.0%
25.0% 23.0%
20.0% 16.7% 15.2%
15.0%
10.0% 5.7%
5.0% - 2.5%
0.0% -
Marzo Abril Mayo Junio Julio Agosto
. % Inversion promedio e Tem. Promedio de inversion

Figura 3: Grafica de la tendencia promedio de inversion.
Fuente: Tabla 7y 13.

Se indica que el mes de mayo se obtuvo un 32.3% y en julio un 26.8% de la
inversion promedio, esto quiere decir que en estos meses se compraron mayor

parte de los SKU para el almacén.
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4.3. Aplicar el sistema de gestion de inventarios en el almacén de la

Comercializadora y servicio BODSERG S.A.C.

La gestion de inventarios tiene los siguientes elementos:

a. Se organizé el almacén en base a la clasificacion ABC(ver_anexo F.5);

resultando la optimizacion de espacios. asimismo, se rotul6 los SKU y se

nombraron los anaqueles. Se bas6 en la NTP 852 — INSST, establece

lineamientos de los parametros de almacenamiento en anaqueles. (ver

tabla 15)
Tabla 8: Resumen del ordenamiento de los SKU por anaquel
Cantidad de
Nombre de anaqueles
sku
Aceites 13
Electricidad 62
Embragues 5
Epps 67
Filtros 33
Herramientas 45
Limpieza y pegamento 41
Maquinas 48
Pernos y tuercas 38
Plastico y utiles 45
Repuestos 143
Rodamientos 69
Sujecion y retencion 21
Tubos 60
Varios 35
Vestimenta industrial 86
Total general 811
Fuente: Tabla 14
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Figura 4: Grafica del ordenamiento de los SKU por anaquel.

Fuente: Tabla 14.
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Se indica que el anaquel con mayor cantidad de SKU es el anaquel de repuestos
obteniendo 143 SKU.

b. Calculo el modelo EOQ); para elegir pedido 6ptimo teniendo en cuenta el
costo de ordenar inicial que es S/. 332,581.69 (ver tabla 23), el costo de
ordenar con el EOQ es S/. 204,830.63 (ver tabla 24) teniendo un ahorro
del 38.41%.

Tabla 9: Resumen de Is costos de ordenar

Grupo de Costo de ordenar Costo de ordenar
Nombre anaquel o
anagueles inicial con el eoq

A Repuestos S/ 183,210.79 S/ 116,172.92

B Epps S/ 18,254.75 | S/ 7,921.34

C Pernos y tuercas S/ 1,337.50 | S/ 1,110.27

D Filtros - -

E Rodamientos S/ 8,804.00 | S/ 6,970.51

F Electricidad S/ 7,360.00 S/ 4,113.29

G Plastico y utiles S/ 3,000.00 | S/ 1,662.81

H Sujecion y retencion S/ 3,960.00 | S/ 1,395.52

I Embragues S/ 1,200.00 | S/ 1,487.27

J Tubos - -

K Maquinas S/ 51,489.60 S/ 39,321.00

L Herramientas S/ 29,134.75 | S/ 7,128.63

M Limpieza y pegamento S/ 900.00 | S/ 371.82

N Varios S/ 19,595.00 | S/ 16,265.20

©) Vestimenta industrial S/ 3,389.83 | S/ 249.97

P Aceites S/ 945.48 | S/ 660.08
S/ 332,581.69 | S/ 204,830.63

Fuente: Tabla 22 y 23

c. Se implementé un sistema; en donde se describe las funciones del
personal de almacén establecidas (Anexo F.1).

d. Se realiz6 el procedimiento de ingreso y salida de productos de almacen
(Anexo F.2).

e. Se elabor6 un plano de distribucion en la empresa (Anexo F.3).

Se organizo el almacén mediante la Metodologia ABC (Anexo F.5).

Se corrigio la hoja de requerimiento de la empresa (Anexo F.7).

> @ -

Asimismo, se elaboré la hoja de entrada (Anexo .8).

También, se elaboré a hoja de salida (Anexo F.9).

j. Se elaboro un cronograma de implementacion (Anexo F.4).

k. Finalmente, se capacito en gestion de inventarios y costos de
almacenamiento (Anexo F.6).
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4.4 Evaluar el efecto de la aplicacion del sistema de gestion de inventarios
en los costos almacenamiento luego de
propuestas en BODSERG S.A.C, 2020.

Se calcularon los costes en el almacén después de implementar mejoras. Se

Implementar las mejoras

evidencid que el costo de mantener inventario, disminuy6 en base a la inicial en
28.62%; optimizando recursos en S/. 793.34; el costo de ordenar disminuyo en
base a la inicial en 38.41%, generando que la empresa ahorro S/. 127,751.06.
En lineas generales, los costos de almacenamiento del almacén de C&S
BODSERG S.A.C disminuyeron en un 38.33%. generando un ahorro de
S/128,544.40 (ver tabla 23 y tabla 25).

Tabla 10: Resumen de los costos de almacenamiento

Costo de mantener _
. _ Costo de ordenar Costos de almacenamiento
inventario
Inicial S/. 2,771.51 Inicial S/. 332,581.69 Inicial S/. 335,353.20
Proyectado S/. 1,978.17 | Proyectado | S/. 204,830.63 | Proyectado | S/. 206,808.80
Diferencia -S/. 793.34 Diferencia | -S/. 127,751.06 | Diferencia | -S/. 128,544.40
Variacion -28.62% Variacion -38.41% Variacion -38.33%

Fuente: Tabla 23y 25

Ademas, la prueba de normalidad de la diferencia de datos con Kolmogorov
Smirnov, indica que los datos no siguen una distribucion normal (p<0,05). Por lo
tanto, como los datos son mayores que 30, segun Fuente especificada no
valida., es preferible usar la Prueba de KOLMOGOROV, a fin de, analizar datos
que no siguen un orden especifico, por esta razon, se recomienda usar una

prueba no paramétrica. (Ver tabla 26).

Al utilizar la prueba de Wilconxon, indica que la significancia menor a 0.05, por
ende, se debe rechazar la hipotesis nula y aceptar la hipotesis alternativa que es
la aplicacion de un sistema de gestion de inventario tiene un efecto positivo en
la disminucion de costos de almacenamiento en la comercializadora y servicios
BODSERG S.A.C, 2020. (Ver tabla 27).
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V. DISCUSIONES

Mediante la aplicacion de la Metodologia ABC, se logré se seleccionar a las
familias de articulos que presentaron los costos de inventario mas altos, por lo
que, se organizo a las existencias por anaqueles, asi mismo se obtuvieron las
cantidades optimas de pedido de cada existencia. Asimismo, concuerdan con la
tesis de Cordova (2016), la cual propone un sistema de gestion de inventarios,
de la cual también realiz6 una clasificacion ABC donde logran localizar los SKU
gue repercuten en los costos de la empresa, de esta manera pudieron hallar que
impactan con el 79.3% de los ingresos de venta, de la cual demuestra que
redujeron en un 68.52% los costos de almacenamiento. De esta manera se
relaciona con la definicion de Carro y Gonzales (2015) lo cual manifiesta que la
metodologia ABC es un proceso que consiste en dividir los SKU en tres clases,
de acuerdo con sus valore monetarios, de modo que los gerentes puedan

concentrar su atencion en los que tengan el valor mas alto.

Ademas, Arango y Marmolejo (2019) también propusieron realizar el analisis
ABC, lo cual facilita hallar los productos con mayor costo logistico que
representan para la organizacion. Ademas, realiza una prevision de la demanda
para cada producto y la realizacion de un modelo matematico en la gestién de
inventarios, dando como resultado que aminora el coste total en produccion e
inventarios de la empresa en un 26.31% para productos esenciales para la
organizacién, de igual manera no realizan un stock de seguridad y un punto de
reorden de los productos ya que esto es esencial para el control de los
inventarios, asi como también, no tendran conocimiento sobre los recursos que

hay en la compaiiia.

Por otro lado, la gestibn de inventarios si disminuye los costos de
almacenamiento en el almacén de la empresa Comercializadora y Servicios
BODSERG S.A.C. de la cual se redujo un 38.33% de los costos de
almacenamiento. De igual manera Jiraruttrakul, y otros (2017) aplica un modelo
EOQ (Cantidad economica de pedido), asi como también el punto de reorden y
el stock de seguridad para aminorar costo de inventario, de la cual se disminuy6
un 50% del costo de inventario anual anterior. Ademas, Diaz y Huaman (2018),
de la cual propone un modelo de gestion de inventarios para disminuir costos

inventarios, de la cual realizé un diagrama de Ishikawa para el problema mas
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fuerte en la empresa, siendo asi aplicé el punto de reorden para realizar una
nueva compra y stock de seguridad para cubrir cualquier eventualidad y
mediante la aplicacion del lote optimo econdmico, se consigue aminorar los

costos de transporte y de pedido, de la cual ahorré S/67144,03 al afo.

Asi como también, Pacherres y Placido (2017), también propusieron un modelo
de gestidbn de inventarios para aminorar costes, del mismo modo aplico
indicadores del control de inventarios para determinar el punto de reorden (ROP),
el lote econdémico de compra (EOQ) y el stock de seguridad (SS) por producto,
de la cual aminor6 un 58.22%. Ademas, Olivero (2017) en la aplicacion de
gestion de existencias para aminorar costes, propuso realizar un analisis de
datos, de la cual hall6 todos los costos que se encuentran en el almacén, de la
cual se redujo los costos de abastecer en S/ 5001.8, asi como el costo de
almacenar en S/ 5480.00 y el costo de compra en S/ 3920.00. Igualmente,
Gbomez y Guzman (2016), desarrollaron un modelo de inventario para el control
de equipos, herramientas y materiales dentro de la empresa, de la cual realizo
encuestas para el marco metodolégico y mediante la observacién se consiguio
lograr resumenes, asimismo, aplicaron la metodologia ABC ya que permitio tener
un control del inventario, al igual que el trabajo propuesto que desarrollamos,
redujo tiempo, esfuerzo y costo. De esta manera, la gestion de inventario permite
optimizar el trabajo, asimismo al personal del almacén y del administrativo. Por
consiguiente, la empresa aumenta sus ganancias y eso trae motivacion hacia el
personal.

También Ledn y Sanchez (2019), de la cual aplicé la gestidon de inventarios para
aminorar los costos logisticos en la empresa, propuso desarrollar un modelo
probabilistico de revisibn continua, pero de igual manera al trabajo de
investigacién propuesto, también se aplicoé la clasificacion ABC, rotacion de
inventarios, cantidad oOptimo de pedido, inventario de seguridad, punto de
reorden y un plan de compras para los 12 meses siguiente, esto debido a que
también se aplicd prondsticos. Este arrojo una reduccion similar, de la cual
representa una disminucion de 39% de los costos de la organizacion. Asimismo,
Champion (2018) propuso que la poblacion estd conformada por el inventario
fisico diario, ademas los datos recolectados fueron registrados en formatos de

toma fisica de inventario, ademas aplicando la gestidon de inventarios, como la
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clasificacion ABC para analizar la desorganizacion de los materiales en el layout,
siendo asi, lograr una mejor configuracion del layout; mejorando la distribucién
de materiales, reduciendo los recorridos y por consecuencia, en los tiempos de
toma fisica de inventarios ciclicos. Luego se realiz6 un diagrama de recorrido
para que el operario almacenero no salga de su lugar, siendo asi, los costos

disminuyeron S/ 3525.6 mensual y S/42307.2 de manera anual

Por otro lado, en lo que no concuerda; Nail (2016) propuso optimizar los recursos
de la organizacion, por ello, se realiz6 un analisis del empled y la demanda,
asimismo, el indicador de inventarios permite aumentar la eficiencia al usar sus
recursos y reduccion de costos. De esta manera la empresa debe tener un mejor
control del inventario en el almacén, ya que disminuye el coste de compra, lo
cual permite el mejor manejo de los productos, lo cual la mejora disminuyé el
costo en un 53% anual, pero no compararon los costos de antes y después de
la evaluacion de la nueva gestion, ademas no tendran conocimiento sobre los
recursos que hay, ni tendran un control en la organizacion que les ayude ir
mejorando, ya que (Zapata, 2014, p. 68) define como el proceso encargado de
garantizar que las SKU estén en ¢ptimas condiciones para la organizacion,
ademas, se puede verificar las operaciones de distribucion y manufactura, es

decir, que cumple las expectativas de entrega del cliente

Inclusive nos dice Graciliano (2018) en su modelo de gestién de inventario, se
debe evaluar el almacén e inventarios, por consiguiente, se realiz6 la
metodologia ABC, seleccionando los productos con mayor costo en el almacén,
siendo asi, el modelo propuesto redujo S/1924.41 de los costos logisticos, de la
cual equivale a un 14.59% de los costos anuales. Del mismo modo, Alvarado
(2018) aplico la gestion de existencias para aminorar costes de almacenamiento,
utilizando la técnica de observaciéon, por medio de tablero de observaciones.
Ademas, utilizando el software Microsoft Excel se logré aminora la ruptura de
stock de 21.57% a 4.12% y los costes de almacenamiento de $23.54 a $20.38.

Por otro lado, Olivera (2017) propuso realizar un analisis de la influencia en los
costes de almacenamiento de productos terminados en la organizacion, de la
cual aplicé la gestion de inventarios, pero no solo basto con la gestion, sino que
utilizé el sistema PEPS, programacion de layout y andlisis ABC, evitando

productos sin rotacion, por lo tanto se logré optimizar los recursos anuales de S/
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34,115.65 nuevos soles, ademas la empresa contara procedimientos de control
eficiente, es decir, optimiza la distribucion de espacios del almacén y logra evitar
exceso de SKU que proporciones un costo adicional de mantener.

De igual manera, Paama y otros (2019) propuso politicas nuevas de inventario
en cuanto a la configuracion de almacenes de alta tecnologia, de la cual se
optimizan recursos, pero no logra tener un stock de seguridad y un punto de
reorden de los productos. Asimismo, Garcia (2017) en su modelo de
investigacion de gestion de inventarios para disminuir costes logisticos. Propuso
utilizar instrumentos de observacion, andlisis documental y entrevista.

Obteniendo un ahorro proyectado de $ 12,276.88 si ejecutan este método.

Asimismo, Castillo y Nauca (2019) en su investigacion de la cual propone utilizar
técnica de analisis documentario, asi como también un Check List, mediante el
cual determina que el modelo de gestidon de inventario idoneo es el modelo de
inventarios. De esta manera, se calcula los costos del afio 2019, de la cual el
Costo del Modelo Actual es S/. 6, 331,599.70 y el Costo del Modelo propuesto
es S/. 3,839,285.77 soles, es decir, que hay una disminucion del 39% costes

correspondientes.

A partir de los resultados encontrados en la presente investigacion; aceptamos
la hipotesis alternativa, debido a que utilizamos la prueba Wilcoxon en el software
SPSS 20, de la cual nos arroja una significancia menor a 0.05, que establece
que existe relacion entre el disefio de una gestién de inventario y costos de

almacenamiento en la comercializadora y servicios BODSERG S.A.C, 2020.

Estos resultados mantienen relacion con lo sostiene Champion (2018) que
propone la gestion de inventarios para aminorar costos de almacenamiento, ya
que también se utilizé el software SPSS 23 y obtiene en su investigacion que
tienen efectos sobre el coste de almacenamiento en la organizacion. Asi como
también Olivero (2017), aplicé la gestidn de existencias para aminorar costes de
abastecimiento en la organizacion, realizando un estudio inferencial, lo cual
utilizando la T-Student y Wilcoxon, comparando medias donde se aprueba la
hipétesis alterna y se logra rechazar la hipo6tesis nula. Ademas, Alvarado (2018)
aplicé la gestibn de existencias para aminorar costes de almacenamiento.
Aplicando el analisis de informacion utilizando en el software SPSS V. 24 se logra

aceptar la hipoétesis alternativa y se rechaza la hipotesis nula al ser menor a 0.05.
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VI. CONCLUSIONES

1. La presente investigacion realizo el focus group para organizar las causas
y hallar el problema principal de la comercializadora y servicios
BODSERG S.A.C; por medio del diagrama Ishikawa, utilizando las 6M, se
encontré que el problema importante de la organizacion para materiales
es SKU en malas condiciones; para mano de Obra, es ingreso de personal
no autorizado y no capacitado, para métodos, es ausencia de una gestion
de inventarios, para maquinaria, carece de una data de control de
almaceén, para medicidon, ausencia de indicadores de control, finalmente,
para medio ambiente, es reparto inapropiado del almaceén.

Ademas, se cuenta con 811 sku en el almacén de las cuales se trabajo
con 120 SKU de la clasificacion A que son los que tienen mayor inversion
en el almacén de la organizacién C&S BODSERG S.A.C. en el afio 2020.
Por otra parte, mediante la aplicacion de la técnica de Pareto, se logré se
seleccionar a las familias de articulos que presentaron los costos de
inventario mas altos, por lo que, se organizé a las existencias por
anaqueles, asi mismo se obtuvieron las cantidades optimas de pedido de
cada existencia, cabe sefalar que dichos indicadores permitieron calcular

el punto de reorden y el stock de seguridad.

2. Respecto a la determinacion de costos de ordenar inicial es S/.
335,353.20 y el costo de ordenar es de s/ 2,771.51; por ello, los costos de
almacenamiento tienen una tendencia promedio de inversioén del 16.7%.
Teniendo los anaqueles de repuestos, EPPS, filtros, rodamientos,
plasticos o Uutiles, embragues, maquinas, herramientas, limpieza o

pegamento y vestimenta industrial con los de mayor coste de ordenar.

3. La gestion de inventario se organizé de forma oOptima de los sku a base
de la clasificacion ABC. Se rotularon los anaqueles segun la NORMA-
RI07-2016.Se elabor6 el punto 6ptimo de pedido para el abastecimiento
posterior, ademas, de calcular el punto de reorden y stock de seguridad.
Ademas, se capacito a los ayudantes del encargado de almacén para

asegurar el funcionamiento del control de inventario.
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4. Los costos de almacenamiento con la implementacion de gestién de
inventario en la organizacion BOGSERG S.A.C se logré un mejor manejo
de existencias aminorando los costos en el afio 2020 en un 38.33%,
obteniendo un ahorro de S/ 128,544.40. Asimismo, el costo de ordenar
proyectado en base a la inicial aminoro en 38.41%, obteniendo un ahorro
S/127,751.06 y el costo de mantener en base a la inicial aminoro en
28.62% obteniendo un ahorro de S/793.34. Por otra parte, Luego de
realizar la prueba de hipotesis se generé un nivel de significancia; p=0,000
menor 0,01, esto indica que se rechaza la hipétesis nula y se acepta la
hipétesis alterna que es La aplicacion de un sistema de gestion de
inventario tiene un efecto positivo en la disminucién de costos de
almacenamiento en la comercializadora y servicios BODSERG S.A.C,
2020.
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VI. RECOMENDACIONES

Se recomienda a la empresa comercializadora y servicios BODSERG S.A.C.
que se debe desarrollar un registro de todas las existencias que hay en el
almacen.

Debe mantener los anaqueles ordenados para optimizar la busqueda de los
SKU y generar mayor espacio para nuevos materiales.

Ademas, emplear un sistema de gestion de inventarios ya que permitira saber
cuales son las existencias que presentan mayores costos de mantener
inventario.

Debe utilizar el modelo de revisién periddica, lo cual permitira optimizar la
cantidad de pedido de las existencias para que no produzca un costo
innecesario, ya que las existencias que estan en el almacén producen un
costo de almacenamiento que perjudica a la empresa.

También debe registrar los SKU en la hoja de requerimiento para un mejor
control.

Se recomienda capacitar al personal que esta encargado en el area de
almacén, ello permitir4 tener un recurso mejor preparado para el manejo y
control del inventario. Ademas, implementar mas tecnologia, esto permitira
mejorar el control y reducir recursos, para ello es importante revisar la
capacidad del almacén.

Se sugiere a futuros investigadores adaptar los instrumentos de control de
inventario, segun la realidad problematica de la empresa donde desarrollen
sus investigaciones, ademas, deben optimizar los recursos de la organizacion
y diseflar un control de inventario y servicios que sirva para obtener

resultados reales.
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ANEXO A: TABLAS

ANEXOS

VARIABLES DEFINICION CONCEPTUAL DEFINICION DIMENSIONES | INDICADORES ESCA
OPERACIONAL LA
Segun (Cortes, 2014) , Define |Es el proceso de| Metodologia | A: Constituye el 80% de las
como el proceso encargado de | planificacion, control vy ABC SKU de mayor valor.
garantizar que las SKU estén | organizacion, de los SKU, B: Constituye el 15% de las
en Optimas condiciones para la | pertenecientes a la SKU de valor medio.
organizacién, asimismo, se | organizacion que tienen C: Constituye el 5% de las
puede verificar las | como medida el lote de SKU de menor valor.
operaciones de distribucién y | pedido y clasificacion | Lote de pedido 2DS
manufactura, es decir, que | ABC para optimizar la Q"= \/;
SISTEMA DE cumple las expectativas de | cantidad de las SKU.
GESTION DE entrega del cliente. o= (bemanda an-ual);S Razon
INVENTARIOS (costo por hacer pedidos o

preparar un lote); h(costo
de mantener una unidad en

inventario durante un afio)

Punto de

reorden

R=dx*L

Donde d = Demanda diaria;
L = Tiempo de entrega en

dias.




Stock de

SS = (PME — PE)xDM

seguridad PME=Plazo Mé&ximo de
Entrega; PE= Plazo de
Entrega; DM =
Demanda media.
Segun (Mora Garcia, 2016) | Son los costos realizados Costo de
.Define que estan constituidos | para mantener o restaurar mantener CTM =C+P=xA
por los costes indicen en la|las SKU dentro de las C= Costo porcentual anual
compra y arrendamiento de | Instalaciones de la por el mantenimiento del
inventario.
espacios requeridos para | organizacion. P= Precio de compra.
almacenamiento, custodiar, A =Inventario Promedio.
COSTOS DE jar los SKU. Por lo tant Razé
manejar los . Por lo tanto, se = azon
ALMACENAMIENTO . | Costo de CTO=FxN
debe tener cuidado con la ordenar F= Costo fijo por ordenar.

conservacion 'y exactitud del
inventario, previniendo perdidas,
rupturas e obsolescencia por la
falta de rotacion de los SKU, en

consecuencia.

N= Numero de ©6rdenes

colocadas en un afno.

Fuente: Elaboracion Propi

Tabla 11: Diagrama de operacionalizacion




Tabla 12: Inventario de C Y S BODSERG S.A.C

| can | UNI

T ESPECIFICAC DE | cosT | cosTo

E ARTICULO ION T'gA MEDI | OUNI. | TOTAL

M DA
s/

1 ANTICORROSIVO 3 GLN S/44.00 132.00
s/

2 RADIADOR 1 UND S/900.00 900.00
s/

3 ABRAZADERA 2 UND S/24.00 48.00
S/

4 ABRAZADERA 1X4X23 2 UND 5/80.00 160.00
S/

5 ABRAZADERA 5 UND 5/4.00 20.00
S/

6 ABRAZADERA 2 UND 5/26.00 52.00
S/

7 ABRAZADERA 1 UND 5/25.00 25.00
S/

8 ABRAZADERA 2 UND 5/24.00 48.00

9 ABRAZADERA DE 4.3/8" T-519 1 UND 5/10.40 10520

1 - s/

0 ABRAZADERA DE 6 T12-90 1 UND 5/8.60 3.60

1 - s/

ABRAZADERA DE 6 T-523 1 UND 5/4.60

1 4.60

1 ABRAZADERA INDUSTRIAL T-510 2 UND 5/10 00 S/

2 ' 20.00

1 CINCADA CAPA S/

3 ABRAZADERA INOX 3/4,, 4 UND 5/2.50 10.00

‘]i ABRAZADERA INOXIDABLE 2 3/4" 2 UND 5/3.00 650/0

1 ABRAZADERAS 1 UND 5/3 00 S/

5 ' 3.00

1 AZUL/VERDE/AM S/

6 ABRIGO LIGERO ARILLO/NARANJA 6 UND S/18.00 108.00

1 s/

7 ABRIGO PVC LIVIANO NARANJA T-L 9 UND S/14.00 126.00

1 s/

3 ABRIGO PVC LIVIANO NARANJA L 9 UND S/14.00 126.00

1 s/

9 ABRIGO PVC LIVIANO AMARILLO T-L 8 UND S/14.00 112.00

> s/

0 ABRIGO PVC LIVIANO AMARILLO L 8 UND S/14.00 112.00




S/

i ABRIGO PVC LIVIANO AMARILLO T-XL 5 UND S/14.00 20.00
§ ABRIGO PVC LIVIANO AMARILLO XL 5 UND S/14.00 70560
g ABRIGO PVC LIVIANO NARANJA T-XL 3 UND S/14.00 42560
2 ABRIGO PVC LIVIANO NARANJA XL 3 UND S/14.00 A

4 42.00
2 ABRIGO PVC LIVIANO AZUL T-L 2 UND S/14.00 A

5 ) 28.00
2 ABRIGO PVC LIVIANO AZUL T-L 2 UND S/14.00 A

6 ) 28.00
2 ABRO SILICONA AUTOMOTRIZ 1 UND S/10.00 s/

7 ' 10.00
2 S/2,670. S/

3 ACCESORIO CAJA DE CAMBIO 1 UND 00 2,670.00
; ACCESORIO DE VALVULA SEALCO 1 UND S/80.00 SOSéO
3 ACCESORIO DE VALVULA PULPO 2 UND S/80.00 S/

0 ) 160.00
3 ACCESORIO PARA MOTOR 1 UND S/19.50 s/

1 ) 19.50
3 ACCESORIOS DE SELECTOR 1 UND S/29.66 s/

2 ) 29.66
3 S/1,1009. S/

3 ACCESORIOS PARA CARRETA THO - 992 1 UND 40 1,109.40
3 S/

4 ACEITE 1 GLN S/20.00 20.00
3 ACEITE DE MOTOR 15W40 3 UND S/63.56 S/

5 ) 190.68
3 ACEITE MOTOR CK4 2 UND S/74.91 S/

6 ) 149.82
3 ACEITE MOTOR CK4 1 UND S/74.91 S/

7 ) 74.91
3 S/

3 AJUSTADOR AUTOMATICA COCIDO 50 UND S/252.00 12,600.00
3 S/

ALAMBRE DE AMARRE #16 1 KG S/4.50

9 4.50
4 ALCOHOL 21 LITRO S/10.62 S/

0 ) 223.02
4 ALCOHOL 20 LITRO S/8.05 S/

1 ) 161.02
4 S/

) ALICATE 1 UND S/2.00 200
4 5/1,200. s/

3 ALTERNADOR 1 UND 00 1,200.00




S/

4

4 ALTERNADOR 1 UND | S/700.00 200.00

4 S/

c AMBIENTADOR GEL CITRUS 80GR 1 UND | S/11.50 1150

4 AMBIENTADOR VENTILADOR 1 UND | S/11.44 S/

6 : 11.44

17‘ AMORT. SUSP DEL HOJA CONICA SNP CL20 2 UND | S/186.61 372/22

4 AMORTIGUADOR CAB M2 1 UND | $/86.78 S/

8 : 86.78

4 S/

9 ANILLOS 12 UND S/1.50 18.00

> ANILLOS 8 JGO | $/355.00 S/

0 ' 2,840.00

> ANILLOS SELLADORES S/M 2 UND | S/12.71 S/

1 : 25.42

> ANTICIPO DODACAM 1 UND | S/93.39 S/

2 : 93.39

5 S/

3 ARANDELA ALUMINIO 26 MM 4 UND S/1.00 4.00

5 S/
ARANDELA COBRE 27 MM 6 UND S/1.50

4 9.00

> | ARCHIVO PLASTIFICADO NEGRO 5 UND | S/41.54 S/

5 : 207.70

> ARO 2do USO 6 UND | S/186.67 S/

6 ' 1,120.00

5 S/

. ARO ALUMINIO 8025 X 22.5 AME 4 UND | S/220.00 280.00

5 S/

s AROMATIZADOR UVA 60 ML 1 UND S/4.24 424

5 S/1,300. S/

5 ARRANCADOR 1 UND 00 1300.00

6 S/1,867. S/

0 ARRANCADOR 1 UND 00 1867.00

6 39MT 12V 11 S/

1 ARRANCADOR DIENTES 1 UND | S/380.77 380.77

6 S/

5 ARRANCADOR VOLVO 2 UND | S/885.00 1.770.00

6 S/2,925. S/

3 ARTILLERO 2do USO 1 UND 00 2925.00

6 ASIDERAS DE ACERO 4 UND S/4.50 S/

4 : 18.00

6 " S/

c AUTORROSCANTE 10X 3/4 12 UND 5/0.11 197

6 " S/

8 AUTORROSCANTE 12 X 3/4 12 UND $/0.11 197




S/

6
; B5 S50 UV 4631 | GLN | S/10.34 47 88
6 BALDE DE ACEITE 1 UND | $/280.00 S/

8 ' 280.00
6 BARBIQUEJO 100 UND S/1.20 S/

9 : 120.00
7 MENTONERA S/

0 BARBIQUEJO GANCHO PLASTICO ELASTICO PLOMO 50 UND S/1.20 £0.00
Z BARBIQUEJO GANCHO PLASTICO 50 UND $/1.86 93522
7 BARNIZ CC900 1/4 GLN 3 UND | S/55.08 S/

2 : 165.25
/ BARRA 42 LED BLANCA 126W 1 UND | S/172.00 S/

3 ' 172.00
/ BARRA DIRECCION CORTA 1 UND | S/366.73 S/

4 ' 366.73
/ BARRA LED 12" AMARILLO H3 2 UND | 5/89.90 S/

5 : 179.80
/ BARRAS LATERALES 6 UND | S/500.00 S/

6 ' 3,000.00
7 | BASE DE FILTRO COMPLETO DE S/

Z MOTOR TOYOTA 5A 1 UND | S/200.00 200.00
; BASE GANCHO DE CAPOT FREIGHLINER 2 UND | S/16.95 33530
/ BASE ZINCROMATO 4 UND | S/28.81 S/

9 : 115.25
8 S/

0 BATERIA TRACTO POWER 12V 20 PLACAS 4 UND | S/106.55 426,20
8 BINDER DOBLE CLIP 1" 6 UND S/1.47 S/

1 : 8.82
8 BINDER DOBLE CLIP 3/4" 1 UND S/1.00 S/

2 : 1.00
8 BOCAMASA DE CARRETA BOCA ANCHA 2 UND | S/340.50 S/

3 681.00
8 BOCINA DE PROPULSOR 1 UND S/8.47 S/

4 : 8.47
8 S/

c BOCINAS 2 UND | S/40.00 2000
8 BOCINAS ACERADAS 2 UND S/8.47 A

6 : 16.95
8 BOLSA DE AIRE 1 UND | S/910.00 S/

7 ' 910.00
8 BOLSA DE AIRE CAB FTLINER 1 UND | S/100.37 S/

8 ' 100.37
8 BOLSA DE AIRE PARA SUSP. S/

5 NEUMATICA TA300T 6 UND | S/115.00 £90.00




S/

9
0 BOLSA DE AIRE SUSP 18 52651 UND S/49.43 49.43
9 2do USO S/
1 BOLSA DE SUSPENSION M2112/CL112 UND S/400.00 1,200.00
9 S/
) BOMBA DE EMBRAGUE UND $/80.00 80.00
2 BOMBA DE EMBRAGUE PARTE ALTA UND $/80.00 80560
9 $/2,900. S/
4 BOMBA INYECTORA UND 00 2,900.00
9 S/3,413. S/
5 BOMBA INYECTORA UND 00 3,413.00
9 S/3,100. S/
6 BOMBA INYECTORA UND 00 3,100.00
9 S/3,000. S/
7 BOMBA INYECTORA UND 00 3,000.00
9 S/
3 BOMBA-EMBRAGUE TOYOTA HILUX UND | S/140.00 140.00
g BOMBIN EMBRAGUE TOYOTA COROLA UND S/50.00 50560
1 s/
0 BORNE PARA BATERIA VOLVO UND S/4.00

16.00
0
1 s/
0 BORNE VOLVO UND S/3.39

3.39
1
1 s/
0 BORNES DE BATERIA UND S/42.00
5 42.00
1 s/
0 BOTA PVC PRINCE NEGRA PAR S/17.50

17.50
3
1 s/
0 BOTA PVC PRINCE NEGRA UND S/17.50

17.50
4
1 s/
0 BOTAS DE JEBE PUNTA DE ACERO PAR S/28.00
5 140.00
1 s/
0 BOTAS DE JEBE PUNTA DE ACERO PAR S/25.00
. 125.00
1 s/
0 BOTAS DE JEBE REFORZADA PAR S/22.00
- 44.00




1
CUERO; P/ACERO; S/

g BOTIN p/CAUCHO 12 PAR S/27.50 330.00
1 5/
8 BOTIN CUERO T-40 12 UND | S/27.50 330.00
1 5/
1 BOTIN ECO COCIDO P/ACERO 21 UND | S/26.50
0 556.50
1 5/
1 BOTIN ECO COCIDO P/ACERO 24 UND | S/26.50
1 636.00
1 5/
1 BOTIN ECO COCIDO P/ACERO 18 UND | S/27.00
5 486.00
1

BOTIN INCAL SISTEMA T-37 CUERO s/
; CEMENTADO REVESTIDO NEGRO 1 UND | $/60.00 60.00
1 5/
1 | BOTIN NEGRO DIELECTRICO 18KV T-40 2 PAR $/61.00
4 122.00
1 5/
1 | BOTIN NEGRO DIELECTRICO 18KV T-42 2 PAR $/61.00
c 122.00
1 5/
1 | BOTIN NEGRO DIELECTRICO 18KV T-37 1 PAR $/61.00 61.00
6 )
1 5/
1 | BOTIN NEGRO DIELECTRICO 18KV T-41 1 PAR $/61.00 61.00
; )
1 5/
1 | BOTIN NEGRO DIELECTRICO 18KV T-39 1 PAR $/61.00 61.00
g )
1 5/
1 | BOTIN NEGRO DIELECTRICO 18KV T-40 3 PAR $/61.00
9 183.00
1 5/
2 | BOTIN NEGRO DIELECTRICO 18KV T-41 2 PAR $/61.00
0 122.00
1 5/
2 | BOTIN NEGRO DIELECTRICO 18KV T-42 1 PAR $/61.00 61.00
1 )
1 5/
2 | BOTIQUIN PRIMEROS AUXILIOS 2 UND | S/39.50
5 79.00




1
2 | BOTIQUIN PRIMEROS AUXILIOS GSM / GPRS 1 UND | $/39.50 395,_/30
3 .
1 RISK NEGRO 5/
2 BOTIUN FU708 PLA FULL DIELECTRICO 2 UND | S/62.00 124.00
4 16KV T-36 ‘
1 5/
2 BOTON DE ARRANQUE UNIV. CUADRADO 2T 2 UND | S/21.00 42.00
c .
1
2 BRAZOS 3 PAR | S/43.33 S/
' 130.00

6
1 5/
5 BRIDA DE CARDAN 4 UND | S/330.00 132000
1 5/
2 BROCA 1/2" 1 UND | S/11.02

11.02
8
1 5/
2 BROCA 3/8" 1 UND | $/5.93

5.93
9
1 5/
3 BROCA 1/4" 1 UND | S/2.54

2.54
0
1 5/
3 BROCA 3/16" 1 UND | S/1.69

1.69
1
1 5/
3 BROCA FE 1/4 1 UND | $/4.50

4.50
2
1 5/
3 BROCHA 1 UND | S/1.27

1.27
3
1 5/
3 BRONCE ALMA 1/2" 4 UND | S/1.00

4.00
4
1 5/
3 BRONCE ALMA 3/8" 4 UND | S/0.75

3.00
5
1 5/
3 BRONCE ALMA 1/4" 4 UND | $/0.50

2.00
6
1 5/
3 BRONCE ALMA 50 UND | $/0.60
; 30.00




1

TUERCAS S/
Z BRONCE ARMADA C/2 3/8X3/8X1/4 NTP 1 UND S/12.00 12.00
! 3/4" NTP MACHO S/
3 BRONCE BUSHING X 1/2" HEMBRA 2 UND S/9.00 18.00
1 s/
4 BRONCE CONECTOR CODO 3/8 CANERIA 1/4 9 UND S/7.50 67.50
0 .
1 s/
4 BRONCE CONECTOR CODO 3/8 CANERIA 3/8 6 UND $/9.50 57.00
1 .
. TUERCAS S/
121 BRONCE CONECTOR RECTO 3/8X3/8X1/4 NTP 10 UND S/6.50 65.00
1 s/
4 BRONCE CONECTOR RECTO 3/8 CANERIA 1/2 4 UND S/8.50 34.00
3 .
. TUERCAS S/
j BRONCE CONECTOR RECTO 3/8X3/8X1/4 NTP 6 UND S/5.50 33.00
1 s/
4 BRONCE TAPON MACHO 3/8" 6 UND S/4.00
5 24.00
1 s/
4 BRONCE TAPON MACHO 1/2" 2 UND S/5.00
6 10.00
1 s/
4 BRONCE TUERCA HEXAGONAL 1/4" 2 UND S/2.00 4.00
7 .
1 s/
4 BRONCE UNION C/3 TUERCAS 3/8" 1 UND S/11.50 11.50
3 .
1 s/
4 BRONCE UNION RECTA C/TUERCA 3/8" 2 UND S/6.50 13.00
9 .
1 s/
5 BRONCE UNION RECTA C/TUERCA 1/2" 1 UND $/10.00 10.00
0 .
1 s/
5 BRONCE UNION RECTA C/TUERCA 1/4" 2 UND S/4.50 9.00
1 .
1 s/
5 BUJIA TOYOTA 4 UND S/7.00
) 28.00




1
5 BUJIAS 5.33 X 46.99 T12 - 130 1 UND | $/7.00 750/0
; .
! $/3,120 s/
i CABEZOTE COMPLETO 1 UND o 312000
1 S/3,114 S/
g CABEZOTE COMPLETO 1 UND . 314,00
1 5/
5 CABLE FE6 12 VALVULAS | 1 UND | $/19.20
19.20
6
1 5/
5 CABLE AUTOMOTRIZ 10 AWG 14 | UND | $/3.50
. 49.00
1 5/
5 CABLE AUTOMOTRIZ 14 AWG 16 | UND | S/1.40
. 22.40
1 5/
5 CABLE BATERIA 1/0 AWG 4 UND | $/42.00
. 168.00
1 5/
6 CABLE CAPOT TOYOTA 1 UND | $/15.00
15.00
0
1 5/
els CABLE CHASIS 6 | ROLLO | 5/500.00 | o0 oo
1 5/
6 CABLE CORRUGADO 5/16 10 | UND | s/1.50
; 15.00
1
1300AMP/5METR s/
g CABLE PASA CORRIENTE o 2 UND | $/79.00 15500
1 350 s/
2 CABLE PASA CORRIENTE AVIP/2EMETROS | 3 UND | $/14.50 4350
! METR s/
g CADENA 2 os | S/15.00 2000
1 S/
6 | CADENA AMARRE DE CARGA3/8 |  6.09 MT G70 1 UND |s/158.84 | o
. .
1
CADENA GALVANIZADA 3/8" X 10 METR s/
3 MM 3 os | S/13:00 39.00




1
S/2,147. S/
g CAJA DE CAMBIO 2do USO UND 20 214750
! S/6,835 s/
g CAJA DE CAMBIO R62 2do USO UND 00 6.835.00
! S/1,732 s/
(7) CAJA DE CAMBIO NISSAN UND 20 1,732.50
. S/7,160 s/
Z CAJA DE CAMBIO UND 60 7160.60
. 5/6,837 s/
Z CAJA DE TRANSMISION UND 00 6.837.00
. S/2,160 s/
; CAJAR - 60 DE VOLVO UND 00 2.160.00
1
CALIBRACION DE VALVULA E s/
Z INYECTORAS UND | 5/141.60 141.60
1
CAMBIO DE 2 PULMONES s/
; SIMPLES DE FRENO UND | $/80.00 80.00
1
CAMBIO DE BOLSA DE AIRE, s/
Z ASIENTO DEL CONDUCTOR UND | $/30.00 30.00
1
CAMBIO DE FILTROS DE s/
; COMBUSTIBLE Y AGUA UND | 5/150.00 150.00
1
CAMBIO Y ACOPLAMIENTO DE s/
; NIPLEX UND | 5/60.00 60.00
1 5/
7 CANDADO DE 50MM UND $/6.50
13.00
9
1 5/
8 | CANDADO DE SEGURIDAD 50MM UND | S/36.90
73.80
0
1 5/
8 | CANDADO DE SEGURIDAD 60MM TRAVEX UND | S/40.90 40.90
1 )
1 5/
8 | CANDADO DE SEGURIDAD 63MM UND | S/23.00 23,00
5 )




1
CANTONERA DE ALUMINIO 2" X S/
2 6MT 7 UND S/37.00 259.00
1 s/
8 CANERIA DE 1 1/2" 1 UND S/80.00
80.00
4
1 s/
8 CANERIA DOBLE 1/2 15 UND S/9.50
5 142.50
1
S/
8 CAPACITADOR 1/2 1 UND S/0.50
0.50
6
1 s/
8 CARBURO DE ALAMBRE 5 KG S/6.50
32.50
7
L $/1,507 s/
: CARDAN COMPLETO DE VOLVO 1 UND 50 1,507.50
1 s/
8 CARETA ADAPTABLE A CASCO 24 UND S/10.17
9 244.07
1 s/
g CARPA 17 X7M 10 UND S/398.31 3,983.05
1 s/
9 CARPA DE POLYTARP 17M X 7M 4 UND S/537.50
1 2,150.00
1 s/
9 CARPA DE POLYTARP 17M X 7M 12 UND 5/381.36
2 4,576.27
1 C/CARETA S/
2 CASCO BLANCO PROTECTORA 8 UND S/84.75 677.97
1 S/
Z CASCO CLASICO 24 UND S/10.17 244.07
1 S/
9 CASCO ECONOMICO MASTHER 24 UND S/7.00
5 168.00
1
CASCO ECONOMICO SEGUSA S/
2 SUSPENSION ECO BLANCO 20 UND 5/4.75 95.00
1
CASCO ECONOMICO SEGUSA S/
3 SUSPENSION ECO AZUL 4 UND 5/4.75 19.00




1
9 CASCO JOCKEY 4 PTAS BLANCO 1 UND S/8.00 850/0
3 .
1 s/
9 CASCO JOCKEY 4 PTAS AZUL 25 UND S/6.50
5 162.50
2 s/
0 CASCO JOCKEY 5 PTAS CELESTE 25 UND S/6.50
0 162.50
2 DOCEN S/
0 CASCO PROTECTOR + CARETA 4 S/174.00
1 A 696.00
2 s/
0 CASCO+ADAPTADOR FACIAL 2 UND S$/65.00
) 130.00
2 s/
0 CASO+CARETA FACIAL 4 UND S/65.00
3 260.00
2 s/
0 CASO+CARETA FACIAL 2 UND S$/65.00
4 130.00
2
CASQUILLO CON TERMINAL S/
g CINTILLO 1 UND 5/15.00 15.00
2 s/
0 CEBADOR MANUAL 1 UND S/84.75
84.75
6
2 S/1,010 S/
(; CERBOMOTOR 1 UND 00 1,010.00
2 s/
0 CHALECO INDUSTRIAL 6 UND S/29.66
177.97
8
2 s/
0 | CHAPA DE MELETERA POSTERIOR 1 UND S/15.00 15.00
9 .
2
CHAPA DE PUERTA Ih PICO LORO S/
(1) 69 1 UND | S/111.26 111.26
2
CHAPA DE PUERTA UNIVERSAL S/
1 MALETERA ANYPSA 3 UND S/35.00 105.00
2 s/
1 CHAPA YALE 2 UND S/40.00
5 80.00




2
S/
1 CHAPULINES 5 UND | $/32.00 L60.00
3
2 $/4,585 s/
Lll CHASIS DE CAMIONETA 2do USO 1 UND o 4.585.00
2
CHOMPAS DE SEGURIDAD DOCEN s/
; INDUSTRIAL 3 A | /45600 | 36800
2 $/3,220 s/
é CIGUNAL STD 1 UND o8 322000
2 $/3,205 s/
; CIGUNAL 1 UND " 3.205.00
2 9
1 | CINTA 4" C/GANCHO PLANO 9M BLACKSMITH 1 UND | $/53.55 s e
. .
2 9
1 CINTA AISLANTE 10 | UND | s/3.30
33.00
9
2 9
2 CINTA AISLANTE 3M 1 UND | $/4.00
4.00
0
2 9
2 CINTA CHICA 1 UND | $/1.50
1.50
1
2 9
2 CINTA DE SENALIZACION 12 | uND | s/75.00
; 900.00
2 TRANSPARENTE 2 s/
:2; CINTA EMBALAJE 10VD 42 | UND | $/3.00 12600
2 y
2 | CINTA MASKING 1X 30 YARDAS | NEGRO 1/4 GL 3 UND | $/3.00 000
" .
2 9
2 | CINTA MASKING 2 X 30 YARDAS PEGAFAN 6 UND | $/5.00 2050
: .
2 9
2 CINTA REFLECTIVA ROJO-BLANCO 2" | 1 | ROLLO | S/259.51
6 259.51
2 17.5" NEGRO 4.88 s/
3 CINTILLO PLASTICO oMM 1 UND | $/22.00 e




2
T305 2IN 1700FT S/

; CJT EMBRAGUE LB UND S/529.92 529.92
2 s/
2 CLAVOS 1/2" UND S/5.00

5.00
9
2 s/
3 CODO 1/4X1/8" UND S/6.00

6.00
0
2 s/
3 CODO CONECTOR MACHO 1/2 UND S/16.00
1 64.00
2 s/
3 CODO CUADRADO UND S/15.00

30.00
2
2 s/
3 COLLARIN DE EMBRAGUE 6306 - 2R5/C3 UND S/155.00
3 155.00
2 $/1,710 s/
z COMPRESORA UND 00 1,710.00
2 S/3,300 S/
g COMPRESORA UND 00 3,300.00
2 s/
3 CONECTOR 5/16 X 1/4" UND S/5.00

5.00
6
2 s/
3 CONECTOR H MPT 1/4 - M8 UND 5/8.00

8.00
7
2 S/
3 CONECTOR M6 -1/4 UND S/3.00

3.00
8
2 S/
3 CONECTOR MACHO 1/2 UND 5/9.00

36.00
9
2 S/
4 CONECTORES 4C UND S/5.00

10.00
0
2 S/
4 CONECTORES 6C UND S/10.00
1 20.00
2 S/
4 CONMUTADOR DE BATERIA UND $/680.00
) 680.00




2 s/
4 CONO 2 UND $/0.50

1.00
3
2 s/
4 CONO DE SEGURIDAD 28" 2 UND S/34.66

69.32
4
2 s/
4 CONO DE SEGURIDAD 28" 1 UND S/25.96

25.96
5
2 METR S/
461 CORDEL DE AMARRE 8mm 100 0s S/22.50 2.250.00
2 s/
4 CORONA 2C REBOBINADO 1 UND $/80.00
7 80.00
2 s/
4 CORREA BANDO 1 UND S/40.00

40.00
8
2 s/
4 CREMALLERA DE VOLANTE 1 UND | S/152.00
9 152.00
2 s/
5 CREMALLERA PUERTA N88/N1 1 UND S/70.00
0 70.00
2 s/
5 CREMALLERA VOLANTE 1 UND $/675.00
1 675.00
2 s/
5 CRUCETA CARDAN MERCEDES 0400 2 UND $/90.72
) 181.44
2 s/
5 CRUCETA CARDAN 1 UND $/90.72

90.72
3
2 s/
5 CRUCETA CARDAN (49X155) 3 UND $/125.00
4 375.00
2 s/
5 CRUCETA CARDAN (50X153) N/10 / EVSO/E 1 UND | S/100.00 100.00
: .
2 s/
5 CRUCETA CARDAN 1710 4 TAPA 2 UND S/52.37
6 104.74
2 s/
5 CRUCETA CARDAN GRANDE 1 UND $/63.08
7 63.08




2
5 CRUCETA DE CARDAN 7 UND S/80.00 S/
560.00
8
2 s/
g CRUCETAS 1 UND | S/180.00 180.00
2 s/
6 | CUBIERTA DE VALVULA DE CIERRE 1 UND S/4.15 415
0 .
2 s/
6 | CUERDA ESLASTICA DE AMARRE 6 UNI 10 CJS S$/330.00
1 3,300.00
2 S/2,600 S/
g CULATA DE MOTOR 1 UND 00 2,600.00
2 s/
6 CUNA POLIURETANO 2 UND S/33.81
67.62
3
2 s/
6 CUNA POLIURETANO 45TM 2 UND S/78.22
4 156.44
2 s/
6 | CUNA POLIURETANO 20-30TM 4 UND $/39.90
5 159.60
2 s/
6 | CUNA POLIURETANO 20-30TM 4 UND S/36.00
6 144.00
2 s/
6 | CUNA POLIURETANO 20-30TM BLACKSMITH 4 UND S/36.00
- 144.00
2 s/
6 | CUNA POLIURETANO 20-30TM IP67 2 UND S/32.90 65.80
3 .
2 s/
6 DADO IMPACTO 33X3/4 1 UND S/45.76
45.76
9
2 s/
7 | DEPOSITO DE LIQUIDO DE FRENO 6 UND S/15.00
0 90.00
2 s/
Z DESLIZADOR 1 UND | S/161.02 161.02
2 s/
7 DETERGENTE 15KG 1 UND S/70.00
) 70.00




2
7 DISCO DE EMBRAGUE UND | S/169.49 S/
3 338.98
2 s/
7 DISCO DE EMBRAGUE UND | S/320.00
4 320.00
2 s/
7 DISCO DE FRENO UND S/18.27

18.27
5
2 s/
7 DISCO FRENO CAJA 2 UND S/25.49

25.49
6
2 s/
7 DOS RODAJER DEL TRE CHICO UND | S/110.17
7 220.34
2 s/
; EJE AME 30000LB/77.5 UND | S/799.00 2,397.00
2 s/
7 EJE COMPLETO BOCA ANCHA UND | S/910.00
9 910.00
2 s/
8 EJE CORTO DE PALIER UND $/20.00

20.00
0
2 s/
8 EJE DE ACELERACION UND S/67.80
1 67.80
2 s/
i EJE DESLIZANTE UND | S/872.50 3,490.00
2 s/
2 EJE LEVE TOYOTA 2C UND | S/450.00 450.00
2 S/3,705 S/
‘81 EJE LOCO COMPLETO UND 00 3,705.00
2 s/
8 EJE SPLITER FULLER UND | S/127.12

127.12
5
2 s/
8 ELEMENTOS UND | S/141.24 347 .46
6
2 s/
8 ELEVADOR DE LUZ UND S/46.00
7 46.00




2
EMBOLO DE SUCCION DE S/
2 COMBUSTIBLE ! UND 5/50.85 50.85
2 s/
8 EMP. CARTER NLS FE6 -T 1 UND S/25.00
9 25.00
2 s/
9 EMP.CULATA. NLS FE6T 1 UND | S/116.00
0 116.00
2
EMPAQUE DE CULATADE 1C S/
2 ADM Y ESCAPE SILICONA PERMATEX . UND 5/54.24 54.24
2 s/
9 EMPAQUETADURA DE CARTER 1 UND $/20.00
) 20.00
; EMPAQUETADURA DE TOPA DE 1 UND 40 S/
3 BALANCINES PARATOYOTA 40.00
2
EMPAQUETADURADE TAPA DE S/
Z BALANCINES 1 UND 5/40.00 40.00
2 s/
9 ENCHUFE DE 6 1 UND S/5.00
5.00
5
2 s/
9 ENFRIADOR DE ACEITE PANEL CAJA 1 UND | S/201.84
6 201.84
2 s/
9 ENFRIADOR DE ACEITE 1 UND | S/216.39
. 216.39
2 s/
9 ENGRAPADOR 6 UND S/6.29
37.74
8
2 s/
9 ENVASE PULVERIZADOR 1L 12 UND S/9.50
9 114.00
3 s/
0 EQUILIBRACION DE RUEDAS 1 UND S/40.00
0 40.00
3 s/
(1) EQUIPO GPS FS1000 2 UND | S/450.00 900.00
3 S/1,500 S/
(2) ESCALERAS PROFESIONALES 2 UND 00 3,000.00




3 s/
0 ESCOBA 1 UND $/60.00 60.00
3
3
0 ESCOBA 36 UND S/8.00 S/
) 288.00

4
3 s/
0 ESCUBILLA 1 UND S/1.69

1.69
5
3 s/
0 ESMALTE GLOSS ALTO BRILLO GLUCOM NEGRO 2 GLN S/58.00 116.00
6 )
3 s/
0 ESMALTE GLOSS ALTO BRILLO GLUCOM AZUL 2 GLN S/58.00 116.00
. .
3 s/
0 ESPEJO PANORAMICO 1 UND S/25.00

25.00
8
3 s/
0 ESTANQUE AGUA PLASTICA 25 LITROS 1 UND S/74.54 7454
9 .
3 s/
(1) ESTANQUE AIRE 2 UND | S/122.03 244.06
3 s/
1 EXTENSION 10M 1 UND $/19.00
1 19.00
3 s/
1 EXTENSION 20M 1 UND $/28.00
) 28.00
3 s/
1 EXTENSION FLEXIBLE PARA GRASERAS 1 UND $/20.00 20.00
3 .
3 s/
1 FAJA BANDO AX-36 1 UND $/26.00

26.00
4
3 s/
1 FAJA BANDO AX-36 1 UND S/24.00

24.00
5
3 s/
1 FAJA DE ALTERNADOR 1 UND $/50.00

50.00
6
3 s/
; FARO 1 UND S/12.50 12 50




3

; FARO 2" LA-AFIEAR;ALRLL LED 16 UND S/14.91 232./56
i FARO 4" POSTERIOR 21 4 UND S/53.24 S/

9 LED GLO ROJO ' 212.96
g FARO 2" LATERAL 4 LED 8 UND S/14.91 S/

0 ROJO ' 119.28
2 FARO 4" POSTERIOR 21 2 UND S/53.24 S/

1 LED GLO AMBAR ' 106.48
2 FARO 4" POSTERIOR 21 2 UND S/53.24 S/

5 LED GLO CLARO ) 106.48
2 FARO 2" LATERAL 3 LED 4 UND S/25.85 S/

3 AMBAR OVALADO ) 103.40
2 FARO 2" LATERAL 3 LED 2 UND S/25.85 S/
4 ROJO OVALADO ) 51.70
2 FARO LUZDE PLACA 2 1 UND S/22.63 S/

5 LED ) 22.63
3 s/

2 FARO 16 LED CUADRADO RPC 2 UND S/55.00

6 110.00
3 s/

2 FARO 2" LATERAL 5 LED AMBAR 14 UND $/9.00

- 126.00
3 n

; FARO 4 P(éEZEEIOT 10 LED ) UND $/49.76 995.22
3 n

; FARO 4 PSEAT::ILOR 10 LED ) UND $/49.76 995.22
3 s/

3 | FARO 4" POSTERIOR 10 LED ROJO 2 UND S/49.76

0 99.52
% FARO HALOGIIE\;I\IMREDONDO 190 NORMA MTC 1 UND $/25.50 255'20
; FARO HELLA COMET 450 2 UND S/82.20 S/

) AMARILLO 164.40




3
3 FARO LATERAL AMBAR-RPC 15 UND S/7.00 S/
3 105.00
3 s/
3 FARO LATERAL 1 UND S/20.00

20.00
4
3 16 LED (2000 S/
i FARO PIRATA CUADRADO LUMENES) 2 UND S/103.39 206.78
3

FARO PIRATA CUADRADO 2.000 S/

2 16 LED 2 UND 5/59.90 119.80
3 9 LED (1000 S/
3 FARO PIRATA REDONDO LUMENES) 4 UND S/31.00 124.00
3 s/
3 FARO PLAFONIER 2 UND S/16.99

33.98
8
3 s/
3 FARO POSTERIOR 2015-RPC 6 UND S/15.00
9 90.00
3 s/
4 FIBRA DE VIDRIO 1 KG S/5.00

5.00
0
3 NIPLE DE 3/8" X S/
4 FIERRO GALVANIZADO " 1 UND S/2.00
1 2 2.00
3 s/
lzl FILTRO PC42 30 UND S/9.00 270.00
3 s/
£31 FILTRO FCO9000 4 UND S/36.00 144.00
3 s/
4 FILTRO AGUA VOLVO ODAA 1 UND S/17.23

17.23
4
3 s/
4 FILTRO COMBUSTIBLE 1 UND S/59.77

59.77
5
3 s/
4 FILTRO COMBUSTIBLE 9200 1 UND S/19.73

19.73
6
3 s/
471 FILTRO DE ACEITE 12 UND S/11.00 132.00




3
4 FILTRO DE ACEITE UND S/15.00 S/
15.00
8
3 s/
4 FILTRO DE ACEITE UND $/65.43
65.43
9
3 s/
g FILTRO DE ACEITE UND | S/100.00 100.00
3 s/
5 FILTRO DE ACEITE UND S/84.75
1 84.75
3 s/
5 FILTRO DE ACEITE UND S/23.15
23.15
2
3 s/
5 FILTRO DE ACEITE UND $/65.43
65.43
3
3 s/
5 FILTRO DE ACEITE UND 15
15.00
4
3 s/
5 FILTRO DE ACEITE 15DCA UND S/78.36
5 156.72
3 s/
5 FILTRO DE AGUA EF 2127 UND S/61.16
6 122.32
3 s/
5 FILTRO DE AGUA 9200 DAVCO 380 UND S/94.54
7 189.08
3 s/
5 FILTRO DE AIRE UND $/85.00
85.00
8
3 s/
5 FILTRO DE AIRE AF5386 UND $/85.00
. 170.00
3 s/
6 FILTRO DE AIRE SKF UND $/85.00
85.00
0
3 s/
6 FILTRO DE AIRE DE TOYOTA 5A UND | S/200.00
1 200.00
3 s/
6 FILTRO DE AIRE PRIMARIO 9200l UND $/29.88
) 29.88




3
6 FILTRO DE COMBUSTIBLE 25-MICRO UND S/12.39 12529
3 )
3 s/
6 FILTRO DE COMBUSTIBLE UND S/59.77
59.77
4
3 s/
6 FILTRO DE COMBUSTIBLE FS1040 UND S/40.98 31.96
c .
3 s/
6 FILTRO DE COMBUSTIBLE R-125 UND S/44.50
6 44,50
3 s/
6 FILTRO DE COMBUSTIBLE 9200 LF9080 UND S/79.27
- 317.08
3 s/
6 FILTRO DE PETROLEO UND S/85.00
85.00
8
3 s/
6 FILTRO DE PETROLEO UND S/72.03
72.03
9
3 s/
7 FILTRO DE PETROLEO UND 50
50.00
0
3
FILTRO SEPARADOR S/
Z COMBUSTIBLE UND 5/28.66 28.66
3
FILTRO SEPARADOR DE S/
Z AGUA/COMBUSTIBLE UND 5/71.04 71.04
3 s/
7 FLASHER 12V 3T 180W UND S/23.00
23.00
3
3 s/
7 FLOURESCENTE 20W UND S/23.00
69.00
4
3
FLOURESCENTE CIRCULA OJO S/
; BUHO 22W/6500K UND S/19.00 33.00
3 s/
7 FOCO W/5W 12V 5W UND S/0.80
1.60
6
3
FOCO 10 LED DIRECCIONAL S/
; AMBASR - ROJO UND 5/70.00 140.00




3
S/
7 FOCO DE CARRETA 22 UND | S/4.91 108.02
8
3 s/
7 FOCO H1 24V 70W 1 UND | S/7.80
7.80
9
3 s/
8 FOCO H3 24V 100W 4 UND | S/12.80
51.20
0
3 5/
8 FOCO H4 1 UND | S/10.00 10.00
1
3 5/
8 FOCO LAGRIMA 24V 3W 20 UND | S/0.90
5 18.00
3 5/
8 FOCO LED 9W/60 BLANCO 4 UND | S/5.08
3 20.32
3 5/
8 FOCO LED 20 UND | S/2.50
50.00
4
3 5/
8 FOCO YODO 24V 100/90W 2 UND | S/20.00
c 40.00
3 5/
8 FORRO ARTECO 6 UND | S/4.47
26.82
6
3 5/
27; FRAZADA 10 UND | S/55.50 555 00
3 S/2,044 S/
2 FUNDA COMPLETA 1 UND 00 2,044.00
3
CHEVROLET 2do S/2,361. s/
g FUNDA COMPLETA USO 1 UND 00 2.361.00
3 /3,309 s/
(9) FUNDA COMPLETA 1 UND 00 3.309.00
3 FUNDA COMPLETA DE 5/
9 | CHERVROTET CON EJES, ZAPATAS 1 UND | S/950.00 950.00
1 Y TAMBORES '
3
FUNDA DE CABLE COMPLETO DE s/
g CAPOTA ! UND | 5/5.00 5.00




3
9 GANCHO CAPOT KENWORTH 2 UND | S/48.31 S/
96.62
3
3 KM0232T s/
?1 GATA TIPO BOTELLA 32TN VA 1 UND | s/1s500 | oo
3 s/
9 GLOSS NEGRO 1/4 | GLN | $/60.00
15.00
5
3 S/
9 GLOSS ANIPSA BLANCO 1 UND | $/57.00
57.00
6
3 s/
9 GLOSS AZUL ULTRAMAR 3 UND | S/46.61
. 139.83
3 s/
9 GLOSS AZUL ULTRAMAR 9 UND | $/57.00
. 513.00
3 9
9 GLOSS BLANCO 1 UND | S/46.61
46.61
9
4 s/
0 GLOSS GRIS CLARO 1 UND | $/57.00
57.00
0
4 9
0 GLOSS NEGRO 1 UND | $/57.00
. 57.00
4
GLOSS POLIURETANO X-3 ALUMINIO s/
g CATALIZADO FINO 4 GLN | 5/58.00 232.00
4
GLOSS POLIURETANO s/
g CATALIZADG X-3 BLANCO 4 GLN | $/58.00 73900
4
GLOSS POLIURETANO s/
2 ATALIZADG BLANCO 1/4 GL 2 UND | S/15.00 2000
4
GLOSS POLIURETANO s/
(5) CATALIZADO ! UND | $/15.00 15.00
4 9
0 GLOSS ROJO BERBELLON 1 UND | $/57.00
57.00
6
4 9
0 GRASA EP 2 MOLY 2 UND | $/8.50
; 17.00




4
0 GRASA EP MOLY 2 UND | $/8.50 S/
17.00

8
4 LITHIUM s/
8 GRASA ROJA MULTIPROPOSITO ! BAL | 5/220.34 220.34
4 TOY #135 B 90311 s/
(1) GRAZA NEGRA HD3 - 56006/IW - 2739 2 UND | S/13.00 26,00
4 5/
1 GUANTE ANTICORTE T-L 12 PAR | S/13.00
. 156.00
4 5/
1 GUANTE ANTICORTE T-L 2 PAR | S/13.00
5 26.00
4 5/
1 GUANTE BADANA BLANCO ESTANDAR 1 UND | S$/9.90 990
3 .
4

GUANTE CARNAZA TALLA s/
i ESTANDAR ! UND | 5/3.00 3.00
4 EXAMINACION s/
; GUANTE DE NITRILO AZULTAL 3 PAR | $/70.00 510,00
4 5/
1 GUANTE DE NITRILO C/VERDE T-M 2 PAR | $/80.00
. 160.00
4 EXAMINACION s/
; GUANTE DE NITRILO AZULT-M 2 PAR | 5/68.00 136.00
4 MILLA s/
; GUANTE DE NITRILO 1 REs | 8/550-85 550.85
4 5/
1 GUANTE MULTIFLEX NYLON T-L 36 PAR | S/5.80
9 208.80
4 5/
2 GUANTE MULTIFLEX NYLON T-M 24 PAR | S/5.80
0 139.20
4 5/
2 GUANTE MULTIFLEX NYLON T-L 48 PAR | S/5.80
) 278.40
4 5/
2 GUANTE MULTIFLEX NYLON T-M 12 PAR | S/5.80 £9.60
X .




4
2 GUANTE MULTIFLEX NYLON T-M 50 PAR | $/5.80 S/

3 290.00
4 5/

2 GUANTE MULTIFLEX NYLON T-L 50 PAR | $/5.80

: 290.00
4 5/

2 GUANTE MULTIFLEX NYLON M 50 PAR | $/5.80

c 290.00
4 5/

2 GUANTE MULTIFLEX NYLON L 50 PAR | $/5.80

. 290.00
4 5/

2 GUANTE SUPERFLEX 24 UND | S/4.58

7 109.92
4 5/

2 GUANTES 3 cls | $/35.00 105.00
8

4 5/

2 GUANTES JEBE NEGRO 12 PAR | $/10.00

9 120.00
4 5/

3 GUANTES DE HILO 497/493 1 UND | $/50.00

0 50.00
4 5/

3 GUANTES DE HILOS SUPERFLEX CLUTE | 60 UND | $/4.80

. 288.00
4 5/

3 GUANTES DE HILOS SUPERFLEX CLUTE | 36 PAR | $/4.80

2 172.80
4 5/

g GUANTES DE HILOS 100 | PAR | §/8.47 847 46
4 $/1,000 s/

i GUANTES DE PROTECCION 1 cls 00 1,000.00
4 MILLA s/

3 GUANTES DESCARTABLES 3 res | /76271 | g4
4 5/

3 GUANTES LARGOS JEBE NEGRO 24 PAR | $/15.25

8 366.10
4 5/

3 | GUANTES MULTIUSOS LARGOS 24 PAR | $/16.95

; 406.78




CAMION

4 5/
3 GUIA 1/2 12 UND S/1.50 18.00
8
4 5/
3 GUIA 1/4 NAC 4 UND $/0.50
2.00
9
4 5/
4 GUIA 3/16 DELGADA MAC 4 UND $/0.50 500
0 )
4 5/
4 GUIA 3/8 NAC 4 UND S/1.00
4.00
1
4 5/
4 GUIA 5/8 NAC 4 UND S/2.00
8.00
2
4 5/
4 HUINCHA PLASTICA KM-712 KAMASA 1 UND S/5.00 500
3 )
4 $/1,500 s/
j IMPRESORAS EPSOM ECOTANK 2 UND 00 3,000.00
4
INTERRUPTOR DE ARRANQUE S/
‘5‘ PEDAL 1 UND | 5/120.53 120.53
4 5/
4 INTERRUPTORES 6 UND S/2.00
12.00
6
4 $/1373 s/
471 INYECTORES 2do USO 6 UND 33 8240.00
4 5/
4 JEBES 12 UND $/1.00 12.00
8
4
JGO ANILLOS 6Y CAMISETAS DE S/
3 MOTOR ! UND | 5/220.00 220.00
4 5/
5 JGO JEBES DE CAMISETA 1 UND | S/210.00
: 210.00
4 JUEGA DE ESPECIADORES DE 5/
5 | CALIBRACION DE LA BOMBA DE 1 UND | S/101.69 101.69
1 INYECCION '
4 FRENO 28
JUEGO DE CARBONES S/
3 VENTILADOR DIENTES PARA 1 UND | S/15.00 15.00




4
5 JUEGO DE EMPAQUE 1 UND | S/84.75 s/
84.75
3
4 S/2,974 s/
Z JUEGO DE INYECTORES CAV 29700 1 UND 00 2.974.00
4 $/2,940 s/
g JUEGO DE INYECTORES 1 UND 00 2.940.00
4 S/3,432 s/
2 JUEGO DE INYECTORES 1 UND 00 3.432.00
4 5/
g JUEGO DE LAINAS 1 UND | S/185.00 185 00
4 5/
5 JUEGO DE LLAVES 1 UND | S/83.00
83.00
8
4
JUEGO DE LLAVES MIXTAS s/
g MILIMETRICAS KM-6369 KAMASA 1 UND | S/35.00 35 00
4
JUEGO DE UNIFORME EN BUZO Y POLO s/
g ALGODON M/LARGA 100 UND | $/50.85 5,084.75
4 5/
els JUEGO DE ZAPATAS 8 UND | S/108.80 870.40
4 5/
6 JUEGO DE ZAPATAS DE FRENO 2.5 UND | S/130.00
5 325.00
4 5/
6 JUEGO EMPAQUES CAJA 1 UND | S/41.78
41.78
3
4 S/3,040 s/
2 JUEGO INYECTORES 1 UND 00 3,040.00
4
JUEGO SEPARADORES DE s/
g CIGUENAL ! UND | 5/60.00 60.00
4 S/2,697 s/
2 KIT ABRAZADERA ORIGINAL 1 UND 00 2.697.00
4 $/3,110 s/
3 KIT ACCESORIO CAJA KLARIC 1 UND 00 3.110.00




4

5/3,190. s/
g KIT ACCESORIO CAJA 1 UND 00 3,.190.00
4 S/3,100 S/
g KIT ACCESORIO CULATA 1 UND 00 3,100.00
4 S/3,433 S/
(7) KIT ACCESORIO CULATA 1 UND 00 3.433.00
4 S/
7 | KIT ACCESORIO SECADOR ADA 1 UND | S/120.00
7 120.00
4 s/
Z KIT BARNIZ 1/2 GLN | $/220.00 110.00
4 S/
7 | KIT CONTROL NEUMATICO SUSP. TA300T 1 UND | $/99.00 99 00
’ .
4 S/
7 KIT CPP 3/4 | GLN | S/660.00 495 00
4
4 s/
7 | KIT DE BOMBA ALIMENTADORA 1 UND | S/25.42
! 25.42
4 S/
7 KIT DE EMBRAGUE TOYOTA HILUX 2 UND | S/470.00
’ 940.00
4 $/1,200 S/
; KIT DE EMBRIAGUE 6 UND o0 7.200.00
4 S/8,251 S/
; KIT DE FILTRO DE AIRE FOTON 1 UND 00 8251.00
4 S/
; KIT DE FILTRO DE AIRE 1 UND | S/140.00 140.00
4 s/
8 KIT DE FILTRO DE AIRE FOTON 1 UND | S/82.51

82.51

0
4 S$/2,500 S/
i KIT EMBRAGUE ORIGINAL 1 UND 00 2.500.00
4 $/2,972 S/
2 KIT MOTOR 1 UND 00 2,972.00




4
S/3,491. S/
2 KIT MOTOR 1 UND 00 3.491.00
4 S/2,911 s/
i KIT MOTOR 1 UND 00 2.911.00
g KIT MUELLES ELEFANTE 1 UND S/2,800. s/
c C/PERNOS 00 2,800.00
4 5/
8 KIT SELECTOR Y SUPER 1 UND | S/16.08
16.08
6
4
KIT SELLOS ORIGINAL CAJA s/
3 DIRECCION 1 UND | 5/125.03 129.03
4 5/
8 | KIT SINCRONIZADOR ALTA BAJA 1 UND | S/162.82
g 162.82
4 5/
8 KIT VALVULA AIRE A 5000 1 UND | S/39.14
9 39.14
4 5/
9 LAINA CORONA 1 UND | S/35.00
35.00
0
4 5/
2 LAINA DE CAMISETA 12 UND | S/10.00 120.00
4
LAINA SATELITE REENVIO s/
2 CORONA 2 UND | $/12.00 24.00
4 5/
9 LAINAS S/M 6 UND | S/15.68
94.07
3
4 5/
9 LAMPARA H4 12V 60/55W 2 UND $/9.00
18.00
4
4
LATAS DE SELLANTE Y ADHESIVO s/
g PROFLER PLUS/1.5L 12 UND | 5/24.17 290.00
4
LAVAPARABRISAS CONCENTRADP s/
2 MANZANA 500 ML KINEDYNE 10 UND | S/13.50 13500
4 5/
3 LEGIA INDUSTRIAL 10 GLN $/60.00 £00.00




4 s/
9 LEJIA 4 UND S/9.00 36.00
8
4 s/
g LENTE SPIDER CLARO 60 UND S/6.50 390.00
5 s/
0 LENTE ACHINADO CLARO 24 UND $/9.00
0 216.00
> LUNATRANSPARE S/
(1) LENTES NTE 100 UND S/6.78 677.97
5 s/
0 LENTES LUNA NEGRO 20 UND S/6.78
) 135.59
> OSCUROS SPIDER S/
g LENTES SPRO 50 UND S/5.00 250.00
5 s/
0 LENTES SPIDER CLARO 60 UND S/6.50
4 390.00
5 s/
g LENTES OSCUROS 48 UND S/5.00 240.00
5 s/
0 LENTES DE JEBE 12 UND S/27.12 37542
6
5 s/
0 LENTES DE PROTECCION 2 CJS $/9.00
- 18.00
5 s/
0 LENTES TRANSPARENTE 12 UND S/5.00
3 60.00
5 TIPO s/
0 LEVANTE SUSP. NEUMATICA WATSON/C/BOLS 1 UND | S/479.00

479.00
9 A
5 s/
1 LIBRAS DE GRASA 4 LB $/10.00

40.00
0
5 s/
1 LA 40 2 UND S/2.12

4.24

1
5 s/
1 LA 80 2 UND S/1.69
5 3.39




5 s/
1 LUJA 320 UND S/1.69

3.39
3
5 s/
1 LIJAS #40 ESMERIL UND S/2.50

2.50
4
5 s/
1 LIQUIDO DE FRENO 200ML UND S/8.00

8.00
5
5 s/
1 LIQUIDO DE FRENO UND S/10.17

10.17
6
5 s/
; LLANTA 295/80R22.5 UND S/720.00 1,440.00
5 s/
; LLANTA 195/65R15 UND S/250.00 500.00
> $/1,250 s/
; LLANTA 295/80R22.5 UND 00 2,500.00
> 425/65R22.5 S/
(2) LLANTA MIXTA UND S/335.00 1,340.00
5 s/
i LLANTA 11R22.5-16PR UND S/580.00 2,320.00
5 s/
; LLANTA 11R22.5-16PR UND 5/580.00 2,320.00
> 315/80R22.5- S/
g LLANTA 18PR UND S/750.00 1,500.00
5 s/
‘21 LLANTA DE 2do USO 11.22 UND 5/320.80 1.604.00
5 s/
2 LLANTA REENCAUCHADA 11R22.5-16PR UND S/87.24 8724
: .
5 s/
2 LLANTAS 11R22.5-16PR UND S/580.00 1,160.00
5 s/
g LLANTAS C/AROS UND S/424.25 1,697.00




5
LLAVE DE RUEDA BARROTE 32 X S/
; 33 MM BLACKSMITH 1 UND S/39.00 39.00
5 s/
2 LLAVE MIXTA M-14 FS 2 UND S/4.24
8.47
9
5 s/
3 LLAVE MIXTA 14MM 1 UND S/8.47
8.47
0
5 s/
3 LLAVE TERMICA 32A 1 UND S/35.00
1 35.00
5 s/
3 LLAVE TERMICA 20A 1 UND S/35.00
35.00
2
5 s/
3 LOGO BODSERG 1 UND S/82.30
82.30
3
5
LUNA FARO DEL RECTANG S/
z 1Q/DER 1 UND S/45.00 45.00
5 s/
3 MAMELUCO QUIRURIJICO BLANCO T-M 18 UND S/25.00
5 450.00
5 s/
3 MAMELUCO QUIRURIJICO M 18 UND S/25.00
6 450.00
5 s/
3 MAMELUCO QUIRURIICO BLANCO T-L 7 UND S/25.00
: 175.00
5 s/
3 MAMELUCO QUIRURIICO L 7 UND S/25.00
; 175.00
5 s/
3 MAMELUCO QUIRURIJICO BLANCO T-XL 3 UND S/25.00 7500
9 .
5 s/
4 MAMELUCO QUIRURIJICO XL 3 UND S/25.00
75.00
0
5 s/
411 MANGERA 1 UND S/14.40 14.40
5 s/
4 MANGERA DE PRESION 3/8 5 UND S/8.00
) 40.00




5
4 MANGUERA 1 UND | $/38.00 S/
38.00
3
5 9
4 MANGUERA 1.1/4 X 24" AF 5386 4 UND | $/26.00
. 104.00
5 s/
4 MANGUERA BY PASS VOLKSWAGEN 2 UND | $/20.00 4050
. .
5 S/
4 MANGUERA CODO MIXTO 17/8X21/4X16 | 2 UND | $/33.50 6750
. .
3 13/4X13/4X s/
4 MANGUERA CORRUGADA : 2 UND | $/22.50
) 20 45.00
5 s/
4 MANGUERA CORRUGADA 7/16" 10 | UND | $/2.20
) 22.00
5 9
4 MANGUERA CORRUGADA 1/4" 5 UND | $/1.20 6 o0
) .
5 s/
5 MANGUERA DE AIRE 1 UND | $/165.00
. 165.00
5 9
5 MANGUERA DE RADIADOR 2 UND | $/32.00
) 64.00
5
MANGUERA DESCARGA AGUA s/
_;j e 034 | UND | $/41.18 1400
5 9
5 MANGUERA HIDRAULICA 1 UND | $/20.00
20.00
3
5 9
5 | MANGUERA HIDRAULICA 1/2 1 UND | $/85.00
. 85.00
5 9
5 | MANGUERA HIDRAULICA 3/8 1 UND | S/15.00
. 15.00
5 9
5 | MANGUERA JC1/4 X 17 METROS 2 UND | $/121.00
. 242.00
5 9
3 MANGUERA kitec 2 UND | $/57.50 1100




5
5 MANGUERA MULTIUSO 1/4" 4 UND S/3.00 S/
12.00
8
5 s/
5 MANGUERA PARA AIRE 1 UND | S/116.00
. 116.00
> METR S/
6 MANGUERA SILICONADA AZUL 21/4" X1 mtr 0.26 S/123.08
0 (0N 32.00
> 3/8 NYLON S/
? MANGUERA TEFLON P/FRENO 1 UND | S/400.00 400.00
5 s/
6 MANGUERA TERMINALES 1/2" 1 UND S/15.00
) 15.00
5 s/
6 MANGUERAS ( 5/8 - 3/4) 2 UND S/45.00
3 90.00
5
MANGUITO CAJA SELECTOR SNP S/
2 CL 18 1 UND S/52.68 57 68
5 s/
6 MANUA ELEVALUNA DER NL 10/12 2 UND $/30.00 60.00
5 .
5 s/
6 MANUA PUERTA NL 10/12 2 UND S/22.00
6 44.00
5 s/
3 MANIJAS 10 UND S/47.00 470.00
5 s/
6 MANITA CAPOT UNIVERSAL 1 UND $/20.00
20.00
8
5 s/
6 MANTA DE POLYPROPILENO 17 X7M 1 UND | S/614.00
9 614.00
5
MARTILLO MANGO MADERA 20 CABEZA CONICA S/
(7) oz STANLEY 1 UND 5/15.90 15.90
5 .
MASCARA DE PROTECCION S/
Z FACIAL 2 UND 5/4.90 9.80
> 3 PLIEGUES S/
Z MASCARILLA TURQUEZA 130 UND S/1.00 130.00




5
3 PLIEGUES s/
; MASCARILLA SESECHABLE 8 as | s/5900 |,
> 3 PLIEGUES Y 3 s/
471 MASCARILLA Capas 24 | as | s/s900 |
5 s/
7 MASCARILLA DE TELA 96 | UND | $/1.00
96.00
5
5 S/
7 MASCARILLA DESCARTABLE 40 | UND | $/1.00
: 40.00
5 s/
7 MASCARILLA DESCARTABLE CIX50 1 as | s/1.00 o
’ .
> 3 PLIEGUES Y 3 s/
; MASCARILLA DESECHABLE Crons 24 | as | s/s900 |
5 9
7 MASCARILLA MEDIA CARA 12 | UND |5$/101.69
. 1,220.34
5
MASCARILLA NOTEX 3 PLIEGUES s/
g DESCARTABLE TURQUEZA 50 | UND | 5/1.30 65.00
> DESC. BLANCA s/
i MASCARILLA PLANA o 12 cs | /8500 | L 0
> MILLA | S/1,000 s/
2 MASCARILLAS > RES 00 5,000.00
> MILLA | $/1,000 s/
2 MASCARILLAS NOTEX 80GR 1 e ot 100000
5 9
8 MASCARILLAS NOTEX 80GR 300 | UND | $/0.85
y 254.24
> 3 PLIEGUES s/
i MASCARILLAS SESECHABLE 48 | Os | s/5508 |
5 9
8 MASILLA 4KG 3 UND | s/s0.85 |
6
5 9
8 MET. BIELA NIS. FEGT CONICO 1 JGO | $/110.00
; 110.00




MILLAR DE BROCHURES

5
8 | CORPORATIVOS IMP. FULL COLOR 1 uno | ¥ 16?)00. . 256 00
8 / COUCHE MATE 300 200
- SAVONOH
MILLAR DE HOJA MEMBRETADAS |  BRITISH CON s/
g - IMP.FULL COLOR.- BOND 95GR DISENO 2 UND | 5/765.00 | 5350
LOGOTIPO
5 S/
9 MOCHILA FUMUGADORA 16L 1 UND | $/190.00
. 190.00
5 S/
si MUELLE 1 UND | s/285.00 | .
5
MULTIPLICADOR DE TORQUE s/
s; 4578 L8/PIE MV ZCRACTH 2 UND | s/10480 |
5 s/
9 NEBLINERAS 1 PAR | $/60.00
60.00
3
> 425/65R22.5 s/
Z NEUMATICO vy 4 UND | 5/350.36 | 1 00 4,
5 s/
9 NIPLE 1 UND | S/71.50 1es
5
5
OCTURADOR DE MOTOR TOYOTA s/
2 " 1 UND | s/20000 |
5 9
9 OREJA PARA SOLDAR 1 UND | $/320.00
. 320.00
> DOCEN s/
2 OVEROL DRILL AZULL 3 o |s/22000 |
5 9
9 PALANCA DE CAMBIO 1 UND | $/236.00
. 236.00
6 9
0 PALIER TOY. 1C-2C TRAVEX 3 UND | $/59.00
0 177.00
6 9
0 PALO PLASTIFICADO 24 | UND | $/1.50
. 36.00
6 AZUL MARINO T- s/
0 PANTALON DRILL 2 UND | $/25.00
) 32 50.00




6
0 PANTALON DRILL AZUL 24 UND $/20.00 S/
3 480.00
6 s/
0 PANTALON DRILL AZUL 24 UND S$/20.00
4 480.00
6 s/
g PASTILLAS DE FRENO 8 UND 40 320.00
6 CARGA 80TN TIPO S/
g PATA DE APOYO 1OST 1 UND | S/265.00 265.00
6 s/
0 PEGAMENTO BARRA 1 UND S/27.80

27.80
7
6 s/
0 PEGAMENTO STORK 13 UND S/8.47
3 110.11
6 s/
0 PEGATANKE ACERO 2 UND S/25.00

50.00
9
6 s/
1 PEGATON 11 UND S/9.32 102.52
0
6 s/
1 PERNO 5/8 X6 4 UND S/4.80
1 19.20
6 s/
1 PERNO CARDAN 3/8X11/2 25 UND S/0.85
5 21.19
6 s/
1 PERNO COCHE ZINC 1/4 X3 6 UND S/0.28 1.70
3 .
6 s/
1 PERNO HEX 1/2X11/2 12 UND S/0.85

10.17
4
6 s/
1 PERNO HEX 5/16 X2 1/2 12 UND S/0.71

8.47
5
6 s/
1 PERNO HEX 3/8X21/2 12 UND S/0.71

8.47
6
6 s/
1 PERNO HEX 7/16 X11/2 12 UND S/0.71 847
- .




6
1 PERNO HEX 5/16 X 11/2" 12 | UND | s/0.56 S/

6.78
8
6 5/
1 PERNO HEX 3/$X11/2" 12 | UND | s/0.56

6.78
9
6 5/
2 PERNO SOCKET 3/3X11/4" 1 UND | $/0.50 oot
» .
6 S/
2 PERNO Y REMACHES 10 | UND | s/1.97
. 19.70
6 S/
2 PERNOCENTRO 1 UND | $/4.00

4.00
2
6 S/
2 PERNOS 1/2 X 11/2 2 UND | S/1.27

2.54
3
6 S/
2 PICO DE PATO 1 UND | $/12.00

12.00
4
6 S/
2 PINON 11T 1 UND | S/65.00

65.00
5
6 $/1,300 s/
2 PLANCHAS ESTRELLADAS 1 UND o 300,00
6 s/
2 | PLUMILLA LIMPIA PALABRISA 2 UND | $/5.08
2 10.16
6 s/
2 | PLUMILLA LIMPIA PALABRISA 2 UND | $/7.90

15.80
8
6 AZUL MARINO T- s/
2 POLO ALGODON M/LARGA 2 UND | $/12.00
. M 24.00
6 S/
3 POLO ALGODON M/LARGA AZULMARINOT-L | 2 UND | $/12.00 a0
: .
6 s/
3 POLO ALGODON REACTIVO M/LARGA T-L 24 | UND | $/10.50 25500
. .
6 s/
3 POLO ALGODON REACTIVO M/LARGA T-L 24 | UND | $/10.50 25500
; .




6
3 POLO ALGODON REACTIVO M/LARGA T-XL 12 UND $/10.50 122/00
3 .
6 s/
3 POLO ALGODON REACTIVO M/LARGA T-XL 12 UND $/10.50 126.00
4 .
6 s/
3 POLO M/CORTA AZUL ELECTRICO 40 UND S/8.80
5 352.00
6 s/
3 POLO M/LARGA PLOMO ECO T-L 26 UND S/8.90
6 231.40
6 AZUL MARINO S/
§ POLO M/LARGA ECO 24 UND S/8.70 208.80
6 s/
3 POLO M/LARGA PLOMO ECO 18 UND S/8.80
3 158.40
6 s/
3 POLO M/LARGA PLOMO ECO 50 UND S/8.80
9 440.00
6 s/
4 POLO M/LARGA AZUL L 8 UND S/8.80

70.40
0
6 s/
4 POLO M/LARGA AZUL M 6 UND S/8.80
1 52.80
6 s/
4 POLO M/LARGA AZUL L 5 UND S/8.80
) 44.00
6 s/
4 POLO M/LARGA PLOMO XL 5 UND S/8.80
3 44.00
6 s/
4 POLO M/LARGA PLOMO L 5 UND S/8.80
4 44.00
6 s/
4 POLO M/LARGA PLOMO M 5 UND S/8.80
5 44.00
6 s/
461 PORTA CORBON 1 UND | S/120.00 120.00
6
4 PORTA CUNA POLIURETANO 20 BLACKSMITH ) UND $/22.50 S/
7 ™ 45.00




6
4 PORTADIODO 2C 1 UND S/80.00 S/

80.00
8
6
4 PRECINTO 2 UND S/5.00 S/

' 10.00

9
6 s/
5 PROTECTOR ANTICOVID 50 UND S/2.40
0 120.00
6 s/
5 PROTECTOR SILICONA UV3 AEROSOL 1 UND S/11.44 11.44
1 .
6 s/
5 PROTECTOR SILICONA UV3 AEROSOL 1 UND S/11.78 11.78
) .
6 s/
5 PROTECTOR SILICONA UV3 AEROSOL FRESA 1 UND $/10.00 10.00
3 .
6 s/
5 PROTECTOR SILICONA UV3 AEROSOL FLORAL 1 UND S/13.90 13.90
4 .
6 s/
5 PROTECTOR SILICONA UV3 AEROSOL FRESA 1 UND $/9.90 9.90
5 .
6 s/
5 PROTECTOR UV3 SILICONA 300ML 1 UND S/9.24 924
6 .
6 s/
5 PROTECTOR UV3 SILICONA 300ML 1 UND S/9.24 924
7 .
6 s/
5 PULMON DOBLE 2 UND $/90.00 180.00
8
6 s/
5 PULMONES SIMPLES 2 UND S/44.00

88.00
9
6 s/
6 RACHET DE 10 DIENTES 12 UND S/49.60
0 595.20
6 s/
6 RADIADOR DE TOYOTA 1 UND | S/400.00
1 400.00
6 $/2,500 S/
g RADIADOR SPERANZA 1 UND 00 2.500.00




6
APLAUS32 - blue S/
2 REDUCTOR DE EMISIONES DIESEL def 55 GLN UND S/585.32 585.32
6 s/
6 REFLECTOR 50W UND $/63.00 315.00
4
6
REFRIGERANTE ROJO 50/50 S/
g LARGA VIDA COOLELF BD 20L UND S/236.37 945 48
6 s/
6 REP. VALVULA SPILITTER UND $/102.80
6 102.80
6 s/
6 RESINA PREPARADA KG S/14.00
14.00
7
6
RESPIRADOR TIPO AS CONTRA S/
: POLVO AZUL UND S/5.83 3408
6 KOY 3979 S/
g RETEN UR/20UR UND S/100.00 100.00
6 LH 43340-19015- S/
g RETEN 52X66X7.2/12 58-2802L UND S/11.00 11.00
6 TOY #135 BD- s/
7 RETEN 56X73X8/13 3534E/90311- UND S/16.00 32.00
1 52006A )
6 s/
7 RETEN DE CIGUENAL UND S/61.02
61.02
2
6 s/
7 | RETEN DE CIGUENAL DELANTERO UND S/85.00
: 170.00
6 s/
7 RETEN DE ENTRADA 1" UND S/49.13
98.26
4
6 s/
7 RETEN DE ENTRADA 1" CORONA 140.160. UND S/38.39 38.39
5 .
6 s/
7 RETEN DE PROPULSOR UND S/12.71
12.71
6
6 s/
7 RETEN DE SALIDA UND S/67.80
7 67.80




6
S/2,570. S/
; RETEN FIJO CAJA UND 00 2,570.00
6 s/
7 RETEN PINON ATAQUE UND S/50.00
9 250.00
6 s/
8 RETEN SALIDA CAJA UND S/36.65
36.65
0
6 s/
? RETENES UND S/38.00 152.00
6 s/
8 RETENES 127591 DWH UND $/59.32
59.32
2
6 s/
8 RETENES 127720 VOLVO WHITE UND $/59.32
3 118.64
6 s/
8 RETENES 1522845 UND $/30.00
30.00
4
6 s/
8 RETENES CR 26373 DWH UND S/42.38
42.38
5
6 s/
2 RODAIJE 567/563 UND | S/190.00 190.00
6 s/
3 RODAIJE 127719 UND $/210.00 420.00
6
8 RODAIJE UND | S/120.00 S/
' 120.00
8
6 s/
8 RODAIJE 6306 - 2R51/C3 UND $/28.00
28.00
9
6 s/
9 RODAIJE UND S/37.00 37.00
0
6 COROLLA AE100 S/
Si RODAIJE 93/87 UND S/55.00 5500
6 s/
g RODAIJE 6206 UND $/20.00 120.00




6
S/

9 RODAIJE 6305 UND S/22.00 44.00
3
6 s/
9 RODAJE CHICO SPLITER UND S/25.42

25.42
4
6 s/
g RODAJE COLLARIN UND | S/186.44 186.44
6 s/
9 RODAJE DE EJE HORQUILLA UND S/12.71

25.42
6
6 s/
9 RODAJE DE PROPULSOR UND S/84.75

84.75
7
6 s/
9 RODAJE DE TREN FIJO UND | S/118.64
3 118.64
6 s/
9 RODAIJE PILOTO VOLANTE UND S/21.19

21.19
9
7 s/
0 RODAMIENTO VOLANTE MB4000 UND S/28.35 78,35
0 .
7 s/
2 ROLLO DE PLASTICO UND S/455.00 455.00
7 s/
g ROLLO DE SOGA UND S/348.20 348.20
7 s/
g ROLLOS CABLE UND $/312.50 1,250.00
; ROLLOS DE MALLA REFORZADA UND S/1,743. S/
4 4.80 X 100 MTS 00 3,486.00
7 s/
0 ROT. INF. TOY 2E'87 38BWD12CA - 145 UND $/86.00
: 172.00
7 s/
0 SACAGRAPA UND S/1.08

6.48
6
7 s/
0 SEDASO FILTRO UND S/27.83
7 27.83




7 s/

0 SEGUROS UND S/2.00

8 4.00

Z) SEGUROS UND S/2.50 S/

9 ' 15.00
Z SET ARANDELA UND | S/130.00 S/

0 ' 130.00
Z SET DE LLANTAS UND 5/2,575. S/

1 00 2,575.00
Z SET DE LLANTAS MICHELIN UND 5/2,710. S/

) 00 2,710.00
Z SET DE LLANTAS MICHELIN UND 5/3,300. S/

3 00 3,300.00
Z SET DE LLANTAS GOODYEAR UND 5/3,386. S/

4 00 3,386.00
Z SET DE LLANTAS GOODYEAR UND 5/3,000 S/

5 00 3,000.00
Z SET EMBRAGUE UND | S/860.00 S/

6 ' 860.00
Z SET LLANTAS GOODYEAR UND 5/2,918. S/

7 00 2,918.00
Z SET LLANTAS GOODYEAR 12.2 UND /3,000 S/

3 ' 00 3,000.00
Z SET LLANTAS GOODYEAR UND 5/3,208. S/

9 00 3,208.00
; SET LLANTAS GOODYEAR UND S/3,490. S/

0 C/CAMARA 00 3,490.00
Z SET LLANTAS MICHELIN UND 5/3,110. S/

1 00 3,110.00
; SET MUELLE ELEFANTE UND $/1,750. S/

5 00 1,750.00




7
2 SHENTAMAYOLIC GRIS 1/8 GLN | S/104.00 S/
13.00
3
’/ S/1,058 S/
i SILENCIADORES DE VOLVO 2 UND 75 2117.50
7 s/
2 SILICONA UV3 FRESA 300 ml 1 UND S/15.00
5 15.00
7 s/
2 SILICONA 2 UND $/10.00 20.00
6
7 s/
2 SILICONA GRIS 1 UND $/9.00
9.00
7
7 s/
2 SILICONA GRIS 2 UND $/10.00
20.00
8
’/ 12V BOMBA S/
; SOLENOIDE COMBUSTIBLE 1 UND $/80.70 80.70
7 s/
3 SOLICONA 1 UND 10 10.00
0
7 s/
3 SOMBRERITOS 1 UND S/5.00
5.00
1
7
SOPLETE DE AIRE/SET 5 PCS S/
g UYUTOOLS 1 UND | 5/100.00 100.00
7 s/
3 SOPORTE MOTOR CL TRAS 2 UND S/56.25
3 112.50
7
SUPER KIT DE EMPAQUETADURA S/
i Y RETENES 1 UND | 5/152.54 152.54
7 s/
3 SUPRESOR DE PICO 6T 1 UND S/25.00
25.00
5
7 s/
3 SUPRESOR DE PICO 47 1 UND S$/20.00
20.00
6
7 s/
? SUSPENSION NEUMATICA 17 3 UND | S/829.00 2 487.00




7
SWITCH DE EMBRAGUE DE S/

Z CRUCERO ! UND 5/52.52 52.52
7 s/
3 TABLERO DE PELUCHE NEGRO 1 UND S/50.00
9 50.00
7 s/
4 TACOS DE MADERA 1 UND $/65.00

65.00
0
7 s/
411 TAMBORES DE FRENO 8 UND | S/910.00 7.280.00
7 s/
4 TAPA AUTOMATICA 1 UND S/40.00
) 40.00
7 s/
4 TAPA DE RADIADOR 1 UND S/35.00

35.00
3
7 s/
4 TAPA OIDOS 100 UND S/1.86 186.44
4
/ ACOPLE RAPIDO S/
;1 TAPA RADIADOR 1/2 1 UND S/15.00 15.00
7 s/
4 TAPABARROS DE VOLVO 2 UND S/70.00
6 140.00
/ PROTECTOR S/
£71 TAPON DE OIDO SEGPRO 100 UND S/0.85 85.00
7 s/
4 TAPON DE OIDO 1 UND $/85.00

85.00
8
7 s/
4 TERMINA 7 UND S/0.40

2.80
9
7 s/
5 TERMINAL OJO PARA BATERIA 3/8" 4 UND S/3.00 12.00
0 .
7 s/
5 TERMINALES DE ENCHUFE 12 UND S/0.50 6.00
1 )
7 s/
5 THINER ACRILICO 2 GLN S/33.00
) 66.00




7
5 THINER ACRILICO 8 UND S/11.86 S/

94.92
3
7 s/
5 THINER ACRILICO 1 UND S/15.00

15.00
4
7 s/
5 THINER ACRILICRO PEGAFAN 3 UND S/15.50
5 46.50
7 s/
5 THINNER ACRILICO 3 GLN S/12.71

38.14
6
7 s/
5 THINNER ACRILICO 1 GLN S/15.00

15.00
7
7 s/
5 THINNER ACRILICO 1 GLN S/15.00

15.00
8
7 s/
g THINNER ACRILICO 8 GLN S/17.00 136.00
/ $/2,255 s/
g TIMON C/CERVO 1 UND 00 2,255.00
/ CAPINURI / S/
i TINTAS EPSON LUPUNA TRIMASA 14 UND S/60.00 340.00
7 s/
g TOBERAS 6 UND S/96.05 576.27
/ MILLA s/
g TOCAS 3 RES S/677.97 2.033.90
7

TORMAFUERZA DE SEGUNDO S/

2 UsoO 2 UND S/668.75 1,337.50
7 s/
6 TORNILLO 1/2" X 1/2" 2 UND S/1.00

2.00
5
7 s/
6 TRAIJE NOTEX 80GR 1 UND S/24.58

24.58
6
7 s/
3 TRAJE BLANCO 18 UND S/29.00 522.00




7
6 TRAIJE DE JARDINERIA 12 UND S/30.51 S/
366.10
8
7 s/
6 TRANSLADO CAJA 1 UND S/15.00
15.00
9
7
TRANSMISION CON CUBO S/2,235. S/
(7) REDUCTOR CHICO 2do USO . UND 00 2,235.00
7 s/
7 TRAPEADOR YUTE 1 UND S/4.00
4.00
1
7 s/
Z TRAPECIO SOPORTE 4 UND | S/600.00 2.400.00
7 s/
; TRAPO INDUSTRIAL 50 KG S/2.80 140.00
7 s/
Z TRAPO INDUSTRIAL 20 KG $/10.00 200.00
7 s/
7 TRAPO INDUSTRIAL 12 KG S/6.00
72.00
5
7 s/
7 TRAPO INDUSTRIAL SUPERFLEX AZUL 4 KG S/2.80 11.20
6 .
7 s/
7 TRINQUETE DE AMARRE 12 UND S/22.50
. 270.00
7 s/
7 TRIPLAY DD 4X8X8 MM 2 UND S/56.00
112.00
8
7 s/
7 TUBO 4 1 UND $/50.00 50.00
9
7 s/
8 TUBO CORRUGADO 1 UND S/55.08
55.08
0
7 s/
8 TUERCA ALTA 1/2 HF 1 UND S/1.00
1 1.00
/ S/2,819 S/
2 TURBO HOLSET 1 UND 00 2 819.00




7
S$/2,000. S/
2 TURBO HOLSET 1 UND 00 2.000.00
’/ $/2,900 S/
i TURBO HOLSET 1 UND 00 2.900.00
7 s/
8 UNIFORME COMPLETO DRILL 8 UND S/59.32
5 474.58
7 s/
8 UNION 1/4" 1 UND S/6.00
6.00
6
7 s/
8 UNION HEXAGONAL 5/8 2 UND S/16.50
- 33.00
7
UNION HEXAGONAL C/TUERCA S/
: 1/4X3/4 2 UND 5/7.00 14.00
7
UNION HEXAGONAL C/TUERCA S/
2 3/4X3/16 2 UND 5/5.00 10.00
7
UNION HEXAGONAL C/TUERCA S/
9 3/8 2 UND S/4.50 9.00
0
7 s/
2 UREA REDUCTOR 24 UND S/4.50 108.00
7 s/
9 VALVULA ACCIONAMIENTO PUSH/PULL 5 VIAS 1 UND S/65.30 65.30
) .
/ CORONA S/
2 VALVULA AIRE VENTILADOR 140.160 1 1 UND | S/351.72 351.72
7 s/
Z VALVULA BOSCH 1 UND | S/400.00 400.00
7 s/
g VALVULA BOSCH 1 UND | S/410.00 410.00
7 s/
9 VALVULA DESCARGA RAPIDA 3/8 X3/8 X3/8 1 UND S/15.86 15.86
6 .
7 s/
9 | VALVULA P/INYECTOR DE GRASA 1 UND S/8.00 3.00
7 .




7
9 VALVULA RELAY A1000 PULPO 1 UND S/76.50 S/
76.50
8
7 s/
9 VALVULA RELAY A1000 PULPO 1 UND S/233.39
5 233.39
8
VALVULA, NIVEL DE BOLSAS DE S/
8 AIRE,CABINA ! UND | $/250.00 250.00
8 s/
(1) VALVULAS 6 UND $/69.21 415.25
8 s/
0 VENTILADOR AZUL 6" 12V 1 UND S/16.86
) 16.86
8 s/
0 WINCHA 1 UND S/2.97
2.97
3
8 s/
0 ZAPATILLAS 30 PAR S/13.56 406.78
4
8 s/
0 ZAPATILLAS DE LONA T-40/42 40 PAR S/9.50
5 380.00
8 s/
0 ZAPATILLAS DE LONA T-43 6 PAR $/12.00
72.00
6
8 s/
0 ZAPATOS INDUSTRIALES CLASICOS 100 PAR S/33.90
- 3,389.83
8 CALIDAD S/
g ZAPATOS INDUSTRIALES SUPERIOR 6 PAR S/76.27 457 63
8 s/
0 ZINCROMATO AUTOMOTRIZ 1 UND S/46.00
46.00
9
8 s/
1 ZINCROMATO INDUSTRIAL 1 UND S/35.00
35.00
0
8 s/
1 Z0GA 1/8" 2 ROLLO | S/20.00
1 40.00
s/
416,355.45

Fuente: Elaboracion propia




Tabla 13: Fecha de compra de los SKU

CA | UNL.
'g EE ARTICULO ESPECIFICA | NTI | DE CT%S COSTO
ol G CION DA | MEDI | O | TOTAL
D | DA :
24/
07/ S/44. S/
1 202 ANTICORROSIVO 3 GLN 00 132.00
0
14/
06/ S/90 S/
2 202 RADIADOR 1 UND 0.00 900.00
0
30/
04/ 5/24. s/
3 202 ABRAZADERA 2 UND 00 48.00
0
3/0
4 6/2 ABRAZADERA 1X4X23 2 UND 5/80. S/
00 160.00
020
14/
07/ S/4.0 S/
5 202 ABRAZADERA 5 UND 0 20.00
0
15/
07/ S/26. S/
6 202 ABRAZADERA 2 UND 00 52.00
0
15/
07/ S/25. S/
7 202 ABRAZADERA 1 UND 00 25.00
0
25/
07/ S/24. S/
8 202 ABRAZADERA 2 UND 00 48.00
0
31/
08/ N S/10. S/
9 202 ABRAZADERA DE 4.3/8 T-519 1 UND 40 10.40
0
31/
1 08/ " S/8.6 S/
o | 202 ABRAZADERA DE 6 T12-90 1 UND 0 3.60
0
1 31/ " S/4.6 S/
1 08/ ABRAZADERA DE 6 T-523 1 UND 0 4.60




202

0
2/0
3/2 ABRAZADERA INDUSTRIAL T-510 UND 5/10. s/
00 20.00
020
15/
06/ CINCADA CAPA S/2.5 S/
202 ABRAZADERA INOX 3/4" UND 0 10.00
0
22/
07/ ABRAZADERA INOXIDABLE 2 UND S/3.0 S/
202 3/4" 0 6.00
0
8/0
8/2 ABRAZADERAS UND 5/3.0 S/
0 3.00
020
16/ AZUL/VERDE/A
05/ ABRIGO LIGERO MARILLO/NARA UND 5/18. S/
202 00 108.00
NJA
0
2/0
7/2 ABRIGO PVC LIVIANO NARANJA T-L UND 5/14. S/
00 126.00
020
2/0
7/2 ABRIGO PVC LIVIANO NARANJA L UND 5/14. S/
00 126.00
020
2/0
7/2 ABRIGO PVC LIVIANO AMARILLO T-L UND 5/14' S/
00 112.00
020
2/0
7/2 ABRIGO PVC LIVIANO AMARILLO L UND 5/14' S/
00 112.00
020
2/0
7/2 ABRIGO PVC LIVIANO AMARILLO T-XL UND 5/14' S/
00 70.00
020
2/0
7/2 ABRIGO PVC LIVIANO AMARILLO XL UND 5/14. s/
00 70.00
020
2/0
7/2 ABRIGO PVC LIVIANO NARANJA T-XL UND 5/14. s/
00 42.00
020
2/0
S/14. S/
7/2 ABRIGO PVC LIVIANO NARANJA XL UND 00 42.00

020




2/0

7/2 ABRIGO PVC LIVIANO AZUL T-L UND 5/14. 5/
00 28.00
020
2/0
7/2 ABRIGO PVC LIVIANO AZUL T-L UND 5/14. 5/
00 28.00
020
22/
07/ s/10. S/
50 | ABRO SILICONA AUTOMOTRIZ UND 00 10.00
0
(2)2; S/2,6 5/
50 | ACCESORIO CAJA DE CAMBIO UND | 70.0 2.670.00
0
0
11/
06/ 5/80. S/
202 ACCESORIO DE VALVULA SEALCO UND 00 80.00
0
5/0
3/ | ACCESORIO DE VALVULA unp | /80 S/
oo PULPO 00 160.00
2/0
7/2 | ACCESORIO PARA MOTOR UND S/1S. S/
50 19.50
020
18/
08/ S/29. S/
50p | ACCESORIOS DE SELECTOR UND 66 29.66
0
(2)2; s/1,1 5/
50p | ACCESORIOS PARA CARRETA THO - 992 UND | 09.4 1109.40
0
0
27/
03/ S/20. S/
202 ACEITE GLN 00 20.00
0
19/
06/ S/63. S/
02 ACEITE DE MOTOR 15W40 UND 56 190.68
0
20/
05/ S/74. S/
o2 ACEITE MOTOR CK4 UND o1 149 82
0
277 S/74. S/
06/ ACEITE MOTOR CK4 UND o1 24.91




202

0
17/
08/ /25 s/
202 AJUSTADOR AUTOMATICA COCIDO 50 UND 2.00 | 12,600.00
0
22/
04/ S/4.5 S/
202 ALAMBRE DE AMARRE #16 1 KG 0 4.50
0
13/
06/ S/10. S/
202 ALCOHOL 21 LITRO 62 973.02
0
15/
06/ S/8.0 S/
202 ALCOHOL 20 LITRO 5 161.02
0
4/0
7/2 ALICATE 1 UND S/g'o 250/0
020 '
v el
202 ALTERNADOR 1 UND 00.0 1,200.00
0
0
1/0
S/70 S/
7/2 ALTERNADOR 1 UND 0.00 200.00
020
27/
07/ AMBIENTADOR GEL CITRUS 1 UND S/11. S/
202 80GR 50 11.50
0
17/
06/ S/11. S/
202 AMBIENTADOR VENTILADOR 1 UND 44 11.44
0
12/
06/ AMORT. SUSP DEL HOJA S/18 S/
202 CONICA SNP CL20 2 UND 6.61 373.22
0
12/
06/ S/86. S/
202 AMORTIGUADOR CAB M2 1 UND 78 36.78




7/0

8/2 ANILLOS 12 | UND 5/3'5 18560

020 '

13/

08/ $/35 s/

202 ANILLOS 8 | IGO0 1 500 | 2,840.00
0

18/

07/ s/12. s/

2oy | ANILLOS SELLADORES S/M 2 | unp |7 oo
0

25/

08/ 5/93. s/

2o ANTICIPO DODACAM 1| uno | o3 59
0

31/

08/ S/1.0 S/

2oy | ARANDELA ALUMINIO 26 MM 4 | UND o oo
0

31/

08/ S/1.5 S/

2oy | ARANDELA COBRE 27 MM 6 | UND o 500
0

20/

08/ ARCHIVO PLASTIFICADO c | unp | S/ s/

202 NEGRO 54 207.70
0

28/

05/ s/18 s/

202 ARO 2do USO 6 | UND [ ce7 | 1,120.00
0

30/

05/ 8025 X 22.5 $/22 s/

202 ARO ALUMINIO AME 4 | UND 500 | 880.00
0

1/0

6/2 AROMATIZADOR UVA 60 ML 1 | unp |52 S/

4 4.24

020

1

oz /1,3 5/

oy ARRANCADOR 1 | uND | 000 | o0 o

0

0

32; $/18 y

oy ARRANCADOR 1 | UND sz.o 867,00




19/

06/ 39MT 12V 11 S/38 S/
202 ARRANCADOR DIENTES 1 UND 0.77 380.77
0
24/
06/ S/88 S/
202 ARRANCADOR VOLVO 2 UND 500 1,770.00
0
2 sl
202 ARTILLERO 2do USO 1 UND 25.0 2.925.00
0
0
4/0
8/2 ASIDERAS DE ACERO 4 UND 5/4.5 S/
0 18.00
020
16/
06/ | 5/0.1 S/
202 AUTORROSCANTE 10X 3/4 12 UND 1 197
0
16/
06/ " S/0.1 S/
202 AUTORROSCANTE 12X3/4 12 UND 1 197
0
10/
03/ 4.63 S/10. S/
202 B>S50 UV 1 GLN 34 47.88
0
20/
08/ S/28 S/
202 BALDE DE ACEITE 1 UND 0.00 280.00
0
21/
05/ S/1.2 S/
202 BARBIQUEJO 100 UND 0 120.00
0
22/
MENTONERA
05/ BARBIQUEJO GANCHO ELASC')I'ICO 50 UND S/1.2 S/
282 PLASTICO PLOMO 0 60.00
12/
06/ BARBIQUEJO GANCHO 50 UND S/1.8 S/
202 PLASTICO 6 93.22
0
4/0
S/55. S/
6/2 BARNIZ CC900 1/4 GLN 3 UND 08 165.25

020




26/

06/ S/17 S/

2o BARRA 42 LED BLANCA 126W UND | 5, 172.00
0

22/

08/ ) /36 s/

50y | BARRA DIRECCION CORTA UND | 2 366,73
0

25/

08/ ) 5/89. s/

2on BARRA LED 12 AMARILLO H3 UND % 179.80
0

10/

07/ S/50 S/

oy BARRAS LATERALES UND | o 3,000.00
0

30/

07/ | BASE DE FILTRO COMPLETO 5/20 S/

202 DE MOTOR TOYOTA 5A UND 1 500 200.00
0

17/

06/ s/16. s/

202 BASE GANCHO DE CAPOT FREIGHLINER UND 95 33.90
0

12/

07/ S/28. S/

02 BASE ZINCROMATO UND 81 115.25
0

2/0 S/10 S/

6/2 BATERIA TRACTO POWER 12V 20 PLACAS UND

6.55 426.20

020

20/

08/ ) S/1.4 S/

o2 BINDER DOBLE CLIP 1 UND 7 8.82
0

20/

08/ ) S/1.0 S/

502 BINDER DOBLE CLIP 3/4 UND 0 1.00
0

17/

06/ S/34 S/

~op BOCAMASA DE CARRETA BOCA ANCHA UND | ' 68100
0

18/ S/8.4 S/

iy BOCINA DE PROPULSOR UND ; 847




202

0
2/0
S/40. S/
8/2 BOCINAS UND
872 00 80.00
25/
07/ S/8.4 S/
02 BOCINAS ACERADAS UND | ] 16.95
0
11/
0/ 5/91 s/
2op BOLSA DE AIRE UND | o | 91000
0
5/0
3/2 BOLSA DE AIRE CAB FTLINER unp | /10 o
0.37 | 10037
020
30/
05/ | BOLSA DE AIRE PARA SUSP. S/11 S/
202 NEUMATICA TA300T UND 1 500 | 690.00
0
12/
06/ $/49. s/
2on BOLSA DE AIRE SUSP 18 52651 UND | 72 49.43
0
5/0
2do USO $/40 S/
Séﬁ BOLSA DE SUSPENSION M2112/CL112 UND 1 900 | 1,200.00
26/
05/ $/80. S/
"op BOMBA DE EMBRAGUE UND | o 80.00
0
26/
05/ S/80. S/
202 BOMBA DE EMBRAGUE PARTE ALTA UND | g 80.00
0
5/0 $/2,9 s/
6/2 BOMBA INYECTORA UND | 000 | o0 0g
020 0
2
Og $/3,4 5/
rop BOMBA INYECTORA UND | 130 | . %0,
0
0
é;lj S/3,1 s/
02 BOMBA INYECTORA UND o%.o 3.100.00




g | >0 s30[
8/2 BOMBA INYECTORA 1 UND | 00.0
’ 3,000.00
020 0
17/
9 | 06/ s/14 s/
s | 202 BOMBA-EMBRAGUE TOYOTAHILUX | 1 UND | oo | 140.00
0
17/
9 | 06/ TOYOTA s/50. s/
5 | 202 BOMBIN EMBRAGUE COROLA 1 UND | "o 50,00
0
11 2/0
0| 6/2 BORNE PARA BATERIA VOLVO 4 | unp |40 S/
0 16.00
0 | 020
L | 2o
08/ /3.3 s/
0| 50 BORNE VOLVO 1 | UND 9 339
1
0
|1
08/ S/42. s/
0| 50 BORNES DE BATERIA 1 UND | "9 42,00
2
0
1] 2/0
0| 7/2 BOTA PVC PRINCE NEGRA 1 paR | /17 S/
50 17.50
3 | 020
1] 2/0
0| 7/2 BOTA PVC PRINCE NEGRA 1 uno | 7 s/
50 17.50
4 | 020
18/
o | o5/ PUNTA DE 5/28 s/
g 202 BOTAS DE JEBE ACERO 5 PAR . s
0
1| 5/0
PUNTA DE S/25. s/
0| 6/2 BOTAS DE JEBE ACERO 5 PaR | 2 L
6 | 020
1| 5/0
0 | 6/2 BOTAS DE JEBE REFORZADA | 2 | par | /2% s/
00 44.00
7 | 020
1 2/0 CUERO;
s | or PoTn PIACERO 12| PAR S/5201 33(5)/00
8 | 020 P/CAUCHO :
1] 2/0
0 7/2 BOTIN CUERO T-40 12 | unp | 3?7 s/
9 | 020 50 330.00




16/

05/ S/26. S/

50 | BOTIN ECO COCIDO P/ACERO 21 UND 50 55650
0

22/

05/ S/26. S/

50 | BOTIN ECO COCIDO P/ACERO 24 UND 50 636.00
0

12/

06/ S/27. S/

50 | BOTIN ECO COCIDO P/ACERO 18 UND 00 486,00
0

12/

05/ BOTIN INCAL SISTEMA T-37 CUERO 1 UND 5/60. S/

202 CEMENTADO REVESTIDO NEGRO 00 60.00
0

13/

06/ | BOTIN NEGRO DIELECTRICO s/61. S/

202 18KV T-40 2 PAR 00 122.00
0

13/

06/ | BOTIN NEGRO DIELECTRICO s/61. S/

202 18KV T-42 2 PAR 00 122.00
0

13/

06/ | BOTIN NEGRO DIELECTRICO s/61. S/

202 18KV T-37 ! PAR 00 61.00
0

13/

06/ | BOTIN NEGRO DIELECTRICO s/61. S/

202 18KV T4 ! PAR 00 61.00
0

13/

06/ | BOTIN NEGRO DIELECTRICO s/61. S/

202 18KV 1-39 ! PAR 00 61.00
0

30/

06/ | BOTIN NEGRO DIELECTRICO s/61. S/

202 18KV T-40 3 PAR 00 183.00
0

30/

06/ | BOTIN NEGRO DIELECTRICO s/61. S/

202 18KV T-41 2 PAR 00 122.00




30/

1

06/ | BOTIN NEGRO DIELECTRICO S/61. S/
21 902 18KV T-42 PAR 00 61.00
1

0
1 31/
5 07/ BOTIQUIN PRIMEROS UND S/39. S/
5 | 202 AUXILIOS 50 79.00
0
1 25/
08/ BOTIQUIN PRIMEROS S/39. S/
g 202 AUXILIOS GSM/ GPRS UND 50 39.50
0
1 (2)% RISK NEGRO 5/62 5/
2| oo BOTIUN FU708 PLA FULL DIELECTRICO UND 00 : 124.00
4% 16KV T-36 :
15/
L ogy 5/21 s/
2 | o, | BOTON DE ARRANQUE UNIV. | CUADRADO 2T UND 00 4200
5
0
1| 9/0
2 | 6/2 BRAZOS PAR 5223' 133/ 00
6 | 020 :
1| 6/0
S/33 S/
2 | 82 BRIDA DE CARDAN UND | g 1,320.00
7 | 020
1 16/

06/ i S/11. S/
2 | oo BROCA 1/2 UND 02 11.02
8

0
1 16/

06/ N S/5.9 S/
2 | oo BROCA 3/8 UND 3 593
9

0
1 16/

06/ | S/2.5 S/
3| 0o BROCA 1/4 UND 2 -~
0

0
1 16/

06/ " S/1.6 S/
31 50 BROCA 3/16 UND 5 169
1

0
1 18/

07/ S/4.5 S/

; 02 BROCA FE 1/4 UND 0 450




14/

1

03/ S/1.2 S/
3 202 BROCHA 1 UND . 127
3

0
1 15/

06/ N S/1.0 S/
3 202 BRONCE ALMA 1/2 4 UND 0 4.00
4

0
1 15/

06/ N S/0.7 S/
3 202 BRONCE ALMA 3/8 4 UND c 3.00
5

0
1 15/

06/ " S/0.5 S/
3 202 BRONCE ALMA 1/4 4 UND 0 500
6

0
1 30/

06/ S/0.6 S/
3 202 BRONCE ALMA 50 UND 0 30.00
7

0
1 (3)2; TUERCAS 5/12 5/
3 BRONCE ARMADA C/2 3/8X3/8X1/4 1 UND :

202 00 12.00
8 NTP

0

30/ "
L1 oe/ 3/4"NTP $/9.0 s/
3 202 BRONCE BUSHING MACHO X 1/2 2 UND 0 18.00
9 0 HEMBRA :

30/
. 06/ 3/8 CANERIA S/7.5 S/
4 202 BRONCE CONECTOR CODO 1/4 9 UND 0 67 50
0

0

30/
. 06/ 3/8 CANERIA S/9.5 s/
411 202 BRONCE CONECTOR CODO 3/8 6 UND 0 5700

0
1 ggﬁ TUERCAS 5/6.5 5/
4 BRONCE CONECTOR RECTO 3/8X3/8X1/4 10 UND :

202 0 65.00
2 NTP

0

30/
1 06/ 3/8 CANERIA S/8.5 S/
z31 202 BRONCE CONECTOR RECTO 12 4 UND 0 34.00




30/

1 TUERCAS
4 | %/ | BRONCE CONECTOR RECTO 3/8X3/8X1/4 UND | /> S/
202 0 33.00
M NTP
0
30/
1 06/ S/4.0 S/
4| oo BRONCE TAPON MACHO 3/8 UND 0 24.00
5
0
30/
L1 og/ 5/5.0 s/
4 | 5oy BRONCE TAPON MACHO 1/2 UND 0 10.00
6
0
30/
L1 og/ 5/2.0 s/
4 | g | BRONCE TUERCA HEXAGONAL 1/4 UND 0 4.00
7
0
NEY
06/ C/3 TUERCAS S/11. s/
4| ooy BRONCE UNION 3/g" UND | "o 11.50
8
0
15/
1 06/ S/6.5 S/
4| 5oy BRONCE UNION RECTA C/TUERCA 3/8 UND 0 13.00
9
0
15/
1] e y S/10 S/
5 | op BRONCE UNION RECTA C/TUERCA 1/2 UND | 70, 10.00
0
0
15/
1 06/ S/4.5 S/
5| op BRONCE UNION RECTA C/TUERCA 1/4 UND 0 9.00
1
0
1] 9/0
5 | 572 BUJIA TOYOTA UND S/;'O zsséo
2 | 020 '
L | 3Y
08/ S/7.0 S/
5 | oy BUJIAS 5.33 X 46.99 T12-130 UND 0 700
3
0
. 32; /3,1 5/
5 | 509 CABEZOTE COMPLETO UND | 200 | o 000
A 0
0
1| 3/0 5/31 S/
5| 7/2 CABEZOTE COMPLETO UND | 14.0 | .. 7o
5 | 020 0 -




11/

1
08/ FEG 12 $/19. s/
2 202 CABLE VALVULAS 1 UND 20 19.20
0
1 2/0
5 | 6/2 CABLE AUTOMOTRIZ 10 AWG 14 | unp |35 s/
0 49.00
7 | 020
1| 2/0
5 | 6/2 CABLE AUTOMOTRIZ 14 AWG 16 | unp | /14 S/
0 22.40
8 | 020
1| 2/0
5 | 6/2 CABLE BATERIA 1/0 AWG 4 | unp |42 S/
00 | 168.00
9 | 020
R
06/ S/15. S/
6 | o0 CABLE CAPOT TOYOTA 1| uno [ o
0
0
11 3/0
$/50 s/
6| 7/2 CABLE CHASIS 6 | RoLLO | o | 5 comoo
1| 020
11 2/0
6 | 8/2 | CABLE CORRUGADO 5/16 10 | unp | /15 S/
0 15.00
2 | 020
28/
L osy 1300AMP/5ME 5/79 s/
g 202 CABLE PASA CORRIENTE TROS 2 UND 00 158.00
0
! éii 350 $/14 s/
6 202 CABLE PASA CORRIENTE AMP/2.5|\/|ETRO 3 UND 50 43.50
4 S
0
1 1/0
METR 5/15. S/
6 7/2 CADENA 2
) I os | 00 30.00
L | 277
07/ CADENA AMARRE DE CARGA 5/15 S/
2 202 3/8 6.09MTG/0 | 1 | UND | oo | 15884
0
|23
¢ | 07/ | capEnA GALVANIZADA 378" , | METR | 5/13. s/
° | 202 X 10 MM os | 00 39.00
0
1| 6/0 5/2.1 y
6 6/2 CAJA DE CAMBIO 2do USO 1 UND 47.5 2147 50
8 | 020 0 147,




11/

1 06/ S/6,8 s/
6 202 CAJA DE CAMBIO R62 2do USO UND 35.0 6,835.00
9 0
0
1 32; S/1,7 s/
7 202 CAJA DE CAMBIO NISSAN UND 325 1,732.50
0 0
0
11| 7/0 S/7,1 s/
7 | 8/2 CAJA DE CAMBIO UND 60.6 7 160.60
1 | 020 0 T
1 (Z)Z S/6,8 s/
7 202 CAJA DE TRANSMISION UND 37.0 6,837.00
2 0
0
1 (2)2; S/2,1 s/
7 202 CAJAR - 60 DE VOLVO UND 60.0 2.160.00
3 0
0
1 20/
- 05/ | CALIBRACION DE VALVULAE UND S/14 S/
4 202 INYECTORAS 1.60 141.60
0
1 16/
- 07/ CAMBIO DE 2 PULMONES UND S/80. S/
5 202 SIMPLES DE FRENO 00 80.00
0
1 25/
- 06/ | CAMBIO DE BOLSA DE AIRE, UND S/30. S/
6 202 ASIENTO DEL CONDUCTOR 00 30.00
0
1 22/
- 06/ CAMBIO DE FILTROS DE UND S/15 S/
7 202 COMBUSTIBLE Y AGUA 0.00 150.00
0
1 16/
7 07/ CAMBIO Y ACOPLAMIENTO UND S/60. S/
3 202 DE NIPLEX 00 60.00
0
1 14/
07/ S/6.5 S/
7 202 CANDADO DE 50MM UND 0 13.00
9
0
; 25/ CANDADO DE SEGURIDAD UND S/36. S/
08/ 50MM 90 73.80




20