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RESUMEN 

El presente trabajo de investigación tiene como objetivo principal determinar como la 

implementación del estudio de trabajo mejora la productividad en el área de armado en el 

modelo de zapatilla 126 en la empresa convert sportwear. El tipo de investigación es 

cuantitativa de diseño cuasi experimental. La empresa cuenta con más de 20 años de 

experiencia en el sector de fabricación de calzados en el Perú por ello se planteó un 

estudio para mejorar la productividad en el área de armado del modelo 126 además de 

aplicar este estudio con una inversión a mediana escala.  

El objetivo fundamental para la presente investigación es de aplicar el estudio de trabajo, 

incrementar la productividad, registrar y optimizar tiempo en cada proceso conjuntamente 

a la disminución de personal para logar una mayor ejecución en el armado de zapatilla. 

Por otro lado, la toma de tiempos de las operaciones “antes y después” para examinar a 

la mejoría en cada proceso posterior a la identificación de estos puntos se logrará mejorar 

el proceso de armado del modelo de zapatilla 126 asi mismo el análisis detallado con 

datos estadísticos y el aumento de la productividad eficiencia y eficacia.  

El análisis realizado por el estudio de trabajo no genera una inversión a escala mayor ya 

que algunos procesos se logran fusionar y eliminar esto quiere decir que se realiza 

adquisición de maquinarias para unificar procesos ya que en la actualidad existen 

maquinas que pueden lograr procesos simultáneos.  

Finalmente, el estudio de trabajo mejora la productividad en el área de armado en el 

modelo de zapatilla 126 logrando una inversión fácilmente de recuperar e incrementando 

mayores ganancias. además, se aplica el estudio de método y se capacita al personal 

involucrado en el proceso de armado, con el permiso del ingeniero a cargo. 

 

Palabras clave: Estudio de trabajo, suplementos, factor de valorización, Estudio de 

métodos  
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ABSTRACT 

The main objective of this research work is to determine how the implementation of the 

work study improves productivity in the assembly area in the shoe model 126 in the 

convert sportwear company. The type of research is quantitative with a quasi-

experimental design. The company has more than 20 years of experience in the footwear 

manufacturing sector in Peru, which is why a study was proposed to improve productivity 

in the assembly area of model 126 in addition to applying this study with a medium-scale 

investment. 

The fundamental objective for this research is to apply the work study, increase 

productivity, record and optimize time in each process together with the reduction of 

personnel to achieve greater execution in the assembly of the shoe. On the other hand, 

taking the times of the operations "before and after" to examine the improvement in each 

process after the identification of these points will improve the assembly process of the 

shoe model 126 as well as the detailed analysis with data statistics and increased 

productivity efficiency and effectiveness. 

The analysis carried out by the work study does not generate an investment on a larger 

scale since some processes are managed to merge and eliminate this means that the 

acquisition of machinery is made to unify processes since there are currently machines 

that can achieve simultaneous processes. 

Finally, the work study improves productivity in the assembly area in the shoe model 126, 

achieving an investment that is easily recovered and increasing higher profits. 

Furthermore, the method study is applied and the personnel involved in the assembly 

process are trained, with the permission of the engineer in charge. 

 

Keywords: Work study, supplements, valuation factor, Method study 
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