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Resumen

El presente trabajo de suficiencia profesional tiene como objetivo de presentar el
desarrollo de la reactivaciéon de las Brigadas de emergencia de Quimpac SA., tiene
como objetivo principal la reactivar a las brigadas de emergencia que son: Lucha
contra incendio, Evacuacion, Primeros auxilios y Materiales peligrosos, para
mejorar la calidad de atencién y reducir los tiempos de reaccioén ante cualquier

evento.

Se pudo identificar los problemas que tenia la Brigada de Emergencia, por los
cuales se plantearon planes de accion y se procedio a reactivar a las Brigadas de

Emergencia, aumentando su compromiso y eficacia

Se demostré6 que, mejorando calidad de atenciébn ante una emergencia, con
personal calificado y reconocido, se reducira la gravedad de la emergencia y

reducird la accidentabilidad y severidad por este tipo de evento.

A partir del trabajo realizado, se concluye que la reactivacion de las Brigadas de
emergencia, Beneficio a la empresa y en la reduccion de accidentes y disminucién

de gravedad de las emergencias, por la mejor calidad de atencion.

Palabras Clave: Seguridad, Brigadas de Emergencia, Plan de

Contingencia, Evacuacion, Primeros Auxilios



Abstract

The present work of professional sufficiency aims to present the development of
the reactivation of the emergency brigades of Quimpac SA. Its main objective is to
reactivate the emergency brigades that are: Fire Fighting, Evacuation, First Aid
and Materials dangerous, to improve the quality of care and reduce reaction times

to any event.

It was possible to identify the problems faced by the Emergency Brigade, for which
action plans were proposed and the Emergency Brigades were reactivated,

increasing their commitment and effectiveness.

It was demonstrated that, by improving the quality of care in an emergency, with
qualified and recognized personnel, the severity of the emergency will be reduced

and the accident rate and severity due to this type of event will be reduced.

Based on the work carried out, it is concluded that the reactivation of the
emergency brigades, benefited the company and in the reduction of accidents and

reduction of severity of emergencies, due to the better quality of care.

Keywords: Security, Emergency Brigades, Contingency Plan, Evacuation, First

Aid, Fire Fighting, MATPEL



Introduccion

Para conseguir tranquilidad y una seguridad absoluta en Quimpac SA, hoy

en dia es mas necesario que nunca contar con un plan de contingencia.

Ademéas de contar con el personal capacitado y entrenado para poder
responder a todas las emergencias que se puedan identificar en la operacion

de la empresa.

El objetivo principal de este trabajo es de reactivar las brigadas de
emergencia, darle el reconocimiento que requieren y tener el personal
altamente comprometido para responder de una manera Optima cualquier
emergencia que se pudiera presentar y entre los objetivos especificos del
presente trabajo es Mejorar lo tiempos de respuesta en simulacros y eventos

reales y Mejorar la calidad de respuesta de la brigada de emergencia

Quimpac SA es una empresa quimica, que se dedica a producir Soda
Caustica, Cloro, Carbonato Bicalcico, Cloruro Férrico — Sulfato Férrico entre

otros quimicos derivados de los procesos.

Tabla 1 Ficha R.U.C de la empresa Quimpac SA

R.U.C: 20330791501 - QUIMPAC S. A
Tipo Contribuyente: SOCIEDAD ANONIMA
Nombre Comercial: QUIMPAC S.A.

Fecha de Inscripcion: 11/09/1996

Estado: ACTIVO

Condicion: HABIDO

AV NESTOR GAMBETTA NRO. 8583
Domicilio Fiscal: PROV. CONST. DEL CALLAO - PROV.
CONST. DEL CALLAO - CALLAO

Principal - CllU 2011 — FABRICACION
DE SUSTANCIAS QUIMICA BASICAS

Actividad Comercial




Fuente: Google Maps

Comprobantes de Pago | FACTURA
c/aut. de impresion (F.
806 u 816):

Sistema de Emisién | FACTURA PORTAL DESDE
Electrénica: 27/09/2014

Afiliado al PLE desde: 22/01/2013

Régimen de Agentes de Retencion
01/06/2002

Padrones:

Fuente: Elaboracion propia

Como se puede apreciar en la tabla 1 se visualiza la informacién de la
empresa que se esta estudiando, como el estado, la condicion, la actividad
economica, el R.U.C y la ficha de inscripcion de la organizacién Quimpac
SA.

El croquis de la empresa es el siguiente:

AMPCO PERU@ GTM Del Pem@ 3
QUIMPAC Planta @ z QUIMPAC @
de acido fosférico E

Fundicion Ventanilla SA Q
;do?

Parque Porcino

kﬁ‘«:ﬁz Comis

Figura 1 Croquis de Quimpac SA.

Vision



La empresa tiene como vision ser una empresa lider de la industria quimica
en Sudamérica, a través de la consolidacion de nuestras operaciones, la

potenciacion de sinergias y el desarrollo de nuevos mercados.
Misién

La empresa tiene como mision desarrollar excelentes relaciones con
nuestros clientes en mercados locales y regionales, basados en nuestro
liderazgo en costos en la costa pacifica sudamericana, y apoyados por las
redes de distribucion que desarrollamos para nuestros productos quimicos y

sales.

Valores

e Trabajo en Equipo

e Orientacion a las personas
e Orientacion a resultados

e Seguridad

e Mejora continua

I.1. Actividades del Profesional de Ing. Industrial
Asegurar que cada sede cuente con un Plan de Emergencia actualizado,
incluyendo un programa anua de actividades para garantizar su

cumplimiento.

Programar y coordinar las capacitaciones y simulacros de emergencia, asi

como gestionar su ejecucion y emitir los informes de los mismos.

Velar por la operatividad y mantenimiento de los equipos de emergencia en
cada una de las sedes.

Disefiar y mantener canales adecuados de comunicacion continua con los

grupos operativos.

Mantener guardia pasiva en horarios fuera de su jornada laboral, para

brindar soporte remoto y/o presencial segun el caso, ante emergencias.



Mantener un listado actualizado de todo el personal que esté habilitado para

conducir la(s) ambulancia(s) de la empresa.

Asegurar que los registros que soportan el Sistema de Gestion de SSO y el
del SGA se mantengan actualizados y contengan los formatos vigentes
como evidencia del cumplimiento de los procedimientos, instrucciones y

directivas establecidas.

Promover la cultura de prevencion a todo nivel, entre los trabajadores,
proveedores y terceros en general que desempefien funciones en las
plantas. En el caso de SST, hacer seguimiento y evaluar la aplicacion del
Enfoque CARIPE por parte de los gerentes de plantas, gerentes de areas,

superintendentes y jefes.

[.2. Organizacion de la Empresa

A continuacion, se le mostrara en la figura 3 el organigrama funcional de la empresa
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Figura 2 Organigrama de Quimpac SA

Falta de
reconocimiento
de Brigadistas

Falta de
personal para Personal no
brigadista de capacitado

emergencia
Brigadas de

emergencia
no eficientes

Falta de Personal
programa de desconoce que
capacitaciom es brigadista

Figura 3 Lluvia de Ideas

En la presente figura 4 se podra apreciar la lluvia de ideas realizadas, el cual

servira como base para desarrollar el diagrama de ISHIKAWA.

El esquema de pez de es una herramienta que permite organizar y
representan las diferentes causas de un problema en la organizacion, es
decir es el conjunto de posibles factores que origen como efecto un

problema. (Escamilla y Alvarez,2019, p.13)

Es fundamental también por qué sirve para realizar un analisis sencillo de
las causas podrian originar un problema dentro de la organizacion. Para asi

dar soluciones de calidad para afrontar dichos problemas identificados.
(Solana,2016, p.453)

A continuacion, para colaborar lo mencionada se les mostrada el diagrama
de Ishikawa realizado en 6 ramas Materiales, Método, Medio Ambiente,
Medicion, Mano de obra y Equipos. Esta herramienta es muy importa ya que
nos ayudar a saber las posibles causa y que efecto generarian en la

organizacion:



I.3. Diagrama causa efecto

Medicidn Mano de Obra

Ausencia de
Saguimianta de
Garencia Ausencia de
comunicackn

Auscencia de
personal
aspecializada

Ausencia de
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Acttud negativa
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Auditorias
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incompletos Orden Erlgadas de
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control .
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Figura 4 Diagrama de ISHIKAWA

Como se puede apreciar en el diagrama de Ishikawa, se tendran 19 posibles causas las cuales dieron con efecto que las brigadas

de emergencia fueran deficientes, a su vez se utilizaran las posibles causas, en unatabla de frecuencia para asi saber la frecuencia
de cada uno.



Tabla 2 Tabla de frecuencia

PROBLEMAS

FRECUENCIA
ACUMULADO
%ACUMULADO

Ausencia de personal -

especializado 15% | 25

Falta de capacitacion 20 12% | 45

Falta de compromiso 20 12% | 65

Falta de procedimientos 20 12% | 85

Planes de contingencia 20

inadecuados 12% | 105

Actitud negativa al participar 15 9% | 120

Falta de instructivos 10

especificos 6% | 130

Registros incompletos 5 3% | 135 81%
Falta de distintivo de .

identificacion 3% | 140 84%
Falta de inversion en material .

de brigadistas 3% | 145 87%
Falta de comunicacion 5 3% | 150 90%
Falta de orden 5 3% | 155
Incumplimiento de los .

procedimientos SIG 3% | 160




Ausencia de indicadores 1 1% | 161 97%
Ausencia de auditorias 1 1% | 162 98%
Ausencia de seguimiento de 1

Gerencia 1% | 163 98%
Documentos inadecuados 1 1% | 164 99%
Utiles de oficina deficientes 1 1% | 165 99%
Falta de control documentario | 1 1% | 166 100%
Total 166

Fuente: Elaboracion propia

En la presente tabla se observa la frecuencia de las 19 posibles causas de
problemas que tiene las brigadas de emergencia del area de Quimpac, nos
dio como resultado la frecuencia de cada uno, en donde resalto la ausencia

de personal especializado en las brigadas de emergencia y por ello sera el

problema que se resolvera.

l.4. Diagrama de Pareto

Diagrama de Pareto

FRECUENCIA ~ems==p ACUMULADO

Figura 5 Diagrama de Pareto




Como podremos observar en el grafico de Pareto, se observa gque tenemos
4 tipos de problemas principales, de manera que si se eliminan las caudas

gue los provocan se solucionaran el 80% de los problemas

[.5. Problema
La empresa Quimpac SA, actualmente cuenta con una relacion de
brigadistas que no han sido entrenados ni reconocidos como personal

especializado en respuesta ante emergencia.

[.6. Formulacién del problema
¢, De qué manera la reactivacion en formacion y respuesta de Brigadistas
de emergencia contribuye en la gestion de Seguridad y Salud en él

Trabajo?

I.7. Problemas Especificos
e ¢ De qué manera la reactivacion en formacion y respuesta de Brigadistas
de emergencia contribuye en los tiempos de respuestas a simulacros?
e ¢ De qué manera lareactivacion en formacion y respuesta de Brigadistas

de emergencia contribuye en la calidad de respuesta?

[.8. Justificacion

Justificacion Econdmica

Reducir el tiempo de respuesta y control de una emergencia, reduce los
costos de reparacion y reduce el tiempo de paralizacion de una zona de

trabajo.
Justificacion Social

El contar con brigadas de emergencia permitird cumplir con las exigencias
en respuestas de emergencias por las certificaciones de ITSE, ISO 14001
:2015 e ISO 45001:2018

1.9. Objetivos

e Objetivo Principal



Reactivar y reconocer a los Brigadistas en respuesta a emergencia
e Objetivo Especifico 1

Mejorar lo tiempos de respuesta en simulacros y eventos reales
e Objetivo Especifico 2

Mejorar la calidad de respuesta de la brigada de emergencia

Marco Teorico

I.1. Descripcién de la seguridad

La seguridad industrial se preocupa de la prevencion y proteccion de los
accidentes en el trabajo evitando, ademas, dafios a la propiedad, proceso y

medioambiente de la instituciéon o empresa. (Seguridad Industrial, 2017)

La seguridad industrial es implementada como un sistema de normas
obligatorias con respecto a los riesgos de cualquier actividad industrial
ademas es importante ya que, fija normas de seguridad e higiene que tienen
como fin proteger tanto el recurso humano como del recurso fisico y

ambiental de una empresa. (Seguridad Industrial, 2017)

Cada vez son mas las organizaciones empresariales que en el Pais se
encuentran comprometiendo sus mejores esfuerzos y recursos en recrear y
fortalecer su cultura de Salud y Seguridad. La propuesta de reactivar deriva
de la necesidad empresarial, de la responsabilidad humana y social de la
empresa que tiene que crear un ambiente de trabajo optimo a través del
compromiso para promover condiciones adecuadas de trabajo, generando
asi un mejor desempefio ademas de los requerimientos legales vigentes, los
MiSmMos que sirven como una guia objetiva y practica de implementacion de

sistemas de gestion de seguridad.

La gestion de accidentabilidad en los Ultimos afios tiene una tendencia a la
baja, ya que en el afio 2018 se tuvo 18 accidentes, en el afio 2019 se tuvo

11 accidentes y lo que va en el afio 2020 se tiene 8 accidentes.

De acuerdo ala OIT y la Ley 29783 Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo,
los riesgos de accidentes de trabajo y enfermedades profesionales tienen
gue ser gestionados por los empleadores y los trabajadores que se enfrentan

con ellos. Con el fin de garantizar unas medidas eficaces, es esencial

10



establecer sistemas de gestion de la seguridad y la salud en el trabajo (SST)
en todos los lugares de trabajo para la mejora continua del entorno de trabajo
y las medidas de prevencion. Las directrices de la OIT sobre los sistemas de
gestion de la seguridad y la salud en el trabajo proporcionan orientaciones
para la accién a nivel nacional y de la empresa. (Sistema de Gestion SST,
2020)

I.2. Evolucion de la seguridad en Quimpac
QUIMPAC SA. Es una empresa industrial quimica dedicada a la produccion
de soda caustica, acido clorhidrico, sulfato férrico, hipoclorito de calcio, sal
de consumo humano e industrial y otras sustancias quimicas, cuyas
actividades se realizan en el marco de la normativa legal aplicable y el

Cddigo de Conducta.

En tanto es una prioridad para la organizacion velar por la seguridad e
integridad fisica de sus colaboradores y terceros, en el marco de lo previsto
por el Principio de Seguridad, el Principio Minimo la Norma, el Principio de
Entorno y del Capitulo IV “Salud y Seguridad en el Trabajo, y Medio
Ambiente” del Cddigo de Conducta, asi como de las normas legales
aplicables. La empresa enfoca su actuacion en la prevencion de accidentes,

dafios materiales y en el cuidado del medio ambiente.

QUIMPAC S.A. es consciente de que, dado el rubro y naturaleza de sus
operaciones, a pesar de su enfoque en la prevencion, existen factores de
riesgo tanto internos (intrinsecos a las operaciones) como externos (hechos
naturales o motivados por terceros), que pueden derivar en una situacion de

emergencia.

Por ello, QUIMPAC S.A. considera fundamental no sélo contemplar la
posibilidad de que los riesgos se materialicen en emergencias sino, en
especial, contar con sistemas y procedimientos adecuados que garanticen
una reaccion oportuna ante ellas, a fin de velar por la integridad fisica de las
personas, minimizacion de pérdidas, dafios de los activos de la organizacion

y la proteccién del medio ambiente. (Politica S1G,2020)

11



En el siguiente mapa se podrd observar las zonas donde ocurre mayor
accidentabilidad, de color Rojo son las zonas de mayor accidentabilidad, de

color amarrilla son las zonas de baja accidentabilidad y de color verde es

libre de accidentes.

Figura 6 Mapa de accidentabilidad

lll.  Metodologia
l.1. Material
NFPA 600 Norma sobre Brigadas Industriales de Incendio

ISO 45001: 2018 Sistema de gestion de la seguridad y salud en el trabajo.
Ley 29783 Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Ley 28551 Planes de Contingencia.

12



.2. Métodos
Se procedié al recojo de informacién el cual consiste en verificar
documentacion referente a Brigadas de Emergencia de la empresa

Quimpac SA, es decir, se conoce como la etapa de gabinete.

Se realiz6 la organizacion y clasificacion de la informacion, donde consiste
de manera estructurada la informacién recopilada para después clasificarla

de manera adecuada.

Se procede a establecer 3 etapas para el cumplimiento de los objetivos
establecidos.

e Ctapa 2

g Recopilacion de h

informacion

e Revisidon de
informacién

e Analisis de
informacidn

e Elaboracion de

(o Ejecuciéon de
propuestas

¢ Analisis de
resultado

.3.

Propuestas
9 p

@ Etapa 3

Figura 7 Diagrama de Flujo de Reactivacion de brigadas

Marco conceptual
Emergencia:
Estado de dafio sobre la vida, el patrimonio o medio ambiente ocasionado
por la ocurrencia de un fenédmeno natural, social o tecnolégico, que altera
el normal desenvolvimiento de la actividad. (COMPENDIO ESTADISTICO
DE PREVENCION Y ATENCION DE DESASTRES, 2006)
Desastre:

Interrupcion grave en la comunidad, grandes pérdidas humanas, materiales

13



y medio ambientales, necesita apoyo externo.

Equipos de Proteccion Personal (EPP):

Son dispositivos, materiales e indumentaria personal destinados a cada
trabajador para protegerlo de uno o varios riesgos presentes en el trabajo
y que puedan amenazar su seguridad y salud. Los EPP son una alternativa
temporal y complementaria a las medidas preventivas de carécter colectivo

(Prevencion Seguridad y Salud,2018)

Primeros Auxilios:
Protocolos de atencion de emergencia a una persona en el trabajo que ha

sufrido un accidente o enfermedad ocupacional. (Emergencia,2020)

El plan de emergencia

Es el instrumento que define politicas, objetivos, estrategias, acciones y
programas mediante los cuales se deben orientar las actividades intra e
interinstitucionales para la prevencién y mitigacion de riesgos, los
preparativos para la atencion de emergencias, la rehabilitacién en caso de

desastre, y entrenamiento personal para aplicar dichas técnicas.

Equipos para dar respuesta ante emergencias

La organizacién debe inspeccionar y revisar sus equipos de respuestas
ante emergencias: detecciones de fugas de gases, extincion de incendios,
vigilancia de sustancias quimicas/bioldgicas/radiolégicas, comunicacion,
equipo de proteccidn personal, evaluacion médica y tratamiento de

lesiones.

Formacion para dar respuesta ante emergencia

La organizacion realizara un programa de formacion al personal en para
dar respuesta ante emergencias y evacuacion. Los brigadistas, personal
capacitado para dar una respuesta a una emergencia especifica, deberian
ser competentes para dar respuesta a situaciones potenciales de

emergencia.
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e Reactivacion de las Brigadas de Emergencia
La poblacion de Quimpac es de 963 colaboradores, quienes seran

beneficiados con la reactivacion de las Brigadas de Emergencia.

Se establece que se requiere 72 Brigadistas para reactivar y fortalecer a la

Brigadas de Emergencia.

Se establece el Flujo de Emergencias, para la activacion de las brigadas de

Emergencia

Figura 8 Flujo para reportar una emergencia.

Todo Trohojodor QUIMPAL o
personal de empreso Gerenda del drea/Planta
contratista, que seo parte i Spericones, o ndores Superintendentes, fefes del responsabie § Gerends coentral -
testigo de un acchdente o £ drea responsahle de asesoria legal v
lncidente en bsfalacionss «cumn plim kemto
OLURSFPAL

Figura 9 Flujo para reportar un accidente/incidentes.
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IV.  Resultados
Objetivo Principal: Reactivar y reconocer a los Brigadistas en respuesta a

emergencia

De acuerdo al trabajo realizado se logroé reactivar las Brigadas de Emergencia, o
cual con llevo a la formacion de personal en respuesta a emergencia ante los

eventos descritos en el Plan de Contingencia.
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Cronograma de Capacitaciones y Simulacros para el personal Brigadista

Se elabor6 un cronograma con las fechas de Capacitaciones y Simulacros, por cada tipo de emergencia que podria ocurrir en las

sedes de la empresa, por lo cual se capacito al personal de brigada de emergencia, para que responda de forma eficiente cualquier
evento

Tabla 3 Cronograma de Capacitaciones y Simulacros

Taago | SPoz01 5
Nadn PROGRAMA DE CAPACITACIONES Y SIMULACROS Quimpac ",
SITUACIONES DE EMERGENCIAS Proveedor ARNO: 2020
SEDE Participantes. Fede Peso Mo
TEMA: SIMULAGIO | CHAIRLA T T mayo sunio sulie Agosto Setiembre Octubre Noviembre DI Tembre Avance general
/ ENTRENAMIEN | O (EJERCICIOS) Responzable | externo
FUGA de CLORD (MATPEL)  [oomerc? COLABORADORERY 4 L 2 3 E, d 100.00% | 1.00 | 100.00%
Sy BRIGADISTAS
Emergencias 1 1 1 1 1 1
DERRAME DE PRODUCTOS  [0Guenoo Cooraeor COLABORADORES Y 1 1 1 1 1 10000%] 1.00 |100.00%
QUIMICOS - MATPEL Ry Soreclas BRIGADISTAS G 5 7 5 % 3 ot G it
BERRAME LIGUIDOS INFLAMABLES [ruacro Eoominador PR 4 A 7 7
"DIESEL Y LUBRICANTES" =l ortiein 100.00% | 1.00 | 100.00%
oruma Emergencias 1 1 1
[cauenoo Topico / b 1 1 1 1
Coordinadol
PaRmaONGA COLABORADORES Y 1 1 1 1 1 1 1 o
PRIMEROS AUXILIOS e General de LABORADORE| L H - - > 2 : 100.00% | 0.50 | 50.00%
oruma 1 1 1 1 1
oauenoo oo 1 1 1 1 1
oordinador
ParmaONGA v 1 3 1 E) 1 1
LUGHA CONTRAINGENDIO 5 91.67% | 1.00 | o1.67%
HuacHo 2 BRIGADISTAS 7] bl 1 1 1 1
oruma 1 1 1 1 Z 1
[cauenoo = 1 1 1 1 1 1
EvARUAGIER PARRONG A General de COLABORADIERY, 1 1 1 1 4 1 100.00% | 0.50 | s0.00%
uacHo Emergencias ey F 5 5 = : : X 1 .00%
oruma 1 1 1 1 1 1
[oauenbo . 1 Cancelado 1 iad 1 Cancelad
SEGUN COLABORADORES
SISMO (TERREMOTO Y TSUNAMIS) [CARAMONCA oE AS 1 -] tid 1 Cancolad 1.00 | wnnnnn
HuacHo Pcm - Ssoma 1 c: i 1 1ad 1 iad
oTuma 1 Cancelad 1 1ad 1 Cancelad
TRANSPORTE 8 6 s 15 11 12 10 [
Cooramador
MATPEL cauenoo s s s 1 Cancelado wnpnunnn|  1.00 | susmnnn
TERMINAL MARITIMO
Soumine PROGRAMA DE COLABORADORES. 1 1 o o
EJERCICIO DE EVAGUACION ore. BRIGADISTAS ¥ S20MA 100%, 0:50 006
SISMO / TSUMANY EARAIOREN 2 1
oolmine PROGRAMA DE n P 1 o
EJERCICIOS DE PRIMEROS BRIGADISTAS ¥ $SOMA 100% 0.50 S0%
AUXILIOS EARAMOMGA 3 1
EJERCICIO DE SEGURIDAD - |oauenoo S—— COLABORADORES B 3 o — P
DERRAME DE PRODUCTOS orw. BRIGADAS Y OPIP » :
QUIMICOS (SODA) [PARAMONG. X 1
oaumnbo 0
PROGRAMA DE COLABORADORES 1 = 2
EJERCICIO DE SEGURIDAD - LUCHA orr BRIGADAS Y OPIP 100% 0.50 50%
CONTRA paranoNGA B = D =
oauenno — K 3
EJERCICIO GENERAL (SEGURIDAD SEGUNAPN [ cAPmANIA | BRIGADAS Y OPIP 100% 0.50 50%
INCENDIO. PRIMEROS AUXILIOS) _|PARAMONGA 2 = 1
A
P= [ e ANFCADO | AN 1212040
E= 2000312020
PROP= 281042020

Fuente: Elaboracion Propia
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De acuerdo al cumplimiento del cronograma mostrado en la Tabla 3, se procedio a
realizar la toma de tiempos de cada Simulacro realizado, comparandolo con el
anterior, para determinar la eficacia y la reducciéon de tiempos se cumplia después
de capacitar al personal.

Figura 10 Capacitaciéon y Simulacro de control de derrames a la Brigada de

Materiales Peligrosos
Reduccién de tiempo en los simulacros de derrame de sustancias inflamables

Tabla 4 Reduccidn de tiempos de respuesta en simulacro de derrame

25/09/2020 25 min
09/11/2020 23 min
25/11/2020 20 min
16/12/2020 18 min

Fuente: Elaboracion propia

18



Figura 11 Capacitacion y Simulacro de extincion de amago a la Brigada de

Lucha contra incendio

Reduccién de tiempo en los simulacros de lucha contra incendio

Tabla 5 Reduccion de tiempos de respuesta en lucha contra incendio

Fecha Tiempo

25/09/2020 10 min
09/11/2020 8 min
25/11/2020 5 min
16/12/2020 3 min

Fuente: Elaboracion propia
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Figura 12 Capacitacion y Simulacro de Evacuacion con camilla ala

Brigada de Primeros Auxilios

Reduccion de tiempo en los simulacros de derrame de sustancias inflamables

Tabla 6 Reduccion de tiempos de respuesta en simulacro de primeros auxilios

Fecha Tiempo

25/09/2020 18 min
09/11/2020 15 min
25/11/2020 12 min
16/12/2020 10 min

Fuente: Elaboracion propia
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Objetivo Especifico 1: Mejorar lo tiempos de respuesta en simulacros y eventos

reales

Después de realizar las capacitaciones se procedi6 a realizar los simulacros dando

por resultado la mejora de los tiempos de respuesta ante un evento.

En el informe de simulacro de fuga de cloro del mes de agosto el control de la fuga

duro 18 minutos y en el simulacro duro 12 minutos, por lo cual tuvo una reduccion

de 6 minutos, lo que equivale a 25%, mas eficiente en el control de la emergencia.

Figura 13 Reduccién de Tiempos de respuesta en fuga de Cloro

De acuerdo al cumplimiento del cronograma mostrado en la Tabla N° 3, se procedié
a realizar la toma de tiempos de cada Simulacro realizado, comparandolo con el
anterior, para determinar la eficacia y la reduccion de tiempos se cumplia después
de capacitar al personal.

Al concluir cada Simulacro se procede a llenar un informe de Simulacro, para
determinar si se cumplieron con los lineamientos establecidos en el Plan de

Contingencia y Cartilla de Respuesta a Emergencia

21



Reduccion de tiempo de respuesta en Fuga de Cloro

Tabla 7 Tabla de tiempos de Simulacros

Fecha Tiempo

20/08/2020 20 min
21/10/2020 18 min
18/11/2020 16 min
16/12/2020 15 min

Fuente: Elaboracion propia

Objetivo Especifico 2. Mejorar la calidad de respuesta de la brigada de

emergencia

Se evidencio que la calidad de respuesta mejora, al concluir con las capacitaciones
y los simulacros, el personal se siente mas identificado y comprometido al participar

en la gestion de respuesta ante emergencias.
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Figura 14 Aumento de Participacion en las capacitaciones

Figura 15 Comprometidos en participar
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V.

Conclusiones

Como primera conclusion se logré reactivar a las brigadas de emergencia,
se renovo al personal y el compromiso del personal, aportan a la reduccion
de accidentes y aumentando la eficacia de la respuesta de emergencia es
mas eficiente.

La cantidad de personas que pasaron a ser Brigadista de ser unas 30

personas pasaron a ser 83 personas registradas y habilitadas.

. Lucha Contra Incendio 16
Primeros Auxilios 27
. Materales Peligrosos y Atenci,., 26

@ Evacuacion y Rescate 14

Figura 16 Distribucion de Brigadistas

Como segunda conclusion se mejoraron los tiempos de respuesta,
logrando evidenciar la eficiencia en la respuesta de emergencia, se redujo
un 25% en el tiempo invertido, por ejemplo, en el Ultimo simulacro de Fuga
de Gas, el personal se demoré solo 20 minutos en controlar la fuga,
comparado al simulacro anterior que demoro 15 minutos, personal mas

capacitado y comprometido, logra mejores resultados.

Como tercera conclusion Se mejoré la calidad de respuesta a emergencia,
ya que el personal se siente mas comprometido y esta concientizado en el
desarrollo de las actividades ante una situacion de emergencia.

Aumento en 50% la participacion de los brigadistas en las capacitaciones y
simulacros, lo cual genera contar con personal mas entrenado y capacitado
para la respuesta ante una emergencia, lo que se refleja en la mejora en los

tiempos de respuesta y calidad de trabajo.
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VI.  Aportes
De acuerdo al plan de trabajo, establecido y de acuerdo a mi especialidad, se
realizaron los siguientes trabajos para contribuir en la reactivacion de las Brigadas

de Emergencia.

e EI primer aporte que se realizo es la revision y actualizacion del Plan de

contingencia de Quimpac.

RV: Planes de Contingencias - Todas las sedes

De: Renzo Vucetich <rvucetich@quimpac.com.pes

Enviado: lunes, 16 de noviembre de 2020 21:23

Para: Blanca Velasquez <bvelasquez@quimpac.com.pe:

Cc: Milagros Santillan <msantillan @quimpac.com.pe>; Jesus Monzon <jmenzon@quimpac.com.pe>; Domy Inga <dinga@quimpac.com.pe;
Herbert Mecklemburg <hmecklemburg@guimpac.com.pe>

Asunto: RE: Planes de Contingencias - Todas las sedes

Estimada Blanca

Con las aportaciones al plan de contingencias de Huacho , de parte de Transportes y OM (ya incluidas en el mismo), terminamos el
proceso de revision de dichos documentos.

Por favor tu apoyo para suingreso al SIG.
Muchas gracias.

Saludos cordiales,

Renzo Vucetich N. | Superintendente S350 Sequridad

y Salud Ocupacional
i ) Quimpac Peru
QUlmpaC Av. Néstor Gambetta 8585, Calao 07045

T: 4511 614 2000 anexo; 1705 +51 996 324218
rvucetich@qumpac.com.pé | Www.quimpac.com.pe
“Este mensaje ha sido elaborado por &l remitente para uso y conocimiento &xclusivo del destinatario. Cuakquier opinion expresada en este mensaje proviens del

ramitanta aveants muandn al maneaia astahlazea ln eontearin v al ramianta aetd Ashidamanta autarizada nara ranragantar & Nuimnar S 4 | & infremarian

Figura 17 Aprobacion de los Planes de Contingencia revisados y

aprobados
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e El segundo aporte realizado es la revision y actualizacion de Instructivos de
respuesta a emergencia y Elaboracion de instructivo en caso de Explosiones.

[Py SSCNAFENTIA
Versin- 1 da ante
Foohia
SOPORTE
CATEGORIA
IRSTRUCTIVO'PACCEDIMIENTC INTERVENCION ACTIVIDAD PUESTC

€N 0B 1B aEZERN 5 hUe por Gl NENal
HOZETO U OTO G CTEND

I e 6l 12 S0 05100 QE0200 U Arazo de incatd o

SVTICES GUNOE E51NT0IES 163 pIoodmes &)

@ d=l rasimero ce 23lrn- w2 enousare en ol
5

escager o estmio lelnr el arecime i ezl 7ar LRz oue en
s g

=3 vz goe & 22l oo funcioro covedaments dogse of lugar e
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Figura 18 Implementacion de Instructivos en caso de Explosiones
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e Eltercer aporte es la creacion del registro de convocatoria a Brigadistas a través

de formulario en linea, el cual fue el medio por donde el personal se pudo

registrar.

0112020

TAercact Forme 3. Edad *

Pre - Inscripcion de postulantes a Brigadas
de Emergencia Quimpac

Estimado Colabarador, Pusdes llenar tus datos en

* Obligatoria

1.Nombres *

2, Apellidos *

8.Planta *
> Cquendo 1
O Oquendo2

Paramonga

10. Tiempo de Labor *

11.Grupo Sanguineo *

el presente lormulanc

4_Fecha de nacimiento *

5. Documento de identidad *

6 Numero de Celular *

7. Género *

Femenno

101112020 Mictosft Forms,
Misosot Fomrs

13.Si respondiste Si, especifica cual

14. ;Por qué deseas integrar una brigada de emergencia de Quimpac?

12. Capacitaciones Previas en Respuesta en emergencia

111072020

15. A que Brigada quieres pertenecer
Lucha Contra Incendio
2 Primercs Ausilios
(7 Materiales Peligrosos y Atencion de Derrames

() Evacuacién y Rescate

Figura 19 Formulario de Registro para personal Brigadista.
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e El cuarto aporte fue el desarrollo del comunicado de convocatoria a Brigadistas,

el cual se trabajo con el area de comunicaciones de la empresa.

iUNETE A LA
BRIGADA DE EMERGENCIA
DE QUIMPAC!

Inscribete hasta el 15 de noviembre
para integrar una de las siguientes brigadas:

* Primeros auxilios

* Lucha contra incendios

* Materiales peligrosos y atencion de derrames
* Evacuacion y rescate

Obtendras capacitaciones especializadas
y la oportunidad de estar preparad@
para actuar y ayudar a tus companer@s
ante una emergencila.

Da clic aqui para inscribirte o -
escanea este codigo QR desde tu celular >

¢Dudas o consultas? Puedes comunicarte con:
Jesus Monzon | 998 017 600 | jmonzon@quimpac.com.pe
y Gulllermo Santana | 919 460 719 | gsantana@quimpac.com.pe

Figura 20 Comunicado para Brigadista.

e El quinto aporte, es realizar las capacitaciones al personal en respuesta a

emergencia, se anexa evidencia de capacitaciones.

Figura 21 Participacion de Brigadistas
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e EIl Sexto aporte fue la elaboracion de Tripticos de Respuesta a emergencia.

(

FUGA DE CLORO / GAS
NATURAL

En caso que ocurra fuga de Cloro / Gas
Natural:

1. Mantener la calma.

2. Comunique a la central de
emergencia 614 2000 Anexo 1901

3. Siga las indicaciones del responsable
a cargo / Brigadista de la zona.

4. En caso se delecta fuga de Cloro,
colocarse el respirador de media cara
con los cartuchos 6002 / 6003 / 6009.

5. No activar ningun interruptor mientras
se retira de la zona.

6. Evacue a las zonas de seguridad,
identificadas en las areas de transito,
trasladarse en forma diagonal y en
contra del viento.

7. Espere indicaclones para el retornoc a
las instalaciones.

(

DERRAME DE
PRODUCTOS QuimMmicOs

>

En caso que ocurra derrame de
productos quimicos:

1. Mantener la calma.

2. Comunique a la central de
emergencia 614 2000 Anexo 1901

3. Siga las indicaciones del responsable
a cargo / Brigadista de la zona.

4. Evacue a las zonas de seguridad
identificadas en las areas de transito,

5. La zona afectada sera aislada hasta
que se controle el derrame.

6. Espere indicaciones para el retorno a
las instalaciones.

T L 4 P
: _Cgartilla de respue.gg}

- ante Emerg‘"’" ds

Visitgyfto;jtrat?ét_as

'/ 4

Teléfono de Emergencia
(01) 614 2000
Anexo 1901

16

,~.‘,,«_\,<

J
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\

AMAGOS / INCENDIOS /
EXPLOSION

En caso que ocurra un amago / incendio

/ explosion, los pasos a seguir son los

siguientes:

1. Mantener la calma.

2. Comunique a la central de
emergencia 614 2000 Anexo 1901

3. El personal capacitado hara uso de
extintores / red contra incendios.

4. Siga las indicaciones del responsable
a cargo / Brigadista de la zona.

5. Evacle a las zonas de seguridad
identificadas en las areas de transito.

6. En caso de que se ordene la
evacuacion total de planta, proceder
a seguir a los colaboradores a la
zona de segundad externa.

7. Espere indicaciones para el retorno a

las instalaciones.

SISMOS / TSUNAMIS

En caso que ocurran Sismos / Tsunami:

1. Mantener la calma

2. Comunique a la central de
emergencia 614 2000 Anexo 1901

3. Siga las indicaciones del responsable
a cargo / Brigadista de la zona.

4. Evacle a las zonas de seguridad
identificadas en las areas de trénsito.

5. En caso de que se informe de alerta
de tsunami se ordenara la
evacuacion total de planta. Proceder
a seguir a los colaboradores de
Quimpac a la zona de seguridad
externa.

6. Espere indicaciones para el retorno a
las instalaciones.

%] K
ff'r‘\w 5'7’

PRIMEROS AUXILIOS

En caso que ocurra un accidente /

incidente:

1. Mantener la calma.

2. Comunique a la central de
emergencia 614 2000 Anexo 1901

3. Siga las indicaciones del responsable
a cargo / Brigadista de la zona.

4. Si se puede movilizar serad
acompafiado a Topico para brindarle
los primeros auxilios.

5.Si no se puede movilizar sera
trasladado por el personal Brigadista
a Topico para la atencion de primeros
auxilios.

6. Tratamiento en Topico (acorde al
nivel de atencion), observacion y
control de ser requerido.

7. Evacuacién hacia la clinica mas
cercana.

-
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El séptimo aporte fue la revision y actualizacion de cartillas de emergencia se
evidencia aporte en el Anexo 1y 2.

El octavo aporte fue la elaboracion del informe de la unidad de emergencia,
brindado propuesta de mejoras para su reactivacion en el uso en caso de

emergencias de materiales peligrosos

“AfRo de la universalizacién de |la salud”
INFORME

Para : Jesas honzon
Ccordinador General de Emeargancia

DE : Guillermo Santana
Coordinador de Emergencia
ASUNTO . Informe de unidad MATPEL

FECHA . Callao 14 octubre 2020

Por madio del presanta documento tengo el agrado de saludare @ informar sabre la inspeccion
a la unidad de MATPEL.

Se cuenia con las siguientes cbservaciones:

seguridad: luces laterales, frontal vy
posterior en la parte alta del vehiculo,
llamese luces de emergencia, senales
audibles y visibles.

Falta Sirena ce emergencia

N* Observacion Procpuesta
1 La wunidad no <cuenta con grupo | Implementar un grupo Electréegenc que
alectrégeno, el qua tania fue retirado | ayude a los equipo de fuarza como el
por desperfectos ¥ causaba | Compresor. luces de alumbrado
inestabilidad en el wehiculo. extammo y la hidre lavadora, taniendo
en cuenta que no cause inestabilidad a
la unidad
-—>
= =
2 Verificar la relacion entre |la compresora | Solicitar al area de logistica, cue
¥ la bomba neumatica. la compresora | contacte al provaador para gue
actual no cuenta con placa donde | entregue sus caracteristicas v
indique sus caracteristicas. colocarlas en el equipo
3 No cuenta con luces y/'o sefiales de | Instalar luces estroboscopicas en la

parte superior. laterales del vehiculo

Luces sobre |a cabina - Laterales

Sirena de emergencia
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4 Reparacion de las puertas (7 | Dar mantenimiento a los
compartimientos), actualmente | compartimientos y reparar 10s que
presentan problemas para abrir y/o | €stan dafados
cerrar.

La puerta numero 4 ya no abre y la 1
esta por romperse totalmente

5 Cambiar la sombrilla existente vy | Implementar proteccion lateral en
habilitar una en el otro lado de la | ambos lados, de un material resistente
unidad de emergencia (ver foto lateral | al Sol.
de unidad de emergencia).

6 Instalar una llave de corte de energia | Implementar llave maestra con
para las luces y sirenas distribuidores de energia entre

luminarias y sirenas.
Evaluar la instalacion de una bateria
exclusiva para luces y sirenas.

7 El  malacate eléctrico  requiere | Dar mantenimiento al equipo malacate
mantenimiento esta con oxido vy |ya que el oxido dafa al equipo
asegurar a la estructura mas fuerte del | Asegurar a la estructura mas
vehiculo resistente del equipo

8 Las luces externas son de ampolla y | Cambiar las luminarias a LED para
consumen mas energia reducir su consumo eléctrico

9 No cuenta palas y duchas portatiles | Implementar palas y duchas portatiles
para descontaminacion

10 | El color blanco no se aprecia en la | Cambiar el color a un amarillo o verde,
oscuridad en caso de una emergencia | como se usa para equipos industriales
se requiere gue el vehiculo sea de otro | de emergencia
color

11 | No cuenta con cintas o sefaléticas

reflectivas a los alrededores del
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vehiculo

12 | No cuenta con revision técnica, esta | Gestionar la revision técnica del
vencida vehiculo, lo mas pronto posible

13 | Mejorar la distribucion de los equipos Implementar la recomendacion de la

distribucion de casilleros, del informe

anterior

Del anterior informe se levantd las siguientes observaciones:

Se retiro el grupo electrégeno que causaba inestabilidad al vehiculo
Se instalo alarma de retrocesa y se habilito |las luces del vehiculo
Se realizo mantenimiento preventivo

Se implemento la maguera de aire para la bomba neumatica

PN N

Conclusion:

+ Elvehiculo requiere levantar las observaciones indicadas para poder ser usado en un
equipo de emergencia industrial

= Elvehiculo es un modelo de rescate ligero adaptado a una unidad de materiales
peligrosos la cual actualmente no se podria usar para su fin, por las abservaciones
indicadas

Es todo por el momenta,



VII.

VIII.

Recomendaciones
La gerencia y el area de SSOMA, debe de mantener las capacitaciones y
simulacros para que la gestion de emergencia.
La gerencia general debe de fortalecer la gestion de respuesta a Emergencia,
considerando el compromiso de Operaciones y areas conexas.
Se debe de adquirir y/o renovar equipos de respuesta a emergencia para

mantener y seguir mejorando la gestion de respuesta a emergencia.
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X.

Anexos

Anexo 1 Cartillas de Contingencia

CARTILLA DE CONTINGENCIA

Codigo: 502,06

Version: 0

—S S

DERRAWE DE HIPOCLORITO DE $ODIO
: PLANTA MEMBRANA

Fecha: 10022018

Paqina: Tdet

Seccion

SISTEMA DE EMERGENCIA

HIPOCLORITO DE SODIO

ACCIOMN

Elecutado por:
Supervisor'Operador d
pProceso

el

1. Derrame &n &l framo de 13 linea de recirculacion 2 Ia tore de absorcion: Apagar [a
bomba y cerar vélvulz de descanga. Utlizar 3 unidad ausiliar

2. Dermame en el ramo de la inga deltanque de circulacitn de emergencia altanque de
residuos de ipocorito; Apagzr |a bomba y cerar 2 vélvula de descarga.

3. Fuga en equipos: Parar &l equipo v/o cambiar por 13 unidad auxiliar,

1. Damame en el framo de 2 inea de recirculacion 2l tanque de hipoclarito; Apagarla
bomba, cerrar 1 vélvula de descarga y parar produccion de NaClO, solo queda en
senicio el sistema de emergencia.

2. Demame en elframo de [afinea de produccion altanque de hipoclorfo en fas torres de
enfriamienta; Cerar 4 valvula de corte.

3. Fuga en equipos; Parar el equipo yio cambiar por Iz unidad auxiliar,

Seccion

ALMACENAMIENTO DE NaC10

TRANSFERENCIA DE NaC10

1. Derrame en &l framo de [a inea produccion de hipoclorito hacia los tanques de

1. Derrama en el tramo de lalinea de los tanques de almacenamiento de hipoclorito de

T
E almacenamiento: Apagar 2 bomba de ransferenciz, cerrar 13 vahaila de descargs v | sodio a Planta Quimica: Apagar 2 bomba y cerrar (3 valila de hipodlorfo de sodio.
cd  |par produceitn de NaCIO, solo queda e senicio el sstema de emergencia. 2. Fuga en equipos; Parar el equipo ylo cambiar por 12 unidad auxdliar.
Z3it o |2 Demame en el anque de aimacenamierto de NaCIC: Transfenrinmediatamente 2
0 8 8.9 solucin hacia el oo tangue de Nacl.
0 ggg 3. Fuga en equipos; Pararel equipoylo cambiar porla unidad auxiliar
Qi
i
a
2
0
¥ Encaso de darsela emergencia uilzar los EPP's; Respirador para vapares icidos, casco, botas de]sbe, quantes de neoprena gafas de protecdiony raje con capucha TYCHENM 2000,
% Confinarel derrame de hipoclorito de sodioconarena.
Elzboradopor: SsanMonteza Revisado por: Eherth Tejada/ Guilermo Santzna|/ Rina Paredes Aprabada por: Eberth Tejada / Renzo Yugeth Fecha de aprobacion:

26/08/2020




Anexo 2 Informe de Simulacro

Cadigo: SI-P02.03
Quimpac INFORME DE SIMULACRO e
Pagina: 1det
SEDE PARAMONGA
DATOS GENERALES

AREA / JEFATURA RESPONSABLE
SSOMA / SUPERVISION CLORO LIQUIDO

APELLIDOS Y NOMBRE DEL RESPONSABLE
GUILLERMO SANTANA VILLAVICENCIO

LUGAR DEL SIMULACRO FECHA: HORA de INICIO: HORA de FIN:
AREA DE ENVASADO DE CLORO - ALCALIS 16/12/2020 [ 11:00 ] 12:00
ESCENARIO DE EMERGENCIA (Marcar el si del de e indicar el nivel de riesgo del mismo)
ESCENARIO DE LA EMERGENCIA NIVEL (I, I, Ity

DERRAMES O FUGA DE CLORO 1l i D

DERRAMES DE PRODUCTOS QUIMICOS (ESPECIFICAR) [

AMAGO / INCENDIO e hgse

Emergenaas |

DERRAMES DE ELEMENTOS CONTAMINANTES

VANDALISMO Y/O TERRORISMO / EXPLOSION —— | —

ACCIDENTES PERSONALES / PRIMEROS AUXILIOS | l FupsyDerames || — —

ACCIDENTESVEHICULARES || e e e

= ivel rso odres
FENOMENOS NATURALES (SISMOS, TSUNAMIS) EVACUACION e e okl

[EVALUACION DEL PERSONAL (Comentarios):

- Personal participo en la ejecucion del simulacro acorde a la cartilla de contingencia y emergencias.

SISTEMAS Y/O EQUIPOS DE EMERGENCIA

[ESTADO DE FUNCIONAMIENTO
DETALLE

mALO |

REGULAR [ ] BUENO [ x |

-Se indico a los participantes que se trataba fuga de cloro en envase de 907 kls. (TON CONTAINER).

- Se realizo en el Area de envasado.

- Participaron colaboradores de la Planta de procesos y cloro liquido.

PERSONAL QUE PARTICIPO (Adjuntar Registro de Asistencia y registro fotografico)

ICOMENTARIOS, ACCIONES DE MEJORA ( porel C

General de

Se realizo capacitacion y entrenamiento del personal, previo a la ejecucion del simulacro.

Tiempo de atencion de la emergencia 15 minutos aproximadamente.

EVALUACION (| porel Ci General de

FORTALEZAS: DEBILIDADES:

Personal tiene conocimiento del peligro por fuga de cloro.

Personal de planta tiene experiencia en control de fuga de cloro

RECOMENDACIONES: OPORTUNIDADES DE MEJORA:

E area de iento. Reforzar el reconocimientos de puntos de fuga

DOCUMENTO SUJETO A COMPROBACION: |

Registro de capacitacion RH-P02.03

Registro fotografico

EQUIPOS O APARATOS UTILIZADOS :I

Trajes nivel A, Epras, Guantes, KiTs. B,

FIRMAS:

RESPONSABLE PROCESO PUESTO

NOMBRE FECHA FIRMA

SSOMA COORDINADOR DE EMERGENCIAS

GUILLERMO SANTANAYV. 16/12/2020




Codigo: SI-P02.03
Quimpac T INFORME DE SIMULACRO Versien: o1
p (Anexo 1 ) Fecha: 02/05/2019
Pagina: 1det
| ESCENARIO DE LA EMERGENCIA FUGA (ESPECIFICAR) CLORO
CUMPLE i
DESCRIPCION Thatopo OBSERVACIONES
SI | NO | NA | (minutos)
Se da la voz de alerta y el responsable o Supervisor del &rea comunica al Jefe y/o Superintendente de Planta. x
T Se cierra de inmediato la valvula de alimentacién del punto, equipo, sistema o linea que origina la fuga o derrame. x
V  |Eliminar cualquier punto de ignicion cercano a la fuga o derrame, no accionar interruptores, entre otros, en un radio minimo de
E |7.6 metros y verificar la direccién del viento. Debido a la vaporizacién del gas, al entrar en contacto con la presién y x
L |temperatura ambiental se produciré una atmosfera explosiva de gran volumen.
De haber algun herido por quemaduras se procedera a brindarle los primeros auxilios. A evaluacion del Médico o personal del
1 |Tépico, se procedera a su evacuacion al centro de salud mas cercano. x
El Coordinador de SSOMA realizara medicion de mezclas explosivas del ambiente con el explosimetro portatil para determinar
la extension de las zonas de riesgo involucradas. X
Si no se puede controlar la fuga o derrame y la operacion de corte debe efectuarse dentro o en areas de riesgo se pone en 1
la alarma de ®
Evitar los puntos de ignicién cercanos a las zonas de derrame o fuga de elementos inflamables. x 1
Se procedera a la evacuacion del personal a las zonas seguras dentro de planta x 1
N
\II Se activara la Brigada de MATPEL que debera usar equipo de proteccion apropiado. (NIVEL A) x 3 solo personal de planta
E | Todas las maniobras de cierre o apertura de valvulas y otras maniobras para el control de la fuga o derrame, se hara bajo la %
L |proteccion de neblina de agua, para minimizar el riesgo de ignicion de la fuga o el derrame.
2 En los casos que no se pueda controlar la fuga o derame i el personal iali; protegida, % 8
actuara con las herramientas y accesorios del caso.
Mientras continue la emergencia se utilizaran los detectores de gases portatiles para delimitar los alcances de la mezcla
explosiva, manteniendo observacion sobre su direccién de ser el caso y los riesgos de ignicién que puedan potencialmente X
contactar con la fuga o el derrame.
Las Brigadas de Primeros Auxilios y Evacuacion procedera a la evacuacion del personal a una distancia minima (de acuerdo a J——
lo indicado en el Plan de Contingencias). 4 L
N Si no se logra controlar la fuga o derrame, se procedera a paralizar todas las operaciones de la planta. 2
I
v |Se procedera a cortar la energia eléctrica de la zona involucrada en la emergencia. x
E
L |El personal de vigilancia apoyara a la evacuacion del personal a la distancia indicada en el Plan de contingencias. x
3
Se solicitara el apoyo extemo del Cuerpo General de Bomberos Voluntarios del Peri. x
ESCENARIO DE LA EMERGENCIA DERRAME O FUGA DE PRPO::ngTSOQU|mOS (ESPECIFICAR)
CUMPLE )
DESCRIPCION Tiempo OBSERVACIONES
(minutos)
Sl | NO [ NA
De darse un derrame se actua inmediatamente segun la cartilla de derrame del producto. Se da la voz de alerta al
|responsable o Supervisor del area comunica al Jefe y/o deF Area y al Ci General de x
Asegurar y/o limitar la zona del derame con arena x
NIVEL
1
Si el derrame es en una tuberia o salida de recipiente se procedera a cerrar valvulas para controlar el derrame. x
Se mezclara con arena o pafios absorventes y luego almacenario en bolsas como residuo peligroso. x
Si el derrame no puede ser o la zona de se utilizara baldes o recipientes para recoger lo
[derramado y se utilizara barreras de arena para impedir que se extienda.
Se activara la Brigadas de Emergencia para el control del derrame.
NIVEL
2 |si hubiera algn personal herido se procederé a solicitar intervencion de la brigada de primeros auxilios y/o del tdpico de la
empresa.
Se activara la Brigadas de Evacuacion en caso se requiera
"‘;EI‘ Se solicitara apoyo externo al Cuerpo General de Bomberos Voluntarios del Peru.




Anexo 3 Plan de contingencia sede Oquendo

Cédigo: | SSOMA-PE-D1

Versidn o2 PLAN DE CONTINGENCIA i

e T e SEDES OQUENDO Quimpac
Pagina: 1de52

Sslvador Barrios / Manuel Vargas /
Gonzale Lasprila AJosé A Robles/
Herberth Mecklemburg

ELABORADOPOR REVISADO POR APROBADO POR
Nombre: Jesis Monzén C. { |Nombre: José Aranguren C./ Renzo ombre: Femando Ocampo
Guilermo Santana V. Vuoatich N/

Cargo: Ceordinador General
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/Coordinador de Emergencia
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INTRODUCCION

QUIMPAC SA. Es una empresa industrial quimica dedicada a la produccion de soda caustica, acido
clorhidrico, sulfato férrico, hipoclorito de calcio, sal de consumo humano e industrial y otras
sustancias quimicas, cuyas actividades se realizan en el marco de la nermativa legal aplicable y el
Cédigo de Conducta,

En tanto es una pricridad para la organizacién velar por la segundad e integridad fisica ce sus
colaboradores y terceros, en el marco de lo previsto por €l Principio de Segundatﬂ, €l Principio
Minimo la Norma2, el Principio de Entorno>y del Capitulo IV “Salud y Seguridad en el

Trabajo, y Medio Ambiente™? de! Codigo de Conducta, asi como de las normas legales aplicables.
La empresa enfoca su actuacién en la prevencion de accidentes, dafios materiales y en el cuidado
del medic amblente.

QUIMPAC S.A. es consciente de que, dado el rubro y naturaleza de sus operaciones, a pesar de su
enfoque en la prevencion, existen factores de riesgo tanto intemas (intrinseces a las operaciones)
comoe externes (hechos naturales o maotivados por terceros), que pueden derivar en una situacion de
emergencia.

Por ello, QUIMPAC S A considera fundamental no solo contemplar la posibilidad de que los riesgos
se materialicen en emergencias sino, en especial, contar con sistemas y procedimientos adecuados
que garanticen una reaccion oportuna ante ellas, a fin de velar por |a integridad fisica de las
perscnas, minimizacién de pérdidas, dafios de los activos de la organizacién y la proteccidn del
medio ambiente.

En este escenario, para el caso de las sedes denominadas "Oquenda I' y "Oquendo |I* {(en adelante,
la "Planta”), los riesgos referidos han sido evaluados y analizados en detalle, reflejandose en el
presente documento, el mismo que ademas redne los procedimientos, roles y responsabilidades
especificas de cada grupo ¢ de cada persona dentro de |a Planta en caso de presentarse situaciones
de emergencia

El presente Plan de Contingenclas ante Emergencias (en adelante, el Plan) es resultadc de un
trabajo liderado por la superintendancia ds segundad y salud ocupacional en estrecha coordinacion
con las dreas operativas y con contribuciones de distintas dreas de la organizacidn, a fin de asegurar
no sdlo su adecuado disefio sino, sobre todo, el éxito de su implementacion.

Se espera que la actitud de todos los colaborares sea de ceoperacién, compromiso y apayo en la
atencitn de as disposiciones previstas en el presente plan, siendo que stlo asl podra garantizarse
el cumplimiento del mismo.

1 Anteponemos |a seguridad fisica propia y la de nuestros compafieros en el desarrollo de
nuestras actividades, y velamos por la integridad de los actives de la Organizacién.

2 Respetamos y hacemoes cumplir las leyes y demas normas que nos son aplicables, en especial
las referdias a la seguridad ccupacional, medio ambiente, libre competendia y anticorupeién,

3 Somos respetucsos de nuesiro entorno y del medio ambiente.

4 Tedes los Colaboradores, en sus acciones o actividades, deben demostrar conocimiento y fiel
cumplimiente de nermas sobre proteccidn amblental, seguridad en el trabajo, su propla salud, asi
como también |a de los demas Colaboradores, de subcontratados y demas personas que desarmrollen
actividades dentro de las sedes de la Organizacidn. Su postura, por ko tanto, debe ser de intolerancia
ante s riesgos sin control ¥ la Incidencla de eventos peligrosos o accidentes de cualquier
naturaleza, en especial de frabajo. Dicha actuacion debe estar en conformidad con la legislacion
aplicable, los compromisos de la Organizacidn ante terceres y las polfticas y directivas de ésta. Los
Colaboraderes, y por lo tanto, deberdn cumplir con las politicas de la Organizacion referidas a la
salud y seguridad ocupacional y medio ambienta aprobado, asi como sus modificaciones.
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1. Politica de Seguridad y Salud Ocupacional

En & marco de los previsio por el Principio de Seguridad , ¢ Principio minimo la norma y
del capitulo IV “Salud y Seguridad en el trabajo, y Medio ambiente"” del cédige de conducta,
en su compromiso de generar y mantener una cultura de seguridad sostenible gue garantice la
mejora continua en la prevencion de accidentes y enfermedades ocupacicnales, adoptados y
promovemoes en todas nuestras operaciones, de manera proactiva y en linea con el marco
legal apicable, la identificacion, mitigacicn y monitoreo de los riesgos peligros con potencial de
afectar |a seguridad y/o salud de nuesiro colaboradores, contratistas y tercerocs en general.

Para tal fin, tenemos el compromiso de:

«  Garantizar ambientes de trabaje seguro y saludable para nuestros colaboradores,
proveedores y terceros en nuestras instalaciones. menitoreande de manera constante tanto
los actos y condiciones inseguras como la ocurrencia de enfermedades ocupacionales.
y tomando opertunamente las accicnes preventivas y correctivas que correspondan.

«  Desarrollar programas de capacitacdn y comunicacidn efectivas, orientadas a consolidar la
cultura de prevencidn y segundad en todas nuestras operaciones

= Promover y reconocer el liderazgo en seguridad de nuestres colaboradores, proveedores y
terceros en nuestras sedes.

«  Mantener informados a nuestros grupos de interés sobwe aspectos relevantes en salud y
segundad ocupacional.

«  Cumplir con los requisitos legales. regulatorios y de la industria que nos son aplicables y
llevar indicaderes adecuados que garanticen o anterior.

*  Mantener un sistema de gestion de la salud y seguridad que impulse la adopcicn de mejoras
continuas para minimizar y mitigar activamente los riesgos de nuestras cperaciones,
asegurando la consuta, participaciin. informacidn y capacitacidn activa de nuestros
colaborados en todos los aspectos del mismo.

2. Objetivos
2.1. Objetivo general

Establecer procedimientos y contar cen las condiciones mas adecuadas para que el personal
pueda actuar correciamente en la prevencion y confrol de emergencias, buscando minimizar los
danos y perjuicios al personal, a la comunidad y al medio ambiente.

2.2. Objetivo especifico

Para alcanzar el objetivo general, se plantean los siguientes objetivos especificos:

+ Difundir & presente Plan entre los colaberadores de la Planta, capacitarlos en su
implementacidn y promover su participacidn activa en la prevencidn y contrel de
emergencias.

= Delectar los factores de riesgo existentes en la Planta y en ¢l area de influencia de fa
misma (vecinos del seclor), a través de un diagnostico detallado de condiciones inseguras
y de cualquier amenaza que puedan generar una emergencia.

= Evitar, contener yio limitar en el menor plazo posible, la propagacikan de la emergencia y sus
efecios.
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» Establecer procedimientos que permitan, en el mencr plazo posible la mitigacién de la
emergencia, asi como la evacuacion, recuperacion y/o reiniciacion de actividades ya sea
necesano tanfo en casos de emergencias reales come de simulacros.

+ Formar y capacitar a brigadas especializadas en los escenarios de emergencia
identificados.

+ Contar con una red permanentemente actualizada de contactos, gue incluya, de manera
detallads, a los Grupcs Externos.

* Determinar roles y responsabilidades para todos los colaboradores con el fin de generar una
mejor y mas efectiva respuesta antes, durante y después de una emergencia.

+ |dentficar las amenazas, determinar la vulnerabilidad y definr los niveles respectivos de
resgo.

* Disponer de un adecuado Plan de manejo de residucs y continuidad de servicio de la zona
afectada, para minimizar el impacto ambiental y cumplr con los compromisos con nuestros
clientes.

* Actuar de forma alineada con lo previsto en el Codigo de Conducta y en la legislacion
aplicable, manteniendo involucradas a las autoridades competentes en cuanto fuera
pertinente.

3. Alcance del Plan de contingencia.

El presente Plan proporcicna respuestas a los pelgros y riesgos asoclados a las cperaclones
de QUIMPAC Oquende, asi como a aquelios sucesos externcs a la Planta en los que se
encuentren comprometidos productos, subproductos o matenales de QUINPAC S A.

4. Marco legal

En redacion con & contenido ¥ alcance de los 1érminos "Emergencia’ y "Conlingencia® en &l
presente plan, & toma en consideracion lo previsto en [ kegislacion correspondiente, esto es!

= Ley N" 28551- Ley que eslablece la obligacién de elaborar y presentar planes de

contingencia.

Ley N" 29783 - Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo.

RM N° 111-2013 Reglamento de Seguridad y Salud en el Trabajo con Electricidad.

DS N" 005-2012-TR Reglamento de Seguridad y Salud en ¢ Trabajo.

DS N” 021-2008-TR Reglamento Nacional de Transporte Terresire de Materales y

Residuos Peligrosos.

= RM N 343-2005 Reglamento nacional para el fransporte asistide de pacientes por
via terresire.

"

5. Definiciones

= Emergencia,
Estado de dafios sobre la vida, ¢l patrimorio ¥ el medio ambiente ocasionados por la
ocurrencia de un fenémeno natural o inducikio por |a accion humana gue allera el normal
desenvolvimiento de las actividades.

* Brigadade Emergencia
Grupo encargado de controlar la emergencia y sus consecuencias. Presentan
responsakilidades antes, durante y después de una situacion de emergencia. Este grupo
no reemplaza la actuacion de los grupos externos.

* Sistema Integrado de Comando de Incidentes (SICI):
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Conjunto de autoridades de la Planta con capacidad de tomar decisiones vinculadas con la
emergencia. Su participacion estd encaminada a autorizar o rechazar las actividades
inherentes al manejo de la Emergencia.

* Descontaminacion:
Eliminacion de contaminantes a través de procesos quimicos o fisicos. En caso de
emergencias con materiales peligrosos a vestimenta exterior, la hemamienta y el equipo
debe descontammarse antes de salir de la zona de emergencia.

*  Producto o material peligroso
Es toda sustancia sdlida. liquida o gaseosa que por sus caracteristicas fisicas, quimicas o
biologicas puede ocasionar dafos a los seres humancs. al medio ambiente y a los bienes.

* Equipo de Proteccion Personal (EPP)
Equipo utiizado para resguardar o aislar a una persona de los peligros quimicos, térmicos,
fisicos, mecanicos, bioldgicos entre ofros que se pueden encontrar en uUna emergencia.

= Evacuacién:
Procedimientos © acdones para el desplazamento hacla lugares libres o de mencres
riesgos del parsonal

= Gestores
Responsables de faciitar las herramientas y recursos para el cumplimiento de lo descrito
en ef presente Plan.

*  Grupos externos
Son todos aquellos grupos especializados en atencion de emergencias dentrode la ciudad, a
saber: Bomberos, Policia, Defensa Civil, Cruz Roja, etc.

+ Plan de Contingencia
Documento que establece un conjunto de pases a seguilr en caso de que se presente una
emergencia, ¥ que van dirgidos a salvaguardar los recursos humanos, materiales de [a
empresay el medio ambiente,

+ Procedimiento de conteo
Sistema de control que as=gura que el personal de la Planta vinculade con la emergencia
se encuentre en un punto de reunién seguro.

« Puntos de reunion
Zonas seguras asignadas para la concentracién del personal después de evacuar un drea.
En estos puntos se lleva a cabo el procedimiento de conteo.

= Comité de Plan de contingencia {Comité de seguridad)
Grupo multidisciplinario que se relne peridédicamente para revisar los procedmientos,
actualizados y pregramar los simulacros (Salud, Segundad, Ambiente, Recursos Humanos,
Loglstica, entre otros)

+ Coordinadordel Plan de contingencia
Persona encargada de mantener en funcionamiente todos los sistemas del Plan de
contingencia, sera el scporte del Lider General de Emergencias.

* Triaje
Zona delerminada para la clasificacion y atencion de heridos desde el sitlo de a
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emergencia.

« Centro de Atencion y Clasificacion de Heridos (C.ACH.)
Lugar que se define en el momento de la emergencia para la atencidn en segunda instancia y
remisién a los Centros hospitalarics de los lesicnades, previamente dasificados segln su
gravedad (Traje) donde serdn atendidos por el personal Médice de Quimpac y de las
Brigada.

+ Zonas Calientes
Area donde ocurre la emergencia, zona de alto riesgo.

+ ZonaTibia
Area donde se realiza la reduccidn de la contaminacion, es donde se establece of
dispositivo para descontaminar al personal que interviens en la emeargencia o a las victimas
expuestas al agente contaminante responsable de la emergencia.

+ Zonafria
Area libre de contaminacién donde se desarrolla el resto de actividades de intervencién:
zona asistencial, puesto de comando, logistica, transporte, elc

6. Descripcion de las operaciones

6.1. Refineria de sal

La refineria de sal abarca un area de 8 337.251112, o que representa un 7,39% del area total de las
nstalaciones de B Planta Oquendo. La materia pima es aimacenada en las canchas de sal,
fransportada luege por un cargador frontal exclusive para Refineria hacia la tolva, posteriormente es
conducido a traves de fajas transportadoras hacia la zona de lavado y centrfugado. En esia etapa
se genera como efiuente salmuera (agua + sal).

Las siguienies etapas son knvadas a cabo en un edficio de 5 pisos, el cual presenta una estructura de
material noble, cuenia con pisos de cemento pulido; existen varas vias de transporie: escaleras y
ascensecr para los vehiculos de carga y personas.

La siguiente cperacion es el secado, en donde |a sal es levada a un secador rotatonio hasta alcanzar
una temperatura de 120 a 210°C. posteriormente es enfriada por contacto con aire del ambiente en
un enfriador rotatono hasta 82°C. Luego. mediante un elevador de cangilones. la sal es llevada a la
primera etapa de molienda {primara) que se realiza en un molne de impacto.

En la etapa de tamizado la sal entra a una zaranda vibratoria tamiz vibratorio es conducida a dos
tamices vibratoros que dasifican el producto a la granulometria requerida segln producto. B rechazo
de las zarandas es transportado al melino de rodilos y luego dervada a ofra zaranda para ser
reprocesados.

Con excepcién de la sal KD y algunos cortes de sales industriales, todas las otras graduaciones de
sal son transporiadas por sinfines tipo gusano mezclader, en donde se agregan aditives como yodo,
fidor y antihvamectante que se requieran, de acuerdo al tipo de producto; siendo conducido a silos de
almacenae para su envasado, en sacos de 25 kilos mediante envasadores sem-automaétices o
envasadoen bolsasde polietiena de 1 y 1/2 kiogramo, mediante un sistema autom ético compuesto
de embolsadoras volumétncas.
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6.2. Planta Quimica

Esta Planta basa su preduccidn en el proceso electrolitice de donuro de sedio (sal), & cual s= realiza
en ceidas de cétodo de mercuno, obteniéndese como producto principal soda cdustica en selucién
al 50%, dero gaseoso e hidrégeno.

Esta constituida por vanas secciones relacionadas entre af, son las siguientes:

- Seccion de Preparacion de Salmuera.

El sistemna de preparacion de saimuera ocupa un drea tolal de S 300 m2, al Inkic del proceso la sal
reciblda de las Salinas es depositada en dos canchas de almacenamenta de 3 000 y 750 m2 e
nmediatamente es apilada par un cargador frontal, luego es vertida directamente al saturador, en
donde se vierte simultdneamente la samuera agotada que retorna de las celdas electroliticas. El drea
cuenta con una adecuada iluminacidn y mantenimiento. La salmuera saturada a 305 gpl de NaCl,
pasa por bembee a un banco de tres reactores de 30 m3 de capacidad. instalados en serie que
cuentan con un sistema de agitacién mecdnica. A la salida del fercer reactor la salmuera es vertida a
untanque decantador donde se inicia la precipitacidn de las particulas agdomeradas, este tangue cuenta
con un sistema de rastras que permite conducir k23 particulas formadas hasta el centro del tanque,
los sedimentes son autométicamente descargadoes, la salmuera sobrenadante que cae por rebese en
una canaleta que crcunda el tangue es posteriamente pulida mediante una filtracién.,

- Seccion de Celdas.

La sala de celdas ccupa un drea de 1 150 m2, esta constituida por un banco de celdas de citodo de
Hg que corresponden a 40 celdas Los dnocdos usades son de ttanio. Eléctricamente estan
almentados por cinco grupes ransfarmadores-rectfficadores,

En el proceso se hace pasar la samuera entre dos decirodos conectados a una fuente de energla
eléclrica, Al conactarse la energla eléctica se descarga el sodo, el ouadl se amalgama v sale de |a cuba
disuelto en ka comente de mercuno, & dore escapa pol la parte superier de los colectores, la amalgama
de NalHg) s¥e por el cabezal de salda y por gravedad descarga un reaclor de lecho
{desamalgamador) esta contiene aproximadamente un 0,2'% de sodio que & descompane con agua
dando una sclucion de soda ciustica y regenerando & mercurio; ademas se genera hidrogeno que
es recolectado para su posterion utilizacion, la operacion se desarrolla en forma contirva, La salmuera
agotada 260 gril de NaCl sale por ¢ cabezal de salida de la celda y fluye por gravedad al tlanque de
salmuera débil.

El desamalgamador (reactor de leche) es una tore de acero donde la amalgama de sodio
reacciona electroliticamente con agua desmineralzada que fluye en contra corrente en presencia de
grafito para producr [a seda causlica e hidrégeno, el fiujo de agua sera controlado y esiara de acuerdo
con la carga y concentracion de la soda.

La amalgama que sale de la celda fluye por gravedad al desamalgamador entrando por la parte
superior pasando por una rampa de mercurio que lo retiene, el agua entra cerca del fondo para subir
por &l interior del equipe en donde enconfrando |a amalgama se descompene, formande una soludon
de soda. El hidrogeno gaseoso que sale por |a parte mas alta arasira los vapores de agua y mercuno
cuya cantidad estd de acuerdo con la temperaiura, s refrigerado por intercambiadores de calor
ndwidual con el objeio de condensar los vapores de mercuio que regresan por gravedad &
desamalgamador.

La soda caustica sale por rebosamiento de la pane supernor del desamalgamador, pasa a través de
un dispesitivo rompedor de corrlente para hego fluk por gravedad a los tangues de almacenamiento.
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- Seccion de purificacion y compresion de Cloro.

El sistema de purificacidn de cloro estd constitiido por un fitro de cloro himedo, seguido de un
ntercambiador de caler de titanio con enfriamiente per agua. Después de dicho enfriamiento, & cloro
pasa por un fikro y luego a una segunda ctapa de enfriamiento mediante ofro intercambiador de calor
de $tanic con agua sub enfriada, concluyendo la purificacion en dos forres de secade en confra
comriente con acdido sulfurice. El cloro seco es comprimido mediante compresores rofatives de anilos
liquido hasta una presion de 2 Skg'cm2.

- Seccion de licuado de Cloro.

El sistema de licuado de dloro tiene una capacidad de produccicn instalada de BOTM/diay cuenta con
un crcuite de enfiamiento a base de Freon 22 esta constitudo por tres compresores, un
intercambiador de calor Fredn agua y un reservono de Fredn liquido. El proceso se realza en tres
licuefactores tubuares a kos que se ke dimenta & co a una presicn de 2.5 kg'em2, sometiéndolo a un
enfriamiento por gasificacidn de Fradn liquido. El doro liquido obtenido se descarga en forma continua
por gravedad a tres fanques de acero de 20 TM de capacidad, donde es dmacenado para su posterior
envasado en recipientes de aosro de 68 y 9 220 kilos.

- Seccion de Acido Clorhidrico.

El sistema de sintesis de acido dorhidnico fiene una capacidad d= produccion de 154TM de acido
clorhidrico al 100 %, con una linea de producddn consttuida por un gasometro, 2 compresores de
idbulos para hidrégeno, 3 unidades de sintesis fabricados de matenal "Karbate y Disbon'”, tanto las
unidades de sintesis come los compresores trabgjan en paralele. El cido clorhidrico al 33% es
abtenide mediante la absorcidn en agua de HO &l 100%, en las cémaras de combustidn; los
absorbedores son refrigerados con agua enfriada procedente del sistema general de enfriamiento dela
Planta.

- Seccion de Hipoclonto de Sodio.

La Planta de hipockrito de scdio tiene una capacidad de produccion de 200 Thidia de hipodcrito al 11
% ¥ su linea de produccion esta conslibida por un tanque de circulacion, un intercambiador de calor y
un eyector. El proceso se realiza en el fanque de circulacion donde el cloro pobre es absorbido en
una solucion caustica mediante un eyecior y enfriado en un intercambiader de calor hasta la
concentracion adecuada. Posteriormente pasa por una linea de diucion con agua osmotizada.

6.3. Planta de soda caustica solida.

En la Planta de scda soida se produce soda caustica en escamas con una concentracon minima de
95 6. La presentacion del producio es en envases de 25 y 500 kg.

La Planta Wilza come insumoes principales soda caustica liguida al 50 %, gas natural, energia
elechrica, azacar de grado aimenticio y envases.

La soda céustica liguda al S0 % se alimenta por la parte superior al concentrador donde se calienta, A
cansecuencia del calentamiento se evapora el agua v la concentracién de la soda cdustica sube de 50
a 88 %. Como medio de calentamiento se utiliza sal fundida.

En &l concentrador |a sal fundida se enfrla y se denva al tanque de sal fundida. Mediante una bemba,
ia sal fundida se alimenta al hemo para calentarla. En &l homo se preduce la combustidn del gas natural
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con are. Estos gases de combustion sirven para calentar 12 sal fundida.

Con la finaldad de optimizar el uso de la energla témica, ks gases de combustion utiizados para
calentar la sal fundida se utlizan para calentar el aire (precalentador) que se va emplear en la
cambustidn con & gas natural.

La soda cdustica liguda al 88 % se deriva al escamador para formar las escamas. Luego de ello se
procede al envasado en presentaciones de 25y 500 kg.

6.4. Planta Cloruro de calcio solido.

El proceso consiste en la nyeccién de doruro de cakio liquido & 40%, previamente fitrado, 2 una
camara de secado mediante un nyector de alta presidn. Este liquido en contacto con el aire caliente ylos
gases de combustidn procedentes de un gquemader. es transformado a cloruro de caldio sdlido (polvo).
La temperatura de trabajo estd entre 450 — 480 °C en la enfrada de 'a cémara de secado y 180 - 220
*C ala salida de la misma.

Una parte del polvo producido es transporiada por un tornilo sin fin hacia la salida, pasando por un
malino de disco, mientras que otra parte va hacia los cidones de alta eficiencia, donde & polvo es
recuperaco juntdndess con el material restante en el tomillo transpaortador.

El producto atrawviesa un tomillo transportador enchaquetado por donde pasa el producto con la
finalidad de ser enfrado y directamente envasado en saccs de 20Kg que a su vez son
empaquetades en parihuelas de 1 Tn para su comercialzacién.

6.5. Planta Cloruro Férrico,

El proceso consste en hacer reaccionar mineral hierro con &cido dorhidrico  concentrado
manteniendo la esteguiometria durante 80 minutos aprox.

El proceso esté disefiade en forma de cascada de manera que al niciar &l procese en el reactor N°1
esta comenzara a fur hada el mezelador. seguidamente hacia el decantador y por Olitimo hacia el reactor
de midacidn 24 o 2B, donde la sokcidn ferosa obtenida es transformada a mica cbteniendo
cloruro fémco al 38-40%,. Para luego ser transferido a tanque de almacenamiento. La presentacidn del
producto puede realzarse en bidones de 55 galones, 1BC de 1m3 y en cstemas.

6.6. Planta Sulfato Férico.

El proceso de obtencidn del sulffato fémico en solucién. es un proceso semi cortinuo, el cual se divide
en tres efapas: Etapa de ataque, etapa de acondicenaniento v etapa de oxidacian.

Etapa de Ataque

Esta pnmera etapa se lieva a cabo en un reactor de HDPE, en dende se mezcla el dcido sulfirico diluido
con el mneral de hierro, dandose las siguientes reacciones:

FeO + H.S0, »FeSO, + H,O
Fe:0, + 3H.50,; —Fe:(S0,), + 3H;0

La reaccidn es exotérmica, Dade gue |a temperabura propia de a reacchdn es Insuficiente, se le inyecta

a la reacodn: Vaper de Agua scvesaturado, alcanzando la temperaiura ideal de trabajo, entre 85 a
105°C, con un tiempoe de residencia de 2.5 horas ¥ en constante agitacion,
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Etapa de acondicionamiento {diucidn y decantacidn)

El producto intermedic obtenido a |a salida del Reactor 1, presenta una concentracién mayor al 13%
como Fe+3 y debido que a esta concentracién el producte es inestable. el preducto es levade a un
mezclador, diluyéndolo hasta un minimo del 1 1% como Fe+3 con agua camotizada.

Como paso siguiente, dado que el producto presenta materal nscluble, éste es levado a un
decantador, en el cual sedimentara gran parte de la materia inscluble, dejande un producte casi liore
de impurezas.

Etapa de Oxidacidn

A la salbda del decantador, el producto es llevado a un siguiente reactor, donde se completa la
reaccidn con Perduido de Hidrégeno.

2FeS4 + HZSO¢ + HXZ >  Fe2SOL3 + 20

La reaccién ocume de lenta durante 2.5 horas aprox., akcanzando temperaturas entre 70 y 80 “°C.
Finaimente e3 enfriado en un intercambiador de calor de placas, a temperatura de 30 - 40°C.

Para luego ser transferdo al tanque de almacenamiento. La presentacién del producto puede
realzarse en bidones de 55 galones, IBC de 1m3y en cistemas.

6.7. Fosfato Bicdlcico

La Planta ocupa un drea total de 15 208,22 m2 posee dos &reas de aimacenamiento de roca
fosférica de 1 040 y 1 410 m2; cuenta también con dos dreas de 1 058 m2 cada una pera &
aimacenamento de piedra calza.

Esta seccidn cuenta con un cargador frontal, des tolas, una chancadora de mandibulas, dos
elevadores de canglones, un maline de mantilios, un meline de rodiles, un molino de bolas, una
zaranda tamzadeora con malla de 325 dos sstemas de bombeo, dos reactores conices y un tanque
de cabeza agitado.

La infraestructura es en su totalidad metaica, consta de 7 niveles con escaleras laterales del
mismo matertal, Se tienen 12 luminarias, En lo que se reflere a & seguridad el personal cuenta
con equipos de proteccion persenal come guantes, botas, lentes, etc, Ademas las Plantas
peseen extintores colecados estratégcamente

La predra caliza es transportada por un cargador frontal desde las canchas de almacenamiento
hacia una tolva de recepcion de 3 TM de capacidad. La piedra caliza ingresa a una chancadora
de mandibuias para luego ser tamizada en una zaranda, empleando un elevador de cangilenes
la caliza tamizada se deposita en una tolva, ingresando a una mokenda primaria y secundaria.

Después de la molienda la caliza es llevada a una zaranda tamizadora de malla 3/25; luego a un
equipc separador de finos, empleando un sistema exhaustor enviandolos hacia dos tangues de
preparacion de suspension de calza agitada; mientras que la caliza gruesa es recirculada hacia
los molincs y los finos son capiurados por un fitro de mangas. La suspension de caliza es
bombeada desde los tangues de preparacicn hacia un tanque cabeza el cual esta agitado.

De ofro lado, ia roca fosfonca es transportada por un cargador frontal desde las canchas de

almacenamiento hacia una tolva de recepcion, empleando un elevador de cangilones, la roca es
lIevada hacia dos reactores conicos de 80m3 de capacidad cada uno.
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A la reca fosférica se le inyecta dodo dorhidrico & 8% por la parte inferior. produciéndose la digestidn
obteniéndose un licor cido, &l cual. por rebose, es llevade a través de canaletas hacia e tanque cabeza
en donde se agrega antiespumante, llevando la sclucién finalmente hacia & espesader N° 1.

- Seccién Precipitacion

Esta seccidn cuenta con seis espesadores cuatro con una cepacdad de 500 m3 y 2 con capacidad de
200m3 (E-04 y E-05), seis motares de agtacidn, tres tanques de paso (DP-03, DP-06 Y DP-09) conuna
capacidad de 50 m3 cada une y doce tanques agitados de 50 m3 de capacidad conectados en serie.

La infraestuciura en su totalidad es metdlca, consta de 4 nineles con escaleras latergdes cel memo
material, poseen canaletas que unen los diferentes equipos.

En el espesador N° 1 se agrega floculante para la sedimentacion de los sdlidos suspendidos; e
producto solido es bombeado hacia un tanque agitado donde se realiza un reatague con HCI & 33%,
huego la solucion pasa a traves de canaletas al espesader N° 2, mientras que los liquidos ricos en
fosfatos son enviados a un tanque depurador DP-04 (fangue de paso).

En & espesador N° 2, s agrega nuevamente un flcculante que permite la sedimentacidn de los
sdlidos suspendidos; dichos sdlidos son enviados al espesador N°3, mientras que los liquidos son
enviados hacia un tanque dilutor (DP-03) donde se e agrega HC! al 33%. en este tanque se reduce
Ia concentracion de HCl a 6 9.

Per otro lado, la solucién liquida del depurador DP-04, es enviada a fravés de canaletas hacia
un primer tanque agitador donde se agrega caliza, y por rebose |a solucidn obtenida aimenta a
un segundo fanque agitador, el cual también por rebese afmenta a un tercer tangue, y
sucesivamente en doce tanques.

Del doceavo tanque agitador por rebose alimenta al espesador N° 4, donde la solucién
precipita. Los sélidos decantados son enviados al espesador N* 5, mientras que la solucidn
llquida es enviada a un tanque agitador de paso DP-8, al que se le agrega cal, la salucién
obterida en el DP-9 es enviada a través de canaletas hacia el espesador N° 6.

En el espesador N" 6 se agrega un fleculante el cual permitird la decantacién de los sdlidos los
cuales seran recirculades un poreentaje mener a la linea de solucldén reatacada que ingresa
al espesador N” 2 y un porcentaje mayer al espesador N°3, mientras que el liquido es enviado a
Ia linea de desagle presentando doruro de caldo cen un pH acondicionade de 6-9,

Por ofra parte, en el espesador N° 3. ingresa los lodos del espesador N°2 y lodos del espesador
N®8, luego se agrega floculante y los lodos decantados son enviados a un tanque de paso (DP-
21) para luego pasar por los filtros prensa 1y 2, |a torta de lodo &5 almacsnada en Ia cancha de
lodos para su posterior retiro por una EPS; los liquidos son recirculados a la linea de solucion
reatacada que ingresa al esperador N° 2.

De ofro lado en el espesador N” 5 ingresa la suspension de fosfato bombeado del espesador N'4
y agua de pozo para el lavado del producto, los sélidos decantades son enviados hacia dos
tanques de paso, uno al DP-10 que alimentara al fitro retaterio y el otro al DP-11 que dimenta
a los fitres prensa; el licor rebosante ingresa al espesador N°4 junto cen la suspensidn de
fosfato.

- Seccion Filtracion y Secado

El lodo concentrado de fosfato Bicdlcico proveniente de los tanques de paso DP10 y DP-11, el
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primero aimenta a un fitro rotatorio que trabaja al vaclo, donde se separa & agua del fosfato
mediante bombas de vacic y por medic de una cuchilla se desprende el fosfate Bicdlcico en
forma de terrones, luego los terrcnes son transportados hacia el secador rotatorio y
peosteriormente conducidos a través de un elevador de cangilones hacia la tolva de
almacenamiento que permiten la dosificacitn del fosfato Bicdlcico que se envasa; el segundo
alimenta a los filtro prensa 1 y 2 que se encuentran rodeadas por lonas filtrantes, al bombearla
presidn se incrementa y el lodo es forzado a atravesar las lonas, provecando que los sélidos se
acumulen y formen una pasta seca, peateriormente, el pistdn hidréulico empuja la placa de acero
contra las placas de polietileno haciendo la prensa, el fitrado pasa a través de las lonas y es
dingdo hacia los canales de |as placas y puertos de drenadoe del cabezal para descarga los
cuales seran recrculados hacia el espesador N'S, se separan las placas para descargar la forta
los cuales seran fransportades hacla & secader flash, mediante un ckién el preducto es
depasitade en las tolvas respectivas y 1os fines son recolectados en les colectores de pelve los
cuales seran descargades para mezclarse con el preducto seco

Los quemadores de los 3 secadores operan con gas natural que es alimentado a una presion
de 2bar.

6.8. Planta Membrana

- Manejo de sal y saturacion de la salmuera (SECTOR 01y 02)

La sal que se encuentra en rumas en la cancha de sal es llevada por el cargador frontal hacia dos
tolvas con rejillas que retienen impurezas de gran tamafo, luego esta sal es transportada por
medio de fajas v un elevador de cangiones hacia los saturadores donce se mezcla con una
cornente de saimuera declonnada, agua de preceso, condensade y HCI para producir salmuera
saturada a 305 g/l a una temperatwra de 75°C,

- Tratamiento Primario de la Salmuera (SECTOR 03)

Luego d& saturador, |a saimuera salurada pasa por rebose haca dos reactores coneclados en
serie, en el primer reactor s afade carbonato de sodio para precipitar al Ca y en & segundo
reaclor se agrega soda caustica para fratar al Mg, esto con ¢ objetive de disminuir 2 dureza.

- Clarificacion de salmuera (SECTOR 04)

La salmuera resultante del tratamiento primario ingresa al clarificader en donde se realiza la
sedimentacion de solidos suspendides con la adicicn de floculante, de donde se obtiene lodes que
son enviados a un tratamiento postericr, y salmuera clarificada.

- Filtracion de la Salmuera (SECTOR 05)

La salmuera clarificada ingresa a dos filtros velas donde se utiliza alfa celulesa como medio
filtrante, esto permite obtener una salmuera filtrada con menor cantidad de sclidos suspendidos.

- Purificacion de la Salmuera (SECTOR 06)
La samuera filtrada ingresa a las torres de infercambio iénico, en donde se da la remocion de
iones Ca y g para obtener salmuera utrapura a la cual se le acondiciona la temperatura a 70°C

para ingresar a celdas. Estas tomres estan refenas con resina a |a cual se regenera con HCI al
7% y NaOH al 4%.

- Electrolisis de la Salmuera (SECTOR 11)
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Cada uno de los dos eectrolizadores cuenta con 180 elementos eléctricamente conectados en
serie a los cuales se aimenta salmuera ultrapura a 65 °C y soda al 20% a 81°C. La fuente de
alimentacién de corriente estd asegurada por la unidad de conversién AC/DC: Transformador
rectificador que esté conectado en serie con dos rectificadores para convertir la corriente altema
de 60 K\ a una tensién nominal de 650 V.

En los electrolizadores se mantiene un diferencial de presion entre catolito y anolite de 20 mbar,
la presidn del catolite es de 300 mbar y la cel anclito se mantiene en 280 mbar. De este proceso
se obtiene salmuera empebrecida a 205 g/l a una temperatura de 80°C y soda céustica al 32%
a una temperatura de 838°C, junto con los gases generados de CI2 e H2 que son enviades a su
tratamiento respectivo,

= Unidad de Concentracion de NaOH (32U001) (SECTOR 32)

La seda caustica al 32% proveniente de los electrolizadores pasa a través de un evaporador de
Iriple efecto & intercambiadores de calor, que uliliza vapor a contracorriente para calentar la
salucion y concentraria hasta 30% llegando en un punto de [2 opéracién a una temperatura de 170
"C. Les condensados de vapor se almacenan en un lanque de condensado desde donde se
envian hacia ia saturacion de la salmuera.

- Declorinacion de la Salmuera (SECTOR 7)

Es la efapa en donde se elimina el cloro disuelto en el anolite, este pasa por una torre de
declorinacion fisica en donde ocurre una desorcion con are de un ventilador, y kego se le
anade sulfito de sodio para una dedlorinacion quimica. El cloro obtenido de este proceso se
envia hacia la produccien de hipoclorito y |a salmuera declorinada reingresa al saturador.

- Enfriamiento del Cloro (SECTOR 21)

El gas cloro que sale de electrolzadores a 88°C pasa por dos enfriadores hasta llegar a una
temperatura de 15°C, pasa por un fitro de niebla para eliminar gotas de agua y se dinge hacia la
sintesis de HC! y |a produccion de hipoclorite, en caso de sobrepresicn del clero, este se envia
hacia el sistema de emergencia de cloro.

- Sistema de Emergencia de Cloro (SECTOR 26)

Consta de dos torres de absorcidn en donde & gas cloro residual es abscrbido por una
=olucidn de soda ciustica diluida al 20% formando hipoclorito de sodio.

- Sistema de Produccion de Hipoclorito (SECTOR 27)

Una corriente de cloro es absorbida por &l eyector junto con |3 adicién de soda cdustica diluida a
17% para formar hipociorito de sodio al 12.5%.

- Enfriamiento de Hidrogeno (SECTOR 41)

El gas hidrégeno que salke de electrelizadores a 72°C pasa por dos enfriadores hasta legar a una
temperatura de 12°C, pasa por un filtre de niebla para eliminar gotas de agua y se dirige haciala
sintesiz de HC|, en caso de sobrepresién del hidrégeno, este se enwla hacia un stack de
hidrégeno.

- Sintesis de Acido Clorhidrico (SECTOR 51)
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Cada una de las dos unidades de sintesis de &cido clorhidrico consisten de un quemador, un
absorbedor de pelicula descendente integrado y una columna de lavade, ademads la unidad estd
equipada con un supresor de llama. A esta unidad ingresa el CI2 y el H2 provenientes de les
sectares 21 y 41 respectivamente, para producir mediante combustidn, el &cido clorhidrico gas
que es absorbido con agua para producir la solucidn de HCI al 33%.

- Tratamiento de Lodos (SECTOR 80)

A este secior legan los lodos del clanficador, de la fitracidn y del tratamiento quimice de la
salmuera, se almacenan en tangues desde donde se alimenta al fitro prensa, durante la
filtracién se recupera salmuera filtirada que se envla de vuelta a los reactores, La forta resultante
del proceso de fitrackdn es enviaca a dispesicion,

- SECTOR73

Es la Planta de tratamiento de agua, se alimenta agua cruda a ka unkdad de Prefiliradon, luego
a la Ultrafiltracion, sequido de |a Microfiltracion para ingresar a la Osmosis, de donde se obliene
agua de preceso. Una parte de esta corriente alimenta a la Unidad de Lecho mixte para producir
agua desmineralizada.

- SECTORT74

Ingresa agua y pasa a fraveés de la unidad que consta de un chiller para obtener agua helada a
10.5"C.

- SECTOR75
Es la unidad de enfriamiento de agua, consta de dos torres de enfriamiento en donde circula e
agua a contracorriente con aire para ser enfriada y regresa a procese.

- SECTOR 76

Es la unidad de generacidn de vapor, ingresa agua desmineralzada a la caldera en donde se
obtiene vapor de media presién a 12.5 bar y baja presién a 1 bar, para los diferentes puntos de
uso en Planta.

- SECTORT78
Ingresa aire hacia los compresores que le dan una presion de 6 bar para luego pasar por
secadores y obiener aire de proceso y de instrumentacion.

6.9. Planta da Acido fosforico (PPAIDCP).

Esta planta inicialmente fue construida para preducir Acido Fosférico (PPA) que serla usado como

insumo en el preducto final, Fosfate Dicdlcice {DCP), producto que se utiiza como afmento animal

y se comercializa en 2 presentaciones: pelve o granulado.

El proceso inicia con la reacdén guimica del HC! diuido con roca fosfénica y el preducto de esto s2 precipta

con C=CO0x

Las principales matenas primas utiizadas en el proceso de produccidn son:

* Roca fosfdrica triturada que contiene arededor de 31% de fluorapatita (CaS(P04)3F)

«  Acido clorhidrico diuido {HCI) para digerir/disohver el fosfato de calcic

= Recas de CaCO3 se frituran, muelen y suspenden en agua antes de reaccicnar con les
liquidos dervados del proceso de digestidn de rocapara formar un lode basado en DCP.

* EIH2504 se adiciona en el tangue de dilucion de HCI para mejorar |a compactacion del cake
en la etapa de filtracien en el Nod 1A.
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El producto cbtenido de la precipitacién es filtrado v luege secado en un equipo rotatorio. en la
etapa anterior se puede adicionar dcido fosférico para enriquecer el fosfato y cbtenero en
presentacidn granulada.

En términos de emisiones de gases, los gases (principaimente CO2) de [a fase de digestion de la
roca de fosfate se limpian con una solucion de Hipoclerito de sodic para eliminar H2S. Posee una
planta de tratamiento de efluentes liquidos que se requiere para el fratamiento de la corriente
principal acuosa que contiene CaCl2 y con el fin de eliminar metales pesados (por ejemplo, As,
Cd, Cr, Mn y Pb), asi como cualguier derrame derivado del proceso y ajustes de pH,
temperatura, etc. para obtener el caudal requerido de acuerdo a las normas locales.

6.10. Calderos

En las instalacicnes de Quimpac se cuenta con 3 calderos, distribuides: 2 en las Instalaciones de
Oqguendo 2y 1 en a3 Instalaciones de Oguendo 1, Todes los calderos se encuentran nstalades
en amblentes debiiamente controlados v ventilados, sus accesorios y tuberfas cuentan con
alslamiento para mejorar |la eficiencia del equipo y funclonar como barrera de proteccdn para
evitar & contacio cel personal con altas temperaturas gue pudieran ocasionaries quemaduras o
afectacion a su salud,

Los calderos cuentan con sus respectivos dispositivos de seguridad de proceso, que al deteciar
una falla de funcionamiento o sobrecalentamiento hacen gque el equipo se apague
automaticamente y envian una sefal ala sala de contrel para que &l operader de turme se dirija al
lugar a revisar,

En caso de emergencias, tales como: incendio, sismos o fuga de gases de las plantas aledafias,
el personal de operaciones se encuentra entrenado y tiene |a instruccion de realizar el corte del
flujo de gas natural GNV usandc las valudas de corte que se encuentran debidamente
sefialzadas.

Tanto los calderos como fa Instalacién de GNV peseen un plan de mantenimento e inspeccién
per parte del personal Interna como del proveedor externa v les organismos de centrel, El plan es
liderade por el area de mantenimiente Quimpac.

La descripcion de los equipos es |a siguiente:

EILTIPLIon 2 S —— 7

Ubicacidn TAG 76U001 TAG U-1401 Planta Soda Sdlida

Babcock Wanson, Babcock Wanson,
) Modelo 80 Modelo 1204 Qekver. Brocke
Capacidad (BHP) 7158 10436 50
Afo de fabricacien 2012 2012 2012
Tpo BWD BWR CB 780 -784
Temperatura de 200 184 180

funcionamiento (°C)

Produccion de vapor

(T/H) 8 12 038
Ndamero de Seral 15795/PFII 4803 15940-PFI15826 CB-7C0-60-200ST
Presién (BAR) 14.5 10 10,34
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7. Componentes operativos
7.1. Organizacion del sistema de respuesta
7.1.1. Sistema Integrado de Comando de Incidentes (S.1.C.I)

El objetivo es contar con un Sistema Integrade de Comando de Incidentes estructurado,
encargado de gestionar los recursos adecuadamente durante una emergencia, como un medio
para coordinar, de manera efectiva, los esfuerzos de grupes individuales al frabajar en un
objetivo en comun.

7.1.2. Estructurade S.I.C.I

Se tendrd un equipo multidisciplinaric que desarrolle e implemente, en el marco de este plan,
Este equipe tendrd claras las lineas de autoridad de reporte, deberd conocer todos los aspectos
del plan y estar entrenadoe para el manejo de cualguler situacion de emergencias, La seleccidn
del persanal sera considerando el area al que pertenece y las habilidades técnicas que desarrolla
en QUIMPAC S.A. La estructura del SCI sera detallada en eISSOMA-PE01.09 Organigrama del
sistema integrado de comando de incidente. A continuacion, se detalla los representantes
prindpales:

= Comando de Incidente:

Responsable de |a toma de decisiones relaconadas con personal, equipoes, capital, etc. en el
contexto de la emergencia.

+ Coordinador de operaciones:

Responsable de |a toma de decisiones en métodos de atencion directa de |a emergencia,
coordinacidn de operaciones de rescate, ataque de incendios. manejo de productos quimices
y todo lo relacionade con |a atencién de la emergencia.

* Coordinador de planeamiento;
Sera responsable de convecar al Comité de Cumplimiento y de confirmar que, de generarse
una situacion de crisis en los términos de ks ‘Lineamientos de Prevencion y Gestion de
Crisis”, s& atiendan las disposiciones pravistas en este documenio. Ademas, encargado de

planificar con todas las dreas las estratégicas de intervencion, asi como verificar la
informacion basica (meteorologia)

* Coordinador de Finanzas:

Responsable de cuantificar las pérdidas y de proporcionar los recursos para la atencidn de la
emergencia.

+ Jofe o Lider de Brigada de Primeros Auxilios:

Liderada por el tépice. Responsable de |a toma de decisiones relacionadas con la salud, &
bienestar de los empleades y todas las personas involucradas en la emergencia.

+ Jefe o Lider de Brigada de Evacuacion:
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|

Liderada por el drea de Seguridad Patrimonial. Responsable de la movilizacidn de personal
hacia zonas seguras y del acordonamiente de las Zonas Calientes, asl mismo es el encargado
de contec de perscnal en una emergencia.

Oficial de seguridad:

Responsable por el cumplimiento de los estandares de seguwridad para 12 intervencion de |a
emergencia

Oficial de Logistica:

Responsable del abastecimento y reposiclén de los materiales requendos durante |a
emergencia © aquelios gue fueron dafadas, Responsable de iderar la compra de cualquier
equipo, herramienta, equipo de preteccién personal u clre elemento que sea requerido para
12 atencidn de la emergencia yio para el arranque de |a Planta después de |a emergencia. Asi
mismo es el encargado de implementar el Puesto de Comando.

Oficial de Comunicaciones:

Responsable de manejar, coordinar y gesticnar la informacion intemna de sistema de comando
de incidentes.

Los respensables de los cargos antes mencionados se detallardn en las SSOMA-PE01.07
Cartillas de Responsabilidades del Sistema Integrado de Comando de Incidentes
{s.L.C.l)

Oficial de Enlace:

Responsables de dreccionar a los diferentes entes gue brindan soperte a a alencion de la
emergencia, ser €l conducto de comunicacion entre entes externcs.

Oficial de Recursos Humanos:
Responsable de la toma de decislones en manejo de personal y de |as capactaciones
Oficial de seguridad Patrimonial:

Responsable por el cumplimiento de los estandares de seguidad para la intervencion de la
emergencia con el control de accesos y restriccion de accesos a personal exteno

= Oficial de Proyecto:

Responsable de dar soporte en toma de decisiones en tode lo relacionado con diseflos
esirncturales, manejo de herramientas o eguipos especiales para la atencion de la
emergencia, movimiento o desplazamiento de equipos especiales de la Planta. Debera estar
conformado con personal de mantenimiento.

Oficial de Legal:
Responsable de definir las implicancias legales de las emergencias.

Los responsables de los cargos antes mencionados se detallaran en las SSOMA-PE01.07
Cartillas de Responsabilidades del Sistema Integrado de Comando de Incidentes (S.1.C.1)

Una vez imoreso este documento s& conviene en cobia no controlada. \erficar su vioencia en la red SI1G




Cédigo: | ssoma-eE01

Version M PLAN DE CONTINGENCIA _ »
e SEDES OQUENDO Qulmpac'a'k‘.

Pagina: 21de 52

7.1.3. Roles y responsabilidades segin chalecos y cartillas

Para que la atencion de una emergencia sea eficaz y ordenada, se disenara en la Planta un
sistemna de chalecos y cartilas. La funcion de los chalecos es identificar al lider o representante
de cada equipo de manera rapida, y [a funcian de las cartillas es guiar a ese lider en lo que tiene
que hacer. Ver las cartillas en el registro SSOMA-PE01.07 Cartillas de Responsabilidades del
Sistema Integrado de Comando de Incidentes (S.1.C.1)

Tabla 1 Roles sit'm color de chalecos

Comandante de Incidentes Naranja
Oficial de Seguridad: Rojo
Oficial de Comunicacicnes Blanco
Oficial de Enlace Negro
Oficial de Loglstica Amarillo
Coordinador de Finarnzas Celeste
Coordinador de Planeamiento Blanco
Licer de Brigada de Operaciones Verde
Todos los otros integrantes Azul

7.1.4, Brigadas de Emergencia y choferes de ambulancia,
+ Objetivo General:

Contar con personal capacitado para atender la emergencia en & punic que se generd, de manera
efectivay en €l menor tiempo posible, con el fin de proteger |a integridad de las personas, evitar
que los efecles de |la emergencia se propaguen y proteger los bienes ce la compania.

= Objetivo especifico:

Contar permanentemente (24hx7d) con 4 Brigadas de Emergencia a disposicion y
debidamente capacitadas para la atencion de todo tipo de emergencia.

Contar con personal que se encargue de maniener en dplimas condiciones los equipos y
herramientas de emergencia

Generar contactos entre las distintas plantas de QUINMPAC S.A. asi como las de otros paises
para el intercambic y actualizacion de conocimientos.

7.1.4.1. Perfil del Brigadista

= El persenal que, a criterio del drea de SSOMA y topice, cumpla con el SSOMA-PE01.19
perfil de brigadista (Considerando el perfil de brigadista elaborado por Topico) deke
llenar el formato SSOMA-PE01.02 Inscripcion de brigadista.

= Las cartllas de responsabliidades del S.1C.| SSOMA-PE0.07 Cartillas de
Responsabilidades del Sistema Integrado de Comando de Incidentes (S.1.C.I) Indican
las aclividades que cada responsabie del 5.1.C.|. deberd realizar antes. durante y después
de una emergencia. Asi misme |a lista del personal que conforma la brigaca se debera
encontrar en el formato SSOMA-PE01,03 Lista de Brigadistas.
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7.1.4.2. Perfil de Choferes de ambulancia

« Brevete clase A categoria Il A
«  Asimismo Ia lista de choferes seleccionadas debera estar en el formato SSOMA- PE01.04
Lista de Choferes.

Responsabilidad de choferes de ambulancia

Les choferes de la ambulancia actuaran segin el Instructivo SSOMA-I-01 inspeccion de la
ambulanciay vehiculo de emergencia.

8. Clasificacion de las emergencias y alertas

Perturba el sistema, pere  En aguella El evento solo requiere proteccion
no pone en peligro la situvacion que se puntual en el drea. El personal que
integridad fisica de las genera por una intervendra debera tener equipos

Emergencia
tipe 1 {Leve)

personas nilas Emergencia del de proteccion personal
instalacicnes. Es aquella  Tio 1. dependiendo la situacion.

situacion de emergencia Se acordonara el area donde

que se inicia perc que ocwrrio el suceseo sin evacuacion de
logra ser controlada a areas colindantes.

tiempo por el mismo

personal del drea de

trabajo; P.e. constos de
incendios, derrames
menares, incikdentes de
primeros auxilios, etc.
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Emergencia Es aquella situacicn de Es aquella sitvacion El evento requiere ¢ aisiamiento de
tipo 2 emergencia gue no puede que se genera per mas de un area, por ltanto, es
(Moderado) ser neutralizada  de una Emergencia del necesaria la evacuacicn ftotal del
inmediato y que obliga al Tipo 2. personal hacia una zona segura. El
personal  presente  a personal que intervendra  la
solicitar |la ayuda del emergencia debera tener
grupo de Brigada de equipos de proteccion  personal
emergencia. Puede ser dependiendo de la situacicn, asi
necesaria una evacuacion mismo el personal de apoyo debera
parcial (p.e. derrame tomar medidas de proteccion personal
mayor de cualquier
quimico controlado,
incidentes que requieran
primeros auxilios =}
accidentes colectives; etc.)
o puede suceder solo en
un &rea de la Planta.
Emergencia Es aquella situacién de Es aguella El evento requiere el aisiamiento total
tipe 3 (Grave) emergencia que supera la situacion. que se de la Planta y por tanto el nivel de
capacidad de s genera  por  una protecadn  perscnal  sera total
medios humancs, Emergencia  del  dependiendo del suceso, asi mismo
materiales contra Tipo 3. solo se permite la intervencién de
incendios y emergencias personal capacitade para la

establecidas. Obfga a
alterar toda la organizacién
habitual sustituyéndola por
aotra de emergencia. Puede

ser necesarna la
evacuacidbn  parcial o
general, pare de

operaciones, y/o la ayuda
de Grupos Extemos,
segun amerite el caso.
Para este tlipo de
emergencias se debera
hacer uso de chakecos
distintivos segun roles,

8.1. Clasificacion por tipo de emergencia

emergencia ccurrida. El ingreso de
personal al &rea de intervencién
estard bloqueado.

A continuacidn, se presenta los rangos o clasificaclones referenciales para determmnar & alcance de
las emergencias. Asl mismo se elaboraranorooadmientios de respuests encaso ce LNasmeuencia que seran
las bases para el actuar de las brigacdas frente a situaciones de cisis y SI-P02,06 Cartilla
Contingencia que seran ayuda memoria para todo el personal de QUINMPAC SA

La dasificacion de emergencia segun la fuente del evenlo:

Tabla 1 Clasificacion de emergencias por movimiento teldrico
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MOVIMIENTOS
TELURICOS

Referencia

Clasificacion de
emergencia
Nivel de alerta

Nivel de
proteccion

Intervencion

Recursos

INCENDIOS
Referencia

Clasificacion de
emergencia

Nivel de alerta
Nivel de

proteccion

Intervencién

Recursos

MODERADO

GRAVE

Sismo (3°-5%). sin Terremoto {5°-7°), Terremoto /o seguido de
dafos ala Se presentan danos Tsunami (7° o +7)
nfraestruciura puntuales en la Dafios severcs por toda la
infraestructura infraestructura de la
Planta, interrupcion de
produccion.
1 2 3
NA1 NAZ NA3
NP1 NP2 NP3

Qperador evacla e
area

Brigada de evacuacion

Tedas las brigadas y
grupos externocs

linternas, megafones.
radios, etc.

Banderoias, camilas,
linternas, megafones,
Registro de conteo elc,

Banderolas, camilas,
lintemas, megafones,
Registro ce conteo etc,

Tabla 2 Clasificacion de emergencias por incendio,

LEVE MODERADO GRAVE
Amago de fuego Incendio Inciplente Incendio dedarade
1 2 3
NA1 NAZ NA3
NP1 NP2 NP3
SICI (Sistema Integrado
Operadoer Brigada contra Incendio de comando de
Incidentes) / Bemberes
Extintores /arena de Mangueras’ Mangueras/!
emergencia‘agua hidrantes/SCI hidrantes/SCV

Tabla 3 Clasificacion de emergencias por fugas de cloro.
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Referencia

Clasificacion de

emergencia

Nivel de alerta
Nivel de

proteccion
Intervencion

Recursos

La emision no genera  La emision forma nube
nube verde amarillente verde amarillento
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Escape de Gas/liquido de
doro forma nube verde

GAS CLORADO A GAS CLORADO A GAS CLORADO ALTA
BAJA PRESION <10 BAJA PRESION <| PRESION >10kPa
kPa 10kPa
1 2 3
NA1 NA2 NA3
NP1 NP2 NP3
 Operador | BrgadaMATPEL sicl
Mascarilla media cara Fullface, traje de Traje de proteccion tipo A
con cartucho para doro proteccion tpo B /EPRA

Tabla 4 Clasificacion de emergencias por Fugas o derrame de productos quimicos peligrosos

Referencia

Clasificacion de
emeargencia

Nivel de alerta

Nivel de
proteccion

Intervencion

Recursos

LEVE MODERADO GRAVE
Derrame o Fuga de Der{?::d: ;ég: ad Derrame o Fuga de
Ligudos/Gas >1 m3 1m3<x<30m3 Liquides/Gas »30m3
1 2 3
NA1 NA2 NA3Z
NP1 NP2 NP3
Operador Brigada MATPEL SICI
Full face, traje de Full face, traje de Full face, traje de
preteccién tipo B proteccion tpo B proteccidn tpo A

Tabla 5 Clasificacion de emergencias dario a la salud del personal
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ACCIDENTES LEVE MODERADO GRAVE
Suceso donde el Sucese donde se dervéd Suceso donde el
celaberador requirié | @ un centro de salud y personal sufné la
de primeros auxlios generd dlas de afectacién seria de
Referencia descanso algun sentido, parte del
cuerpo o que le
hubiera causado la
muerte
CIas:ﬁcac;oq de 1 2 3
emergencia
Nivel de alerta NAT NAZ NA3
Nivel de proteccion HES N2 NES
Brigada de primeros | Topico y derivacion a| Derivacion inmediata
Intervencion auxilios clinica a clinica
S Botiquin /topico Topico' ambulancia Topico! ambulancia

9. Analisis de riesgo

QUIMPAC S.A. Esta sometida a diferentes tipcs de riesgo bien sean riesgos naturales,
accidentes o provocados por el hombre. En el Plan se describen los rniesgos generales y
especificos por area.

9.1. Riesgos Generales de toda la Planta

9.1.1. Movimientos Teluricos

La Planta tiene la factibilidad de que un evento de &stos pueda ocurrir dado que fas plantas de
Oquende 1 y 2 en su mayorla se encuentran scbre suelos de tipe $1, asl mismo Oquendo 2 se
encuentra también sobre suelo S3. A continuacién se detalla las caracter(sticas de cada tipo de
suelo mencionado:

* Zona1({S1): Esta zcna esta conformada por afloramientos recosos, los estratos de grava
coluvial-aluvial de los pies de las laderas que se encuentran a nivel superficiad o
cubiertos por un estrato de materidd fino de poco espesor. Este suelo tiene
compoertamiento rigido.

. Zona 3 (S3): Esta zona esta conformada por los depésitos de suelos finos y arenas de
gran espesos que se encueniran en estado suelto.

Par tanto, el suelo en el que se encuentran la Planta de Oquendo 1 es presuntamente estable
sin embargo e de Ogquendo 2 es mas critico. Durante un movimiento telirico de magnitud
inesperada se tendran gue tomar medidas de accién por los equipos y productos criticos que
mangja la Planta.

A continuacidn, se presenta un mapa de riesgos elaborado por INDECI, municipalidad del
Callao y el pregrama de naciones unidas para el desarrollo (PNUD) que considera & tipe de
suelo para establecer el nesgo asociado. En este mapa se puede observar que la Planta esta
sobre & drea sombreada con verde y naranja, considerando &l drea verde como peligro bajo y
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Quimpac’#.

el drea naranja como pelgro alto.

Grafico 1 Mapa de riesgo sismico de Lima y Callao
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91.2. Tsunami

Si ocumera un movimiento tellrico de gran magnitud exste la probabiidad de que se dé un
tsunami, & nivel de resge dependera de la Intensidad del sisme es por eso que en las
estimaciones de INDEC!, la municipaldac del Callac y el programa de naclones unidas para el
desarrolic determinan que sl el terremoto fuese de 8.5" legaria la ola hasta la avenida que esta
entre la Planta Oguenco 1y Oquendo 2 y si fuese un escenario con sisme de 9° |a cla fegaria

hasta la avenida Néstor Gambeta aproximadamente.
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Grafico 2 Mapa de riesgo de tsunami

91.3. Incendios

Un incendio en la Planta, podrlia generarse por diferentes razones tales como: cortos circuitos,
reacciones exotérmicas, fugas o derrames de petréleo o preductos quimicos mflamables, ete.
También pueden generarse por condiciones especiales en la operacidn tales comao:

Calderas: La caklera de la Planta cpera con gas natural; toda caldera implica riesgos de
incendio y explosion.

Subestacién eléctrica: El nesgo de incendio en las subestacicnes es alio ya que se

encuentra en la parte interna de la Planta y ante sobrecargas del sistema el impacto de

incendio es muy fuerte.

Procesos: Todos los diferentes procesos de la Planta implican algin grado de riesgo de
incendio para la Planta.
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« Trabajos en caliente: Todo trabajo que s= realiza donde se involucran trabajos con chispa
o flama abierta implica alto grado de nesgo de incendio para |a Planta.

* Almacenamienic de insumos y producto terminado. El almacenamiento es considerado
dentro de las actividades de potencial riesgo de incendio ya que los diferentes insumos y
producic terminado estan empacados en materiales inflamables, asi como sus propias
caracteristicas tienen gran potencial para generar un incendio ante un estimule externo

+ Calentamiento de fanques de preductos por fuentes de ignicion. Algunos de los productos
sometidos a altas temperaturas pueden prenderse con un estimulo externo.

= Celdas; En proceso fbera hidrégenc como uno de los productos, el excese o descontrol de
este puede generar explosiones e incendios

91.4. Explosion

= Los riesgos de explesion son considerados poco prebables, Sin embargoe, existen; y las
posibles causas de un riesge de explosién serlan las siguentes:

= Acumulacidon de gas natural en el qguemador de la torre ¢ calderas: Si se generara un mal
procedimienio de operacién en estos equipes y os sistemas de proteccidn nstalades en
cada uno de elles no realizaran su funcidn, pedria generarse una explesion.

* Incendio en un filtro o en |a torre de secado: Si se llegara a presentar un incendio en uno de
los filtros recolectores de polvo de la Planta o en |a torre de secade, debido al tamario de |a
particula y al confinamiento, se podria generar una explosion.

* Sobre presidn en calderas: Una sobre presién en estos sistemas donde no actien los
dispositivos de seguridad podrfan causar una gran explosién con CONSECUSNCias graves.

= Exceso de hidrogeno en ias celdas de Hg
= Calentamiento de tanques de almacenamientc de producios. La mayoria de preductos no son
inflamakle, ni combustibles, pero dikido y al contacto con metales produce hidrogeno el
cual es alfamente inflamable y explosivo.
9.1.5. Actos terroristas

Los resgas por actas tamanstas son poco robalbias. i son considerados cualquier acto realizado con
bombas o matectal explosivo

9.1.6, Derrames y fugas de producto quimico

Existen diferentes riesgos de derrames de productos quimicos ya que muchas de las
materias primas y productos terminados almacenados en la Planta son liquidas y se
despachan en cilindros o IBC's, asimismo consumimes insumos ligudos como aceites,
gasolina, etc.

9.1.7. Accidentes

Dado al rubro de |a Planta v a la diversidad de trabajes que genera su mantenmiento
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y operacidn, el personal estd prepenso a sufrir accidentes si no se contrelan los peligros
existentes.
9.1.8. Danos deliberados

Por la magniud de la industria se pueden dar situaciones deliberadas para causar algin
tipo de daifo a la empresa o en perjuicio de generar una lamada de atencién. Se puaden
dar situaciones como robos, amenazas telefénicas, etc.

9.2. Identificacion de riesgos por la Planta.

Si bien se han identificado los riesgos generales de a Planta también se hard un andalisis
por area de trabajo, considerando €l pelgre o la exposicion que se liene de estos mediante
&l nimero de personas.

Tabla 6 — Riesgos por Planta

Personal
Planta Condicion de riesgo Tipo de emergencia expuesto x
tumo
PLANTA REFINERIA DE SAL
Operador de Montacargas = Fuga de gas propano 3 personas por
Zaona de Aditivos Derrame de aditivos 30
Refineria Zona de Secado Fuga de gas natural
| Derrame de aceftes y
combustibles
Personal
Planta Condicion de riesgo Tipo de emergencia EXPUEsto X
tumo
Soda solida Sal fundida 680 °C Incendio 5 personas par
Soda fundida fumo
ﬂqual[qBIgi | Fuga de producto
Seoda sdlida |
Caldera Explosidnlincendio
Sulfato Femcoy | Sulfato Férrico Fuga de producic 4 personas par
cloruro férrico Clorure Fémico Fuga de procucto hisio
Cloro liquido Cloro liquide Fuga de producto :'m;sonas Por
Personal
Planta Condicion de riesgo Tipo de emergencia expuesto x
tumno
Limpieza del Soda liquida {(alta t.) Fuga de producio 30 personas
cloro por turne

Acido sulfurica
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Acido clorhidrico Derrame
Hidrégeno Explosidn/incendio
} Explosiéni/incendio
Hornos Acido clorhidrico Fuga de producto 2 personas por
turmo
Hidrégeno Explosiones
Cloro gas Fuga de producto
Terminal Soda caustica Derrame 3 personas por
maritmo fumo
Celdas Hidrogeno Explosiones 4 personas par
tumo
Acido clorhidrico Derrame 4 personas por
tumo
Clerure de caleie | Clorure de calcio Derrame 4 personas por
tumo
Personal
Planta Condicion de riesgo Tipo de emergencia expuesto x
tumo
PLANTA FOSFATO BICALCICO
Acido Clerhldneo 33% Derrame 5 perscnas
Acido Clorhidrico diluido 6 | Derrame 5 personas
)
Cal hidratada Fuga de producto 2 personas
PRty Gas natural Explosiones!/incendios 10 personas
Quemadores | Explosiones/incendios 10 personas

Una vez imoreso este documento s& conviene en cobia no controlada. \erficar su vioencia en la red SI1G




Cédigo: | SSOMA-PED1
\Version 0z PLAN DE CONTINGENCIA - #
Fecra: | 1305730 SEDES OQUENDO Qulmpac'glf.
Pagina: 32 de 52
Personal
Planta Condicion de riesgo Tipo de emergencia expuesto x
turno
| PLANTA MEMBRANA
Purificacion de Salmuera | Derame de dcido 1 persona
Derrame de soda 1 persona
Fuga de Cloro 1 persona
Derrame de soda 1 persona
Electréisis Fuga de Hkirégeno 1 persona
| Electrocucion 1 persona
Explosidn 1 persona
Concentracion de Scda | Derrame de soda 1 persona
Decknacion de Salmuera | Fuga de Cloro 1 persona
MEMBRA Enfriamiento de Cloro Fuga de Cloro 1 persona
Sistema de Emergencia | Fuga de Cloro 1 persona
Enfriamiento de 1 persona
| Hdrégeno Fuga de Hidrégeno
Fuga de Cloro 1 persona
Sintesls ¢e HCI Fuga de Hidrégeno 1 persona
Derrame de acido 1 persona
Caldera de Vapor Incendio/Explosidn 1 persona

En las emergencias identificadas existe una alta probabilidad que su ccurrencia esté acompafiada
de accidentes, dado al transito del personal en estas dreas de trabajo. Por lo tanto, es necesanio
estimar el akcance y los recursos que se requerirdn en alguna situacidn de emergencia.

Aot

9.3, Identificacion de riesg

porp

La identificacién de peligros de los productos que maneja QUIMPAC S.A. se realizard con la
calficacién de colores y nimeros de la NFPA 704,

En la NFPA 704 Las cuatro divisicnes tienen celores ascciados con un significado. El azul hace
referencia a los peligros para la salud, el rojo indica la amenaza de inflamabilidad y el amarille el
peligro por reactividad: es decr, |a inestabilidad del producte. A estas tres divisiones se les asigna
un numerao de O (=in peligro) a 4 (peligro maximo). Por su parte, en la seccidn blanca puede haber
ndicaciones especiales para algunos materiales, indicande que son oxidantes, corrosivos.
reactivos con agua o radiactivos.
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Tabla 7 - Identificacion de rissgos por producto

Ramed Espac
vidad S

ico
Irenerpat Bl dad cor olras susbancng. Accoe, cusras lanss, prodosios agenioms e
Scda liquida| NaOH | E24 v 3 1 contacto <on A pUros m:tal-s teslzro ane, :uumno . cespm:i- hMdrogenn que e
LY 21 |
Ircompatal dad cor oras wJstaNas: a'.\moe. cJcros, hnas produztos craanizos, erf
Sody =didy | NeOH | "823 o 3 1 3 |centsclo con sgurces mslabes (esluio, st gumric), eesprende Bidogens que e
sfamemz nfamsbic Candidoncs a 2wt Humedad, calontucga.
Cl products almacenads debe estar Jejaco ce fusntes de calor ¥ luz =olar Altas
;. tenaaratina y bomadad A axas candidanes as akamarta coroaha Maladves
Corg loudo| €2 017 e 3 v X incampanbles Amoniace, hidrégans, hakures, metaicos, carbsn, muchos metales.
Oxidanas faedas (dofa, bomurs, sanaflucire  adged, ovgana cdfdanre, ¥
Hidicgena K2 4 o [ ritrdg=nz, trducraro Mezclas d= cxigero’ hdrageno poeden exolotar o hacer sontacis
2 cen ua zatalzadar cero & platiag
Neco
C'O;l?!lfﬂcc HCI ‘VB9 [ 3 v Producios pelgrosss de |y de posivon Gas hidegeno genersds poc conlacle
s = " s i jars Siect: =
Avca Ircerpl Bl dad cor olray susbarcny, ducke, comias lanes, produsies eusnoes, e
SuMdneo | H2304 | &0 o 3 2 centacto <o aguns matalzs (estafo aneg, alumne.), cesprande Mdrogend cue 23
diulde wlyreers nlyraskde, Cordciones = evilsr. Juiredsd. calenTuego, Producos peligrosey
CC |2 CosCOmpas!s &N VEEaras coroahwos de hidravdo e 3040
Sulisle | Fe2iSO Fuego. No es nfamsule o combustble, & s emperaturss liverscicr de bumos
rérrea 4 3264 [ =y [ ooz 02 504 par CCSCEMPEsINEn 1AM Ca. S00NAS €8 VaPITCs A0C0s.
Cleouro
femzo 1% | Fe2 CI3| 2582 o 2 1 Fradueias s2lgrasos oo '8 descomposlen Gaaes 4o 2cida corhlencs Yo gaacs do
42% choro. Sfar emoeraturas susencess 2 70 °C.
fascana ko 7809 : ¢ v Froductas pY13roscs por comausion  Vapanzaciar del mercuro
Candici a avtae Tampeal RuAAd & T'C Froducas paigraaee o 18
Hpodarto cespamooucdn: Gazas ce cloro, Riesge de poimerzacidn: No ccurre. dncompalibiidad
o sodo MuCIO | 23 o 3 1 ccn ciras £ materiades or3d Resccona volentamante can|
acidos Tuwriws liveredo gas de Cluro gue ss oy, Fosibemsebe saudur s
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94. Procedimientos ante emergencias

8.4.1. Evaluacion primarna ante una smergencia

La avaliazdn dal avams dabe sondearar las sapectos qua afactardn & comportaniarto del palgra, aars aal cefnl la asvateda
te respuests 3 |3 emergencia. Lo aspacios a considerarze en |3 evaluagce son los siguisles:

Orgen d everto, 56 deiaTinard & ‘e que ccaskhing la amergansa

Tiaa da palore y caracteristcas 15lea — quinieas

Fiewgos pory i seguridad de | vids hurana « resdaciones, l[denlificecion de zonss ssgaree en caca planta
Dwtermracicn de porinies resgos del pereonad voucrade en |y emergencis.

C=timacion aoroximada del drea d= nfLenza.

Cvaluapcn ge=alada d=l darfe & nvantaros ce irfraestracors que paedy gensrar eszanes o deTames ddkicrales.

Evaluagen ce sasbia afecto “daming” en ofras araas

Evalusuon o lax idores srbiertales ¥ dimsiokgicas oredomirranie.

|denlificar recurzoe bumanos smerszacos, s en ke netdacionss, como en dreas cercanys & |3 Phrs, oo que en
Cast NEXCZArK e CoNRkRNen evacuaciencs femparalas de diho aemonal AR MISNG 56 CONROCAran racurscs
amheTak: tenzinkes,

Coupcs d=ocnibles. =vakar iz dizponbxldad de loz recursos d= equpos sara =l control ce la emergencia. demidcar
B PR ACIEIONR AR (LS 2ean Necuaddos Rara s AIRNGOC y Marsfo o Inzaerta

Personal depcrible, =vaisarly deponbdidad del oereord humano, ssezores y sxpetos, 35i como identificar & persony
adcional CLe 56s IGJIAro fara la atendan y ranao da [ emanenda

Tiempos maximos de cevplozamierto o it de ocurrenzy, extabecer y evahiy oy iempos makimos de mspuesta,
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tzbizcar priondades de protancién y famuEcian 32 13 cstratagio de respucsts

F

Dafinrlas axchinas 2 reaizarse par parte 321 cquipe de respuesta (begada de apay0) on cuarto & las pioddaces de acson
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el iempo ce parran=siy dermo te avento.
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smergencias ce

SE0MA-PEDT 12 Procadimients da respuesta ante amages ¢ Ivaandos

- SEOMA-PEOT 13 Procoeimiants de raspuasta ante derames da procuclos quimces
SEOMA-FED] 13 Froezcimiandc de respuesta ante “a3a d2 2o

- SSOMA-PEDT 15 Precedimienle da rsapunsta ante g de gas nahrsl

- SSOMA-PEDT 18 Procedimienls de reapusaly de poemros suxiics

- SSOMA-FEO1 17 Srocecimeanic da respuesta ante Sismo y [suram

- SEOMA-FEO] 18 Froozdimento de respuesta ame ncercia er Calcercs

- SECIA-PEONT 12 ProcwAWianic e reapuwale sde Fasiaaldn
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© en zos colndales 3 =5y,

La cvacuackin doocreord dal 190 dz nhvdd do pretocadn qua 22 actye:

« hva de arctexchin 20 Cuando ol @versa rogqaricns 13 avasdadon oo dreas surbuacs oo 13 Parts. 8 parsanal evacuars
hacia las zonas seguras que se #nsosniran =0 |y sverids princpel o olrs que == cetermine & & momenle. En ssas
realzaran of cameo oe pRsanal Y PAsRMLrNAnts 2 Josp AZAAN Na2a 13 760G SEgLra.

= Nive o probecridn 3. Cusndo ly emeegerciy sspongs o ods |y Pheny seed recessnc by svanacicn lotd, «n cweo on
tsunamis hack Laa 2ona a%a (Farqua Po X —aspaldas de unwversidad VHarea ) ¥ on casa 32 Fuoas oo clare 3 areas on
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9.6. Procadimisnto de conteo de personal

Son e pasos 3 agur pary consislar que todo = oereonal cue == =ncusnira dertro ce |2 Plants, B =vacuads y se encuem
baje sondiclanas saguras La fraldad de eate avcacimiants 65 watlicwr qua nrguaa perzana ha guadads atspada wo
l=sorada er =l deade @ smergenma v/ o otra 3red d= b3 Plama.

Fara que sa maaice f cortao 1000 8l paeona Tenas s mEeca s o acialio RE-P02.03 Regiano de Asistenca Oguendo
cizponiie 2n Garta de Viglarck, 3 irgresa de U Tumo, et ista debard estar en un lugar vsbie ¥ de faci alcance pa2 que
CURNGO 38 G4 3 amargrnes puadan sacar aaly 803 y Gaca o canlso ds pascral

El lid=r qeneral d= la emarganzia, noMbre 3 I imegrantes de 2 bagaca d= evacuacon come lideras d= conteo, =l cual dete
T nr B! rocran on corlaa da lodo & prracnsl e planta carantizanda gua locss e pecsonas cle saliben cealn de 5 Planls
en 2l momanic ce LN eMERENcia, hayan oo evasuadas 3 los puntos de rednen ¥ que las pascnas que hayar cusdado
Alrpatae por le senmigerEs o ey sultico slgin lpe de scoidanie durEnls 19 meein sean resosisdes 0 anles pesble s
Uricatomma dz detectar sifaktan parscras, €3 raalzande un buan precesc de carteo

Al tamynar of aroceso de centeo ol lder dz comzo, antregara 2l Icer gencral oo la emangensa al nomare ¢ 35 personas
Fallsrbes e Sreus o bes cuades wuluy peesonyys serseneocsen, el lider gerers de emergercis 3 vu vez le reosityrs sdo ol ide
de Brgada cl cuzl ardenard & & Ergada proacdmicrto ce buscueda ¥ ressats; simutarcamante © llcer oo conteo debend
hacer un rechegques y confimiscor con porteriy 51w persans fulisnles res menie estatan dertrs de ls Plars,
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10. Sistema de Comunicaciones
10.1. Linea de emergencia

En case occurriera algin evento no fortuito o alguna situacién de emergencia dentro de nuestras
instalaciones se deberan ejecutar las siguentes acciones.

La persona que presencie la situacién de emergencia deberd, de manera inmediata, alertar al
supervisor de la Planta, este deberd llamar inmediatamente a la central telefénica de
emergencias para que se repliegue el sucese y se active el Plan de contingencia si es
necesario,

En la central de emergencia se deberd tomar come minima informacién lo establecido en el
formatc SSOMA-PE01.08 Reporte de informacién basica del evento, asi como tendra que
realzar las comuncaciones con todes s implicados intemos vy externos, este contara con el
Anexo1 -Teléfonos de emergencia,

Grafico N° 5 — Grafico de comunicacion y accion en una situacion de emergencia
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10.2. Procedimiento de comunicacion y respuesta dentro de las instalaciones
En nuestras instalacones.
10.2.1. Nivelde alerta 1.

*  ElPersonal o Brigadista que presencie el incidente debera comunicar a su Jefa/Supervisar
directo para tomar accion en lo sucedido.

= Elsupervisor junto a su personal deberd atender el evento.

*  Comunicarse con el Coordinador SSOMA.

*  Sies necesario se llamara a {opico para que revise si existiera alguna lesion leve.

10.2.2. Nivel de alerta 2.

« Encaso no se pueda controlar la emergencia llamar a |a central de emergencia para que
haga el llamado al SICI parcialmente segln sea necesario.

= Lacentral llamara al comando integrado de incidentes y brigadas.

= Eljefe de brigada evalia la situacion y prepara los recursos y apoyo dentre de QUIMPAC.

+  Labrigada de evacuacidn liberara las areas calientes del evento.

10.2.3. Nivel de alerta 3,

En caso no se controle se debera llamar al SICI completo.

El lider de brgadas activa las brigadas necesarias.

Sellama a ayuda de terceros come bomberes, policla, ete,

Enlace es la unica persona que puede dar deciaraciones a tercaros.

* .

La comunicacién serd de persona a perscna o perfoneo, estrictamente por secuencia de
Jerarqulas, tanto de manera ascendente coma cescendente. En el caso de que no se contacte
con & nivel Jerdrquico iInmediato superlor, se procedera a dejar el mensaje correspendiente
{Informacidn resumida del Incidente) y se hiclard el contacto directo con el nivel Jerarquico
siguente. Por ningdn motivo se obviara algin nivel de la cadena de comunicacién,

Uriy vz impreso esle documento se coevierle on copis no confrolada. Venlicsr su vigercia or la ed SIG ]
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10.3. Comunicacion con Grupos Extemos

Las insttucicnes de apcoyo estan constituidas per la Policla Nacional, Hospitales, EsSalud,
Cuerpo General de Bomberos Voluntarios Del Peru, Defensa Civil, los cuales seran comunicados
por el Superintendente de planta y/o Comandante de Incidentes segln el nivel del evento
evaluado por el SICI.

10.4. Comunicacién con comunidades y empresas vecinas

Las comunkiades y empresas vecinas que pudieran verse afectadas por la emergencia, seran
debidamente informadas e integradas por infermadioc del CIS), especialmente en las accionss y
medidas que se sjecutaran y/o se estan sjecutando. El ofical de enlace es el responsable de
entablar y mantener esta comunicacion, en coordinacion con el Comandante de incidente. La
informacion de la comunidad vecina debera estar en el formato SSOMA-PE(1.06 Confactos de
Comunidad vecina de Quimpac.

10.4.1. Comunicacion(es) con los medios de comunicacion

La relacion con ia prensa y medios de comunicaclén masiva debe ser flevada por &l oficial de
eniace. en coordinacion con la Gerencia General.

Ningtin colaborador podrd fomar ningtin tipo contacte con medios de comunicacion ni atender,
directa o indirectamente, a la prensa, bgjo ningan escenano, sino ha skio previa y expresamente
designado para tal fin por el responsable del area de Relaciones Instfucionales, con la
validacién del Gerante General.

Asimismo, salvo en el caso en que io contrano sea dispuesto por Wna auloridad competente, s
colaboradores deberan eviiar hacer comentanos direcfa o indirectamente vincwados a la
emergencia, 8 terceros, hasta que no sea emitide de manera oficial y formal e comunicacidn
Intema respectiva por parte de la empresa. En esle caso, los colaboradores deberdn respelar y
atendsr el contanido de la comunicacion referida en sus comantanos con terceros.

10.4.2. Procedimiento de comunicacion con eventos fuera de las instalaciones

Los eventos que sa podrian dar fuera de [as instalaciones da QUIMPAC SA serlan relacionadas
con los productos quimicos, 10s cuales son maneglados por empresas con los permisos
especiales para 8l transparte de matenales peligrosos y que cusntan con planes de emergencias
aprobados por el sente nacional corraspondients. Esta empresa deberd comunicarse
Inmedfatamente con la cenlral de emergencia de QUIMPAC SA s se suscllaré algan evento
relacionado con nuestros productos.

10.5. Escenarios de riesgos externo

En el pressnte plan se ancusntran dascritos diferentes escenarnios clasificados segun el nivel de
emergencia (leve, moderada, grave) tenlendo en cuenta sus caracteristicas reales y potenciales.
Para cada uno de ellos se encuenira defallads su accon inmediafa, recursos y compefencias
raquendas para su afencidn efactiva.

10.6. Derrame o fuga de materiales peligrosos, debe comunicarse de inmediato al
teléfono de emergencias de QUIMPAC S.A. (Anexo teléfonos de emergencia)

a. Si durante el transporte se percibe derrame o fuga de matenales peligrosos, evaluar o
detensrse, hasts legar a lugar seguro para su intervencion.
b. Mantener los materiales combustibles (madera, papel, acelle, etc } lejos de la mercancla.

¢ No usar agua sobre un recipiente confra los meatenales peligrosos,
d. &l conductor de! vehicwo debe llamar a la central de emergencia QUIMPAC S.A., y su
base e indicar le ubicacion y referencia dsl lugar para facilitar su encuentro.
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e Si el derrame o fuga se produce, comunicar al jefe de transportes y a la central de
emsrgencia QUIMPAC S.A. y a sudrea SSOMA, & fin de svaluar y planificar las accionss
& fomar.

f Segun e derame o la fuga presenta riesgo, activar el nivel de emergencia

ondiente. aislando &l drea.

g Realizar las lamadas intemas y externas a la central de emergencia de QUIMPAC S A,
segun sea el caso. Esta actividad se realiza paralelamente a las olras aclividades.

h. Utilizarlos equipos & implsmentos de emsrgencia segun I3 preparacion e instruccion
recibyda, para controlar la situacidn sin afectar el nesgo de la operacion,

- Zona ds ubicacion dsl vehiculo

- Horg exacta de ccurrencia.

- De acuerdo af flijograma de emergencia se comunicaran con QUIMPAC S.A.
- KIT de emergencia. (de ser el caso)

- Equipo de proteccion personal (EPP).

i. El coordinador de transporte, con ia hgja de control safelital, verificara ia informacion del
ucto

prodi

J. El personal deberd contar la hofe de MSDS del preducte y Cansultar informecion
especifica.

k. Usar los kits de emergancia apropiados para cada escanano (kif A cilindros de 50 y 68 kg,
kit B reciplentes de 907, y 1000 kg v kit C para isotanques., Kit antiderrames)

10.7. Accidente de transito sin derrame o/y fuga de materiales no peligrosos.

a. £l conductor y/o supervisor debe de defener el vehicuio sin obstruir el transito, en una zona
libre y Isjos dsl paligro de choque con ofro vehiculo. idantificar 13 ubicacion final del vehiculo
¥ comunicar la ocurrencia @ su base y este a I3 cantral de emergancia ds QUIMPAC para
pader brindar el soporfe adecuado.

b. Aisfar la zona con conos de segunidad y cintas refiectivas.

El conductor svaluara sf estado de la mercancia, si es necsssno solicitara otro vehiculo y

envasas para trasbordar,

Ante la presencia de Ja PNP dar sus datos personales y del vehiculo.

Comunicar a su emprasa (mantenimisnfo y/o supservisor de oparacionas)

Si hay hendos, gestionar el trasladario al Centro de Salud més cercano y activar el SOAT.

Si hubiera alguna persona lesionada y no es de consideracion, la PNF tene la obligacion

ds conducidos a &' y al vehiculo a la comisaria de ia jurisdiccion, poniéndolos & dispasicion,

pare las investigaciones, mediante el parte de ocumrencias.

E] conductor involucrado pasara el examen de dosaje etilico y ofros que fa PNP consideren

necesarios, pentaje ds dafios del o los vahiculos y manifastaciones que sean raquendos

para el esclarecimiento de los hechos,

i. En caso de gue la PNP no se encuentrs, tratar, en la medida de lo posible, que el ofro
conductor no se retire.

). Silos daflos son mayores, el conductor debe notificar & la PNP, sin llegar a un acuerde con
ia otra parfe.

a=pa 0

=

10.8. Lesiones a terceros o contra objetos

a. En caso qus exista una(s) parsona(s) lesionada(s), el conductor esta obligado a bandar los
primeros auxiios que le permitan trasladarfios) al centio de Salud més cercano, (activacion
def SOAT).

b. Comunicar a su base, sobre @ ocurrancia, indicando el lugar exacto dsl hacho y una
referencla del lugar.

¢. Se aclivara el flyjo de llamadas de emergencias del presente plan (operaciones de ayuda y
llamar a los bomberos, ambwancias y la PNP).

d. Tensr en cuenta qus se dsbs cumplir &l procedimianto de transparts.

e Se debe acordonar la zona para que no ingresen personas extrafias,
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£ Se continuard con lo indicado en caso de acckiente de transito con lesiones del conductor.
10.9. Volcadura sin Derrame o Fuga de Materiales Peligrosos

a. Sielvehiculo ha suffido una valcadura, el conductor debe informar a su basa lo mas pronfo
posible y por cualquier medio de comunicacion. Si se encuentra danfro de sus posibilidades,
el conduclor deberd apagar ¢ molor (activar &l cortacorriente) y desconectar los cables de
batsria.

b. De acuerda con el presente plan, la empresa de transportes activaré el fiujo de

comunicacion de emergencia.

Solicifara el apoyo ds (2 PNP para que infarrumpa del trafico vehicular.

L.a empresa debe de contratar personal (homologado y autonzado por el MTC y maguinaria

apropiada para retirar e vehicuwlo de la zona del accidente y realizar ef rasbordo de los

racipisntas ds cloro a otro vehiculo.

e Tener presente que se debe dgjar la zona limpia y el matenal usade descantaminado.

£ Conswltar informacion especifica en la MSDS del producto.

an

10.10.Falla Del Vehiculo

a. El conductor, en caso detecte algun ruido extrano o alguna falla en el camion tracfo, debera
comunicar inmedistaments a8 su bass, indicando sl lugar exacto. alguna referencia del lugar
donde se encuenira y otros dalos que conduzean a su rapida y exacta ubicacion.

b. El conductar debe conducir &l vehiculo a una zona bre y lejos del peligro de chogue de
oftros vehiculos. El conductor debe asegurarse que & camibn este detsnido y
compietamente Inmoviizade, alslandolo con los conos de seguridad y cinlas reflexivas.

c. Sila falla mecanica la soluciona con asesaoramiento del arsa de mantenimiento, pusde
continuar su viagje.

d. S/ la falla mecdnica no la puede sclucionar. con fa ayuda del drea de mantenimiente de su
empresa raakzar el cambia del camion tracto o semi fracfo (cameta) y pusde continuar su
vigje.

10.11.Enfermedad Subita del Conductor

a Laempresa de transporte. al tomar conecimiento que el chofer esta enfermo, debe dar avise
al jefe de Transporte (QUIMPAC) y al area de logistica de esfa ocurrencia.

b, EI conductor debe an Jo posible debe inmavilizar completaments el vehiculo y aislar con
conos y cintas reflexivas.

¢. Debe ds trasladarse al nosocomio mas cercano.

d Se continuard sagun lo indicado en caso de accidentss de trénsito con lesionas dal
conductor.

11.Protocolo de comunicacién

11.1. Flujo de comunicaciéon ante una contingencia fuera de las instalaciones

Para efectos de una comunicacion eficaz, en caso se produzca un evenlo inesperado que
involucre al transparts, QUIMPAC S.A. ha establscido el siguients DIAGRAMA dascriptivo:
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| PUESTO " DESCRIPCION DEL FLUJO DE COMUNICACION ]

En call:did do mspmsibia 69 lacarga, mon:anr;ia. raporfa "l'bmo.afalamonlc 1
lo ocurndo &l Centro de Control de su smpresa, bnndando la siguisnts
Informacion:

»  Ubicacién exacta
s Existencia de daflos personales (proplos y lerceros)
= Existencia de daflos de /a cargs.
Centro de Recibe la llamada del conductor del transparte & inmediatamente comunica
Control empresa | la emergencia a los miembros involucrados segun ef Organigrama para
de transporte contingencias an rufa.

Conductor

Luego de tomar conocimiento del hecho, coordinaré con &l cocrdinador
Central de ds emergencias {SSOMA). supervisor de turno, operadores

S {OPERACIONES) y conductor dal transporte, acerca de las acciones
Emergencias | . esarias para iniciar fa respuesta al evento (logistica necesaria,

» s psrsonal de apoyo). Asi mismo, de ser necesano, comunicara lo sucedido
QUIMPAC S.A. al Jefe de Mantenimiento, & fin de contar con auxilio adecuado en caso
de requenrio. Se coording con &l gerente de planta de requerirse apoyo
axterno o ds ofra indols.

o La central de emergencia de QUIMPAC recibiré fos dalos de la emergencia y su magnitud, y
da acuardo al nivel de alerta, se dara aviso al SICJ, se daran las instrucciones al Jefe de
Brigadas o al Comandante de Incidentes y, segin el caso, se dingirén &l lugar de los hachos
con un Equipo de Respuesta o gestionaran recursos cercanos al évento para una atencion agil
y rapida.

* Usgado al punto. y de acuerdo 3 la evaluacion, sl equipo ds respussta actuard
inmeaiatemente, con los protocolos técnicos y sociales més adecuados; con ef fin de controlar
an forma eficaz la emergencia.

» De sernecesano, y dependiende de la gravedad de la emergencia, el comando de incldente se
frasiadara a la zona de emergencia; y en caso no esfé disponible, podra delegar las funciones
al jsfe ds opsracionss.

« El Comandante de Incidente. el coordinador de emergencias y elflos} Representante(s) del
Comité de Crisis. evaluaran &l accidente. feniendo eén cuenta:

- Tipo y magnitud de la emergancia,

- Riesgo potencial.

- Posibles sfactos, considsrando (as condicionss y prionzando ia proteccion de los
cantros poblados, instalaciones de servicios bésicos, dreas de impovtancia ecoldgica y
econdrmica.

- La paricipscion ds un profesional en & mangjo de Relacionss Comunitarias es
importante para evaluar ef impacto ocasionado, sempre en comumicacion con al
Comandante de incidente.

* L35 operacionss de respuesta deberan tener siempre en cuenfa las siguientes pnondades:

- Preservar la integridad fisica y salud de las personas que van a intervenir en &l evento.
- Pravenir o minmizar & impacfo o dafio de areas basicas / primanas de nucleos
poblacionales o comunidades colindantes.
- Prevenir o minimizar fos impaclos negatives, en areas de Importancia ecoldgica.
11.2. Participacion en el sisterna de respuesta a emergencias.

QUIMPAC S.A.: (Articulo 54, punte 5 del reglamento DS 021-2008 MTC): Bnndar el apoyo
tecnico y la informacion complementana que le fueran solicitados por el transpartista o por las
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Quimpac';é:

auteridades compelentes en caso de emergencia. En condiciones excepcionales y/o necesarias,
la empresa disponadra de asistencia logistica, matenal y de personal para sl confrol.

Empresa de transporte: (aticuio 71 del reglamento DS 021-2008 MTC). De suscitarse un
accidents durante !a operacion de transports. carrespondera al transporfista y en su caso, al
remitente de los materiales o rasiduos peligrosos, ejecutar la siguiente acckdn:

- Ejscutar lo pravisto sn 8l plan ds contingsncia.

- Notifica y responde al incidente, coordina con QUIMPAC, autondades e instituciones
de emergencia del esfado (bomberos, Poficia Nacional, Defensa Civil y Centros de
Salud) la respussta y opsracionss de control ds la emsrgencia.

Cliente: [Articuio 57, punto 2 del reglamento DS 021-2008 MTC). Prestar ef apoyo y proparcionar
la informacion técnica necesana qus le fusra solicitada por e fransportista o autondades
competentes, en caso de emergencia.

Todo fransportista es Instruldo, entrenade y capacitado culdadosamente acerca de las

precauciones para &l manefo,
paligrosos.

uso y almacenamienfo seguro de matenales peligrosos y no

QUIMPAC S A realiza curso Manefo Seguro de los Malenales Peligroses dingldo a todo el
personal operativo de sus clentes y para exportacion, referenfe a ia manipulacion y
almacenamiento. Esfa capacitacidn incluye parte tedrica y practica de entranamisnto.

Las unidades de transporte cuentan con equipos de emergencia aproplados para matenales

Peligrosos.

12.Recursos

12.1. Recursos tangibles

QUIMPAC S.A. brinda los recursos necesarios para que las sifuaciones de emergencia sean
controladas y mitigadas, es por ello gue se brndan los recursos para el equipamiento de
emergencia. A continuacion. se detallan los equipos y herramientas de emergencia.

= Equipos de proteccion personal para emergencias

Item

Equipos y herramientas

Trajes Tipo A
Trajes Tipo 8
Equipos de respiracién auténoma

Trajes de bomberos

Botas de jebe

Botas de bomberos

=~ W R =

Equipos de emergencias

Tarjeta de administracién y control

Equipos o herramientas
Extintores

Kit Antiderrames

Kit Fuga de Cloro A
Kit Fuga de Cloro B

Kit Ufuga de cloro C

Ducha de emergencia

el B2l EEL RE SR PR ) B

Lavaojos
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8 Sisterma Decomn
) Detectores de Gas Cloro
10 | Detectores de Gas natural

Maquinarias o herramientas
Magquinarias o herramientas
Ambulancias
Auto de emergencia
Compresor de aire
Grupo electrégeno
Manguera de bemberos

12.2. Recursos Humanos

El desarrolio técnico del personal en cuanto a la gestion e intervencion de emergencias se vera
reflejado en la disminucion de pérdidas y en la rapida recuperacion de los sistemas
interrumpidos. Es por elle que una de los pilares del éxito del presente Plan de contingencia es
contar con personal capacitado no solo para el ataque de sucesosinesperados si no para la toma
de decisiones mas adecuadas ante las diversas situaciones que se den por los riesgos
inherentes a |a industria quimica.

13.Formacion de gestores involucrados en la gestion de emergencias.

El objetivo es contar con gestores comprometidos en la prevencion de emergencias y capaces
de tomar decisiones certeras gue disminuyan los impactos de las emergencias.

13.1. Funciones y responsabilidades de los lideres en la gestion de emergencia

Recursos Humanos: Deberd faciltarse personal para las capacitaciones vy
entrenamientos/Personal para la formacion de brigadas /Generar alianzas con entidades a
fines con nuesiras emergencias.

Infraestructura: Deberd facilitar un espacio flsico para |as capacitaciones y entrenamiente.
Equipos y herramientas: Debera faclitar recursos para la compra de herramientas y
equipos de emergencia

Capacitacion y entrenamiento: Debera asistr a la capacitacion y entrenamiento en
Sistema de control integrado de incidentes

Capacitaciones Extema: Facilitar recurses para el intercambio de conocimiento  con
empresas vinculadas a QUIMPAC S.A., y generar encuentros con empresas de Cloro en
Perd /Aprovechamiento de la suscripcién en el instituto del cloro
Compromiso y responsabilidad: Los gestores deberdn estar alineades en e mismo
objetivo de la respuesta de emergencia y deberan ser el ejempio para su personal.

El compremiso e interés que los gesteres ofrezcan se verd plasmado en el compromiso y entrega
de |os técnicos.

13.2. Formacion de Brigadas

El personal sera elegido segun el perfil estableckio por QUIMPAC S.A. y seran propuestos
por los gestores de cada area.

Se entendera que el personal propuesio tendra toda la disponibilidad necesaria para
participar en las capacitaciones y entrenamientos que se den dentro y fuera de las
Instalacienes.

Los brigadistas tendran que realizar un examen médico para fener claro el estado de salud
en el que se encuentren cuanda comiencan con los entrenamientos.

L3 eleccion del personal para brigadistas deberd ser de los fres turnos para contener
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cualquier situacion que se de en cuakjuer horario.

+ El personal que sea elegido para formar parte de la brigada sera certificado por QUIMPAC
S.A. Como "Técnico en respuesia de emergencias”.

+ Los brigadistas deberan ser identificados facimente, es por ello que el area de recursos
humanos les facilitard un uniforme con esta distincién,

* Aquellos brigadistas que realicen algun acto de indisciplina tendran que ser retirades del
equipo de brigadas y tendran una sancion a nivel recursos humanos.

+ En caso se tenga que realizar capacitaciones fuera del horario laboral, recurses humanos
considerara comao heras extras el tiempo tomade.

= Aquellos Brigadista que presenten desempefic scbresaliente seran reconocidos come el
Brigadista del tnmestre.

+ Los Brigadistas no solo realizaran actidades de entrenamiento y capacitacion sino también
de inspecciones y gestion de mantenimiento de los diversos equipos de emergencia.

13.3. Capacitacion y entrenamiento de Gestores involucrados en la gestion de emergencia y

brigadas

Come se menciond, no solo las capacitaciones serdn hacia los brigadistas si no también hacia
los gestores que son parte del sistema de comando integrado de incidentes.

Para ambos se realizara un Programa de simulacros.
13.3.1. Capacitacion de gestores:

Los temas de capacitacidn de gestores seran:

+ Plan de Contingencia de Oquendo

13.4. Capacitacion y entrenamiento de técnicos

« Interna
La capacitacidn interna serd aguella llevada por el personal de SSO y Brigadista que
asistieron a eventes en empresas vinculadas a QUIMPAC S A,

« Externa (entidades reconocidas: Instituto del cloro)

Las capacitaciones externas seran aquellas llevadas por personal externo de QUIMPAC
S.A., en |la Planta o en locaciones extemas.

* Capacitacion General {Simulacros)

Les simulacros se realizardn segun SI-P02.01 Programa de simulacros,
La lista de temas en los cuales sera capacitado el personal de |a brigada se detalla en el
RH-P02.02 Plan Anual de Capacitacion.

13.5. Red de contactos

Las capacitaciones intemas y externas no solk permitirdn que & perscnal desarrclle sus
capacidades técnicas. sino que también facilitara la interaccion e intercambio de escenarios y
recursos con personal de ofras plantas de QUIMPAC S.A. y/u otras entidades, fortaleciendo sus
capacikiades.

13.6. Capacitacion y entrenamiento de clientes y proveedores
QUIMPAC S.A. busca el intercambio y fortalecimiento de conocimiento con foco en la

prevencion, no solo de sus colaboradores, sino también de sus clientes y proveedores,
compariendo conccimientos técnices para la prevencidn y reaccién ante escenarios de
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potenciales emergencia que involucren cloro.
14.Planes de manejo y disposicion final de residuos y escombros

Durante las emergencias el fin principal es el contrel de la misma: sin embargo, es necesarno
de manera paralkela gestionar adecuadamente los recursos y residuos con el fin de no generar
focos infeccioses que afecten a los colaboradores y al ambiente.

Objetivo: Recuperar la continuidad de los sistemas interrumpidos teniendo en cuenta el manejo
adecuadoe de los recurses y residucs para asegurar la calidad de la salud del personal v &
cudado del ambrente.

Consideraciones:

¢ Se debera identificar rapidamente los residucs que genero la emergencia y o5 que se
generan durante la contencion de esta.

* Inspeccionar las tuberfas de desaglle para asegurar su estade, dade que esto podrla generar
focos de infeccién, Asl mismo si estdn afectadas deberd trabajarse rapidamente en la
contencion de los residuos que se genere.,

¢ Determinar las areas de almacenamiento de residucs peligrosos, no peligrosos y escombros.
Los residuos deberén ser segregados previe a su almacenamiento temporal,

e Los residuos no deberdn contaminar las vias de desplazamiento, asi mismo deberan estar
alejados de |as zonas seguras o puntos de albergues,

e Se deberd contactar con un EO-RS autorizada para la gestién de residucs.

* En caso se generen personas muertas, deberd xentificarse un drea algjada de los servicios
basicos para los cuerpos. Estos deberan estar totalmente tapados para evitar la proliferacion
de vectores.

» Todo material abscrbente utilizado durante |a emergencia que haya tenido contacto con
productes quimicos peligreso serd dispuesto como residuo peligroso mediante un EO-RS
debidamente autorizada por el ente nacional correspondiente. Si este estwiera a granel
deberd ser contenido en contenedores como bidones, baldes, IBC's, etc.

= El manejo de los residuos solidos sera segun el cumplimiento de |a ley de gestion integral de
residuos sdlidos (Decreto Legislativo N° 1278)

15. Revision y actualizacion de contingencia

Para lograr €l mejeramiento continue, se hard evaluaciones de la perfermance desarrollada
por los equipos de respuesta, en el momente de la contingencia, el entrenamiento de
respuesta, de los procedimientos de netificacién, el proceso de toma de decisiones, etc, Esta
evaluacion se realizard, después de una atencién de emergencia o de o simulacros
desarrollados de la cual se reakzara un informe con el formato. SP02.03 Informe de
Simulacro.

Asi mismo SSO junto al SICI, se reunira para llevar a cabo una vez al ano la revision de los
planes de accién que aplicaron las brigadas vy el propio SICI,

16. Inspecciones de equipos de emergencia.

Tiene por cbjeto involucrar a todos los trabajadores, para llevar a cabo las auditorias e
Inspecciones a las unidades de transporte y a las Instalaciones de la planta;, come una
expresion de LA SEGURIDAD PREVENTIVA con el fin de detectar, comegir y reducir los
rnesgos en las instalaciones de carga, descarga, almacenamienio y manipuleo, asi como en
los vehiculos de transporte de Sustancias Toxicas.

Dichas inspecciones se llevaran a cabo en forma programada y/o inopinadamente con el fin de
detectar actos sub estandares de los trabajadores y/o condiciones inseguras de equipos,
materiales y'o incumplimiente o falta de Procedimientos Escritos de Trabajos Seguros.

Estas inspeccones se realizaran en funcion al cumplimiento de! procedimiento -SSQ-P-
07 Inspeccion de Seguridad.
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17. Documentos y registros relacionados

S1-P02.01 Programa ds simulacros

Si-P02.03 Informe de Simulacro

SI-P02.06 Cartils Contingencia de productos Contingencia

SI-P-04 Inspeccin de Segundad

SSOMA-J-01 inspeccion de la ambulancia y vehicwo de emergencia.
SSOMA-PEQ1.02 Inscnpeidn de brigadista

SSOMA-PED1.03 Lista de Brigadisias.

SSOMA-PEQ1.04 Lista de Choferes.

SSOMA-PEG1.05 Registro de seguimiento de! personal
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18. Anexo Teléfonos de emergencia
Teléfono de en \ ncia QUIMPAC
L ,', :
c L de E ias Li
Bomberos Central (01) 614-2008 (01)614-2000 Anexo 1”11 6
Cruz Reja | (01)423-7779
INDECI 1{01) 225-9898 (115)
SAMU 1106
Calidda 1808
Emergencias policiales
Servicio de Emergencia - PNP 105
Escuadron de Emergencia 1 (01) 412-1003
Comisaria Callao 1(01) 4293508
Comisaria Sara Colenia 1(01)423-3%45
Comisaria Sector Oquendo 1 (01) 468-2103
Comisaria Sector Marquez 1{01) 577-5006
Comisaria Playa Rimac ' (01) 572-0746
Serenazgo
Cercado Calac | (01) 428-9520

Emergencia de servicio publico

Morgue Central Lima

|(01) 825-5578

Morgue Central Callac | {01) 625-5555
Urgencia médica
Alo Essalud |(01)411-8000
Hospital E. Rebagliati {Essalud) | (01) 2654901
Hospital G. Almenara (Essakud) | {01) 324-2983
Hospital Sabegal (Essalud) [ (01)429-7744
Hospital Alberto Barton (Essalud) | {01) 205-0300
Hospital Daniel A. Carrién (01) 614-7474
INO {Instituto Nacional de Oftalmolegia) | (01) 202-9060

Clinica San Gabriel
Clinica Bellavista

[01) 614-2222
(01} 204-9600

Clinica Jests del Norte

| {01) 8134444
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