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Resumen
La presente investigacion lleva como objetivo general determinar el efecto de la
aplicacion Lean Manufacturing en el molino San Cristébal S.A.C. El estudio es de
tipo cuantitativo, disefio pre-experimental. La poblacion estuvo conformada por las
etapas del proceso productivo de pilado de arroz. Los datos de la investigacion
fueron analizados mediante la estadistica descriptiva e inferencial por medio de la
herramienta Spss. Se aplicaron las herramientas 5s, SMED y mantenimiento
productivo total (TPM), luego de la aplicacion se logra concluir que tuvo un efecto
positivo en la productividad logrando incrementar el indice combinado de la

productividad en un 18%.
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Abstract

This research leads overall objective to determine the effect of applying lean
manufacturing at the mill San Cristobal S.A.C. The study is of a quantitative type,
pre-experimental design. The population was made up of the stages of the rice
milling production process. The research data were analyzed using descriptive and
inferential statistics using the Spss tool. 5s tools, SMED and total productive
maintenance (TPM) were applied after the application is achieved it concludes that
had a positive effect on productivity thereby increasing the combined rate of
productivity by 18%.

Keywords: Lean Manufacturing, tools, productivity
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