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Resumen 

La presente investigación tuvo como objetivo determinar el efecto que produce la 

aplicación de las herramientas Lean en la productividad de la empresa 

Metalmecánica. Presentó una investigación con un enfoque cuantitativo de tipo 

aplicada con un diseño pre experimental. Tanto la población de estudio como la 

muestra estuvieron conformados por todos los procesos del área de producción de 

la empresa metalmecánica rectificaciones Chepén, 2021. Las técnicas empleadas 

en la recolección de datos fueron la observación, la encuesta y el análisis 

documental. Al aplicarse las herramientas como el TPM, se mejoró la eficiencia 

global de las máquinas y equipos a 80%, el SMED disminuyó el tiempo de 

preparación en 70% y el Poka Yoke aumentó la calidad de la pieza fabricada en 

8%. Se aplicó la prueba T-student para realizar la contrastación de la hipótesis, 

obteniéndose un nivel de significancia de 0.000 optando por su aceptación. En 

conclusión se determinó que las herramientas de lean manufacturing tuvo un efecto 

positivo en la productividad de la empresa metalmecánica evidenciando el 

incremento de la productividad de 1.14 a 1.34 soles, lo que significa que el 

incremento fue del 17%. 

 

Palabras clave: herramientas lean, productividad, mejora continua 
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Abstract 

 

The objective of this research was to determine the effect that the application of 

Lean tools would produce on the productivity of the Metalworking company. He 

presented an investigation with a quantitative approach of an applied type with a 

pre-experimental design. Both the study population and the sample were made up 

of all the processes in the production area of the metalworking company 

Rectifications Chepén, 2021. The techniques used in data collection were 

observation, survey and documentary analysis. By using tools such as TPM, the 

overall efficiency of machines and equipment was improved to 80%, SMED 

decreased preparation time by 70%, and Poka Yoke increased the quality of the 

manufactured part by 8%. The T-student test was applied to test the hypothesis, 

obtaining a significance level of 0.000, opting for its acceptance. In conclusion, it 

was determined that lean manufacturing tools had a positive effect on the 

productivity of the metalworking company, showing the increase in productivity from 

1.14 to 1.34 soles, which means that the increase was 17%. 

 

Keywords: lean tools, productivity, continuous improvement 
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