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Resumen 

La presente investigación titulada aplicación del estudio del trabajo para mejorar la 

productividad en la línea de envasado de productos de limpieza con base acuosa en la empresa 

INTRADEVCO Industrial S.A. Chorrillos – 2019, se ha elaborado con la finalidad de poder 

determinar de qué manera estudio del trabajo mejora la productividad en el proceso de acabado de la 

línea de envasado de productos de limpieza con base acuosa en la empresa INTRADEVCO Industrial 

S.A. Chorrillos.  

Para cumplir con los propósitos de esta investigación se desarrolló un estudio de tipo aplicado, de nivel 

explicativo y con diseño pre experimental con un solo grupo de pre y pos test. La población correspondió 

la producción por un periodo de 30 días en la empresa INTRADEVCO Industrial S.A. de Chorrillos. La 

técnica de recolección de datos corresponde a la observación y el cronometraje y los instrumentos fueron 

la ficha de observación y el cronometro. La ficha de observación se sometió al proceso de validación por 

expertos donde todos ellos indicaron que el instrumento era válido para ser empelado en la muestra de 

estudio.  

Dentro de las conclusiones se puede rescatar que el estudio del Trabajo mejora la productividad en la 

línea de envasado de productos de limpieza con base acuosa, en la empresa Intradevco industrial s.a., 

Chorrillos, 2019. Debido a que el valor de la prueba de W de Wilcoxon es de W=465,000. En tanto que, 

el valor de la significancia para la variable productividad es de p = ,000 resulta menor a p = ,050.  

Palabras clave: Estudio del Trabajo, Productividad, Eficiencia, Eficacia. 
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Abstract 

This research entitled application of the study of work to improve productivity in the line 

of packaging of water-based cleaning products in the company INTRADEVCO Industrial 

S.A. Chorrillos - 2019, has been developed in order to determine how work study improves 

productivity in the finishing process of the water-based cleaning products packaging line 

at INTRADEVCO Industrial S.A. Squirting 

In order to fulfill the purposes of this research, an applied type study was developed, with 

an explanatory level and with a pre-experimental design with a single pre and post test 

group. The population corresponded the production for a period of 30 days in the company 

INTRADEVCO Industrial S.A. of Chorrillos. The data collection technique corresponds 

to the observation and timing and the instruments were the observation sheet and the 

chronometer. The observation sheet was submitted to the validation process by experts 

where they all indicated that the instrument was valid to be used in the study sample. 

Within the conclusions it can be rescued that the study of Labor improves productivity in 

the line of packaging of water-based cleaning products, in the company Intradevco 

industrial sa, Chorrillos, 2019. Because the value of the W test of Wilcoxon is W = 

465,000. Whereas, the value of the significance for the productivity variable is p =, 000 is 

less than p =, 050. 

Keywords: Work Study, Productivity, Efficiency, Efficiency. 




