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RESUMEN

Aplicacion de un Mantenimiento Preventivo como base del TPM en el area
de peinados de algodén para mejorar la productividad, Zarate - 2017,
cuyo objetivo es que manera aplicacion de un programa de mantenimiento
preventivo mejora productividad en el area de peinado de algodén de la
empresa FILASUR S.A.

La poblacién son doces maquinas de peinadora RIETER y 2 alimentadoras
gue son la UNILAP que se encarga de preparar en rodillo de algodon
PIMA. Donde se hizo la recoleccion de datos atreves de hoja ficha y
programa Excel, para hacer las ordenes de trabajo y solicitud, asi mismo
con ayuda del software SPEDER web que muestras datos numérico en
porcentaje de productividad. ElI objetivo de la aplicacion de un
mantenimiento preventivo como base del TPM es mejorar eficiencia y
eficacia de las maquinas en produccion, ya que se ha logrado aumentar un
33% de productividad.

Palabras claves: productividad, SPEDERweb, eficiencia y eficacia



ABSTRACT

Application of a Preventive Maintenance based on the TPM in the area of cotton
hairstyles to improve productivity in the process of combing cotton fiber. Zarate
2017, whose objective is that the application of a preventive maintenance program

improves productivity in the area of combing cotton of the company FILASUR S.A,,

The population is sweet machines of combing RIETER and 2 feeders that are the
UNILAP that is in charge of preparing in roll of cotton PIMA. Where data collection
was done through sheet data sheet and Excel program, to make the work orders
and request, also with the help of SPEDER web software that shows numeric data
in percentage of productivity. The objective of the application of preventive
maintenance as the basis of the TPM is to improve efficiency and efficiency of the

machines in production, since it has been able to increase a 33% of productivity.

Keywords: productivity, SPEDERweb, efficiency and effectiveness



