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RESUMEN

La investigacion tiene como finalidad el desarrollo e implementacion de un
sistema web basado en laravel para el proceso de control de produccion de la
empresa textil Genius Ink SAC. Donde la empresa antes de la implementacion
de sistema web presentaba problematicas en la productividad y el cumplimiento
de entrega de pedidos, generando retrasos en la produccion, asi como en la

entrega de pedidos.

El objetivo principal del estudio es determinar como influye un sistema web en el
proceso de control de produccion de la textil Genius Ink SAC. Asi mismo para el
desarrollo se empled Laravel como framework y MYSQL como gestor de base

de datos y SCRUM como metodologia de desarrollo de software.

La investigacién es de tipo aplicada — pre experimental. La poblacién y muestra
es de 24 6rdenes de pedido para ambos indicadores. Por lo tanto, podemos
concluir que el sistema web aumento el porcentaje de nivel de productividad en
un %. También incremento el porcentaje de nivel de cumplimiento de entrega de
pedidos en un %. En conclusion, el sistema web permitio la mejora del proceso

de control de produccion en la empresa textil Genius Ink SAC.

Palabras clave: sistema web, control de la produccion, productividad y

cumplimiento de entrega de pedidos.
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ABSTRACT

The purpose of the research is the development and implementation of a web
system based on Laravel for the production control process of the textile company
Genius Ink SAC. Where the company, before the implementation of the web
system, presented problems in productivity and order delivery compliance,

generating delays in production, as well as in order delivery.

The main objective of the study is to determine how a web system influences the
production control process of the Genius Ink SAC textile. Likewise, for the
development, Laravel was used as a framework and MYSQL as a database

manager and SCRUM as a software development methodology.

The research is of the applied type - pre-experimental. The population and
sample is 24 order orders for both indicators. Therefore, we can conclude that
the web system increased the percentage of productivity level by %. It also
increased the percentage of order delivery fulfillment level by %. In conclusion,
the web system allowed the improvement of the production control process in the

textile company Genius Ink SAC.

Keywords: web system, production control, productivity and fulfillment of order
delivery.
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A nivel mundial las empresas, hacen esfuerzos para que su proceso de control
de produccién sea mejor cada dia, esto es muy importante en el crecimiento de
la misma, ya que esto le permite el manejo de las materias primas, hasta lograr
el objetivo de la entrega de producto terminado. Los sistemas de produccion han
ido evolucionando de acuerdo a la fabricacion y mercados que se ha vuelto mas
exigentes en la confeccion de prendas, por la variedad de las mismas. (Pérez,
2015, p.44)

En el ambito nacional las empresas siguen mejorando dia tras dia las practicas
de control de produccién, porgque les permite aumentar su productividad y cumplir
con los pedidos, ya que su proceso de produccion involucra la materia prima,
maquinarias, mano de obra y procesos para logar la confeccion de una prenda

que seria el producto final.

El control de produccion permite controlar y organizar los distintos pedidos que
tenga la empresa como la mano de obra, materia prima y almacén, todo ello
dependiendo de los productos que se fabriquen, asi mismo debe haber un plan
de trabajo que permita el registro de actividades para el proceso de produccién
y de esta manera ordenar las fechas de entrega de los pedidos (Pérez, 2015, p.
89). Segun datos del INEI (2019), los volimenes de produccion nacional
desestacionalizados en febrero de 2019 aumentaron en 0,3% respecto al mes
anterior, gracias al comportamiento favorable de los sectores econdémicos: pesca
(19,2%), agricultura (2,2%), en la industria manufacturera (2.2). %),

hidroelectricidad (0,5%) y otros servicios (0,3%).

La presente investigacion fue realizada en la empresa GENIUS INK SAC, se
encuentra ubicada en el distrito de la Victoria, pertenece al rubro textil, fundada
en el 2010 y a la fecha tiene 9 afios en el rubro, la entrevista al gerente general
el Sr. Julio Cesar Delgado Pelaez (ver anexo 4), el cual nos indica que su
empresa realiza su control produccion de forma manual, los pedidos son
recibidos por secretaria, la cual registra una orden de pedido y lo pasa al area de
produccion para fabricar el pedido solicitado, dicho pedido es digitado en un
archivo Excel y tiene un formato establecido. El area de produccion tiene

problemas a la hora se saber la cantidad exacta de la orden de pedido, ademas

10
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que no tiene indicadores que ayuden a controlarla. Dicha manera de trabajar esta
ocasionando que haya pérdidas de documentos, asi como incumplimientos de
entrega de pedidos, asimismo la informacion es vulnerable ya que puede sufrir
cambio o modificaciones no autorizados, lo que ocasiona que ocurran problemas
y/o inconvenientes a la hora de la entrega de pedidos como en la misma

productividad.

Este problema estéd afectando al crecimiento de la empresa, ya que se dedica
solamente a cumplir los pedidos solicitados, y no tiene un control apropiado de
la produccién, como consecuencia de ello la empresa presenta pérdidas, poca
productividad, esto se debe a que en algunas ocasiones los documentos se
traspapelan o no son registrados por el personal de manera oportuna y en
muchas otras ocasiones la produccién estimada no es la correcta ya que se
realiza de manera empirica, lo que ocasiona gastos operativos innecesarios, asi

como incumplimientos en la entrega de pedidos.

La situacion actual esta causando el no poder cumplir con los pedidos solicitados
dentro de los plazos exigidos por el cliente, generando que la empresa pierda
competitividad, lo que dificulta que la empresa siga creciendo y que sea

competente en el mercado actual.
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Figura 1: Gréfico historico del indicador 1 - Nivel de productividad

Uno de los problemas es el porcentaje de nivel de productividad (ver anexo 5);

se observa la figura 1, actualmente el porcentaje de productividad se encuentra
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en 60,01% debido a que, el proceso de control produccion tiene diferentes
problemas esto debido a que no se cumple con el nimero de productos
estimados a la hora de realizar la produccion ocasionando conflictos a la hora de

entrega del producto.
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Figura 2: Grafico historico del indicador 2 - Nivel de cumplimiento de

entrega de pedidos

Otro de los problemas es el nivel de cumplimiento de entrega de pedidos (ver
anexo 6); se observa la figura 2, actualmente el porcentaje de cumplimiento de
entrega se encuentra en 49.14% debido a que, en el area de produccién no se
cumple con la programacion estimada y no hay un control de las ordenes
programadas ya que muchas veces no se tiene conocimiento especifico de la
cantidad exacta del pedido, esto conlleva a pedidas econémicas al no cumplir

con el tiempo de entrega del pedido a tiempo.

Ante estas situaciones problemas y/o dificultades identificados anteriormente,
surgen las siguientes preguntas ¢ De continuar con esta situacion problematica
la produccion la empresa se vera beneficiada? En respuesta a la siguiente
pregunta podemos mencionar que la empresa estaria en un estado critico y esto

le ocasionaria pérdidas econdmicas y generaria malestar a sus clientes, ya que

12
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esto llevaria a que la empresa pierda competencia y fidelidad con sus clientes y
todo ello causaria el declive de la empresa. ¢Un sistema web mejorara dicho

proceso? ¢ Aumento del personal? ¢ Aumento de maquinas?

De lo descrito anteriormente el problema general y los especificos serian de la
siguiente manera: ¢, Como influird un sistema web basado en el framework laravel
en el proceso de control de la produccion en la empresa textii GENIUS INK
SAC?, problema especifico 1, ¢Coémo influird un sistema web basado en el
framework laravel en el nivel de productividad en el proceso de control de
produccion en la empresa textii GENIUS INK SAC?, problema especifico 2,
¢, Como influira un sistema web basado en el framework laravel en el nivel de
cumplimiento de entrega de pedidos en el proceso de control de produccion en
la empresa textil GENIUS INK SAC?

Asi mismo para la investigacion se definen las justificaciones de la siguiente
manera: Como justificacion tecnologia permitié optimizar y agilizar la produccion,
las tecnologias se usan como herramientas que permiten la comercializacion, lo
gue conlleva al mejoramiento de los procesos permitiendo que las empresas

puedan ser flexibles y mas eficientes en sus operaciones. (Suarez, 2017, p.78).

Como justificaciébn economica: permiti6 mejorar la produccién de prendas a
través del eficiente manejo de la produccion, los ingresos brutos y costos
asociados, con la finalidad de tener un control fino del consumo real para poder
tomar decisiones. (Rios, Lépez y Contreras, 2016, p. 7). No hay costo adicional
para alojar el sistema, ya que estara alojado en su propio servidor (intranet),
proporcionando a las empresas un costo detallado de implementacion del

sistema. (ver tabla 12).

Como justificacion institucional el sistema mejoro la produccion y el cumplimiento
de entrega de pedidos, esto permitira a la empresa mayor competitividad y mayor
produccion. Un software es un sistema de recuperacion informético muy sencillo
gue brinda acceso rapido a la informacion en areas claves de la empresa, lo cual

permite la toma de decisiones a los directivos. (Bird, 2014).

13
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Como justificacion operativa, atender con mayor rapidez y seguridad a los
clientes. Toda organizacion requiere de Tecnologias de Informacion con el fin de
lograr metas, mediante la realizacion de funciones, esto permite incrementar la
productividad de sus colaboradores reduciendo el tiempo que emplean para
realizar sus funciones, el uso la tecnologia nos permite la provision de productos
y servicios de calidad, logrando la satisfaccion del usuario final, con el logro de
operaciones de produccion rapidas y eficientes, evitando en la mayoria de casos

posibles o excesivos gastos en la produccion. (Gonzales, 2015, p. 29).

El objetivo general y los objetivos especificos se describen a continuacion:
Determinar de qué manera influira un sistema web basado en el framework
laravel en el proceso de control de produccion en la empresa textil GENIUS INK
SAC, objetivo especifico 1, Determinar de qué manera influird un sistema web
basado en el framework laravel en el nivel de productividad en el proceso de
control de produccién en la empresa textil GENIUS INK SAC, objetivo especifico
2, Determinar de qué manera influird un sistema web basado en laravel en el
nivel de cumplimiento de entrega de pedidos en el proceso de control de
produccion en la empresa textil GENIUS INK SAC.

Después de describir los objetivos, podemos tener como hipétesis general e
hip6tesis especificas: El uso de un sistema web basado en el framework laravel
mejorara el proceso de control de produccién de la empresa textil GENIUS INK
SAC, hipétesis especifica 1, El uso de un sistema web basado en el framework
laravel incrementara el nivel de productividad en el proceso de control de
produccion en la empresa textil GENIUS INK SAC, hipdtesis especifica 2, El uso
de un sistema web basado en framework laravel incrementard el nivel de
cumplimiento de entrega de pedidos en el proceso de control de produccién en
la empresa textil GENIUS INK SAC.

14
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En este capitulo se presenta el contexto nacional e internacional relacionado con

esta investigacion, el cual se describe a continuacion:

Moreno (2014), en su tesis “Sistema web para el proceso de control de
produccion en la empresa Corporacion Industrial Ampuero S.A.C”, desarrollada
en la Facultad de Ingenieria de Sistemas, Universidad Cesar Vallejo, Lima, Peru.
Describié problemas con el proceso de control de producciéon de la empresa,
derivados de los registros de produccion manual de la empresa, lo que resulté
en documentos perdidos, pedidos perdidos y confusion en el lugar de trabajo. El
objetivo principal fue determinar como incide el sistema en el proceso de gestion.
En su desarrollo se utiliza el método Scrum, y la investigacion es un uso
preexperimental; tiene 26 pedidos y estos 26 pedidos se utilizan como muestras.
Se concluyé que el sistema web puedo mejorar el proceso de control de la
empresa, el nivel de productividad aumenté en un 20,32%y el nivel de
cumplimiento de entrega de pedidos alcanzado cuando se implementé el sistema
web, un aumento del 20,56%. Este trabajo previo: fue Gtil como fundamentacion
para establecer los indicadores que se consideraron para la investigacion,
puesto que con el funcionamiento del sistema web mejord el control en la

produccion, ademas sirven para las discusiones.

Rojas (2015), en su trabajo “Propuesta de un sistema de mejora continua en el
proceso de produccion de productos de plastico domésticos aplicando la
metodologia PHVA” realizado en la Facultad de Ingenieria Industrial, Universidad
de San Martin de Porres, Lima, Peru. La dificultad que se presenta es la baja
productividad en la fabricacion de plasticos, esto debido al mal manejo de
magquinas por parte de los operarios y al deficiente uso de los mismos, ya que no
cuentan con una capacitacion adecuada, ademas que el nivel de cumplimiento
se ve afectado, estos factores afectan a la empresa para cumplir con la
productividad y cumplir con la demanda, lo que genera pérdidas. El objetivo de
este estudio es establecer como afecta el proceso de fabricacién de productos.
Con la investigacion aplicada - preexperimental, de 30 procesos en total. Se
concluyd que con la implementacién el indice de productividad aumenté en un
16,32% y el indice de cumplimiento de entrega de pedidos también aumentd en

un 18,25%. Este trabajo previo: ayudd a establecer las medidas del estudio
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actual, a saber, los niveles de productividad y el cumplimiento de pedidos,
ademas sirvid como antecedente para recopilar informacion para mapear la

poblacién del estudio y la muestra del estudio actual.

Salas (2018), en su tesis “Sistema web para el control de produccion de
Medicamentos en el Laboratorio Farmacéutico San Joaquin Roxfarma”, Facultad
de Ingenieria de Sistemas, Universidad Cesar Vallejo, Lima, Peru. Describe los
problemas de produccion de medicamentos que provocan pérdidas y retrasos en
la entrega del producto, y el objetivo principal es resolver como el sistema web
puede mejorar el proceso de produccion. La metodologia Scrum se utilizé para
desarrollar sistemas web. Este estudio pertenece al tipo de aplicacion, es decir,
disefio preexperimental. El objetivo principal fue crear un sistema en red para la
gestién de la produccién de farmacos. El tamafio de muestra del primer indicador
es el mismo namero de personas, mientras que el tamafio de muestra del
segundo indicador es la productividad de 20 empleados. Estos dos indicadores
se estratifican por 20 dias, por lo que la muestra queda finalmente definida como
20 tablas de datos. Segun registros para ambos indicadores. La seleccidon
aleatoria no es posible. Se concluye que el sistema basado en web aumenta la
capacidad util en un 22,85% vy el sistema basado en web también mejora la
eficiencia en un 18,65%. Este trabajo previo: Ayudé a establecer las bases del
método de desarrollo de software, investigacion y disefio, y consultoria basada

en el uso de herramientas web.

Tocto (2018), en su tesis “Implementacion del sistema web para el proceso de
control de produccion en la empresa SCS Tarrillo Galvez S.A.C”, desarrollado en
la Facultad de Ingenieria de Sistemas, Universidad de San Martin, Lima, Pera.
El problema de la empresa era la falta de control de la produccién. El objetivo
principal es desarrollar un sistema web para el proceso de gestion. El método
Scrum se utiliza para el desarrollo porque es un enfoque flexible, adaptable y
organizado. Tipo de investigacion aplicada con disefio preexperimental y
métodos cuantitativos. La muestra del primer indicador es igual al nUmero de la
poblacién igual a 20 fichas. La técnica de recoleccion de datos es una firmay la
herramienta es un formulario de registro que es verificado por expertos. SCS

Tarrillo Galvez S.A.C implementd un sistema web en su proceso de control de

17
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produccion para aumentar la eficiencia y capacidad disponible. Se finaliz6 que el
sistema basado en web aumento la capacidad util en un 16,25%, también se
concluyd que el sistema web incremento la eficiencia en un 26,75%. Trabajos

anteriores: ayudar a escribir fundamentos y métodos de desarrollo de software.

Mar (2018), en su tesis “Sistema web, mediante la Metodologia Scrum, para el
control de la Produccion de Carrocerias de Buses en Famet & Asesores S.A.C.”,
desarrollado en la Facultad de Ingenieria de Sistemas, Universidad Cesar
Vallejo, Lima, Perd. Los problemas de la empresa estaban en el lado de la
produccion, ya que los pedidos no se entregaban a tiempo, lo que generaba
retrasos en las entregas de los autobuses a los clientes, lo que extendia la
jornada laboral para las entregas finales. El objetivo mas importante fue crear un
sistema web para el control de produccion utilizando scrum, se crean proyectos
de investigacién aplicada y preexperimentales, totalizando 30 procesos de
fabricacion, 30 de los cuales se utilizan como muestra para la investigacion. En
conclusién, podemos decir que luego de la ejecucion del sistema web ha
incrementado el indicador del nivel de productividad de la instituciéon en un
22.14%; asimismo, el indicador de tiempo de entrega de pedidos aumentd un
26,57%. Este trabajo previo: ayudé a desarrollar la definicion de la metodologia

y en la definicién de los indicadores y posteriormente sirvieron para la discusion.

Goeppinger (2015), en su tesis “Desarrollo e implementacion de un sistema de
control de produccion online para Embotelladora Andina S.A”, desarrollada en el
Departamento de Ingenieria Industrial, Universidad de Chile, Santiago, Chile. El
estudio examind el control limitado de la productividad de los equipos de
embotellado de la empresa, planteando el objetivo desarrollar un software para
aumentar la productividad y la eficiencia. El estudio utiliza métodos de desarrollo
agiles para cumplir con los plazos de entrega; utilizando herramientas
tecnolégicas para este fin; la investigacion es un tipo de aplicacion
preexperimental. De una muestra de 50 visitantes por mes se concluyé que el
cumplimiento de los planes de produccion aument6é en un 3,5% mensual y la
eficiencia aumentd en un 3,1% mensual respecto al afio anterior. Este trabajo

previo: ayudo a fundamentar el indicador de productividad, pero también sirvio
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como una base de conocimiento para tecnologias web y procesos de fabricacion,

asi como analisis y desarrollo de software.

Valderrama y Benitez (2014) en su trabajo, “Desarrollo de un sistema informatico
web para la gestion de produccién de calzados de la empresa JAGUAR SAC
utilizando la metodologia AUP y tecnologia ASP.NET”. Se encontré que el
proceso de operacion de la empresa tenia problemas con el control deficiente de
la gestion de la produccion, lo que perjudico las actividades productivas. El
objetivo principal es desarrollar un sistema web. El estudio fue una investigacién
aplicada con un disefio experimental piloto utilizando una poblacién y muestra
de 24 fichas de registros. Los resultados de estos mostraron un aumento del 9,58
% en la tasa de reproceso y un aumento del 11,64 % en la tasa de productividad.
Este trabajo previo: permitié lograr una mejor comprension de planificacion en el
proceso de produccion, ademas de que ayude a la fundamentacién de los

conceptos para la presente investigacion.

Sanchez (2015), en su trabajo “Modelado de sistema informético para la
secuenciacion de Ordenes de produccién” desarrollada en la Facultad de
Ingenieria, Ciencias Sociales y Administrativas, Politécnico de México. El estudio
plantea la cuestion de la insuficiente planificacién de la produccion, lo que
conduce a un exceso de recursos, pérdida de clientes y baja competitividad. El
objetivo es el desarrollo un software que permita llevar a cabo la secuencia de
las ordenes en la produccion. El tipo de investigacion es experimento aplicado;
la muestra y la poblacion de este estudio son 30 6rdenes. Concluy6é que el
impacto del sistema informatico pudo cumplir con los criterios de evaluacion, la
arquitectura del modelo permitié que funcionara en diferentes situaciones, asi
mismo, el método utilizado puede variar de una empresa a otra. Se concluy6 que
el sistema resulté en una reduccion del 12% en el tiempo de entrega de pedidos,
lo que tuvo un impacto positivo en la mejora del indicador y también aumento los
niveles de productividad en un 20%, lo que resulté en una mejor secuenciacion
de los pedidos. Este trabajo previo: utilizado para sustentar el concepto de

produccion y el planteamiento del problema para la presente investigacion.
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Bravo (2017), en su tesis “Sistema para el control y gestion de la produccién de
estructuras de acero”, desarrollada en la Universidad Técnica Federico Santa
Maria de Valparaiso, Chile. Describe problemas de gestion, planificacion y
control de la produccién en el negocio metalmecanico donde no existe una
planificacion adecuada. El objetivo es el desarrollo de un sistema de control y
gestion para la produccion de estructuras de acero que permitio planificar la
produccion segun listas, controlar el flujo del proceso y la calidad de los
elementos, establecer prioridades con fechas y generar cronogramas de
entregas a obra. Desarrollado usando métodos en el modelo de cascada. Los
tipos de investigacion son apropiados y preexperimentales. Hay un total de 30
ordenes de produccién, todas muestreadas. Se concluye que el sistema permite
mejorar en un 15% la productividad y mejorando la eficiencia del trabajo en un
18%. Lo que permite mejorar la produccion asiendo que la empresa sea mas
competitiva. Este trabajo previo: sirvidé para fundamentar los conceptos para la
dimensién de planificacion de la productividad, asi como también para el

indicador de productividad.

Pilacuan (2014), en su trabajo “Sistema web para el control de producciéon y
tiempo perdido en la planta de pintura (GM)”, desarrollado en la Escuela
Politécnica de Ecuador. Describe la ejecucion incorrecta de los registros de
produccion que genera problemas de sincronizacién o desconocimiento de las
operaciones del taller de pintura que genera problemas de produccién. El
objetivo principal es el desarrollo un sistema en web para controlar la produccién
y el tiempo perdido. Se utilizo el método de desarrollo RUP. La investigacion es
de tipo aplicada y preexperimental con una poblaciéon y una muestra de 50
solicitudes de pedido. En resumen, podemos mostrar que el sistema web mejora
eficientemente el trabajo en un 17 % y la productividad en un 21 %. Este trabajo
previo: Sirvid para la creacion de conceptos para el uso y desarrollo de sistemas

de web y optimizacion de los procesos.

A continuacion, se describe conceptos tedricos relacionados con la variable
dependiente: Un sistema es mas que una aplicacion que usa el navegador web

como cliente que permite enviar peticiones al servidor y este servidor a su vez
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procede a enviar respuestas a dichas peticiones, diferenciandose de
aplicaciones cliente-servidor convencionales por el uso de navegador web (Leon,
2014, p. 33).

Un sistema web son todas las herramientas usadas por los usuarios y para
acceder a un servidor web por una intranet o internet la cual usa un navegador
que se codifica y es ejecutado en el navegador web. (Baez, 2014, p. 22). Se
llama sistema web a las herramientas que se desarrollan con una interface de
paginas web. Ademas, usan un formato estandarizado el cual se denomina
HTML, para el cual se utiliza el protocolo HTTP, para poder utilizar la aplicacion

web solo se necesita tener un navegar web. (Berzal, 2015, p. 44).

La estructura de un sistema web, consta de componentes modelo, vista y
controlador: La arquitectura MVC que propone SUN da como resultado para el
desarrollo web por parte del servidor la separacion de la parte de la presentacion
con la parte légica de una aplicaciébn web, esto permite al desarrollador y al
disefiador trabajar por separado en un mismo proyecto los archivos o

componentes del mismo. (Aumaille, 2014, p. 23).
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Fuente: Aumaille, 2014, p. 23

Figura 3: Arquitectura de un sistema web

Los componentes de un sistema web son modelo, vista y controlador, los cuales
se describen a continuacion: El modelo representa los datos del programa en el
gue se manejan los datos y permite controlar todas sus transformaciones que se

realicen. Est4 disefiado para mantener la comunicacion entre el modelo y las
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vistas., ademas notifica cuando se realice un cambio entre. (2014, p.23).

Por otro lado, el modelo es la parte donde se desarrollara la parte I6gica del
negocio, ademas de convertir los conceptos en significativos para su posterior
aplicacion, donde engloba la validacion y el procesamiento ademas se relaciona
con los datos. La vista representa al modelo de manera grafica atil para la
iteracion con el usuario. (Espetia N., Armao O. Y Carbajo, 2017, p.56). Los

controladores permiten vincular modelos y vistas.

Para esta investigacion se uso el framework laravel y a continuacion se analiza
teorias al respecto. Laravel es un framework que fue creado por Taylor Otwell,
utilizado para el desarrollo de aplicaciones web que a su vez utiliza como
lenguaje de programacion PHP. Tiene funcionalidades que permiten el desarrollo

de manera mas facil y segura. (Gallegos, 2015, p.6).

De manera Gallegos define los componentes modelo, vista y controlador para
este framework de la siguiente manera: Es un modelo de arquitectura de
software que define componentes que representaran la informacion y la iteracién
con el usuario, basada en la reutilizacion de cédigo y separa los conceptos para

facilitar el desarrollo y mantenimiento de aplicaciones web. (Gallegos, 2015, p.7).
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Figura 4: Arquitectura de un sistema web
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Este modelo representa la informacion que utiliza el sistema para operar,
permitiendo gestionar el acceso a esa informacion, y dichas operaciones o
solicitudes de acceso pasan por controladores (Gallegos, 2015, p. 7). Cuando
existe una solicitud de informacion, el controlador es el intermediario se ubica
entre la vista y el modelo, respondiendo a los eventos y realizando solicitudes al
modelo (Gallegos, 2015, p. 7). La vista interactia con el usuario visualmente,
muestra el disefio y los datos. El usuario interactia visualmente y realiza

solicitudes que se envian al controlador. (Gallegos, 2015, p.8).

A continuacion, Se definen teorias relacionadas con la creacibn e

implementacion de sistemas web.

Un dominio es un nombre alfanumérico asociado con la direccion fisica de un
dispositivo electronico o computadora. Lo encontramos cada vez que visitamos
un sitio web, porque un dominio es una direccidén que escribimos o vemos en el
navegador. La Unica funcion de un dominio es redirigirnos a una direccion IP
(protocolo de internet) que pertenece a una computadora, servidor o dispositivo
electrénico. La funcion de un dominio es proporcionar un nombre que haga
referencia a una direccion IP. Una forma de comprobar la direccion IP del
dominio es acudir a la terminal de nuestro sistema operativo y enviar un comando
ping. Ejemplo: "ping www.google.com”, nos da el resultado “216.58.219.142".
(Abadal, 2015, p.56).

HTML es un leguaje que funciona como base para la World Wide Web y que se
basa en etiquetas y se utiliza para el desarrollo de paginas en internet, es el
codigo estandar de excelencia para el mundo de la programacion. (De Luca,
2014, p. 102). CSS es un leguaje que permite definir la apariencia, formato y
presentacion de una pagina. Las hojas de estilos separan el contenido de la
presentacion, esta se define utilizando un lenguaje de marcado que toma una
representacion diferente segun el dispositivo. Un documento HTML puede tener
una presentacion o vista diferente, basta con cambiar las propiedades o

reemplazar un documento CSS por otro. (Collell, 2016, p.78).
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PHP es un lenguaje para el desarrollo web y es de codigo abierto que se puede
incrustar como un script en documentos HTML. Gracias a la comunidad de "
Open Source " por el gran apoyo. Las paginas PHP contienen cédigo HTML
incrustado en scripts que eventualmente convertirdn su cédigo a HTML, (Cortez,
2016, p.94).

MySQL es el administrador de bases de datos gratuito mas popular del mundo,
es multiusuario lo que permite que se pueda utilizar por varias personas a la vez,
asi mismo realizar multiples consultas a la vez, esto hace que sea muy versatil y

facil de utilizar (Vasquez, 2014, p.51)

A continuacion, se define las teorias relacionas con la variable dependiente:
Segun Fernandez, define la cantidad y los plazos para la produccién, también le
permite lograr un equilibrio entre capacidad y produccion, para lograr
competitividad deseada. (2015, p.32). Asi mismo, lvancevich, indica que, es el
proceso de controlar los insumos necesarios para fabricacion, tales como lo
materia prima y lograr la entrega del producto, transformando la materia prima

para lograr el producto final (2015, p. 33).

Por otro lado, Montserrat, Compara las medias de ejecucién de los tiempos,
materiales y plazos de produccién que permiten regular la dimension de la
programacion de la produccién. (2016, p.8). Asi también, Stephen, define como
la encargada de controlar las actividades para la fabricacién del producto o
servicio, debe ir de la mano con las dimensiones de planificacién de pedidos.
(2016, p. 288).

Para esta investigacion se tomara en cuenta las dimensiones de la programacion

de produccidn y planificacion de pedidos, que se definen a continuacién

Segun Rodriguez (2015) indica que para tener el control de la produccion es
necesario administrar las tareas realizadas para llevar un registro del tiempo
requerido para realizar dichas actividades diariamente, con tiempos
programados para cada zona de trabajo para obtener resultados. Los resultados

de tiempo se obtienen y comparan para que coincidan con el rendimiento
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deseado (p. 113).

Para la dimension 1, tenemos como indicador el nivel de productividad, Segun
Rey: es el calculo que consiste en dividir los productos realizables estimados
entre los productos elaborados satisfactoriamente y obtener un porcentaje de
productividad (2014, p.178).

Formula:
NP = PRE x 100

PES

NP = Nivel de productividad
PRE = Productos realizables estimados

PES = Productos elaborados satisfactoriamente

Para la dimension 2, utilizamos el nivel de cumplimiento de la entrega de
pedidos: La planificacién de pedidos es un proceso sistemético e integrado que
resulta de la gestion de los recursos de la empresa para determinar el nivel de
actividad productiva, optimizando el uso de los recursos ya sea material, humano
y financiero de acuerdo a los mejores requerimientos de la capacidad industrial,
para que las entregas de los pedidos puedan ser cumplidas de manera
satisfactoria para el cliente. (Hernandez, Lora, Moreno, Parra & Fajardo, 2017,
p. 42).

Es el porcentaje de los pedidos de produccion que se completaron a tiempo.
Para calcularlo hay que dividir el total de ordenes solicitadas con el nimero de

ordenes entregadas correctamente (Chapman, 2016, p.196).
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Formula:
NCEP = NTPS x 100
NPEC
NCEP = Nivel de cumplimiento de entrega de pedidos.
NTPS = Numero total de pedidos solicitados.
NPEC = Numero de pedidos entregados correctamente
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Figura 5: Proceso de control de produccién

Barranco (2014, p. 23), sefiala que: “Existen en el mercado diferentes

metodologias, con distintas orientaciones sobre cémo llevar a cabo el ciclo de
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desarrollo del software ... En base a estos condicionantes debe elegirse el
método mas adecuado para el desarrollo de software. Y en este caso, si
podemos contar con diferentes metodologias orientadas a sistemas de gestion,
sistemas de seguridad, sistema de desarrollo rapido o sistemas orientados a

objetos”.

Dentro de las metodologias mas comunes tenemos a RUP, SCRUM Y XP; las

cuales se analizan a continuacion:

RUP es un modelo de desarrollo moderno, con buenas practicas en
especificaciones y disefio; la cual se distribuye en 4 fases: concepcion,
elaboracion, construccion y transicion (Sommerville, 2014, p. 50). La concepcion
tiene como objetivo determinar la necesidad empresarial por medio de la
identificacion de casos de negocio que interactuaran con el sistema.
(Sommerville, 2014, p.50).

La elaboracion establece la arquitectura para el sistema basandose en el
entendimiento de los casos de negocio, el disefio del plan y la identificacién de
los riesgos. La construccion incluye el disefio, programacion y pruebas. Al
completarse dicha fase el sistema debe estar operativo con la documentacién
relacionada listo para entregar al usuario. La transicién es la etapa final del RUP
donde se garantiza el software disponible para los usuarios y se pone en

funcionamiento. (Sommerville, 2014, p. 52)

Sommerville (2014, p. 53), nos menciona que RUP se caracteriza por: Es
iterativa puesto que el desarrollo se realiza por partes para luego integrarlas y
mejorar el desarrollo. La gestion de requerimientos hace posible llevar un control
documentado y el seguimiento a los cambios en requisitos especificos en cada
etapa del proyecto. Utilizando la arquitectura de componentes, le permite
estructurar la arquitectura del sistema e integrar componentes de forma metodica
y sistematica. El software de modelado visual utiliza modelos UML similares a

graficos para crear representaciones dinamicas y estaticas.
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Extreme Programming (XP), una metodologia de desarrollo ligera para
aplicaciones que aprovecha la capacidad de respuesta del cédigo desarrollado,
asi como la simplicidad, la conectividad. Con la finalidad de satisfacer al cliente,

reducir los riesgos y trabajar en equipo. (Meléndez, Gaitan y Pérez (2016, p. 26).

Las etapas extremas de la programacion incluyen la planeacién, el disefio, la
codificacion y las pruebas: La planificacion es un continuo dialogo entre las
partes interesadas del proyecto y el tiempo se recopila y estima. El disefio
enfatiza un disefio simple y claro. Los conceptos utilizados en esta fase son:
Spike (programas de pruebas) y Refactoring (reescribir fragmento de cédigo). La
codificacion requiere de la disponibilidad del cliente, se realiza la programacion
en equipos y se basan en estandares que facilite la recodificacién. En las
Pruebas; se realizan las pruebas unitarias antes de ser publicadas, si se presenta

un error se debe corregir. (Meléndez, Gaitan y Pérez, 2016, p. 35).

Segun Arteaga (2014, p. 42), menciona que XP cuenta con las siguientes
caracteristicas: El enfoque practico, se adapta y obedece a las realidades para
desarrollar un software como la posibilidad de realizar cambios futuros. Conocer
sus ingredientes desde el principio, parte de las necesidades claras y
requerimientos del cliente. Retroalimentacion (feedback) temprana, debido a los
ciclos de retroalimentacion extrema. Enfoque de planificacion incremental, se
lograr un plan global rapido. Comunicacién oral y cédigo fuente, ayuda en la
comunicacién de las estructuras del sistema y las intenciones del cédigo.
Automatizar las pruebas, es posible en casi todos los dominios. Adopcion de
practicas realistas, trabaja a corto plazo que usan los programadores y los

intereses lo trabaja a largo plazo.

La metodologia Scrum se adaptativa e iterativa, para poder trabajar en equipo,
es un conjunto de buenas practicas que dan valor significativo al proyecto y se
centra en controlar y planificar los cambios, ademas garantiza la comunicacion y
el trabajo en equipo para poder mejorar los resultados. Es un procedimiento que
tiende a ser adaptable ante las necesidades del negocio, y sus procedimientos
son transparentes, las cuales pueden ser compatibles para la gestién y desarrollo

de proyectos, productos, etc. (Scrum study Inc 2016, p.2).
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El ciclo comienza cuando se reunen los socios con el product owner, en dicha
reunion se crea la lista de prioridades de productos. Luego, los sprints se
planifican teniendo en cuenta los requisitos en la lista de prioridades, la duracién
del sprint es de 1 a 6 semanas. En el desarrollo del sprint, se realizan reuniones
cortas para ver el progreso y las barreras del desarrollo, después de un cierto
periodo de tiempo, se realiza una demostracion con el propietario del producto,
los desarrollos actuales, los objetos proporcionados y la retroalimentacion
recibida; para completar la validacion y cerrar el bucle de incremento. (Scrum
Study Inc, 2016, p. 2-3)

Para la planificacion y evaluacion, las historias de usuario se crean y entregan al
equipo para su revision y creacion de tareas para cada historia generada,
culminando en la planificacion del sprint. Una vez implementado, se generan
resultados, se realizan reuniones diarias para revisar avances y actualizar listas
de prioridades. Con fines de revision y retrospectivos, los sprints son
demostrados y revisados por los propietarios y socios para su aprobacion.

Concluye con una discusién retrospectiva de las lecciones aprendidas.

Luego de analizar las metodologias se realiza un cuadro de criterios para
seleccionar la metodologia adecuada para la presente investigacion.

Tabla 1: Criterios para la seleccion de la metodologia

RUP XP SCRUM

Tradicional, no tiene | Agil, la programacion es | Agil, iterativo e
mucha flexibilidad | lo mas importante. incremental.

respecto a los cambios.

Orientado a proyectos
de mediana y gran

envergadura

Orientado mas a la

produccion de software

Orientada a pequefios y

medianos proyectos.

Implementa las mejores
practicas de desarrollo

de software

Permite la reducciéon de
costos en cada una de

las etapas del sistema.

Es flexible y se adapta a

los cambios.
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Metodologia iterativa, en

base a secuencias.

Se pueden

cambios

realizar

durante

desarrollo del proyecto.

La documentacién es
poca y genera pocos

entregables

Después de haber mencionado las metodologias se desarrollé un cuadro

comparativo, se aplico la validacion de expertos (ver anexo 08), en seguida se

muestran los resultados:

Tabla 2: Evaluacion de expertos
Experto Puntaje Metodologia
RUP XP SCRUM | a escoger
Galvez Tapia Orleans 28 21 35 SCRUM
Gordillo Huamanchumo Luis | 24 29 35 SCRUM
Cueva Villavicencio Juanita | 21 27 33 SCRUM
Isabel
Total 73 77 103 SCRUM

De los resultados obtenidos en el cuadro anterior podemos llegar a la conclusion

gue se debe elegir a SCRUM como metodologia de desarrollo.
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Ill. METODOLOGIA
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3.1Tipo y disefio de investigacion

Ante una necesidad o problematica, se utilizé el tipo de investigacién aplicada,
ya que se aplican conocimientos para dar la solucion a dicha situacion
problematica dando una solucion ya sea un producto 0 una innovacion
tecnologica. (Calderén y Alzamora, 2016, p. 44). Este tipo de estudio se justifica,
dado que, se busca la soluciébn de un problema mediante la adquisicion del
conocimiento generado por las variables en estudio. Por ello, se realiz6 una
investigacion metodica, para entender el comportamiento del proceso de control

y asi poder buscar una solucién adecuada basandonos en un sistema web.

SITUACION ACTUAL INVESTIGACION APLICADA SOLUCION
Necesidad o Aplicacidn de Conocimientos Innovacién Tecnoldgica
Problemdtica y/o Producto

Figura 6: Tipo de estudio

Para la investigacion el disefio usado es experimental ya que hay se manipula la
variable independiente que se quieren estudiar y como consecuencias de la
utilizacion de las variables dependientes en una situacion actual de necesidad o
problemética que se desarrolla. (Hernandez, Fernandez y Baptista, 2014, p.
162).

CAUSA EFECTO
{Variable Independiente) | > (variable Dependiente)
X ¥

Figura 7: Disefio de estudio

Se usara un disefio pre-experimental, este disefio se asemeja a un ensayo o

prueba que es realizado antes del experimento verdadero.

Pretest o Estimulo o Postest o
Medicidn Inicial | Experimento Medicidn Final

G 01 X 02
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Figura 8: Disefio de estudio

Donde:

G: grupo de sujetos

O1: medicion inicial o pretest

X: estimulo o tratamiento

02: medicion final o postest “(Arias, 2016, p. 35). En este sentido, un diseno de
tipo preexperimental permitird evaluar como se relaciona actualmente la
organizacion con su proceso de control (variable dependiente) y ver el efecto que
producira luego de la aplicacion del sistema web (la variable independiente), para

observar el impacto en una nueva evaluacion.
Para esta investigacion se describe a continuacion el disefio de estudio aplicado:

G: Orden de produccion de prendas
O1: Antes de implementar el sistema web
X: Implementacion del sistema web

02: Después de implementar el sistema web

Proceso de Control Proceso de Control de

Sistema Web . .
de Produccion Actual | C——> C—>»| Produccién Después

Figura 9: Disefo de estudio propio

3.2Variables y operacionalizacién:

Tabla 3: Operacionalizacion de las variables

Variables Definicion Conceptual | Definicion Operacional _ .
Dimension
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Un sistema web se |Permite la ejecucion de
construyen a partir del | actividades
uso de péaginas web. | adecuadamente por
Para su uso se debe | medio de interfaces,
Sistema tener instalado el | administra los usuarios,
web navegador el cual | gestiona la informacion y
funcionara como cliente, | contribuye a mejorar los
la cual enviard consulta | tiempos de respuesta.
al servidor por medio de
la red.
El proceso es una accién | Sirve para asegurar el
continuada en el tiempo | correcto  funcionamiento
en la que se comparan | de las actividades reales | Programacién
su planificacion vigente y | se ajusten a las | de produccion
su situacion real con | planificadas, para ello se
objeto de descubrir las | debe de establecer
Control de | posibles desviaciones y | estandares y medir los
produccidén | actuar en consecuencia. | resultados.
Planificacion
de pedidos
Tabla 4: Definicion de indicadores
VARIABLE | INDICADOR MEDIDA INSTRUMENTO | FORMULA
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Cumplimiento
de entrega de

pedidos

Sistema
web
NP =PRE x 100
PES
NP = Nivel de
Porcentaje productividad.
Nivel de la PRE = Productos
productividad realizables
. . estimados.
Porcentaje | Registros
PES = Productos
Control de
. elaborados
Produccion
satisfactoriamente.
NCEP = NTPS x 100
NPEC
Porcentaje
nivel Porcentaje | Registros NCEP = Nivel de

cumplimento de
entrega de pedidos.
NTPS = Numero total
de pedidos
solicitados.

NPEC = Numero de
pedidos entregados

correctamente.
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3.3 Poblacion, Muestra y Muestreo

Para Tamayo: Poblacion es la cantidad total del fenOmeno que se quiere
estudiar, donde las unidades la poblacion total tienen caracteristicas comunes
que permite realizar el estudio y dan los datos necesarios para la investigacion
(2014, p.25). El universo poblacional para la presente investigacion estara
conformado por 6 productos elaborados en un mes. Donde se un pedido por dia,
elaborados en 24 fichas de registros, el periodo de evaluacion sera abril 2019 —
mayo 2019, en la empresa GENIUS INK SAC.

Tabla 5: Resumen de poblacion

Poblaciéon 24 fichas

Segun Arias (2014, p. 85) indica que: la muestra es representativa de un
subgrupo de la poblacién a estudiar, también nos permite con algin margen de

error generalizar los resultados y nos dice qué formula es la siguiente muestra:

n= z2N

z% + AN(EE?)

Nomenclatura:

n= muestra total.

Z= Esigual 1.96 nivel de confianza 95%

N= Cantidad de elementos totales de la poblacion.
EE= Error muestral del 5%=0.05.

n= 1.96% = 24 ,
1.96%+ 4(24) *(0.05) 0.052

n =23.92526448
n=24
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Para esta investigacion; debido a que la poblacion es 24 fichas de registro y esta
cantidad es menos de 50, se toma el total de la poblacion y se usa el método de
Shapiro-Wilk (Hernandez, Fernandez y Baptista, 2014, p. 376).

Segun Otzen y Manterola (2017, p. 6) afirman, “El muestreo permite seleccionar
casos tipicos de la poblacién al acotar la muestra”. Para el estudio utiliza una
muestra probabilistica simple aleatoria para mantener pequefia la escala general

y utilizar la poblacion total como muestra de referencia.
3.4 Técnicas e Instrumentos de recoleccién de datos

La entrevista permitié al entrevistador aplicar un cuestionario y hacer preguntas
al entrevistado, realizando anotacion de las respuestas obtenidas de dicho
cuestionario (Hernandez, Fernandez y Baptista, 2014, p.200). Esto se realizé en
la empresa GENIUS INK SAC (ver anexo 2).

Para Lopez y Martel: el instrumento para recolectar datos es una ficha de
registro, esta herramienta que permite extraer los datos obtenidos de la realidad
para ponerlos en el contexto de estudio. (2014, p. 21). Para ello se elaboraron
fichas de registro aplicados a los indicadores (ver anexo 4y 5), sobre los cuales
se registrara los datos para la investigacion para su analisis correspondiente.

Tabla 6: Técnica para recolectar datos
Variable Técnica Instrumento Indicador
Porcentaje Nivel
Control de de Productividad
produccion Fichaje Ficha de registro

Porcentaje de
Cumplimiento de

entrega de

pedidos.

La validez permite que la medicidn sea objetiva, precisa, veraz y autentica para
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la medicion de las variables que se quiere estudiar, asi mismo podemos decir
que un instrumento es valido cumple con el objetivo de medir o que se deba
medir. (Carrasco, 2015, p. 336)

El instrumento utilizado fue la ficha de registro que se emplearon para recolectar
datos, el cual fueron aprobados de acuerdo a criterios de expertos (ver anexo

N° 10), dan como resultado los promedios siguientes:

Tabla 7: Validez de expertos
N° Experto Grado Puntaje
Académic | Ficha — Nivel de | Ficha — Nivel de
o productividad cumplimiento
de entrega de
pedidos
1 Gordillo Huamanchumo. | Magister 78.5% 15%
Luis
2 Galvez Tapia, Orleans Magister 1% 71%
3 Cueva Villavicencio | Magister 80% 80%
Juanita Isabel
Promedio 76.5% 75.3%

La confiabilidad es la propiedad que permite que las mediciones de un
instrumento alcancen el mismo valor de muestra en diferentes momentos o
puntos, utilizando la misma muestra una o0 mas veces. (Carrasco, 2016, pag.
339). De manera similar, Silva y Brain afirman que: La confiabilidad test-retest
es el proceso mediante el cual se aplica una herramienta de medicion al mismo
conjunto de objetos o personas dos 0 mas veces durante un periodo de tiempo,
y los resultados de diferentes aplicaciones muestran una correlacion entre los

dos. se considera positivo y se considera fiable. (2016, pag. 139).

El método es el coeficiente de correlacion de pearson, que indica la
estandarizacion de la covarianza, y no esta sujeto a la unidad que mide la

variable, tiene unos valores entre -1 y 1, porque un valor cercano a 0 indica que
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no existe una relacion lineal, los valores, los valores cercanos a 1 reflejan una

concordancia linealmente positiva, ademas valores cerca de -1 significan una

concordancia linealmente inversa. Sargs (2015, pag. 193).

La férmula es la siguiente:

Fuente: Guardia (2008, p. 194)

Figura 10: Coeficiente de Correlacion de Pearson

Donde:

Poblacion: p,, =

Muestra: 7 =

Pxy= Coeficiente de correlacion para la poblacién.

rxy= Coeficiente de correlacion muestral.

oxy= Sxy= Covarianza de x, y.

ox= Sx= Desviacidon estandar de la variable x.

oy= Sy= Desviacion estandar de la variable y.

Corral (2009, p. 243) afirma: Un coeficiente de seguridad es una relacién que en

teoria se refiere a la correlacion de una prueba consigo misma. Sus valores van

deOal.

Tabla 8: Nivel de Confiabilidad

ESCALA NIVEL
0.00 <sig <0.20 | Muy bajo
0.20 =£sig<0.40 | Bajo

0.40 =sig<0.60 | Regular
0.60 =sig < 0.80 | Aceptable
0.80 =sig<1.00 | Elevado
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Mientras el valor se acerque a la unidad se dice que él es instrumento veridico
gue mide de forma estable y consistente. Caso contrario si el valor esta debajo

de 0.6, se dice que el instrumento a evaluar es variable, es decir no es veridico.

Test Retest
Test Correlacion de Pearson |1 7637
Sig. (bilateral) ,004
N 12 12
Retest Correlacion de Pearson |,763™ 1
Sig. (bilateral) ,004
N 12 12

**.La correlacion es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).
Figura 11: Correlacion de Pearson — Nivel de productividad

De acuerdo a los resultados de confiabilidad realizados por el software SPSS, el
nivel del indice de productividad es claramente de 0.763 y se ubica en un nivel
alto de acuerdo al nivel de confiabilidad. Por ello, el instrumento es veridico.

Test Retest

Test  Correlacion de 1 847"

Pearson

Sig. (bilateral) ,001

N 12 12
Retes Correlacion de 1
t Pearson Bar

Sig. (bilateral) ,001

N 12 12

** La correlacion es significativa en el nivel
0,01 (bilateral).

Figura 12: Correlacién de Pearson - Nivel

de cumplimiento de entrega de pedidos
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De los resultados de confiabilidad realizados por el software SPSS, est4 claro
que la tasa de cumplimiento de pedidos es de 0,847 y se encuentra en un nivel
alto de acuerdo con el nivel de confiabilidad. Por lo tanto, el instrumento de

investigacion es confiable. Las herramientas de investigacion son fiables.
3.5 Procedimientos

Para obtener la informacion se acordd una entrevista con gerente general el Sr.
Julio Cesar Delgado Pelaez (ver anexo 4). Acepto que el trabajo titulado
“Sistema Web basado en Laravel Framework en el Proceso de Control de
Produccién de Textil Genius Ink Sac” sea realizado en su empresa. Luego se
realiz6 una visita de 24 dias a la empresa para obtener un registro de los niveles
de productividad y cumplimiento de pedidos. El procedimiento de investigacion
en este estudio es de tipo cuantitativo porque se utiliza de forma experimental y
se obtienen datos estadisticos para confirmar si la hipétesis es verdadera. El

examen y la comparacion se desarrolla utilizando estadisticas inferenciales.
3.6 Método de andlisis de datos

En este estudio se determin6 como método analitico el enfoque cuantitativo, ya
que el indicador investigado como estudio preexperimental representd
numeéricamente la variable dependiente con el objetivo de cuantificar los datos y
realizar las comparaciones necesarias con las hipétesis. Barragan, Salman y
Ayllén (2014, p.115), expresan que: “El analisis cuantitativo de datos opera
fundamentalmente bajo un marco matematico y/o estadistico, con expresiones
numéricas de las variables en estudio y su propésito final es establecer

semejanzas y diferencias en términos de proporciones.”
Definicion de variables
la = Indicador para el proceso de control de produccién sin el sistema web

Ip = Indicador para el proceso de control de produccion con el sistema web
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Pruebas de Hipdtesis

Hipotesis General

Hipotesis HO: El Sistema web basado en laravel no mejorara el proceso de
control de produccién en la empresa textil Genius Ink Sac.

Hipotesis Ha: El Sistema web basado en laravel no mejorara el proceso de

control de produccion en la empresa textil Genius Ink Sac.
Hipodtesis Especificas

Hipotesis 1

Hipodtesis HO: El Sistema Web basado en el framework laravel no incrementara
el nivel de productividad en el proceso de control de produccién en la empresa
textil Genius Ink Sac.

HO: GCd <= GCa

Donde:
NPa: Nivel de productividad antes del uso del Sistema web.

NPd: Nivel de productividad después del uso del Sistema web.

Hipodtesis Ha: El Sistema Web basado en el framework laravel incrementara el
nivel de productividad en el proceso de control de produccion en la empresa textil

Genius Ink Sac.

Ha: GCd > GCa
Donde:
NPa: Nivel de productividad antes del uso del Sistema web.

NPd: Nivel de productividad después del uso del Sistema web.
Hipotesis Especifica 2

Hipotesis HO: El Sistema Web basado en el framework laravel no incrementara
el nivel de cumplimiento de entrega de pedido en el proceso de control de

produccion en la empresa textil Genius Ink Sac.
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HO: NEd <= Nea

Donde:

NCEPa: Nivel de cumplimiento de entrega de pedido antes del uso del Sistema
web.

NCEPd: Nivel de cumplimiento de entrega de pedido después del uso del

Sistema web.

Hipotesis Ha: El Sistema Web basado en el framework laravel incrementara el
nivel de cumplimiento de entrega de pedido en el proceso de control de

produccién en la empresa textil Genius Ink Sac

Ha: NEd > NEa

Donde:

NCEPa: Nivel de cumplimiento de entrega de pedido antes del uso del Sistema
web.

NCEPd: Nivel de cumplimiento de entrega de pedido después del uso del

Sistema web.

La significancia esta relacionada con la estadistica probar la hipotesis. Dicho
proceso se realiza usando pruebas que permiten cuantificar la variabilidad del
estudio de a la muestra. Si la hipétesis es HO o nula, significa que no existe
correlacién entre las variables estudiadas y se fortalece el supuesto de la
hipotesis es alterna o Ha, se afianza la coherencia de estudio entre las variables.
El nivel de seguridad comunmente usado es 95%. (Manterola y Pineda, 2016, p.
87).

Estadistico de pruebas o test estadistico; para las pruebas de normalidad, se
utilizara una prueba estadistica donde se probara la hipétesis de investigacion,
donde: Si los datos se distribuyen normalmente, se utilizara la prueba Z como
prueba estadistica debido a los parametros aplicables. si el tamafio de la muestra

es mayor a 30 elementos.
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Devore (2016, p. 299) indica lo siguiente “[...] Es recomendable aplicar la prueba
Z para validacion de hipotesis cuando la muestra es extensa, mayor a 30
unidades. [...] La prueba Z es un test paramétrico aplicable a distribuciones

normales de datos.”
Segun Valenzuela, define: la region de rechazo o region critica como el resultado
obtenido que sera evaluado por la prueba T utilizada para formular las hipotesis

y decidir si se acepta o la hipotesis es rechazada. (2015).

para el caso la prueba Z:

%=2,5% 7,5% %5 5%

™|

zona de -1,96 zonade 1.9 zona de
rechazo aceptacion rechazo

Fuente: Devore (2016, p. 299)

Figura 13: Region de aceptacion y rechazo

3.7 Aspectos Eticos

El presente estudio representa la correccion de los resultados y la confiabilidad
de la informacion, y se informo oficialmente a la empresa sobre la realizacion del
proyecto de investigacion; se acepto el estudio y se documento6 formalmente para
su posterior implementacién. Por razones éticas, no se han mencionado los
nombres de los participantes y se obtuvo la aprobacion de los interesados a
través de una carta de presentacion (Anexo 2). Las entrevistas se realizaron con
cita previa, se trataron con amabilidad y se obtuvo informacién que se utilizé

Gnicamente para el trabajo y se mantuvo confidencialidad.
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V. RESULTADOS

Andlisis Descriptivo

Se uso un sistema web para medir la productividad y el cumplimiento de pedidos,
el pre-test permite entender al indicador en condicion inicial; después se ejecutd
el sistema web y se volvio a registrar los indicadores. Los resultados descriptivos

de estas mediciones se presentan en las Tablas 9y 10.

INDICADOR: Nivel de Productividad
Los niveles de productividad para las actividades dan como resultados los datos

mostrados en la siguiente tabla.

Tabla 9: Indicadores antes y después de la implementacion
Minimo Maximo Media Desviacion
N % % % estandar
NP_pretest 24 44 .44 69,44 60,0083 5,83118
NP_postest 24 87,14 94,74 90,1442 2,17555
N valido (por lista) | 24

Se obtiene una media de 60.01% y 90.14% respectivamente, esto indica una
diferencia antes y después de implementar el sistema; de la misma manera, el
minimo es de 44,44 antes del despliegue del sistema web y de 87,14% después
del despliegue del sistema, tal cual se muestra en la tabla. Para la dispersion de
los niveles de desempefio, la variacion en la prueba anterior fue de 5,83%, sin

embargo, después de la prueba es 2.18%.
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90.14%

100.00%

90.00%
80.00% 60.01%
70.00%
60.00%
50.00%
40.00%
30.00%
20.00%
10.00%
0.00%

B Media

Porcentaje

NP_pretest NP_postest

Figura 14: Porcentaje antes y después del despliegue del sistema web.

INDICADOR: Nivel de cumplimiento de entrega de pedidos

Los resultados que describen las entregas completas de estas medidas y se

observan en la siguiente tabla:

Tabla 10: Indicadores antes y después de implementar el sistema web.
N Minimo Maximo Media Desviacio
% % % n estandar

NCEP_pretest | 24 25,00 66,67 49,1467 11,6848
NCEP_postest | 24 75,00 90,00 83,3817 4,22725

N valido or

(P 24
lista)

Para el indice de entrega en el proceso de control de produccion, la media es
49.15% pretest y 83.38% postest; esto indica que hay una diferencia antes y
después del despliegue del sistema web; de igual forma, las tasas minimas son
25.00% antes y 75.00% después. Para la tasa del indicador, la variacion antes

es de 11.68%; mientras que en la prueba posterior fue de 4.23%.
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85.00%
80.00%
75.00%
70.00%  Media

65.00%

Porcentaje

60.00%

55.00% 49.15%

NCEP_pretest NCEP_postest

50.00%

Figura 15: Porcentaje antes y después de implementar el sistema web.

Analisis Inferencial

Para estas pruebas se ingresan los datos en el programa estadistico SPSS que
tienen un 95% de confianza, de ello podemos decir que la prueba de normalidad
en los niveles de rendimiento y las métricas de distribuciéon del método Shapiro-

Wilk, ya que nuestro tamafio de muestra estratificado es de 24 fichas.

Si:

Sig. < 0.05 adopta una distribucion no normal.
Sig. = 0.05 adopta una distribucién normal.
Donde:

Sig.: P-valor o nivel critico del contraste.

INDICADOR: Nivel de productividad

Los datos son sometidos a una prueba de distribucion para la hipotesis, donde

se verifica si siguen una distribucion normal.
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Tabla 11: Prueba de normalidad antes y después de poner en marcha el
sistema web
Shapiro-Wilk
Estadistico Gl Sig.
NP_pretest 0,935 24 0,125
NP_postest 0,936 24 0,133

Los resultados de las pruebas muestran que Sig. nivel de productividad en el

pretest es de 0.125 y su valor es mayor a 0.05, se distribuye normal. Las pruebas

demuestran Sig. Nivel de productividad en el postest es 0,133 y su valor no es

mayor a 0.05, lo que indica que se distribuye normalmente y se confirma en las

siguientes figuras.

12,54

10,0

7,54

Frecuencia

2,57

\

i

0,0

Figura 16: Prueba antes de implementar el sistema web.

1 I
40,00 45,00 50,00 55,00
NP_pretest

0,00 65,00

70,00

Mecdlia = 60,01
Desviacion estandar = 5 831
M=24
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6 Media = 90,14
Desviacion estandar = 2 176
N=24

Frecuencia

1/ \

T T
86,00 88,00 90,00 92,00 94,00 96,00

NP_postest

Figura 17: Prueba después de implementar el sistema web

INDICADOR: Nivel de cumplimiento de entrega de pedidos

Los datos son sometidos a una prueba de distribucién para la hip6tesis, donde

se verifica si siguen una distribucion normal.

Tabla 12: Prueba antes y después de implementar el sistema web
Shapiro-Wilk
Estadistico Gl Sig.
EC_pretest 0,934 24 0,123
EC_postest 0,931 24 0,105
Tabla 13:

Los resultados de las pruebas muestran que Sig. nivel de cumplimiento de
entrega de pedidos en el pretest es de 0.123 y su valor es mayor a 0.05, se
distribuye normal. Las pruebas demuestran Sig. Nivel de cumplimiento de
entrega de pedidos en el postest es 0,105 y su valor no es mayor a 0.05, lo que

indica que se distribuye normalmente y se confirma en las siguientes figuras.
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8-

Frecuencia

A

—-//

N

Media = 48,15
Desviacidn estandar= 11,685
4

T
20,00

30,00

40,00 50,00 60,00 70,00
NCEP_pretest

Figura 18: Prueba de normalidad antes de implementar el sistema Web

Frecuencia

A

1
75,00

80,00

85,00 90,00 as ,'on
NCEP_postest

Media = 8338
Desviacion estandar = 4 227

Figura 19: Prueba de normalidad antes y después de implementar el

Sistema web
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Prueba de Hipo6tesis

Hipotesis 1:

H1: El sistema web basado en el framework laravel incrementara el nivel de
productividad en el proceso de control de produccion en la empresa Textil Genius
Ink SAC.

Indicador: Nivel de productividad
NPa: Antes de utilizar el sistema web.
NPd: Después de utilizar el sistema web.

HO: El sistema web basado en el framework laravel no incrementara el nivel de
productividad en el proceso de control de produccion en la empresa Textil Genius
Ink SAC.

HO: NPa > NPd

El indicador es mejor sin el sistema web que con él.

HA: El sistema web basado en el framework laravel incrementara el nivel de
productividad en el proceso de control de produccién en la empresa Textil Genius
Ink SAC.

Ha: NPa < NPd

El indicador es mejor con el sistema web que sin él.
De la comparacion de las hipétesis, donde se utilizé la prueba t-student de los

datos obtenidos; podemos decir que el valor de contraste t fue de -24,475 y esto

es menor que -1.7139.
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6,03212 /24

T 6001 - 9014
c=

6,03212 / 4.8989
Te= . -3013

1,231321
Tc= - 24,475

Region de

Rechazo Region de

Aceptacion

Te=-24,475

T=-1,7139

Tabla 14: Prueba de t-student antes y después de implementar el sistema
web
Prueba de T-Student
Desv. Sig.
Media o T Gl _
Desviacion (bilateral)
NP_pretest | 60,0083
NP _postest | 90,1442 |6.03212 -24475 |23 0.000
Tabla 15:
Al utilizar la formula T-Student:
Tc= X—Uu
S/vn
Tc = - 6001 - 9014
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Figura 20: Prueba T-Student para Nivel de Productividad

Grados de

libertad 025 01 0.05 0.025 0.01 0.005
1 1.0000 30777 6.3137 12.7062 318210 63.6559
2 0.8165 1.8856 29200 43027 6.9645 99250
3 0.7649 1.6377 2.3534 3.1824 45407 5.6408
4 0.7407 15332 21318 2.7765 3.7469 4.6041
5 0.7267 1.4759 2.0150 25706 33649 40321
6 0.7176 1.4398 1.9432 2.4469 31427 37074
7 0.7111 1.4149 1.8946 2.3646 29979 3.4995
8 0.7064 1.3968 1.8595 2.3060 2.8965 3.3554
9 0.7027 1.3830 1.8331 22622 28214 32498
10 0.6998 13722 1.8125 22281 27638 31693
11 0.6974 13634 1.7959 22010 27181 31058
12 0.6955 1.3562 1.7623 2.1768 2.6810 3.0545
13 0.6938 1.3502 1.7709 2.1604 26503 3.0123
14 0.6924 1.3450 17613 21448 26245 29768
15 0.6912 1.3406 1.7531 21315 26025 29467
16 0.6901 1.3368 1.7459 2.1199 25835 2.9208
17 0.6892 13334 1.7396 2.1098 2 5669 2.8982
18 0.6884 1.3304 17341 21009 25524 28784
19 0.6876 13277 1.7291 2.0930 25395 2.8609
20 0.6870 1.3253 1.7247 2.0860 2.5280 2.8453
21 0.6864 13232 1.7207 2.079% 25176 28314

eGS0 13212 17171 2 07

|23 0.6853 1.3195 1.7139 2.0687 24999 28073
24 0.6645 1.31758 1. . . .
25 0.6844 1.3163 1.7081 2.0595 24851 27874
26 0.6840 1.3150 1.7056 2.0555 24786 27787
27 0.6837 13137 17033 2.0518 24727 27707
28 0.6634 1.3125 1.7011 2.0484 2.46T1 2.7633
29 0.6830 13114 1.6991 2.0452 24620 27564
30 0.6828 1.3104 16973 2.0423 24573 27500

Figura 21: Nivel de productividad en tabla T-Student

Por lo tanto, la hip6tesis nula se rechaza y aceptamos la hipétesis alternativa con
un 95%. El valor de T resultantes se encuentra en la zona de rechazo. Es asi
qgue el sistema web incremento el nivel de productividad de la empresa Textil
Genius Ink SAC.

Hipotesis 2:

H2: El sistema web basado en el framework laravel incrementara el nivel de
cumplimiento de entrega de pedidos en el proceso de control de produccion en
la empresa Textil Genius Ink SAC.

Indicador: Nivel de cumplimiento de entrega de pedidos

NCEPa: Antes de usar el sistema web.

NCEPd: Después de usar el sistema web.
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HO: El Sistema Web basado en el framework laravel no incrementara el nivel de
cumplimiento de entrega de pedidos en el proceso de control de produccién en
la empresa Textil Genius Ink SAC.

HO = NCEPa > NCEPd

El indicador es mejor sin el sistema web que con él.

HA: El Sistema Web basado en el framework laravel incrementara el nivel de
cumplimiento de entrega de pedidos en el proceso de control de produccion en
la empresa Textil Genius Ink SAC.

HA = NCEPa < NCEPd

El indicador es mejor con el sistema web que sin él.

De la comparacion de las hipotesis, donde se utilizé la prueba t-student de los
datos obtenidos; podemos decir que el valor de contraste t fue de 12,752 y esto

es menor que -1.7139.

Tabla 16: Prueba de T-Student antes y después de implementar el sistema

web.

Prueba de T-Student

Desv.
Media o T Gl Sig. (bilateral)
Desviacion
NCEP_pretest | 49,1467
13,15196
-12,752 | 23 ,000
NCEP_postest | 83,3817

Al utilizar la formula T-Student:
X—U
S/+n

Tc =
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4915 8338

Tc =
13.15196 / \24
Te= 4915 - 8338
13.15196 / 4.8989
Te = - 3423
2.6847
Tc= -12.752

Region de
Rechazo

Te=-12.752

Region de
Aceptacion

T=-1,7139

Figura 22: Prueba T-Student — Nivel de cumplimiento de entrega de pedidos
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Grados de

libertad 025 0.1 0.05 0.025 0.01 0.005
1 10000 30777 [63137 | 127062 318210 636559
2 08165 18856 Q29200 | 43027 69645 99250
3 07649 16377 [23534 | 31824 45407 58408
4 07407 15332 21318 | 27765 37469 46041
5 07267 14759 20150 | 25706 33649  4.0321
3 07176 14398 [19432 | 24469 31427 37074
7 0.7111 14149 Q18946 | 23646 29979 34995
8 07064 13968 [18595 | 23060 28965  3.3554
g 07027 13830 [18331 ] 22622 28214 32498
10 06998 13722 18125 ] 22281 27638  3.1693
M 06974 13634 f17959 | 22010 27181  3.1058
12 06955 13562 [17823 ] 21788 26810  3.0545
13 06938 13502 f17709 ] 21604 26503  3.0123
14 06924 13450 [17613 | 21448 26245 29768
15 06912 13406 17531 ] 21315 26025  2.9467
16 0.6901 13368 Q17459 | 21199 25835 29208
17 06892 13334 [17396 ] 21098 25669  2.8982
18 06884 13304 [J17341 ] 21009 25524 25784
19 06876 13277 17291 ] 20930 25395  2.8609
20 06870 13253 17247 | 20860 25280  2.8453
21 06864 13232 17207 | 20796 25176  2.8314

12 B17171 0 207
|23 06853 13195 [M1.7139 | 20687 24999 2.30?3'
: : ENEUER AL R A2

25 06844 13163 [J17081 ] 20595 24851 27874
26 06840 13150 [17056 | 20555 24786 27787
27 06837 13137 17033 | 20518 24727 27707
28 06834 13125 17011 ] 20484 24671 27633
29 06830 13114 16991 | 20452 24620 27564
30 1.6973

Figura 23: Tabla T-Student para el cumplimiento de entrega de pedidos

2.0423 2.4573 2.7500

Por lo tanto, la hipétesis nula se rechaza y aceptamos la hipétesis alternativa con

un 95%. El valor de T resultantes se encuentra en la zona de rechazo. Es asi

que el sistema web incrementd el cumplimiento de entrega de la empresa Textil

Genius Ink SAC.
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V. DISCUSION

El presente estudio, se encontré que el nivel de productividad en el proceso de
control de produccién aumenté de 60,01% a 90,14% después de utilizar el
sistema web, lo que corresponde a un aumento promedio de 30,13%. Asimismo,
encontramos similitudes con el trabajo anterior de, Mar (2018) en su proyecto
“Sistema Web, via Metodologia Scrum, para el Control de Produccién de
Carrocerias en Famet & Asesores S.A.C.”, donde logr6 alcanzar un nivel de
productividad incrementado en 22,14%. De igual forma, Rojas (2015) coincide
en gue el uso de del sistema web se logré mejorar en un 16,32% el indicador de
productividad. Dichos trabajos son semejantes ya que en ambos se logra
aumentar el indicador nivel de productividad en un porcentaje significativo para
dichas empresas.

Se tuvo como resultado que el cumplimiento de la entrega de pedidos ha
aumentado del 49,15 % al 83,38 % utilizando el sistema web, lo que corresponde
a un aumento medio del 34,23 %. También encontramos similitudes con el
trabajo de Moreno (2014), en su proyecto titulado “Sistema web para el proceso
de control de produccién en la empresa Corporacion Industrial Ampuero S.A.C”,
logré incrementar el indice de cumplimiento de entregas con un 26,56% de los
pedidos. Sanchez (2015) también concluy6 que el sistema redujo el tiempo de
entrega de pedidos en un 12%, lo que tuvo un efecto positivo en la mejora del
indicador. Dichos trabajos son semejantes ya que en ambos se logra aumentar
los niveles de entrega y cumplimiento de pedidos en un porcentaje significativo

para dichas empresas.

En cuanto a los resultados anteriores, se puede decir que el proceso de control
de produccion en el sistema web de la empresa textil Genius Ink SAC incremento
el nivel de productividad en un 30.13%, lo que a su vez incremento el porcentaje
de orden de pedidos y aumento el nivel de cumplimiento de entrega en un
34,23%.
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VL. CONCLUSIONES

Se concluyd que el sistema mejord el proceso de control de produccion de la
empresa textil Genius Ink SAC, ya que se logré un incremento porcentual del
nivel de cumplimiento de entrega de pedidos, asi como el nivel de productividad;

por lo que se alcanzaron los objetivos del estudio.

Sin el sistema web el puntaje en promedio fue de 60.14, en comparacion con
90,01 después del funcionamiento del sistema, esto aumenté el nivel de
productividad en el proceso de control de produccion de la empresa textil Genius
Ink SAC. en un 30,13%.

La calificaciébn promedio para el tiempo de entrega de la orden de produccion sin
la puesta en marcha del sistema fue de 49.15 y después de la ejecucion del
sistema 83.38. De los resultados se puede afirmar que el sistema web
incrementd el nivel de cumplimiento de entrega de pedidos en el proceso de
control de produccién de la empresa textil Genius Ink SAC en un 34,23%.

58



% UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

VIl. RECOMENDACIONES

Se aconseja profundizar o aumentar la investigacion existente para mejorar el
control de produccién en la empresa textii Genius Ink SAC, mejorando
continuamente el proceso de control de produccion y permitiendo a la empresa
crear valor y crecimiento. Se propone agregar mas modulos a otras areas para
lograr un sistema mas completo que funcione de manera integrada y automatice

todos los procesos de la empresa.

Se recomienda a investigadores similares que utilicen el nivel de productividad y
el nivel de cumplimiento de entrega de pedidos como indicadores para obtener
una perspectiva ideal de gestion de la produccién, de modo que los estudios
futuros puedan tener en cuenta estos indicadores y complementarlos. Se sugiere
agregar opciones de seguridad para proteger la informacion y crear copias de

seguridad de la informacion en caso de inconvenientes.
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ANEXO 01 - MATRIZ DE CONSISTENCIA

OPERACIONALIZACION DE LA VARIABLE

de produccion en la
empresa textil GENIUS
INK SAC?

proceso de control de
produccién en la empresa
textil GENIUS INK SAC

proceso de control de
produccion en la
empresa textii GENIUS
INK SAC.

pedidos

entregados correctamente
NTPS=nUmero total de

pedidos solicitados.

PROBLEMA OBJETIVOS HIPOTESIS VARIABLE DIMENSION | INDICADOR FORMULA METODOLOGIA
General General General Independiente Tipo de
¢Como  influra  un | Determinar de  qué | El uso de un sistema Investigacion:
sistema web basado en | manera influird un | web basado en el Experimental i
el framework laravel en | sistema web basado enel | framework laravel Aplicada
. . Disefio de estudio:
el proceso de control de | framework Laravel en el | mejorara el proceso de
la produccion en la | proceso de control de | control de producciénen | Sistema web Pre- ExPerlmentaI
empresa textil GENIUS | produccion enlaempresa | la empresa textil Poblacion:
INK SAC? textil GENIUS INK SAC. GENIUS INK SAC. 24
: = = - Muestra:
Especificos Especificos Especificos Dependiente
- — - - . 24
¢,Como  influira  un | Determinar en  qué | El uso de un sistema NP = PES x 100 Método de
sistema web basado en | medida influira un | web basado en el —
) PRE investigacion:
el framework laravel en | sistemaweb basado en el | framework laravel
Método
el nivel de | framework laravel en el | incrementé el nivel de la Programacié | Nivel de | NP=Nivel de productividad
- . - L - Deductivo
productividad en el | nivel de la productividad | productividad en el n de la | productividad PES=Productos
proceso de control de | en el proceso control de | proceso de control de produccién elaborados
Técnicas e
produccion en la | produccion de prendas | produccion en la satisfactoriamente
) . i instrumentos de
empresa textil GENIUS | en la empresa textil | empresa textii GENIUS PRE=Productos
) ) recoleccion de
INK SAC? GENIUS INK SAC. INK SAC. Proceso de realizables estimados
datos:
¢Cémo influrd un | Determinar en  qué | El uso de un sistema | control de )
. . o L NCEP = NPEC x 100 Entrevista
sistema web basado en | medida influira un | web basado en el | produccion NTES Eichal
ichaje
el framework laravel en | sistemaweb basado en el | framework laravel NCEP= Nivel de :
. - . . . . - Instrumentos:
el nivel de cumplimiento | framework laravel en el | incrementé el nivel de Nivel de | cumplimiento de entrega Ficha Redi
icha Registro
de entrega de pedidos | nivel de cumplimiento de | cumplimiento de Planificacion | cumplimiento de pedidos g
en el proceso de control | entrega de pedidos en el | entrega de pedidos en el de pedidos de entrega de | NPEC=numero de pedidos

Métodos de andlisis
de datos:
Prueba t




ANEXO 02: FICHA TECNICA DEL INSTRUMENTO

Autor

Ronal Kenlly Huaman Landivar

Nombre del instrument

Ficha de Registro

Lugar

Area de produccion en la empresa textil
Genius Ink SAC.

Fecha de aplicacion

Abril de 2019

Objetivo

Determinar como influye un sistema web
en el proceso de control de produccion en
la empresa textil Genius Ink SAC.

Tiempo de duracién

24 dias (de lunes a sabado)

Eleccion de técnica e instrument

Variable Técnica

Instrumento

Variable DependientefFichaje

Control de produccién

Ficha de Registro

Variable Independientef-------

Sistema web

Fuente: Elaboracion Propia
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ANEXO 03 - DIAGRAMA DE ISHIKAWA

INFORMACION

PROCESO

No hay actualizacion oportuna

Baja confiabilidad

Manejo manual de informacién

Inadecuado procedimiento
para el control de produccioén

Falta de supervision de
materiales

INADECUADO
PROCESO

Uso inadecuado de materiales

/ Bajo desempenfio de trabajo

OPERARIO

| CONTROL
PRODUCCION

DE
DE

Retraso en solicitudes de
mano de obra.

Comunicaciéon no oportuna de

pedidos

JEFE
PRODUCCION

DE
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ANEXO 04 - ENTREVISTA

| |
| Titulo Levantamiento de Informacion para Identificacion de Necesidades

Julio Cesar Delgado |
Entrevistado Pelaez Cargo Gerente General
Empresa GENIUS INK SAC J RUC ‘
Direccion Jr. Juan Francisco Rivas Nro. 1222, — La Victoria

Huaman Landivar, Ronal Kenlly |
Huaman Valqui, Carlos Hugo ‘ ,
Entrevistadores | Fecha | 06-04-2019

Tipo | Personal / Presencial

| Preguntas

[1. ¢Cual ha sido la trayectoria de la empresa GENIUS INK SAC, como empresa
| en el sector Textil hasta el dia de hoy?

GENIUS INK SAC se fundé el 02 de febrero del 2010, a la fecha tiene 9 afios de servicio
en el rubro textil y desde entonces, viene realizando distintos proyectos de fabricacion
de prendas a nivel nacional. Para beneficio nuestro, el sector al cual pertenecemos |
cuenta con una gran demanda laboral por que nunca faltan proyectos de fabricacién,
sin embargo, el rubro es bastante competitivo, actualmente existen varias empresas
textiles en el mercado a fin de competir con todas las armas posibles en los distintos
proyectos de fabricacién de prendas textiles. GENIUS INK SAC ha sabido competir en
este sector, hemos perdido proyectos, pero también hemos ganado frente a grandes
| empresas en el sector. Sin embargo, somos conscientes que esto no es del todo
suficiente y que debemos de optar por estrategias que nos hagan aun mas

competitivos.

2. ¢Cuales son los principales procesos de negocio que han permitido que
GENIUS INK SAC, se desarrolle en el rubro Textil?

| GENIUS INK SAC como toda empresa del rubro textil, cuenta con procesos clave como
el proceso logistico, encargado de la gestion proveedores, abastecimiento, distribucion
y utilizacién de materiales en la produccién. Asimismo, esta el proceso de produccién,
encargado de la fabricacion de prendas textiles en plazos establecidos. De igual
| manera se tiene el proceso de ventas que comprende la etapa de busqueda de clientes
y proyectos nuevos y de ejecutarse correctamente darian al negocio las herramientas
necesarias para lograr el éxito en un mercado tan competitivo como el actual

3. De los procesos mencionados ¢;Cual es el proceso de negocio mas critico
que posee la mayor cantidad de problemas y/o dificultades que representan
un obstaculo para el éxito de GENIUS INK SAC?

Actualmente tenemos algunas deficiencias en el proceso de produccién; problemas

gue se ven reflejados o causan efecto en la productividad y el cumplimiento de entrega

de pedidos de prendas textiles. Este proceso es de vital importancia puesto que
garantiza el cumplimiento de fechas, avance oportuno y mejora la produccién, sin

’embargo, al presentar inconvenientes que obstaculizan el correcto desempefio de este

Jdbceso, se ve afectado notablemente la confiabilidad de nuestro servicio y por ende la

’ﬁlizacién de nuestros clientes.
&

Q E.,:i De la respuesta anterior ;Como se desarrolla este proceso critico
#&§  actualmente?; jCuales son las actividades y actores involucrados?
£&'9 Actuaimente el proceso comprende a los siguientes involucrados: jefe de produccion,
| encargado o responsable directo de toda la ejecucion del proceso y los operarios. El
| proceso en si comprende las siguientes actividades del lado del jefe de produccion dar
seguimiento a la productividad de las prendas textiles, asi como el cumplimiento de
| entrega de pedidos, realizar la produccion dentro del plazo establecido y cumpliendo |

| con los productos solicitados.
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\

5. ¢Cuales so ' p . —

crifico? n los problemas yl/o dificultades que acontece este proceso ‘«
Lasti y N IS IIARIES REARAR ' et T T —

tene;‘gssagﬁeesr:jte. nuestro proceso de produccién no es del todo eficiente, dado que
sumplimient de hace mas de un afo y medio, problemas la productividad vy |

! dlol presy nto de entrega de pedidos, en algunas ocasiones terminamos gastando mas

’ puesto y esto no es muy bueno para lo intereses de la empresa y por ende el
|

beneficio o ganancia obtenida es muy poca o casi nada. \
|

6. ¢Cual cree usted que son las causas fundamentales para cada uno de los |
proplemas ylo dificultades que acontece este proceso? ‘

| Hemos investigado y/o analizado algunas situaciones, y lo que encuentro como causas |

‘ fundamentales par el primer problema son: |a deficiente programacion de la produccién ‘

| que se tiene en la empresa ya que muchas veces no cumplimos con los pedidos

| solicitados o en otras ocasiones llegamos fuera del plazo establecido. Para el segundo

‘, problema, se identifico que la causa del bajo cumplimiento de entrega de pedidos se

| debe a que muchas veces la planificacion de pedidos no se desarrolla de manera |

| adecuada. \

7. ¢Qué medidas de accion ha tomado la empresa frente a estos problemas y/o
dificultades?
Lastimosamente, no hemos tomado una medida de accion certera, espontaneamente
tratamos de ver la manera de controlar estas situaciones, pero no llegamos a ser del
todo exitosos, dado que en nuestros informes se siguen presentando los
incumplimientos de productividad y cumplimiento de entrega de pedidos. Esto debido
a la gran demanda de proyectos textiles, debemos ver la forma de solucionar el

problema de raiz.

8. ;Qué cree usted que sucederia con GENIUS INK SAC en el sector Textil si nﬂ
se llegara a solucionar estos problemas y/o dificultades?

Aungue no sucede con todos los proyectos que tenemos, es decir, incumplimos en

produccion y cumplimiento de pedidos de prendas textiles, de seguir presentandose

estas situaciones, obviamente conllevaria a constituir una mala imagen de nuestra

empresa frente a nuestros clientes, disminuyendo la fidelizacién y esto bajaria

notablemente el porcentaje de éxito, con pocas posibilidades de subsistir y permanecer

en un mercado tan competitivo con el sector textil en el Per(. J

SeToaeessenssanasenresetottt T

ESAR RRLGARS, PELAE?
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ANEXO 05 - FICHA DE REGISTRO - NIVEL DE PRODUCTIVIDAD

Ficha de Registro

Ficha de Registro
Investigador Ronal Kenlly Huaman Landivar Tipo de prueba:| Re Test
Empresa GENIUS INK SAC
Variable Nivel de Productividad
Dimension Programacion de la Produccién
Periodo abr-19
Unidad de
Indi i 6
dicador Descripcion Técnica Medida Formula
PRE / PES * 100
Porcentaje de nivel de
Nivel de productividad por 0 PRE = Productos realizables
- . FICHAJE %
Productividad cada pedido estimados
Saltettady Bariehente PES = Productos elaborados
satisfactoriamente
CODIGO DE
ITEM FECHA REPORTES DE PRE PES Eé\l g'c‘i(i:_? C?SS
PEDIDO
13 16-Apr-19 CRP0000013 120 70 58,33
14 17-Apr-19 CRP0000014 70 45 64,29
15 18-Apr-19 CRP0000015 50 27 54,00
16 19-Apr-19 CRP0000016 75 50 66,67
17 21-Apr-19 CRP0000017 80 30 37,50
18 22-Apr-19 CRP0000018 50 30 60,00
19 23-Apr-19 CRP0000019 65 42 64,62
20 24-Apr-19 CRP0000020 110 65 59,09
21 25-Apr-19 CRP0000021 70 42 60,00
22 26-Apr-19 CRP0000022 90 40 44,44
23 28-Apr-19 CRP0000023 70 43 61,43
24 29-Apr-19 CRP0000024 80 40 50,00
S
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Ficha de Registro
Investigador  [Ronal Kenlly Huaman Landivar Tipo de prueba: Test
Empresa GENIUS INK SAC
Variable Nivel de Cumplimiento de Entrega de Pedidos
Dimension Planificacion de Pedidos
Periodo abr-19
Unidad de
Indi 3
ndicador Descripcion Técnica Medida Formula
. Controla nivel de NTPS/ NCEP * 100
Nivel de -
Cumplimiento de cumplimisiza de NTPS= Numero total d
entrega de FICHAJE % = dme _o olalde
e"":_gda de b pedidos solicitados
petipos ditarita NPEC = Niimero de pedidos
entregados correctamente
CODIGO DE CALIDAD DE LOS
ITEM FECHA REPORTES DE NTPS NPEC PEDIDOS
PEDIDO GENERADOS
1 2-Apr-19 CRP0000001 5 2 40,00
2 3-Apr-19 | CRP0000002 3 2 66,67
3 4-Apr-19 CRP0000003 3 1 33,33
4 5-Apr-19 CRP0000004 4 2 50,00
5 7-Apr-19 | CRP0000005 5 2 40,00
6 8-Apr-19 | CRP0000006 3 2 66,67
7 9-Apr-19 CRP0000007 4 2 50,00
8 10-Apr-19 | CRP0000008 2 1 50,00
9 11-Apr-19 | CRP0000009 7 3 42,86
10 | 12-Apr-19 | CRP0000010 5 3 60,00
11 | 14-Apr-19 | CRP0000011 8 3 37,50
12 15-Apr-19 | CRP0000012 6 3 50,00

97

Huaman Landivar, Ronal Kenlly



ﬁ UNIVERSIDAD

CEsSAR VALLEJO

Ficha de Registro
Investigador Ronal Kenlly Huaman Landivar hipo de prueba:|{ Post Test
Empresa GENIUS INK SAC
Variable Nivel de Productividad
Dimension Programacion de la Produccién
Periodo oct-19
: 5 o Unidad de
indicador Descripcion Técnica Medida Férmula
PRE / PES * 100
Porcentaje de nivel
Nivel de Productividad | 1€ Productividad por} - % PRE = Productos
cada pedido realizables estimados
solicitado poncliente PES = Productos elaborados
satisfactoriamente
FRIAR N TOTALDE | ENTREGADOS | ENTREGADOS
HEM FRERA REPORIES RE PEDIDOS COMPLETOS COMPLETOS
PEDIDO

1 16-Oct-19 CRP0000001 80 72 90,00
2 17-Oct-19 CRP0000002 60 55 91,67
3 18-Oct-19 CRP0000003 90 85 94,44
4 19-Oct-19 CRP0000004 45 40 88,89
5 20-Oct-19 CRP0000005 65 58 89,23
6 22-Oct-19 CRP0000006 130 115 88,46
7 23-Oct-19 CRP0000007 70 61 87,14
8 24-Oct-19 CRP0000008 85 76 89,41
9 25-Oct-19 CRP0000009 50 45 90,00
10 26-Oct-19 CRP0000010 90 82 91,11
11 27-Oct-19 CRP0000011 50 45 90,00
12 29-Oct-19 CRP0000012 65 59 90,77
13 30-Oct-19 CRP0000013 100 90 390,00
14 31-Oct-19 CRP0000014 72 64 88,89
15 2-Nov-19 CRP0000015 75 70 93,33
16 3-Nov-19 CRP0000016 120 105 87,50
17 5-Nov-19 CRP0000017 110 100 90,91
18 6-Nov-19 CRP0000018 55 48 87,27
19 7-Nov-19 CRP0000019 95 90 94,74
20 8-Nov-19 CRP0000020 80 71 88,75
21 9-Nov-19 CRP0000021 70 61 87,14 wﬁ'
22 10-Nov-19 CRP0000022 105 98 93,33 %_%gg .
23 12-Nov-19 CRP0000023 80 73 27 )
24 13-Nov-19 CRP0000024 65 58
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ANEXO 06 -
ENTREGA DE PEDIDOS

FICHA DE REGISTRO

- NIVEL DE CUMPLIMIENTO DE

Ficha de Registro

Investigador Ronal Kenlly Huaman Landivar Tipo de prueba: Pre Test
Empresa GENIUS INK SAC
Variable - {Nivel de Cumplimiento de Entrega de Pedidos
Dimension Planificacion de Pedidos
Periodo may-19
: - e Unidad de
Indicador Descripcion Técnica Medida Férmula
Controla nivel NTPS / NCEP * 100
Mugtde Cumpl?:ﬂento NTPS= Numero total de
Cumplimiento de S de FICHAJE % did lici
entrega de pedidos : pedidos solicitados
pedida: por NPEC = Nimero de pedidos
Gl entregados correctamente
CODIGO DE CALIDAD DE LOS
ITEM FECHA REPORTES DE NTPS NCEP PEDIDOS
PEDIDO GENERADOS
1 2-May-19 CRP0000001 2 1 50,00
2 3-May-19 CRP0000002 3 2 66,67
3 4-May-19 CRP0000003 2 1 50,00
4 5-May-19 CRP0000004 6 4 66,67
5 7-May-19 CRP0000005 2 1 50,00
6 8-May-19 CRP0000006 3 1 33,33
7 9-May-19 CRP0000007 4 2 50,00
8 10-May-19 CRP0000008 2 1 50,00
9 11-May-19 CRP0O000009 5 3 60,00
10 12-May-19 | CRP0000010 6 2 33,33
11 14-May-19 CRP0000011 2 1 50,00
12 15-May-19 CRP0000012 5 3 60,00
13 16-May-19 CRP0000013 8 5 62,50
14 17-May-19 CRP0000014 5 2 40,00
15 18-May-19 | CRP0000015 7 3 42,86
16 19-May-19 | CRP0000016 3 1 33,33
17 21-May-19 CRP0000017 8 5 62,50
18 22-May-19 CRP0000018 7 4 57,14
19 23-May-19 CRP0000019 2 1 50,00
20 24-May-19 CRP0000020 4 1 50,00
21 25-May-19 CRP0000021 3 1 33,33
22 26-May-19 CRP0000022 4 1 25,00
23 | 28-mMay-19 | CRP0000023 5 3
24 | 29-May-19 | CRP0000024 2 7
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Ficha de Registro
Investigador  |Ronal Kenlly Huaman Landivar Tipo de prueba: Test
Empresa GENIUS INK SAC
Variable Nivel de Cumplimiento de Entrega de Pedidos
Dimension Planificacion de Pedidos
Periodo abr-19
Unidad de
Indi 2
ndicador Descripcion Técnica Medida Formula
. Controla nivel de NTPS/ NCEP * 100
Nivel de -
Cumplimiento de camimisate de = N |
p entrega de FICHAJE % NTPS= Numer.o.tota de
entr:_gda de o pedidos solicitados
petipos cliente NPEC = Numero de pedidos
entregados correctamente
CODIGO DE CALIDAD DE LOS
ITEM FECHA REPORTES DE NTPS NPEC PEDIDOS
PEDIDO GENERADOS
1 2-Apr-19 CRP0000001 5 2 40,00
2 3-Apr-19 | CRP0000002 3 2 66,67
3 4-Apr-19 | CRP0000003 3 1 33,33
4 5-Apr-19 CRP0000004 4 2 50,00
5 | 7-Apr-19 | CRP0000005 5 2 40,00
6 | 8-Apr-19 | CRP0000006 3 2 66,67
7 9-Apr-19 | CRP0000007 4 2 50,00
8 10-Apr-19 | CRP0000008 2 1 50,00
9 11-Apr-19 | CRP0000009 7 3 42,86
10 | 12-Apr-19 | CRP0000010 5 3 60,00
11 | 14-Apr-19 | CRP0000011 8 3 37,50
12 | 15-Apr-19 | CRP0000012 6 3 50,00
100
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Ficha de Registro
Investigador Ronal Kenlly Huaman Landivar Tipo de prueba:| Re Test
Empresa GENIUS INK SAC
Variable Nivel de Cumplimiento de Entrega de Pedidos
Dimension Planificacion de Pedidos
Periodo may-19
Unidad de
i F I
Indicador Descripcion Técnica Medida drmula
NTPS / NCEP * 100
i Controla nivel de
ihwt] e cumplimiento de NTPS= N ld
Cumplimiento de entre"a e | FicHAJE % v S
entrega de pedidos g ; Pt pedidos solicitados
RACRlERE NPEC = Numero de pedidos
entregados correctamente
CODIGO DE CALIDAD DE LOS
ITEM FECHA REPORTES DE NTPS NPEC PEDIDOS
PEDIDO GENERADOS
13 16-Apr-19 CRP0000013 4 1 25,00
14 17-Apr-19 CRP0000014 5 2 40,00
15 18-Apr-19 CRP0000015 7 3 42,86
16 19-Apr-19 CRP0000016 6 3 50,00
17 21-Apr-19 CRP0000017 7l 3 42,86
18 22-Apr-19 CRP0000018 5 2 40,00
19 23-Apr-19 CRP0000019 2 1 50,00
20 | 24-Apr-19 CRP0000020 8 5 62,50
21 25-Apr-19 CRP0000021 3 1 33,33
22 26-Apr-19 CRP0000022 4 2 50,00
23 28-Apr-19 CRP0000023 5 3 60,00
24 29-Apr-19 CRP0000024 3 2 66,67
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Ficha de Registro
Investigador Ronal Kenlly Huaman Landivar Tipo prueba:| Post Test
Empresa GENIUS INK SAC
Variable Nivel de Cumplimiento de Entrega de Pedidos
Dimensién Planificacion de Pedidos
Periodo oct-19
: » Unidad de
Indi o
ndicador Descripcion Técnica Medida Férmula
NTPS / NCEP * 100
. Controla nivel de
Nivelda cumplimiento de Y
Cumplimientode | trepa de pedido | FICHAJE % RTES= Numer.o'total de
entrega de pedidos g ) Pt pedidos solicitados
SRR SR NPEC = Numero de pedidos
entregados correctamente
CODIGO DE CALIDAD DE
ITEM FECHA REPORTES DE NTPS NPEC LOS PEDIDOS
PEDIDO GENERADOS
1 16-Oct-19 CRP0000001 4 3 75,00
2 17-Oct-19 CRP0000002 6 5 83,33
3 18-Oct-19 CRP0000003 5 4 80,00
4 19-Oct-19 CRP0000004 6 5 83,33
5 20-Oct-19 CRP0000005 8 6 75,00
6 22-Oct-19 CRP0000006 7 6 85,71
7 23-Oct-19 CRP0000007 5 4 80,00
8 24-Oct-19 CRP0000008 8 7 87,50
9 25-Oct-19 CRP0000009 5 4 80,00
10 26-Oct-19 CRP0000010 5 4 80,00
11 27-Oct-19 CRP0000011 6 5 83,33
12 29-Oct-19 CRP0000012 5 4 80,00
13 30-Oct-19 CRP0000013 8 7 87,50
14 31-Oct-19 CRP0000014 7 6 85,71
15 2-Nov-19 CRP0000015 9 8 88,89
16 3-Nov-19 CRP0000016 7 6 85,71
17 5-Nov-19 CRP0000017 6 5 83,33
18 6-Nov-19 CRP0000018 9 8 88,89
19 7-Nov-19 CRP0000019 10 9 90,00
20 8-Nov-19 CRP0000020 5 4 80,00
21 9-Nov-19 CRP0000021 7 6 85,71
22 10-Nov-19 CRP0000022 9 8 88,89
23 | 12-Nov-19 | CRP0000023 5 4 80,00
24 13-Nov-19 CRP0000024 6 5 83
[\l
A
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ANEXO 07 - VALIDACION DEL INSTRUMENTO DE METODOLOGIA

TARLA DE EVALUACION DE EXPERTOS =
\ fecha: /)”‘[’- /(}.
Apellidos y Nombres del Eyperto Crovadello dhrng 1 ("lll we e A :

Tiuloy ‘o Gradoe

Doctor ()

Magpister )\/l

Otros Eapecificar

Unaeradad donde Labora

Univeradad Cesar Vallejo - Sede Lima Norte

TITULO DEL PROYECTO DE INVESTIGACION
Sistema Web basado en el framework laravel para el proceso de control de produccion en la

empresa textil Genius Ink Sac
AUTORES: Huaman Landivar, Ronal Kenlly

Huamian Valqui, Catlos Hugo

Evaluacion de Metodologias para el desarrollo del Sistema Web

Rog:avte lad Evaluacion de Experto, usted tiene la falcultad de calificar las metodologias involucradas, medianteuna serie de
i conescae ce 13l S siendo 1 1a de menor calificacion y la 5 la de mayor calificacion
etodologia
Nro Criterios RUP XP SCRUM __ |Observaciones
logia permite cambios a
" g <e cesarrolla el proyecto ?) l/ 3
Lz metadoiogia nos permite conocer del
e esarrollo del proyecto. l{ Y 5
ia nos permite asignar

:ces del proyecto.
opia ayuda a definir

o  opemead G 3 ¢ &

te lostiempos de L{ Y S
-~ decarrollo.

clogia nos proporciona

on de cada una de las

crepas del proyecto.

Le metodologia nos facilita la

a
[}
A~
¢

o

Lnorecion el ciente comao parte del

Y 3 3
cesarrollo
metscolop

colopia nos ayudas a realizar un

orogerto de calidad en base la

30y |
com Lt CatOn y revision constante.

N 0 | 2 | s "

& TG
/;: ,LOL‘ a

<" —firma detexperto
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TABLA DE EVALUACION DE EXPERTOS

Apellidos y Nombres del Expertg Fecha: 1Y -0¢ - 19
L el “\ﬂ«\\\‘ DTS .\m\u\'\ t'l (‘.(‘\_J((l

Titulo y/o Grado:

Doctor () =
Magister (X ) Otros-Especificar :

Universi o g i i
niversidad donde Labora:  Universidad Cesar Vallejo - Sede Lima Norte

TITULO DEL PROYECTO DE INVESTIGACION

Sistema
Web basado en el framework laravel para el proceso de control de produccién en la
empresa textil Genius Ink Sac

AUTORES: Huaman Landivar, Ronal Kenlly
Huaman Valqui, Carlos Hugo

Evaluacién de Metodologias para el desarrollo del Sistema Web

fediante la Tabla de Evaluacion de Experto, usted tiene la falcultad de calificar las metodologias involucradas, medianteuna serie de
preguntas con escala de 1 al 5,siendo 1 la de menor calificacion y la 5 la de mayor calificacién

Nro Criterios RUP XP SCRUM [Observaciones
La metodologia permite cambios a
1 medida que se desarrolla el proyecto /{ 5 5

La metodologia nos permite conocer del
progreso del desarrollo del proyecto. Z /5

La metodologia nos permite asignar
adecuadamente las tareas y

3 responsabilidades del proyecto.

La metodologia ayuda a definir

adecuadamente los tiempos de %‘ L,\
5
3

4 5 desarrollo.

La metodologia nos proporciona
una documentacion de cada una de las
etapas del proyecto.

La metodologia nos facilita la
colaboracién del cliente como parte del

6 desarrollo

w

Lz metodologia nos ayuda a realizar un
- e Y
proyecto de calidad en base la ’
7 cornunicacion y revision constante.

14

N
-
N
\H
(O8]
)

m

?(ma /MI experto
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TABLA DL IVALUACION DE FXPERTOS

freery 4 - 77 .
. ] (s | - .‘ -
NN ‘ ta, Lt lyve I"]."“ § ),(( amns
W 1 Y 1 \ P Ko
v.\\h\, SETON | £ N l\‘(i" Ve 151 ,l, e RNy
e et )
CewatVa'e oo Sede | matorte

TITULO DEL PROYECTO DE INVESTIGACION
Sistema Web basado en el framework laravel para el proceso de control de produccion &n Ia

empresa textil Genius Ink Sac

RUP | XP | SCRUM |Observacicnes
o 2 —
~ .
o 2. =
ot i
L - o
- -
2 )
4 2 =
-/ $:9)
N
2 = =
{ -/ -
4 o, =
/ 3 ko

w1,
l\ 0
Sy

)
~
N
N
—~
N
A

”
( \

= /
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ANEXO 08 - EVALUACION DE JUCIO DE EXPERTOS

TABLA DE EVALUACION DE EXPERTOS

DATOS GENERALES

Apellidos y Nombres: Covtillo /—/d(nuou checeo ‘4lld /1
Grado Académico: __ K iogyter

Fecha: S/ 6 149 "

¥ Institucién donde labora: Universidad Cesar Vallejo — Escuela de Ingenierfa de Sistemas
¥ Nombre del motivo de la evaluacién: Ficha de Registro — Nivel de productividad
v Titulo de investigacién: SISTEMA WEB BASADO EN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL PROCESO DE
CONTROL DE PRODUCCION EN LA EMPRESA TEXTIL GENIUS INK SAC.
v' Autores: Huaman Landivar, Ronal Kenlly
Huamdn Valqui, Carlos Hugo
In. ASPECTOS DE EVALUACION
INDICADORES CRITERIOS Deficiente | Regular Bueno | Muy Bueno | Excelente |
0-20% 21-50% 51-70% 71-80% 81 -100%
CLARIDAD Presenta un
leguaje apropiado s
OBJETIVIDAD Expresa datos Py
registrables v
ORGANIZACION Muestra los datos
ordenados Ead
SUFICIENCIA Presenta los datos
necesarios para 28
medir
INTERNACIONALIDAD Adecuado para :
registrar datos 3o
CCOHERENCIA Presenta
coherenciaen la
informacion go
presentada
METODOLOGIA Responde al
propdsito de la Iy
investigacion
PERTINENCIA Adecuado para el
tipo de 9, ¥
investigacion

V.

} o
PROMEDIO DE EVALUACION: __ 78 5./
OPCION DE APLICABILIDAD

El instrumento puede ser aplicado, tal como est4 en su estructura.

( ) Elinstrumento deber ser mejorado antes de su aplicacién.

Firma de Experto
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TABLA DE LVALUACION DE EXPERTOS

| DATOS GENERALES

Apellidosy Nombres: Cyeoa D\ “uuum( Lo .,\\,‘xm'\\ o l-}'h ‘92\
Grado Académico: ™a l)\ AR
Focha: M 706 720109

s ey

¥ Institucidn donde labora: Universidad Cosar Vallejo - Escuela de Ingenieria de Sistemas
¥ Nombre del motivo de la evaluacién: Ficha de Registro — Nivel de productividad
v Titulo deinvestigacion: SISTEMA WEB BASADO EN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL PROCESO DE

CONTROL DE PRODUCCION EN LA EMPRESA TEXTIL GENIUS INK SAC.
* Autores: Huamdn Landivar, Ronal Kenlly

Huaman Valqui, Carlos Hugo

L. ASPECTOS DE EVALUACION

INDICADORES | CRITERIOS Deficiente | Regular Bueno Muy Bueno | Excelente
0-20% 21-50% 51-70% 71-80% 81-100%
CLARIDAD | Presenta un
- leguaje apropiado %D{.‘
OBJETIVICAD ‘ Expresa datos
o \‘ registrables %013
ORGANIZACION Muestra los datos On-
S ordenados (_}0/)
SUFICIENCIA Presenta los datos
necesarios para
L medir 80Z
INTERNACIONALIDAD Adecuado para A
registrar datos %02{)
COHERENCIA Presenta
coherencia en la
informacién %0/
- presentada
IMETODOLOGIA Responde al
propésito de la %07
- investigacion 2
PERTINENCIA Adecuado para el
tipo de %07
/ - investigacion /

o,
1. PROMEDIO DE EVALUACION: 30 %’
V. OPCION DE APLICABILIDAD

w‘EI instrumento puede ser aplicado, tal como estd en su estructura.
() Elinstrumento deber ser mejorado antes de su aplicacidn.

!

v A

/ﬂrma dé Experto
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TABLA DE EVALUACION DE EXPERTOS

v, DATOS GENERALES
YD) g I [
Mol Hilsmie Car, /u/n(l Orleams
\ AR
Grado Académico: A \()l\fr 1w [genierfa (l,‘fif iy L.
Fecha: (/{1 0C 7 2¢]y ’ 7 £

Institucion donde labora: Universidad Cosar Vallejo — Escuela de Ingenieria de Sisternas
Nombre del motivo de la evaluacién: Ficha de Registro — Nivel de cumplimiento de entrega de
pedidos
Titulo de investigacidn: SISTEMA WER BASADO EN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL PROCESO DE
CONTROL DE PRODUCCION EN LA EMPRESA TEXTIL GENIUS INK SAC.
Autores: Huaman Landivar, Ronal Kenlly

Huamdn Valqui, Carlos Hugo

\I A?ECTOS DE EVALUACION
INDICADORES CRITERIOS Deficiente Regular Bueno Muy Bueno | Excelente
0-20% 21-50% 51-70% 71-80% 81-100%
a CLARID;D Presenta un
leguaj i TM‘ O/"’
n guaje apropiado
OBIETIVIDAD Expresa datos 7 i D/o
- registrables
ORGANIZACION Muestra los datos oj
o
ordenados —-I.i 1
SUFICIENCIA Presenta los datos }o
. O,
necesarios para v
medir ——H"
INTERNACIONALIDAD Adecuado para oi
registrar datos ‘:M /°
COHERENCIA Presenta
coherencia en la oj
informacion —'H /-7
presentada
METODOLOGIA Responde al i
propésito de la '{_11 /J
investigacion
PERTINENCIA Adecuado para el s
tipo de ‘:f j_ /u
- ~_investigacion

(-}
Vil.  PROMEDIO DE EVALUACION: _ 7 1 /o
Vill.  OPCION DE APLICABILIDAD

( )/FI instrumento puede ser aplicado, tal como estd en su estructura.
() Elinstrumento deber ser mejorado antes de su aplicacidn.

+

\

(e

Fl’rma de l'Sxperto
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TABLA DE EVALUACION DE EXPERTOS

V. DATOS GENERALES

Apellidos y Nombres: _ %}QU({.U(\[Q_U‘CQ\ACI 3 &d (LVILLO\ t i

Grado Académico: (c«\tyl—e v

Fecha: _L‘{_ 10619

v" Institucién donde labora: Universidad Cesar Vallejo — Escuela de Ingenieria de Sistemas

v Nombre del motivo de la evaluacién: Ficha de Registro — Nivel de cumplimiento de entrega de
pedidos

v

Titulo de investigacién: SISTEMA WEB BASADO EN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL PROCESO DE
CONTROL DE PRODUCCION EN LA EMPRESA TEXTIL GENIUS INK SAC.

¥" Autores: Huamén Landivar, Ronal Kenlly

Huaman Valqui, Carlos Hugo

VI. ASPECTOS DE EVALUACION
INDICADORES CRITERIOS Deficiente Regular Bueno Muy Bueno | Excelente
0-20% 21-50% 51-70% 71-80% 81-100%
CLARIDAD Presenta un é
leguaje apropiado 80
OBJETIVIDAD Expresa datos o a
registrables kt'ﬂt“
ORGANIZACION Muestra los datos
ordenados 10/4
SUFICIENCIA Presenta los datos
necesarios para Tb ?/
medir ) J
INTERNACIONALIDAD Adecuado para N
registrar datos & 'ﬁé
COHERENCIA Presenta
coherencia en la
informacién Q(' f
presentada i 01 5
METODOLOGIA Responde al
propdsito de fa Q
investigacion (/073
PERTINENCIA Adecuado para el
tipo de 3 ‘f
investigacién \t' 0
Vil PROMEDIO DE EVALUACION:
VIIIL OPCION DE APLICABILIDAD

{ ) Elinstrumento puede ser aplicado, tal como esta en su estructura.
( ) Elinstrumento deber ser mejorado antes de su aplicacién.

el

Firf’-a de E;(perto
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ANEXO 09 — CARTA DE ACEPTACION

CARTA DE ACEPTACION

"SlS'l‘l-‘.M.j\ WEB BASADO EN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL PR()CIZSS)
DI CONTROL DE PRODUCCION EN LA EMPRESA TEXTL GENIUS INK SAC

Lima, 05 de Mayo de 2019

Que el Sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar, identificado con DNI: 47910829. y ¢l Sr.
Huaman Valqui Carlos Hugo. identificado con DNI: 09988037 . estudiantes de la
Escucla de Ingenieria de Sistemas de la Universidad César Vallejo. han sido aceptados
por nuestra Institucion para realizar su proyecto de investigacion dentro de las
instalaciones del drea de produccion, dando conformidad que GENIUS INK SAC
brindard toda la informacion necesaria para la elaboracion de la presente investigacion de
un “SISTEMA WEB BASADO EN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL
PROCESO DE CONTROL DE PRODUCCION EN LA EMPRESA TEXTL GENIUS
INK SAC™.

Como condiciones pactadas. los estudiantes se encuentran obligados a no divulgar ni usar
para fines personales la informacion. con objeto de la relacién de trabajo. que le fue
suministrada; asimismo. no proporcionar a terceras personas, verbalmente o por escrito,
directa o indirectamente informacion alguna de las actividades y/o procesos de cualquier
clase que fuesen observadas en la institucion por politicas de seguridad. Los estudiantes
asumen que toda la informacion serd de uso exclusivamente para el desarrollo de la

presente investigacion.

Se expresa el agradecimiento y se expide el documento de acuerdo lo solicitado de los

interesados para los fines que lo requieran.

GENIUS INK S.A.C.
RUC:! 20@27:5 5899
/\/ A

o~
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ANEXO 10 — RESULTADO DE LA CONFIABILIDAD

';,'# *Sin titulo2 [ConjuntoDatos1] - IBM SPSS Statistics Editor

Archivo  Editar Ver Datos  Transformar — Anali
= !
SHE [ c « &
17:
Test Retest var
1 60,00 62.00
2 66,67 63.00
3 5714 60.00
4 4444 60.00
5 64,00 70,00
6 54 54 60,00
7 5714 64.00
8 75.00 70,00
9 60,00 53.00
10 67.30 70,00
11 60,00 62.00
12 6153 65,00
13
Correlaciones
Test Retest
Test Correlacion de Pearson |1 , 763"
Sig. (bilateral) ,004
N 12 12
Retest Correlacion de Pearson | 763™ 1
Sig. (bilateral) ,004
N 12 12

**_La correlacion es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

Segun los resultados de confiabilidad realizado con el software SPSS V 25, se
evidencia para el indicador nivel de productividad es de 0,763 y segun el nivel de
confiabilidad se ubica en un nivel elevado. Por lo tanto, el instrumento de

investigacién es confiable.
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'% *5in titulo1 [ConjuntoDatos0] - IBM SPSS Statistics

Archivo  Editar  Ver Datos  Transformar

SHE =~
|

15:
Test Retest val
1 54 54 58,33
2 66,66 68,18
3 61,53 63,82
4 52,63 56,81
5 50,79 5357
6 53,57 55,55
7 5714 60,86
8 60,81 62,50
9 49,18 60,60
10 52,23 54 54
i 57,69 59,52
12 60,60 61,53
13
Correlaciones
Test Retest
Test Correlaciéon de Pearson 1 847"
Sig. (bilateral) ,001
N 12 12
Retest  Correlacion de Pearson 847" 1
Sig. (bilateral) ,001
N 12 12

**_La correlacion es significativa en el nivel 0,01 (bilateral).

Segun los resultados de confiabilidad realizado con el software SPSS V 25, se
evidencia para el indicador nivel cumplimiento de pedidos es de 0,847 y segun
el nivel de confiabilidad se ubica en un nivel elevado. Por lo tanto, el instrumento

de investigacion es confiable.
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ANEXO 11: Desarrollo de la metodologia para la variable independiente

W UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

FACULTAD DE INGENIERIA
ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERIA DE SISTEMAS

DESARROLLO DEL SISTEMA WEB BASADO EN EL FRAMEWORK
LARAVEL PARA EL PROCESO DE CONTROL DE PRODUCCION EN
LA EMPRESA TEXTIL GENIUS INK SAC

AUTOR:
RONAL KENLLY HUAMAN LANDIVAR
(0000-0003-3099-7748)

ASESOR:
MGTR. IVAN CARLO PETRLIK AZABACHE

VERSION
V10
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Este documento describe la implementacion de la metodologia de trabajo SCRUM para
el desarrollo del proyecto “Sistema Web Basado En El Framework Laravel Para El
Proceso De Control De Produccion En La Empresa Textil Genius Ink Sac”. La propuesta
de SCRUM, consiste en la creacion de ciclos breves para el desarrollo, de manera
incremental e iterativa, en periodos de 1 a 4 semanas designadas “Sprints”. Para

conseguirlo se establece algunos patrones que servira de guia y no de reglamento.

Alcance
Teniendo en cuenta lo observado del objetivo especifico, se cree apropiado que en el
proyecto propuesto debe lograrse los objetivos prioritarios:
e Desarrollar un sistema que permita optimizar el proceso de control de produccion en
la empresa textil.
e EIl sistema debe permitir que los usuarios ingresen datos que permitan ser
evaluados.
e EI sistema aumente el nivel de productividad y el nivel de cumplimiento de

entrega de pedidos.

Propdsito
Adquirir la informacion de referencia necesaria a las personas implicadas en el desarrollo
del “Sistema Web Basado En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De

Producciéon En La Empresa Textil Genius Ink Sac”

Valores de trabajo
Los valores que deben ser practicados por todos los miembros involucrados en el
desarrollo y que hacen posible que la metodologia Scrum tenga éxito son:

e Autonomia del equipo.

e Respeto en el equipo.

e Responsabilidad y autodisciplina

e Focoen latarea.

e Informacion transparencia y visibilidad.
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1.1 Roles

Para poder realizar el desarrollo del sistema, se debe tener claro que tipo de
responsabilidades tendré cada integrante del equipo Scrum siendo establecidas de la
siguiente manera:

Comprometidos con el proyecto:

Product Owner: persona que deberd tomar las decisiones, siendo este quien realmente
conoce el negocio del cliente y la vision del producto. Encargado de manifestar las ideas
del cliente y a su vez organizar por prioridades ubicandolo en el Product Backlog.

Scrum Master: es el delegado de verificar que tanto la metodologia y el modelo  estén
funcionando correctamente. Descartara  los inconvenientes que se presenten
ocasionando que el proceso no fluya correctamente. Sera el mediador entre el cliente y los
gestores.

Equipo de desarrollo (Scrum Team): equipo pequefio que posee poder para tomar y

organizar decisiones con el fin de lograr sus objetivos.
Tal como se observa en la tabla 1 se ha establecido el rol de cada integrante del equipo

quienes tendran que cumplir sus responsabilidades para poder concluir con éxito el

proyecto.

Tabla 1: Equipo Scrum

Personas Cargo Implicados
Julio Cesar Delgado
g Gerente Product Owner
Pelaez
Ronal Kenll
y Srum Master Scrum Master
Huaman
Ronal Kenll )
y Analista Scrum Team
Huaman
Ronal Kenlly Huaman
y Desarrollador Scrum Team
Landivar

Fuente: Elaboracién Propia
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1.2 Acta de constitucion

1.2.1 Datos del proyecto

Nombre del Proyecto Cadigo del Proyecto

“Sistema Web Basado En El Framework Laravel Para El Proceso

De Control De Produccion En La Empresa Textil Genius Ink Sac” | SICOPRO

Justificacion del Proyecto

La empresa textil Genius Ink Sac, es una empresa dedicada al rubro de la produccion de
prendas textiles de todo tipo como polos, shorts, pantalones, etc. En la actualidad, el problema
radica el de produccidon ya que ya que se dedica solamente a cumplir los pedidos solicitados,
y no tiene un control apropiado de la produccion, como consecuencia de ello la empresa
presenta pérdidas, poca productividad, esto se debe a que en algunas ocasiones los
documentos se traspapelan o no son registrados por el personal de manera oportuna y en
muchas otras ocasiones la produccion estimada no es la correcta ya que se realiza de manera
empirica, lo que ocasiona gastos operativos innecesarios, asi como incumplimientos en la
entrega de pedidos.

Automatizar el proceso de produccion seria de mucha ayuda para la empresa, debido a que
permitird disponer de informacion necesaria y relevante, reduciendo el tiempo de elaboracion
de productos del proceso de produccion y a la vez permitira llevar un adecuado control de

productos para ello se necesitara tener un procesamiento de informacién computarizado.

1.2.2 Objetivos

Objetivo general del Proyecto | Objetivos especificos del proyecto

OEL: Determinar en qué medida influye un sistema
Determinar de qué manera |web basado en el framework laravel en el nivel de la
influye un sistema web basado |productividad en el proceso control de produccion de
en el framework Laravel en el |prendas en la empresa textil GENIUS INK SAC.
proceso de control de |OE2: Determinar en qué medida influye un sistema
produccion en la empresa textil |web basado en el framework laravel en el nivel de
GENIUS INK SAC. cumplimiento de entrega de pedidos en el proceso de
control de produccion en la empresa textil GENIUS
INK SAC.
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1.2.3 Alcance del proyecto

Se desarrollara un “Sistema Web Basado En El Framework Laravel Para El Proceso De
Control De Produccion En La Empresa Textil Genius Ink Sac”, el sistema debe ser usado
por diferentes usuarios asignados a un perfil, y cada perfil tendré acceso a una determinada

parte del sistema.

Julio Cesar Delgado Pelaéz (Gerente General)

EL Sistema no contara con un adecuado almacenamiento de materia prima.

El sistema web contara con 03 perfiles los cuales son: administrador (Modulo de
mantenimiento del sistema), Operador y secretaria. Se utilizard el lenguaje de
programacion PHP (Hypertext PreProcessor) y como sistema gestor de base de datos a
MySQL. La arquitectura del sistema web se baso del patrén de desarrollo MVC (Modelo-
Vista Controlador).

1.2.4 Desarrollo de Epicas

e Registro de clientes.

e Registro de productos de la empresa.
e Registro de usuario

e Registro de drdenes de pedido

e Consulta de érdenes de pedido

¢ Inicio de orden de pedido.

e Anulacién de 6rdenes de pedido.

e Registro de avance de las ordenes de pedido.

e Mostrar reportes
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1.2.5 Riesgos del proyecto

Identificacién de Riesgos

Tipo de riesgo

Riesgo

Producto Funcionalidades incorrectas del software.

Producto Dificultad de los usuarios con el uso del software.

Producto Indisponibilidad del sistema cuando se desea acceder

Proyecto Personal optimo abandona el proyecto antes de ser iniciado

Proyecto indisponibilidad de hardware generando problemas al
momento de entregar el proyecto a tiempo

Proyecto Personal sin experiencia.

Proyecto Los miembros del equipo no se relacionan con el proyecto

logrando asi que el proyecto se encuentre en condiciones

inadecuadas.

Proyecto y Producto

Se ha considerado la capacidad o tamafio del proyecto

Proyecto y Producto

Cambio de requerimientos cuando sean solicitados

Proyecto y Producto

Demora en las especificaciones de interfaces principales.

Proyecto

Los entregables (Sprint) sufren retrasos de entrega al

momento de dar inicio a la implementacion del proyecto.

Proyecto

La implementacion del sistema web para el proceso de
produccién no cumple con los requisitos solicitados por el

cliente.

Proyecto

No contar con el apoyo del Scrum master para obtener la
informacidn requerida y asi poder cumplir con el sprint en

el dia indicado.

Proyecto

Falta de tiempo del Product Owner que es la persona que se

encarga de definir los requerimientos funcionales y no
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funcionales del sistema.

1.3 Documento Vision

Acerca del negocio

La empresa textil Genius Ink SAC, se encuentra ubicado en el distrito de La Victoria, es
una empresa dedicada al rubro de la produccion de prendas textiles de todo tipo como

polos, shorts, pantalones, etc.

Necesidad del negocio

El problema radica el de produccion ya que se dedica solamente a cumplir los pedidos
solicitados, y no tiene un control apropiado de la produccion, como consecuencia de ello la
empresa presenta pérdidas, poca productividad, esto se debe a que en algunas ocasiones los
documentos se traspapelan o no son registrados por el personal de manera oportuna y en
muchas otras ocasiones la produccion estimada no es la correcta ya que se realiza de manera
empirica, lo que ocasiona gastos operativos innecesarios, asi como incumplimientos en la

entrega de pedidos.

Objetivos del Proyecto

e Determinar en qué medida influye un sistema web basado en el framework laravel
en el nivel de la productividad en el proceso control de produccién de prendas en
la empresa textil GENIUS INK SAC.

e Determinar en qué medida influye un sistema web basado en el framework laravel
en el nivel de cumplimiento de entrega de pedidos en el proceso de control de
produccién en la empresa textil GENIUS INK SAC.

Zona de Aplicacion

El proyecto se aplicard en la empresa textil GENIUS INK SAC, y lo usaran las personas

involucradas en el proceso de produccion. “jefe de produccion” y “Gerente general”.

Declaracion de la vision del proyecto

Desarrollar un sistema web facil de usar para optimizar el proceso de produccion en la
empresa textil GENIUS INK SAC.
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1.4 Plan de Colaboracion

Personas involucradas en el proyecto

Scrum Master

Ronal Kenlly Huaman Landivar

Team Member

Ronal Kenlly Huaman Landivar
Pablo Aguila Zavala

Product Owner

Julio Cesar Delgado Pelaéz (Gerente General)

Herramientas que se utilizaran en el proyecto

e Gmail.
e Google Drive.
e Skype.

e Actas de reunion

1.5 Criterio de Terminado

Criterios de terminado

» Debe haberse realizado bajo una metodologia.

* Debe comenzar y finalizar mediante un documento.

» Elsistema restringira el acceso a la aplicacién web mediante el usuario y contrasefia.

+ todos los perfiles poseen un distinto tipo de acceso.

» El navegador principal seré el Firefox.

» El sistema debe pasar por pruebas de testeo.

» Al culminar cada Sprint se realizara reuniones con los usuarios.

1. PLANEACION DEL PRODUCTO

2.1 Historia de Usuario

Las historias que se presentaran a continuacion van a comprender el detalle de las
funcionalidades que va a poseer el software. Siendo estas historias el producto de
la colaboracidn entre el equipo v el cliente, a su vez durante la vida del proyecto

irdn cambiando. Dentro de las historias, existe un item llamado prioridad el cual

se ha declarado en la siguiente tabla.
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Tabla 2: Prioridad de Historia de Usuario

Ndmer Priorida

Muy

Alta

Media

Baja

a1l B W N -

Muy

Fuente: Elaboracion Propia

Asi mismo para la realizacion de este software se han creado 11 historias que se detalla a

continuacion:
Tabla 3: Historia 1 - Disefio de la Base de datos

ID: 1 Historia de usuario H1
Nombre: Disefio de la Base de Datos
Prioridad: 1

Estimacion: 4 dias

Descripcion: es la realizacion del disefio de la base de datos pues

aqui se almacenara toda la informacion del sistema a realizarse.

Restricciones:
e Se realizar el andlisis del negocio.
e Construir de la base de datos.

e Realizacion del modelo Idgico y fisico de la base de datos

En la historia 1, se observa el disefio de la base de datos, que guarda relacién con el login.

Tabla 4: Historia 2 - Inicio de sesion

ID: 2 Historia de usuario H2
Nombre: Inicio de sesion
Prioridad: 1

Estimacion: 4 dias
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Descripcion: Se pretende que los usuarios y administradores puedan

ingresar al sistema dependiendo de sus roles.
Restricciones:

e Cada usuario contara con un rol donde el administrador tenga acceso
a informacion clasificada.

e Los trabajadores tendran interfaces con acciones particulares.

En la historia 2, se observa el acceso al sistema donde se aprecia a los usuarios

comprometidos en la historia como la prioridad en dias y laestimacion.

Tabla 5: Historia 3 - Permisos al acceso del sistema

ID: H3 Historia de usuario H3
Nombre: Permisos al acceso del sistema
Prioridad: 1

Estimacion: 6 dias

Descripcion: restringe el acceso a los diferentes roles del sistema indicando

las acciones que podré realizar cada uno de ellos.
Restricciones:

e El usuario con rol de administrador podra conceder los permisos a

los demas usuarios.

En la historia 3, se observa en los permisos al acceso del sistema que solo el usuario
con el rol de administrador podra brindar los accesos a los diversos usuarios del

sistema.
Tabla 6: Historia 4 - Creacién de usuario
ID: H4 Historia de usuario H4
Nombre: Creacidn de usuario
Prioridad: 1
Estimacion: 6 dias

Descripcion: Se desea realizar la creacion de usuarios con roles activos,

siendo los roles: administrador, conductor teniendo cada uno interfaces

especificas.
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Restricciones:

e Solo el usuario administrador podré realizar el registro de los demas

usuarios.

En la historia 4, se observa la creacion de usuario donde se vera los tipos de roles que

cada usuario tendra.
Tabla 7: Historia 5 - Registro de producto

ID: H5 Historia de usuario H5
Nombre: Registro de producto
Prioridad: 2

Estimacion: 3 dias

Descripcion: Se desea registrar los productos, siendo el caso los vehiculos,

a la base de datos del sistema web.

Restricciones:

e Solo el administrador podra modificar informacion de los productos.

e Solo se registra productos.

En la historia 5, se observa el registro de producto conteniendo todas las

especificaciones de cada uno de los productos.
Tabla 8: Historia 6 - Registro de clientes

ID: H6 Historia de usuario H6
Nombre: Registro de clientes
Prioridad: 2

Estimacion: 3 dias

Descripcion: se podrad registrar los datos del cliente para poder ser

contactados por alguna eventualidad.

Restricciones:
e Los usuarios con rol de recepcionista podran llamar al cliente.
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En la historia 6, se observa que el registro de clientes podra ser registrado por el

usuario con el rol de recepcionista.
Tabla 9: Historia 7 - Registro de pedidos

ID: H7 Historia de usuario H7
Nombre: Registro de pedidos
Prioridad: 5

Estimacion: 6 dias

Descripcion: se podra registrar los pedidos desde el sistema web por los

usuarios del sistema
Restricciones:

e Los usuarios con rol de recepcionista sera el encargado de registrar

los pedidos.

En la historia 7, se observa que el registro de pedidos podra ser registrado por el
usuario con el rol de recepcionista.
Tabla 10: Historia 8 - Registro de produccién

ID: H8 Historia de usuario H8
Nombre: Registro de produccion
Prioridad: 2

Estimacion: 4 dias

Descripcion: se podra registrar las actividades del proceso desde el sistema

web por los usuarios.
Restricciones:

e Cada usuario tiene un rol para cada actividad del proceso de

produccion y podran registrar en dicho proceso

En la historia 8, se observa que el registro de actividades de produccion podra ser

registrado por el usuario con el rol de cada actividad.



ﬁ UNIVERSIDAD CEsArR VALLEJO

Tabla 11: Historia 9 - Actualizacion de estados de produccion

ID: H9 Historia de usuario H9
Nombre: Registro de produccion
Prioridad: 2

Estimacion: 9 dias

Descripcion: El empleado al iniciar sesion vera la cantidad de pedidos

pendientes por dia, siendo estos pedidos registrados por el administrador

Restricciones:
e El empleado solo vera los pedidos diarios asignados a su perfil.

e No se podra modificar los pedidos con dias anteriores.

En la historia 9, se observa en la actualizacion de estados de produccién se podra
visualizar los pedidos asignados.
Tabla 12: Historia 10 - Nivel de productividad

ID: H10 Historia de usuario H10
Nombre: Registro de nivel de productividad
Prioridad: 3

Estimacion: 3 dias

Descripcion: el usuario con el rol administrador podra ver el estado de los

pedidos.

Restricciones:
e El administrador podra hacer seguimiento a la productividad del

proceso de produccién.

En la historia 10, se observa el seguimiento de nivel de productividad que se podra

visualizar en cada una de las actividades del proceso de produccién.

Tabla 13: Historia 11 - Nivel de cumplimiento de entrega de pedidos

ID: H11 Historia de usuario H11

Nombre: Registro de cumplimiento de
entrega

Prioridad: 2




=/

UNIVERSIDAD CEsArR VALLEJO

Estimacion:

6 dias

Descripcion: el usuario con el rol de administrador podra ver el estado de los

pedidos.

Restricciones:

e El administrador podra hacer seguimiento al nivel de cumplimiento de

entrega de pedidos en el proceso de produccion.

En la historia 11, se observa el seguimiento de nivel de cumplimiento de entrega de

pedidos que se podrad visualizar en cada una de las actividades del proceso de

produccion.

2.2 Product Blacklog

El Product Backlog es la lista donde se podra almacenar todos los requisitos o

funcionalidades que debe contar el sistema web, esta lista ha sido desarrollada y creada

por el cliente y con la ayuda constante del Scrum Master.

A continuacion, se muestra la tabla 3 donde se muestra las funcionalidades que tendra el

producto final.

Tabla 14: Product Backlog

Id Prioridad | Historia T. Descripcion
Estimacion
Realizacion del modelo logico y
RF1 1 H1 4 dias fisico de la base de datos
El sistema web debe contener una
RF2 1 H2 2 dias pantalla de inicio de sesion para los
usuarios.
El sistema web debe tener una
RF3 1 H2 2 dias pantalla de inicio de sesion solo para
el administrador.
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RF4

H3

2 dias

El sistema web debe permitira al
administrador asignar los accesos al
usuario con rol de recepcionista para
que pueda registrar la orden de

pedido.

RF5

H3

2 dias

El sistema web debe permitira al
administrador asignar los accesos al
usuario con rol de corte para que
pueda registrar el corte de prendas

para los pedidos solicitados.

RF6

H3

2 dias

El sistema web debe permitira al
administrador asignar los accesos al
usuario con rol de costura para que
pueda  registrar las  prendas
confeccionadas para los pedidos

solicitados.

RF7

H3

2 dias

El sistema web debe permitira al
administrador asignar los accesos al
usuario con rol de estampado para
que pueda registrar el las prendas
para los pedidos solicitados.

RF8

H3

2 dias

El sistema web debe permitira al
administrador asignar los accesos al
usuario con rol de acabado para que
pueda registrar el las prendas para los

pedidos solicitados.
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RF9 1

H3

2 dias

El sistema web debe permitira al
administrador asignar los accesos al
usuario con rol de entregado para que
pueda registrar las prendas entregas

para los pedidos solicitados.

RF10 1

H4

2 dias

El sistema web permitird al
administrador  registrar 'y dar
mantenimiento a los usuarios con el

rol administrador.

RF11 1

H4

2 dias

El sistema web permitird al
administrador ~ registrar 'y dar
mantenimiento a los usuarios con el

rol recepcionista.

RF12 1

H4

2 dias

El sistema web permitird al
administrador ~ registrar 'y dar
mantenimiento a los usuarios con el

rol operario.

RF13 2

H5

3 dias

El sistema web permitira al
administrador  registrar 'y dar
mantenimiento a los datos del

producto.

RF14 2

H6

3 dias

El sistema web permitira al
administrador  registrar 'y dar

mantenimiento a los datos del cliente.

RF15 2

H7

2 dias

El sistema web permitira registrar los
pedidos del cliente al usuario con rol

recepcionista.

RF16 2

H7

2 dias

El sistema web permitira listar los
pedidos hechos por los usuarios con

el rol recepcionista.
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RF17 2

H7

2 dias

El sistema web permitira registrar los
pedidos que sean entregados al
cliente, por parte del usuario

entregado.

RF18 2

H7

2 dias

El sistema web permitird ver los
pedidos entregados por parte del

usuario entregado.

RF19 2

H8

2 dias

El sistema web permitird al usuario
corte registrar los datos de produccion

para cada orden de pedido.

RF20 2

H8

2 dias

El sistema web permitird al usuario
costura registrar los datos de produccion

para cada orden de pedido.

RF21 2

H8

2 dias

El sistema web permitird al usuario
estampado registrar los datos de
produccion para cada orden de pedido.

RF22 2

H8

2 dias

El sistema web permitird al usuario
acabado registrar los datos de

produccion para cada orden de pedido.

RF23 2

H9

2 dias

El sistema web permitira al usuario
cliente hacer seguimiento a su orden

de pedido.

RF24 2

H9

2 dias

El sistema web permitira al usuario
administrador ver el estado de los

pedidos solicitados.

RF25 2

H9

2 dias

El sistema web permitira al usuario
recepcionista ver el estado de los

pedidos solicitados.
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El sistema web debe generar reportes

RF26 H10 3 dias del nivel de productividad.
El sistema web debe generar reportes
RF27 H1l 3 dias del nivel de cumplimiento de entrega

de pedidos.

2.3 Sprint Backlog

Son la lista de tareas a realizar para completar un Sprint, asignando estas tareas a los

miembros del equipo Scrum indicando el tiempo que se tomara para realizarla.

Tabla 15: Sprint Backlog

N°
Sprint Objetivo Id Priori Histori -Iglstimacic’)n
El  sistema  debe RF1 414 H1 4 dias
permitir al usuario RF2 1 H2 2 dias
ingresar a su usuario y RF3 1 H2 2 dias
contrasefia de acuerdo RF4 1 H3 2 dias
_ al tipo de usuario. RFS 1 H3 2 dias
= RF6 1 H3 2 dias
c;)' RF7 1 H3 2 dias
RF8 1 H3 2 dias
RF9 1 H3 2 dias
El  sistema debe RF10 1 H4 2 dias
permitir al usuario RF11 2 H4 2 dias
~ realizar los RF12 2 H4 3 dias
g mantenimientos  de: | RF13 2 H5 3 dias
@ los usuarios, clientes, | RF14 2 H6 3 dias
producto
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El  sistema  debe RF15 2 H8 2 dias
permitir al usuario RF16 2 H8 2 dias
realizar el registro de | RF17 2 H3 2 dias
2 pedidos, asignar los |RF18 2 H8 2 dias
= RF19 2 H8 2 dias
o productos 'y  los
@ _ ) RF20 2 H8 2 dias
clientes, asi como el -

_ RF21 2 H8 2 dias
registro del proceso de RF22 5 Hs 5 dias
produccion.

El sistema debe admitir RF23 2 H9 2 dia
< : : RF24 2 H9 2 dia
£ al usuario realizar -
= o RF25 3 H9 2 dia
= seguimiento a los

pedidos.

El sistema debe RF26 2 H10 3 dias

.. RF27 2 H1l 3 dias
admitir ~ ver  los
o reportes de  los
= indicadores
[N
@ generados por el
sistema.
IIl. DESARROLLO DEL PROYECTO
3.1Sprintl

Para empezar con el desarrollo es necesario comenzar directamente con el Sprint 1,
para lo cual se requiere preparar lo necesario y dejar todo listo para el entorno de

desarrollo, para lo cual hay que preparar y configurar los servicios y modulos.
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FIGURA 9: Planificacion

Figura 1: Planificacion del Sprint 1

©

S «spint1 9dias  jue 08/08/19 mar 20/08/1
% Planificacion del Sprint 1 1dia jue 08/08/13 jue 08/08/13
78 Diserio légica y fisico 1dia vie 09/08/19 vie 09/08/19
g Prototipos 1dia lun 12/08/19 lun 12/08/19
ﬁ Creacién de modulos 4dias mar 13/08/1' vie 16/08/19
Iju_ Pruebas 1dia lun 19/08/19 lun 15/08/19
% Acta de Reunidn del Sprint 1 1dia mar 20/08/1' mar 20/08/1!
T

Analisis

Se realiza el analisis de los requerimientos funcionales del sistema para el sprint 1 que se

muestra a continuacion en la siguiente figura.

Figura 2: Analisis del sprint 1

- El sistema debe RF1 1 Hi 4 dias
g- permitir  al  usuario RF2 1 H2 2 dias
a ingresar a su usuario y RF3 1 H2 2 dias
C r
Q contrasefia de acuerdo RF4 1 H3 2 dias
=) .
© — al tipo de usuvario. RES 1 H3 2 dias
8 = RF6 1 H3 2 dias
< -

w & REF7 1 H3 2 dias
é

S RFE 1 H3 2 dias
>

L RF9 1 H3 2 dias
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Fuente: Elaboracion Propia
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Requerimiento RF2
RF2: El sistema web debe contener una pantalla para que los usuarios puedan iniciar

sesion y accedan al sistema.

En la figura 3 se visualiza el prototipo de inicio de sesion, disefiados por el equipo scrum

y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 3: Prototipo de Inicio de sesion

A Web Poge
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<
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>
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Cddigo

A continuacion, se muestra el cddigo del login de usuario para el RF2 de inicio de
administrador usando la arquitectura MCV.

e Modelo
En la figura 4, se muestra el cddigo del modelo del login de usuario para el RF2.

Figura 4: Codigo del modelo del login de usuario
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Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracion Propia
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$app = require once _ DIR .'/../bootstrap/app.php’;

through th

x/a’

$kernel = $app->make(Illuminate\Contracts\Http\Kernel::class);
kernel->handle(
= Illuminate\Http\Regquest::capture()

$kernel->terminate($request, %r

Vista
En la figura 5, se muestra el codigo de la vista del login de usuario para el RF2.

Figura 5: Codigo de la vista del login de usuario

@section( ' content')
<div class="container">
<div class="row justify-content-center”>»
<div class="col-md-8">
<div class="card">
<div class="card-header text-center”>BIEMVENIDO</div>

<div class="card-body">
@if (session(’'status'))
<div class="alert alert-success"” role="alert">»
{{ session('status') }}
<fdiv>
@endif

SISTEMA WEB BASADO EMN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL PROCESO DE CONTROL DE PRODUCCIOMN EN LA
EMPRESA TEXTIL GENIUS INK SAC
<br>
<br>
<center><img src="{{asset( logo huaman.jpeg’)}}" style="width: 208px;border: 4px solid
green;" class="img-fluid" /></center>
</div>
</div>
</div>
</divs
</div>
<fdiv>
@endsection

Controlador
En la figura 6, se muestra el codigo del controlador del login de usuario para el
RF2.
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Figura 6: Codigo del controlador del login

| This controller handles authenticating users for the application and
| redirecting them to your home screen. The controller uses a trait
[ to conveniently provide its functionality to your gpplications.

!
o */
o use AuthenticatesUsers;
o !
S s
o * Where to redirect users after Login.
c -
O = @var string
S A
I protected %$redirectTo = "/home";
S
o s
o) * Create a new controller instance.
[3+] *
Lu * @return void
=
.G,; public function __construct() {
+— Sthis->middlew ('guest’)->except( logout”);
c
[<5]
> public function use i
LL return 'username

¥
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Interfaz
En la figura 7, se muestra el disefio final de la interfaz de login en el sistema web, donde
el usuario deberd ingresar su nombre de usuario y su contrasefia para poder acceder al
sistema web.

Figura 7: Disefio de la interfaz de login

e 5?%3'.'(5‘%

Usuario

Contrasena

<A Acceder

Fuente: Elaboracién Propia

Requerimiento RF3
RF3: El sistema web debe tener una pantalla de inicio de sesion solo para el

administrador.

En la figura 8, se visualiza el prototipo de inicio de sesion, disefiados por el equipo scrum

y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 8: Prototipo de inicio de sesion

A Web Page
<3 C> X Q (htpr7 ) @
BIENVENIDO ADMINISTRADOR 1
Usuario  Productos Pedidos Estadisticas
ed\d0® oS Prod“""w

Liste ae pwim

Fuente: Elaboracién Propia
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Cddigo
A continuacion, se muestra el codigo de inicio de sesion del usuario administrador para

el RF3 de inicio de administrador usando la arquitectura MCV.

e Modelo
En la figura 9, se muestra el codigo de inicio de sesion del usuario administrador
para el RF3.
Figura 9: Codigo del modelo de inicio de sesion de administrador

namespace A

use Illuminateh\Contracts\Auth\MustVerifyEmail;
use Illuminate\Foundation\Auth' as H
use Illuminate\Notifications\Notifiable;

class extends Authenticatable

1
use Notifiable;

protected $fillable = [

‘perfiles_id', "username’, 'tipo_documento_id", 'numero_documento', ‘password’, ‘name”,’apellidos’', °

email’, 'estado’

Fuente: Elaboracién Propia
3
Q
+
™~
rt
m
n
:
0
)

1;

Vista
En la figura 10, se muestra el codigo de inicio de sesidn del usuario administrador
para el RF3.

Figura 10: Cddigo de la vista de inicio de sesion de administrador

@section( ' content’)

<link rel="stylesheet"™ type="text/css"” href="{{asset( css/sweetalert.css’')}}">
<script sr ({asset( js/jquery.min.js )} "></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js")}}"></script>

<script>

$(document). (function () {

$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();

if (id_perfil == "@") {
$("#solo_trabajador™).hide();

} else {
if (id_perfil == "1") {//administrador

$("#solo_trabajador™).hide();

lelse if (id_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador™).hide();

telse {//trabajador
$("#solo_trabajador™).show();

¥

Fuente: Elaboracion Propia

1)s
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e Controlador
En lafigura 11, se muestra el cddigo de inicio de sesion del usuario administrador
para el RF3.
Figura 11: Cddigo del controlador de inicio de sesion de administrador

namespace L k ;
use Illuminatel, Y R
use App' R

use ;

use I1lumir

use I1lumin

Fuente: Elaboracion Propia

Interfaz
En la figura 12, se muestra el disefio final de la interfaz de inicio del usuario pertenece al

disefio final del administrador.

Figura 12: Interfaz de inicio del administrador

genius  Inicio  Usuario ¥ Cliente * Producto ~ Produccion ~ Reportes de produccion ~

BIENVENIDO

SISTEMA WEB BASADO EN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL PROCESO DE CONTROL DE
PRODUCCION EN LA EMPRESA TEXTIL GENIUS INK SAC

Berive

Fuente: Elaboracién Propia
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Requerimiento RF4

RF4: El sistema web permitird al administrador asignar el perfil para usuario con rol

recepcionista.

En la figura 13, se visualiza el prototipo perfiles de usuario, disefiados por el equipo

scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 13: Prototipo de perfil de usuario recepcionista

A et Proge

QO XQ = D&

BIENVENIDO

Lty Produsizs Podedos £ bt ad

409 PAL L
Liste 4¢ ped wimoes prod”

Fuente: Elaboracion Propia

Cddigo

e Modelo

En la figura 14, se muestra el cddigo del modelo del perfil para el usuario

recepcionista para el RF4.

Figura 14: Cédigo del modelo de inicio de sesion del usuario con rol recepcionista

namespace Lpp;

use Illuminate\Contracts\Auth\MustVerifyEmail,;
use Illuminate\FoundationhAuth\User as Authenticatable;
use Illuminate\Notifications\Notifiable;

class User extends Authenticatable
{
use Notifiable;

* The attributes that are mass assignable.
* @var array
Y/

protected $fillable = [

email’, "estado’

1;

Fuente: Elaboracién Propia

‘perfiles_id’, 'username’, "tipo_documento_id", 'numero_documento’, 'password’

2

‘name’, "apellides®, °
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e Vista

En la figura 15, se muestra el cddigo de la vista del perfil para el usuario
recepcionista para el RF4.

Figura 15: Cddigo de la vista de inicio de sesion del usuario con rol recepcionista

@section('content")

<link rel="stylesheet"” type="text/css"” href="{{asset( ' css/sweetalert.css"')}}
<script src="{{asset( 'js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js")}}"></script>

<script>

PN

$(document).ready(function () {
$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();

if (id_perfil == "g") {
$("#solo_trabajador™).hide();
} else {
if (id_perfil == "1™) {//administrador
$("#solo_trabajador"™).hide();
lelse if (id_perfil == "3") {//secretaria

$("#so0lo_trabajador"™).hide();
telse {//trabajador
$("#solo_trabajador"™).show();

¥

Fuente: Elaboracién Propia

1)s

e Controlador

En la figura 16, se muestra el codigo del controlador del perfil para el usuario
recepcionista para el RF4.

Figura 16: Cddigo del controlador de inicio de sesion del usuario con rol
recepcionista

@section('content")

<link rel="stylesheet"” type="text/css"” href="{{asset( css/sweetalert.css"')}}">
<script src="{{asset( 'js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js")}}"></script>

<script>

$(document).ready(function () {
$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();
if (id_perfil == "p") {
$("#solo_trabajador™).hide();
} else {
if (id_perfil == "1") {//administrador
$("#solo_trabajador"™).hide();
lelse if (id_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador"™).hide();
telse {//trabajador
$("#solo_trabajador"™).show();

¥

Fuente: Elaboracién Propia

1)s
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Interfaz
En lafigura 17, se muestra el disefio final de la interfaz del perfil de usuario recepcionista

en el sistema web, donde el usuario debera ingresar su nombre de usuario y su contrasefia

para poder acceder.
Figura 17: Interfaz de inicio de sesion del usuario con perfil recepcionista

genius  Inicio Produccion ~ secretaria ~

BIENVENIDO

SISTEMA WEB BASADO EN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL PROCESO DE CONMTROL DE
PRODUCCION EN LA EMPRESA TEXTIL GENIUS INK SAC

Fuente: Elaboracion Propia

Requerimiento RF5
RF5: El sistema web permitira al administrador asignar el perfil para usuario con rol corte.

En la figura 18, se visualiza el prototipo perfiles de usuario, disefiados por el equipo

scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 18: Prototipo de inicio de sesidn del usuario con perfil corte

& el Poge Il
QO X G ) €D
- BIENVENIDO
g— Bl Produscica Pedsios Esicdaiscoa
S
o
<
N=)
Q
S s
o a0 duct®
1] 7o
g Listo e u\u‘!ﬂo‘ 4
L
@
o
c
[<B)
>
o




ﬁ UNIVERSIDAD CEsArR VALLEJO

Cadigo

e Modelo

En la figura 19, se muestra el codigo del modelo del perfil para el usuario corte
para el RF5.

Figura 19: Cddigo del modelo de sesion del usuario con perfil corte

namespace Lpp;

use Illuminate\Contracts\Auth\MustVerifyEmail,
use Illuminate\Foundation\Auth\User as Authenticatable;

class User extends Authenticatable
{
use Notifiable;

/y.i’.
* The attributes that are mass assignable.
* @var array
=/

protected $fillable = [

email’, 'estado’

Fuente: Elaboracién Propia

1;

e Vista

En la figura 20, se muestra el codigo de la vista del perfil para el usuario corte
para el RF5.

Figura 20: Cédigo de la vista de sesion del usuario con perfil corte

@section( ' content’)

<link rel="stylesheet™ type="text/css”™ href="{{asset( css/sweetalert.css")}}">
<script src="{{asset( js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js")}}"»</script>

<script>

$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();

if (id_perfil == "@") {
$("#solo_trabajador").hide();

I else {
if (id_perfil == "1") {//administrador

$("#solo_trabajador™).hide(
telse if (id_perfil == "3~

$("#solo_trabajador™)
telse {//trabajador

$("#solo_trabajador™).show();
¥

p—
-

1)s

‘perfiles_id','username’, "tipo_documento_id', 'numero_documento®, 'password®, ‘name’,'apellidos®, °*
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Fuente: Elaboracién Propia

e Controlador

En la figura 21, se muestra el codigo del controlador del perfil para el usuario
corte para el RF5.

Figura 21: Cddigo del controlador de sesion del usuario con perfil corte

Fuente: Elaboracién Propia

Interfaz

namespace \ \ H

use Illuminate’, \WRequest;

use Apph, ;

use DE;

use Illuminate’Support\Facades\Hash;

use Illuminate‘\Support\Facades\5torage;
Sfuse App\Http\Controllers\view;

Sfuse ITlluminate\Pagination\Paginator;
Sfuse Illuminate\Pagination\LengthAwarePaginator,
SApp\Http\Control lers\Tnput

Sfuse ITlluminate\Support\Facades\Input,
class extends Controller {

En la figura 22, se muestra el disefio final de la interfaz del perfil de usuario corte en el

sistema web, donde el usuario debera ingresar su nombre de usuario y su contrasefia para

poder acceder.

Figura 22: Interfaz de usuario con rol de corte
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Requerimiento RF6

RF6: El sistema web permitira al administrador asignar el perfil para usuario con rol costura.

En la figura 23, se visualiza el prototipo perfiles de usuario, disefiados por el equipo

scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 23: Prototipo de inicio de sesion del usuario con perfil costura
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Caddigo

Modelo

En la figura 24, se muestra el codigo del modelo del perfil para el usuario costura

para el RF6.

Figura 24: Cddigo del modelo de sesion del usuario con perfil costura

namespace App;

use Illuminate\Contracts\Auth\MustVerifyEmail;
use Illuminate‘\Foundation\Auth\User

class User extends Authenticatable
{
use Notifiable;

/x*
* The

attributes t
* @var array
</

protected $fillable = [

Fuente: Elaboracién Propia

email”, "estado’

1;

hat are mass assignable.

‘perfiles_id’", 'username’, 'tipo_documento_id’, 'numero_documento’,

as Authenticatable;

‘password’,

‘name’, "apellidos”, °
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e Vista

En la figura 25, se muestra el codigo de la vista del perfil para el usuario costura
para el RF6.

Figura 25: Cddigo de la vista de sesion del usuario con perfil costura

@section('content’)

<link rel="stylesheet"” type="text/css" href="{{asset( ' css/sweetalert.css’')}}">
<script src="{{asset('js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset( js/sweetalert.min.js’')}}"»</script>

<script>

$(document) .ready(function () {
$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();
if (id_perfil == "@") {
$("#solo_trabajador™).hide();
} else {
if (id_perfil == "1") {//administrador
$("#solo_trabajador").hide();
telse if (id_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador"™).hide();
telse {//trabajador
$("#solo_trabajador"™).show();
¥

Fuente: Elaboracién Propia

-t
—
-

e Controlador

En la figura 26, se muestra el cddigo del controlador del perfil para el usuario
costura para el RF6.

Figura 26: Cddigo del controlador de sesion del usuario con perfil costura
namespace App\Http\Controllers;

use Illuminate\Http\Request;

use Appi\lUser;

use [E;

use Illuminate’\Support\Facades\Hash;
use Illuminate‘\Supporth\Facades\5torage;

Fuente: Elaboracion Propia

ffuse App\Http\Controllers\view;

Sfuse Illuminate\Pagination\Paginator;

Sfuse Illuminate\Pagination\LengthdwarePaginator;
SrApp \Http\Controllers\Input

Sfuse Illuminate\Support\Facades\Input;

class userController extends Controller {
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Interfaz
En la figura 27, se muestra el disefio final de la interfaz del perfil de usuario costura en
el sistema web, donde el usuario deberd ingresar su nombre de usuario y su contrasefia
para poder acceder.

Figura 27: Interfaz de usuario con rol de costura

gemus Inicio Produccion Costura ~

BIENVENIDO

SISTEMA WEB BASADO EN EL FRAMEWORK LARAVEL PARA EL PROCESO DE CONTROL DE
PRODUCCION EN LA EMPRESA TEXTIL GENIUS INK SAC

Fuente: Elaboracién Propia

Requerimiento RF7
RF7: El sistema web permitira al administrador asignar el perfil para usuario con rol

estampado.

En la figura 28, se visualiza el prototipo perfiles de usuario, disefiados por el equipo
scrumy gue fue aprobado por el Product Owner.

Figura 28: Prototipo de inicio de sesidn del usuario con perfil estampado
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Cddigo

e Modelo

En la figura 29, se muestra el codigo del modelo del perfil para el usuario
estampado para el RF7.

Figura 29: Cddigo del modelo de sesion del usuario con perfil estampado

namespace H

use Illuminate\Contracts\Auth\MustVerifyEmail,
use Illuminate\Foundation\Auth\User as 5
use Illuminate\Notifications\Notifiable;

class extends Authenticatable
{
use Notifiable;

/S
* The attributes that are mass assignable.
* @var array
=/

protected $fillable = [

Fuente: Elaboracion Propia

email’, "estado’

1;

e Vista

En la figura 30, se muestra el cddigo de la vista del perfil para el usuario
estampado para el RF7.

Figura 30: Cddigo de la vista de sesion del usuario con perfil estampado

@section( ' content’)

<link rel="stylesheet" type="text/css" href="{{asset('css/sweetalert.css')}}">
<script src="{{asset('js/jquery.min.js’}}}"»</script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js")}}"></script>

<script>

$(document).ready(function () {

$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();
if (id_perfil == "8") {
$("#solo_trabajador").hide();

T else {
if (id_perfil == "1") {//administrador
$("#solo_trabajador™).hide();
telse if (id_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador™).hide();

telse {//trabajador
$("#solo_trabajador™).show();

‘perfiles_id’, "username’, 'tipo_documento_id’, ‘numero_documente®, ‘password’, ‘name’,'apellidos’, '



UNIVERSIDAD CEsArR VALLEJO

=/

Fuente: Elaboracién Propia

e Controlador

En la figura 31, se muestra el codigo del controlador del perfil para el usuario
estampado para el RF7.

Figura 31: Cddigo del controlador de sesion del usuario con perfil estampado

namespace i
use Illuminate' ;
8 use App, R
o
o use R
S —— N N N
0 yse Illuminate’\Support\Facades‘\Hash;
c - . . .
«© use Illuminate\Support\Facades\5torage;
Q
IS
S
o)
Q
<
L
)
+—
[
[<B)
=
(T - — h
class extends Controller {

Interfaz
En la figura 32, se muestra el disefio final de la interfaz del perfil de usuario estampado
en el sistema web, donde el usuario debera ingresar su nombre de usuario y su contrasefia
para poder acceder.

Figura 32: Interfaz de usuario con rol de estampado

genius Inicio  Produccion Estampado ~
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Requerimiento RF8

RF8: El sistema web permitira al administrador asignar el perfil para usuario con rol acabado.

En la figura 33, se visualiza el prototipo perfiles de usuario, disefiados por el equipo
scrum y que fue aprobado por el Product Owner.
Figura 33: Prototipo de inicio de sesién del usuario con perfil acabado
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Cddigo
e Modelo

En la figura 34, se muestra el cadigo del modelo del perfil para el usuario acabado
para el RF8.
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Figura 34: Cddigo del modelo de sesion del usuario con perfil acabado

namespace Lpp;

@ wuse Illuminate\Contracts)\Auth\MustVerifyEmail;
O  use Illuminate\Foundation‘AuthL as Authenticatable;
E use Illuminate\Notifications\Notifiable;
o
— class User extends Authenticatable
NI
&é use Notifiable;
—
g
[3+ The attributes that are mass assignable
L
.. @var array
& </
53 protected $fillable = [
> 'perfiles_id"', "username’, "tipo_documento_id", "numero_documento', 'password’, 'name’,'apellidos', '
— 3 ] — — 2 —_ ¥ ¥ ¥ »
LL email’, "estado’
1;
e Vista

En la figura 35, se muestra el codigo de la vista del perfil para el usuario acabado
para el RF8.

Figura 35: Cddigo de la vista de sesion del usuario con perfil acabado

@section( ' content’)

<link rel="stylesheet" type="text/css" href="{{asset(’'css/sweetalert.css')}}">
<script src="{{asset( 'js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset( js/sweetalert.min.js")}}"></script>

<script>

$(document).ready(function () {
$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id™").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();
if (id_perfil == "@") {
$("#solo_trabajador™).hide();
T else {
if (id_perfil == "1") {//administrador
$("#solo_trabajador"™).hide();
telse if (id_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador").hide();
telse {//trabajador
$("#solo_trabajador"™).show();
¥

Fuente: Elaboracion Propia

s

e Controlador

En la figura 36, se muestra el codigo del controlador del perfil para el usuario
acabado para el RF8.

Figura 36: Cddigo del controlador de sesion del usuario con perfil acabado
namespace Appi\Http\Controllers;

use Illuminateh\Http\Request;

use Apph\User;

use DE;

use Illuminate’\Supporth\FacadesiHash;
use Illuminate\Support\Facades\5torage;

SAuse App\Hittp\Controllers\view;
SAuse Illuminate\Pagination\Paginator;
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Fuente: Elaboracién Propia
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Interfaz

En la figura 37, se muestra el disefio final de la interfaz del perfil de usuario acabado en

el sistema web, donde el usuario deberd ingresar su nombre de usuario y su contrasefia

para poder acceder.

Figura 37: Interfaz de usuario con rol de acabado

genius Inicio  Produccion

Fuente: Elaboracién Propia

Requerimiento RF9

RF9: El sistema web permitira al administrador asignar el perfil para usuario con rol

entregado.

En la figura 38, se visualiza el prototipo perfiles de usuario, disefiados por el equipo

BIENVENIDO

scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 38: Prototipo de inicio de sesion del usuario con perfil entregado
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Cadigo

e Modelo

En la figura 39, se muestra el cddigo del modelo del perfil para el usuario
entregado para el RF9.

Figura 39: Cddigo del modelo de sesion del usuario con perfil entregado

namespace A

use Illuminate\Contracts\Auth\MustVerifyEmail;
use Illuminate‘\Foundation\Auth\User as 5
use Illuminate\Notifications\Notifiable;

class extends Authenticatable
{
use Notifiable;

/'y.i’
* The gttributes that are mass assignable.
* @var array
*/

Fuente: Elaboracion Propia

protected $fillable = [

'perfiles_id"', "username’, "tipo_documento_id', "numero_documento', 'password’, 'name’,'apellidos', '

email’, "estado’

1;

e Vista

En la figura 40, se muestra el cadigo de la vista del perfil para el usuario entregado
para el RF9.

Figura 40: Cddigo de la vista de sesion del usuario con perfil entregado

@section('content’)

«link rel="stylesheet"” type="text/css" href="{{asset( css/sweetalert.css")}}">»
<script src="{{asset( js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js')}}"></script>

<script>

$(document).ready(function () {
$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();
if (id_perfil == "@") {
$("#solo_trabajador™).hide();

} else {
if (id_perfil == "1") {//administrador
$("#so0lo_trabajador™).hide();
telse if (id_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador™).hide();

telse {//trabajador
$("#solo_trabajador™).show();

¥

Fuente: Elaboracion Propia

1



UNIVERSIDAD CEsArR VALLEJO

=/

e Controlador

En la figura 41, se muestra el cddigo del controlador del perfil para el usuario
entregado para el RF9.

Figura 41: Cédigo del controlador de sesion del usuario con perfil entregado

namespace H

use I1lumin
use Apph, ;
use ;

use I1lumir

use I1lumir

[a¥}
=
m

“WSupporth\Facades\Hash;

¥
\Support\Facades\S5torage;

=
(AT ]
+
m M

Fuente: Elaboracion Propia

class extends {

Interfaz
En la figura 42, se muestra el disefio final de la interfaz del perfil de usuario entregado
en el sistema web, donde el usuario debera ingresar su nombre de usuario y su contrasefia
para poder acceder.

Figura 42: Interfaz de usuario con rol de entregado

genius  Inicio Produccion Entregado
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FIGURA 10: Pruebas

En la tabla 5, se muestra la prueba de caja negra 1 que muestra la tarea de y el veredicto

de que se aprobo con éxito

Tabla 16: Prueba de caja negra 1

PRUEBA DE CAJA NEGRA 1

Cadigo PCN-01 Fecha 19/08/2019

Tarea Administrador a Cargo | Sprint 1 RF1, RF2, RF3, RF4,
RF5Y RF6

Descripcion | Se ejecutan las pruebas para verificar que el sistema

datos de usuario y eliminacion de un usuario.

realiza la validacién

correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza modificacion de los

Caso de Prueba

Precondiciones

El usuario debe estar previamente registrado.

Pasos de la prueba

Validad los campos de la interfaz de inicio de sesion.

Validad que el sistema no permita duplicidad de datos.

Validad que el sistema permita editar los datos del usuario correctamente.

Validad que el sistema permita eliminar los datos del usuario correctamente.

Datos de entrada Respuesta esperada | Coincide | Respuesta del

Campo Valor Escenario Si | No | Sistema

- - Prueba Valores no permitidos | X Los valores son
incorrectos.

- - Prueba El usuario fue | X El usuario ya

registrado. esta registrado.

- - Prueba El usuario se modifico | X El wusuario a
sido
modificado.

- - Prueba El usuario se elimino | X El wusuario a
sido eliminado
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Post Condiciones

No se aplica.
Defectos Veredicto
No se encontraron. Paso
Observaciones Probador
Ninguna. Ronal Kenlly Huaman Landivar

FIGURA 11: Burn Down Chart - Sprint 1

Figura 43: Burn Down Chart - Sprint 1
6 BURN DOWNCHART DEL SPRINT 1
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Del grafico x, podemos observar el progreso que se obtuvo en el desarrollo del sprint 1,

donde se aprecia que se logro reducir los tiempos de trabajo, tal y como se aprecia en la

linea ideal comparada la linea realizada.

FIGURA 12:

Acta de Reunion del Sprint 1

Para dar conformidad por parte del product Owner, se elabor6 un acta de validacion para

el Sprint 1, cabe indicar que se verifico el funcionamiento del entregable y de esta manera

se esta dando por cumplido el objetivo del Sprint 1.
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APERTURA DEL SPRINT 1
Acta de Reunion N° 1

Apertura Sprint 1

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.
Acta N° 1

Siendo las 10 am del dia 06/08/2019 se retne en las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la junta directiva

Julio Cesar Delgado Pelaez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicién presentada por el Sr.
Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 1, se decide de manera unanime
la apertura de dicho sprint siendo los primeros ‘pasos para la realizacion del proyecto
GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.

Orden del dia:

1. Lectura del acta de la reunién

2. El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 1 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
imagenes, contrastando lo presentado en el sprint 1 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.
Informe del representante legal.

4. EIl gerente impartid su aprobacion al sprint 1 del proyecto “Sistema Web Basado
En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De Producciéon En La

Empresa Textil Genius Ink Sac”

setsoousas o 'é’s AR D GADO PE

Jreonte General

/f(g/a del Representante
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CIERRE DEL SPRINT 1

Acta de Reunion N° 2

Cierre Sprint 1

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.
Acta N° 2

Siendo las 10 am del dia 17/08/2019 se retne en las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la junta directiva

Julio Cesar Delgado Peldez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicion presentada por el Sr.
Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 1, se decide de manera unanime
la apertura de dicho sprint siendo los primeros pasos para la realizacién del proyecto

GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.
Orden del dia:

1. Lectura del acta de la reunion

2. El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 1 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
imagenes, contrastando lo presentado en el sprint 1 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.

3. Informe del representante legal.

4. EI gerente impartio su aprobacion al sprint 1 del proyecto “Sistema Web Basado
En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De Producciéon En La

Empresa Textil Genius Ink Sac”

GENIUS I A.C.

JULio LGADO

s nte General

‘irtra’del Representante
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FIGURA 13: 3.2 Sprint 2

El resultado del Sprint 2 es comenzar directamente con el Sprint 1, requiere preparar lo
necesario para comenzar con el desarrollo del sistema, dejando listo el entorno de
desarrollo, preparar y configurar los servicios.

Planificacion

Figura 44: Planificacion del Sprint 2

Fuente: Elaboracion propia

Sprint 2 0 dias mié 21/08/1' lun 02/09/19 +_

Planificacion del sprint2 1dia mié 21/08/1' mié 21/08/1 l

Disefio légico y fisico 1dia Jue 22/08/19 jue 22/08/13 [ &

Prototipos 1dia vie 23/08/19 vie 23/08/19 [ I_l

Creacidn de modulos 4 dias lun 26/08/19 jue 23/08/13 I &

Pruebas 1dia vie 30/08/19 vie 30/08/19 [ I_l

Acta de Reunién del Sprint 2 1dia lun 02/09/18 lun 02/09/19 [
Anélisis

Se realiza el anélisis de los requerimientos funcionales del sistema para el sprint 2 que se
muestra a continuacion en la siguiente figura.

Figura 45: Analisis del Sprint 2

El  sistema  debe RF10 1 H4 2 dias
permitir al usuario RF11 2 H4 2 dias
~ realizar los RE12 2 H4 3 dias
E‘ mantenimientos  de: RF13 2 H> 3 dias
W RF14 2 Hé 3 dias

los usuarios, clientes,

producto

Fuente: Elaboracion propia
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Disefo Fisico

detalle_orden trabajos

A= Woint UNS D
o orden_frabajo_id: rt
o productos id:
o sllas_id:n
o mobors_id:

estado ordens

orden_trabajos
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Disefio Logico

detalle__orden_trabajos

~

id
orden_rabajo_id (P (AR
colors producies_id [P+
” tallas id [Fe) (A2 tdlas
codige_oalar celors i (A ia
mombre _color fEd‘a_II'EK?_dE‘EJb nombre_Bils
estado fed'a._hajmlro_denlle esmdo
created_at descripoion_detslls created_at
updated_at =m p.asﬁd ° updated_at
cantidad_dewlls
esgdo_orden _id [FH) [AK5
created_at
updated_at
%, A
[ ]
produccions
d orden_irabajos
codigo_produccdon (id
dewlle_erden_rabajo id [Fr) (A1 codige_orden
area_id (FK) (AXZ estado ordens chiene_id [P} (A1
fecha_inicio ” — fecha_orden
fed'a.._telfmlr'o p———— fecha_terming
de-sc.rlpcnr ) created_at fed'a.__erjr\ega
c,a.rt.nda.d_sclfcruda updated_st descripoion b
cantidad _salida esado_orden_id (F-

Requerimiento RF10
RF10: El sistema web permitira al administrador el registro y mantenimiento de los usuarios

con rol administrador.

En la figura 46, se visualiza el prototipo del de usuario, disefiados por el equipo scrum y
que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 46: Prototipo de registro de usuario
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Fuente: Elaboracion propia

A Web Page

<3 t> X C} {httpi//

REGISTRO

Usuario  Productos Pedidos Comentarios

&+ Nombre : Sexo IFernenlno, Mnsculirﬂv]

Direccibn L I

Cddigo

Fuente: Elaboracion Propia

Modelo

En la figura 47, se muestra el codigo del modelo del registro y mantenimiento de

los usuarios con rol administrador para el RF10.

Figura 47: Cddigo del modelo para el registro de usuarios

namespace H

use Illuminate\Contracts\Auth\MustVerifyEmail,

use Illuminate\FoundationiAuth?, as 5
use Illuminate\Notifications\Notifiable;
class extends Authenticatable

F
use Notifiable;

# @var array
=/
protected $fillable = [

'perfiles_id', username’, 'tipo_documento_id", 'numero_documento', 'passu

email’, "estado’

1;

iord’, "name’

, "apellidos’, '
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e Vista

En la figura 48, se muestra el codigo de la vista del registro y mantenimiento de
los usuarios con rol administrador para el RF10.

Figura 48: Cddigo de la vista para el registro de usuarios

@section('content’)

<link rel="stylesheet™ type="text/css" href="{{asset( css/sweetalert.css")}}">

<script src="{{asset('js/jquery.min.js")}}"»</script>
<script src="{{asset( js/sweetalert.min.js ') }}"></script>
<script>»

$(document).ready(function () {

i $( "select").selectpicker();

$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();
if (id_perfil == "@") {
$("#solo_trabajador™).hide();
T else {
if (id_perfil == "1") {//fadministrador
$("#solo_trabajador™).hide();
} else if (did_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador™).hide();
} else {//trabajador
$("#solo_trabajador™).show();

Fuente: Elaboracion Propia

e Controlador

En la figura 49, se muestra el codigo del controlador del registro y mantenimiento
de los usuarios con rol administrador para el RF10.

Figura 49: Cddigo del controlador para el registro de usuarios

@section( ' content’)

<link rel="stylesheet"” type="text/css”™ href="{{asset( ' css/sweetalert.css')}}">
<script src="{{asset( 'js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js")}}"»</script>

<script>»

$(document) .ready(function () {
$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();
if (id_perfil == "e") {
$("#solo_trabajador™).hide();
T else {
if (id_perfil == "1") {//administrador
$("#solo_trabajador").hide();
telse if (id_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador").hide();
telse {//trabajador
$("#solo_trabajador"™).show();
¥

Fuente: Elaboracion Propia

1)s
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Interfaz

En la figura 50, se muestra el disefio final de la interfaz del registro y mantenimiento de
los usuarios con rol administrador en el sistema web, donde el usuario administrador podra
registrar, editar, modificar o eliminar datos del usuario.

Figura 50: interfaz del registro de usuarios

REGISTRO DE USUARIO

Perfil Administrador -
MNombre
Apellidos

Tipo Documento --seleccione-- -
MNumero Documento
Usuario
Contrasena
Confirmar contrasena

Correoc electrédnico

Fuente: Elaboracion Propia

=

Requerimiento RF11
RF11: El sistema web permitira al administrador el registro y mantenimiento de los usuarios

con rol de recepcionista.

En la figura 51, se visualiza el prototipo del de usuario, disefiados por el equipo scrum y

que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 51: Prototipo de registro de usuario rol secretaria

A Web Page
<3 C> X Q (b7 ) @
REGISTRO

- Usuarioc  Productos Pedidos Comentarios
g_ + Nombre : Sexo I Femening, Mnsculirﬂ v]
§ Direccion L I
o
o]
]
m
)
[
% |G i iEEiiiiioniEimm
LL | 4
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Cadigo
e Modelo

En la figura 52, se muestra el codigo del modelo del registro y mantenimiento de
los usuarios con rol de recepcionista para el RF11.

Figura 52: Cédigo del modelo para el registro de usuario rol recepcionista

namespace H

use Illuminate\Contracts\Auth\MustVerifyEmail;
use Illuminate\Foundation\Authl as H
use Illuminate\Notifications\Notifiable;

class extends Authenticatable
{
use Notifiable;

/EE
* The attributes that are mass assignable.
* @var array
=/

protected $fillable = [

Fuente: Elaboracion Propia

email’, "estado’

1;

e Vista

En la figura 53, se muestra el cddigo de la vista del registro y mantenimiento de
los usuarios con rol de recepcionista para el RF11.

Figura 53: Cddigo de la vista para el registro de usuario rol recepcionista

@section('content’)

<link rel="stylesheet"™ type="text/css" href="{{asset( 'css/sweetalert.css’')}}">

"{{asset('js/jquery.min.js')}}}"></script>
{{asset('js/sweetalert.min.js")}}"></script>

<script src
<script src

<script>
$(document) .ready(function () {
i t').selectpicker();

$(“#pef%iles_id”).cha“ge(fhnction 0 {
var id _perfil = $(this).val();

if (id_perfil == "8") {
$("#solo_trabajador").hide();
T else {
if (id_perfil == "1") {//administrador
$("#solo_trabajador™).hide();
} else if (id_perfil == "3") {//secretaria

$("#solo_trabajador™).hide();
} else {//trabajador
$("#solo_trabajador™).show();

Fuente: Elaboracion Propia

‘perfiles_id', 'username’, 'tipo_documento_id', ‘numero_documento®, 'password’, ‘'name’,'apellidos’, '
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e Controlador

En la figura 54, se muestra el codigo del controlador del registro y mantenimiento
de los usuarios con rol de recepcionista para el RF11.

Figura 54: Cddigo del controlador para el registro de usuario rol recepcionista

@section( ' content’)

<link rel="stylesheet" type="text/css" href="{{asset( css/sweetalert.css’)}}">
"{{asset('js/jquery.min.js')}}"></script>

"{{asset( js/sweetalert.min.js ) }}"></script>

<script src
<script src=

<script>»
- $(document). (function () {
'S $("#solo_trabajador™).hide();
) $("#perfiles_id").change(function () {
E var id_perfil = $(this).val();
i if (id_perfil == "@") {
O $("#solo_trabajador™).hide();
'O } else |
© if (id_perfil == "1™) {//administrado
_8 $("#solo_trabajador"™).hide();
(] telse if (id_perfil == "3") {//secretaria
[Tm] $("#solo_trabajador"™).hide();
.. telse {//trabajador
3 $("#solo_trabajador"™).show();
[
<7) ¥
o }

1)

Interfaz

En la figura 55, se muestra el disefio final de la interfaz del registro y mantenimiento de
los usuarios con rol de recepcionista en el sistema web, donde el usuario administrador
podra registrar, editar, modificar o eliminar datos del usuario.

Figura 55. interfaz de registro de usuario rol recepcionista

REGISTRO DE USUARIO

Perfil Recepcionista -
Mombre
Apellidos

Tipo Documento --seleccione-- -

MNumero Documento

Usuario

Contrasefia

Confirmar contrasefia

Correo electrénico

Fuente: Elaboracion propia
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Requerimiento RF12

RF12: El sistema web permitira al administrador el registro y mantenimiento de los usuarios

con rol operario.

En la figura 56, se visualiza el prototipo del de usuario, disefiados por el equipo scrum y

que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 56: Prototipo de registro de usuario rol operario

A Web Page
- i:) X Q (heor7 ) @ )
REGISTRO

Usuaric Productos Pedidos Comentarios
i
5- &+ Nombre : Sexo | Femenino, Mnsculirﬂ v]
o .
©
% Direccibn L I
S
o
o]
]
m
o
+—
c
% —
L “

O
O
*« =
<
o

Modelo

En la figura 57, se muestra el codigo del modelo del registro y mantenimiento de

los usuarios con rol operario para el RF12.

Figura 57: Cddigo del modelo para el registro de usuario rol operario

namespace ;

extends Authenti

class
r

cata

use Notifiable;

protected $fillable
‘perfiles_id"*

email’, 'es

documento®, ‘passw

'numero_

ipo_documento_id’

Fuente: Elaboracién Pro

ord’

"name”

'apellidos’
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Vista

En la figura 58, se muestra el codigo de la vista del registro y mantenimiento de
los usuarios con rol operario para el RF12.

Figura 58: Cddigo de la vista para el registro de usuario rol operario

Fuente: Elaboracion Propia

@section( content’)

W

<link rel="stylesheet”™ type="text/css™ href="{{asset( css/sweetalert.css")}}

<script src="{4

sset( js/jquery.min.js' )} ">»</script>
<script src="{{as

set(’'js/sweetalert.min.js ) }}"></script>
<script>»

$(document).ready(function () {
Y4 $( 'select").selectpicker();
$("#perfiles_id™).change(function () {
var id_perfil = $(this).val();
if (id_perfil == "8") {
$("#solo_trabajador™).hide();
} else {
if (id_perfil == "1") {/Sadministrador
$("#solo_trabajador™).hide();
} else if (did_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador™).hide();
} else {//trabajador
$("#solo_trabajador™).show();

Controlador

"

En la figura 59, se muestra el codigo del controlador del registro y mantenimiento
de los usuarios con rol operario para el RF12.

Figura 59: Cdédigo del controlador para el registro de usuario rol operario

Fuente: Elaboracion Propia

@section('content')

<link rel="stylesheet"” type="text/css" href="{{asset( ' css/sweetalert.css')}}">»
<script src="{{asset( 'js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js’)}}"»</script>

<script>

$(document).ready(function () {
$("#solo_trabajador™).hide();
$("#perfiles_id").change(function () {
var id_perfil = $(this).val();
if (id_perfil == "8") {
$("#solo_trabajador™).hide();

} else {
if (id_perfil == "1") {//administrador
$("#solo_trabajador™).hide();
telse if (id_perfil == "3") {//secretaria
$("#solo_trabajador™).hide();

telse {//trabajador
$("#solo_trabajador™).show();

¥
15
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Interfaz

En la figura 60, se muestra el disefio final de la interfaz del registro y mantenimiento de
los usuarios con rol operario en el sistema web, donde el usuario administrador podra
registrar, editar, modificar o eliminar datos del usuario.

Figura 60: interfaz del registro de usuario rol operario

REGISTROC DE UsSUARIO
Perfil Operario
Area --seleccione--
MNombre
Apellidos
Tipo Documento --seleccione--
MNumero Documento
Usuario
Contrasefia
Confirmar contrasefia

Correo electrdnico

Requerimiento RF13
RF13: El sistema web permitira al administrador el registro y mantenimiento a los datos del

producto.

En la figura 61, se visualiza el prototipo del producto, disefiados por el equipo scrum y
que fue aprobado por el Product Owner.
Figura 61: Prototipo de registro de producto

A Web Page

<3 C{) X {} {http:// ] @

Q Usuaric  Productos Pedidos Estadisticas

o

o

o

C -

'S d\dos
o pe

5 pla 9

3 1

L

L

8 Codigo de pedido [ ] [Consutar |
S

>

LL
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Cadigo
e Modelo

En la figura 62, se muestra el codigo del modelo del registro y mantenimiento de
los datos del producto para el RF13.

Figura 62: Cddigo del modelo de registro del producto
< 2php

namespace App;

use TlluminatehDatabaseZ\NEloguent\Model;

class Producto extends Model
1
o
1
a

Fuente: Elaboracion propia

e Vista

En la figura 63, se muestra el codigo de la vista del registro y mantenimiento de
los datos del producto para el RF13.

Figura 63: Cddigo de la vista de registro del producto

@section('content”)

<link rel="stylesheet"” type="text/css" href="{{asset( 'css/sweetalert.css’)}}"
<script src="{{asset('js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js"')}}">»</script>

<script>»

$(document).ready(function () {

cu L1} - 1] » "

S $("#btn_envio").click(function () {

o var categoria producto id = $("#categoria producto id").val();
g— / var cambio clave = $("#cambio clave”).val();//1=no,2=51

S I var password = $("#password”).val();

g I var password_confirm = $("#password-confirm”)}.val();

5 / var tipo documento id = $("#tipo documento id").val()};

o]

cs ] s - r

o if (categoria_ producto _id == "@") {

.. swal("Atencion™, "Debe escoger una categoria valida"”, "warning”)};
()

= return false;

o ¥

L / if (cambio _clave == "2") {
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e Controlador

En la figura 64, se muestra el codigo del controlador del registro y mantenimiento
de los datos del producto para el RF13.

Figura 64: Cddigo del controlador para registro del producto
< ?php

namespace \ \ ;

use App\Producto;

use Illuminatel, \Request;
use Illuminate’\Support\Facades\DB;

class extends Controller {
/¥
g * Display a Listing of the resource
o - o
E_ * @return \ILluminate\Http\Response
c [ .
Ne) public function () {
ks $datos["productos”] = DB::table(’'productos’)
S ->»join('categoria_productos’, 'productos.categoria_producteo_id', '=", '
_8 categoria_productos.id”)
© -»select('productos.id’, 'productos.codigo’, 'productos.nombre’, '
L categoria_productos.nombre_categoria’)
oH ->where('productos.estado’, 1)
= ->paginate(5);
[<B]
E return view( ' productos.index’, $datos); //Lo mismo que web dentro de router
¥

Interfaz
En la figura 65, se muestra el disefio final de la interfaz del registro y mantenimiento de

los datos del producto en el sistema web, donde el usuario administrador podra registrar,

editar, modificar o eliminar datos del producto.
Figura 65: Interfaz del registro de producto

REGISTRO DE PRODUCTO

Caodigo PRO0O00000003
Nombre
Categoria --seleccione-- M

Fuente: Elaboracion propia
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Requerimiento RF14

RF14: El sistema web permitird al administrador el registro y mantenimiento a los datos del

cliente.

En la figura 66, se visualiza el prototipo

fue aprobado por el Product Owner.

del cliente, disefiados por el equipo scrum y que

Figura 66: Prototipo del registro del cliente

A Web Page
<:| E> X Q (httpr7 ) @
< Usuaric Productos Pedidos  Estadisticas
o
e
o
. S
S edia®
S 10
O
L
m . .
@ Codigo de pedido | | | consulter |
c
>
Caddigo
e Modelo

En la figura 67, se muestra el codigo del modelo del registro y mantenimiento de

los datos del cliente para el RF14.

Figura 67: Cddigo del modelo del registro del cliente

< ?php
.S
Q ]
o namespace F
o
S
\ T711 B A Y
'S wse Il1luminate
@
S
o
< class
L .:'
8 .r"__-"'
GCJ £ f
.
o !
T J

extends
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Fuente: Elaboracion propia

Vista

En la figura 68, se muestra el codigo de la vista del registro y mantenimiento de
los datos del cliente para el RF14.

Figura 68: Cadigo de la vista del registro del cliente
@extends( layouts.app’)

@section( content"')

<link rel="stylesheet" type="text/css" href="{{asset('css/sweetalert.css")}}"»
<script src="{{asset('js/jquery.min.js"')}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js')}}"»</script>

<script>

$(document). (function () {

Y/ 3( 'select’).selectpicker();

$("#btn_envio™).click(function () {
var tipo_documento_id = $(“#tipo_documento_id").val();
if (tipo_documento_id == "@") {
swal({"Atencion", "Debe escoger un documento wvalide", “"warning");
return false;

¥
var ciudad_id = $("#ciudad_id").val();
if (ciudad_id == "8") {
swal("Atencion”, "Debe escoger una ciudad valida™, “"warning™);
return false;
¥
Controlador

En la figura 69, se muestra el cddigo del controlador del registro y mantenimiento
de los datos del cliente para el RF14.

Figura 69:Cddigo del controlador del registro del cliente
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Elaboracion propia

Fuente

UNIVERSIDAD CEsAR VALLEJO

<?php

namespace App\Http\Controllers;
use App\Clientes;

use Illuminate\Http\Reguest;

use Tlluminate’\Support\Facades\DE;

SAuse DB;
class ClientesController extends Controller {

r*

®* Display a listing of the resource.

* @return \Illuminate\Http\Response

*
public Function index() {
Vs $datos["clientes”] = Clientes::paginate(5);
Vs fdatos[ “clientes™] = DB::select("SELECT cl.*,td.nombre_tipo documento from clientes cl

S/INNER JOIN tipo documentos td on td.id=cl.tipo documento id
//WHERE not cl.estado=3;");

$datos["clientes™] = DB::table( clientes”)
->join( "tipo_documentos’, 'clientes.tipo_documento_id®', '=", 'tipo_documentos.id")
-»select( clientes.id’, "tipo_documentos.nombre tipo documento’, “clientes.razon_social”,
*clientes.numero_documento®, ‘"clientes.correo’, ‘"clientes.direccion’)
-»where('clientes.estado’, 1)
-»paginate(5);

return view( clientes.index", $datos); //Lo mismo que web dentro de router
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Interfaz

En la figura 70, se muestra el disefio final de la interfaz del registro y mantenimiento de

los datos del producto en el sistema web, donde el usuario administrador podra registrar,

editar, modificar o eliminar datos del cliente.

Figura 70: Interfaz del registro del cliente

REGISTRO DE CLIENTE

Razon Social

Tipo Documento --seleccione--

MNumero Documento

Correo electrdnico

Ciudad --seleccione--

Direccion

Pruebas

En la tabla 6, se muestra la prueba de caja negra 2 que muestra la tarea de y el veredicto

de que se aprobo con éxito

Tabla 17: Prueba de caja negra 2

PRUEBA DE CAJA NEGRA 2

Cadigo PCN-02 Fecha 19/08/2019

Tarea Administrador a Cargo | Sprint 2 RF7, RF8, RF9,
RF10 Y RF11

Descripcion | Se ejecutan las pruebas para verificar que el sistema

datos de usuario y eliminacion de un usuario.

realiza la validacién

correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza modificacion de los

Caso de Prueba

Precondiciones

El usuario debe estar previamente registrado.
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Pasos de la prueba

Validad los campos de la interfaz de inicio de sesion.
Validad que el sistema no permita duplicidad de datos.
Validad que el sistema permita editar los datos del usuario correctamente.

Validad que el sistema permita eliminar los datos del usuario correctamente.

Datos de entrada Respuesta esperada | Coincide | Respuesta del

Campo Valor Escenario Si | No | Sistema

- - Prueba Valores no permitidos | X Los valores son
incorrectos.

- - Prueba El usuario fue | X El usuario ya

registrado. esta registrado.

- - Prueba El usuario se modifico | X El usuario a
sido
modificado.

- - Prueba El usuario se elimino | X El usuario a
sido eliminado

Post Condiciones

No se aplica.

Defectos Veredicto

No se encontraron. Paso

Observaciones Probador

Ninguna. Ronal Kenlly Huaman Landivar
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FIGURA 14: Burn Down Chart - Sprint 2

Figura 71:Burn Down Chart - Sprint 2

BURN DOWNCHART: SPRINT 2
60
50
40
30
20

10

TIEMPO

Del gréfico, podemos observar el progreso que se obtuvo en el desarrollo del sprint 2,

donde se aprecia que se logro reducir los tiempos de trabajo, tal y como se aprecia en la

linea ideal comparada la linea realizada.

FIGURA 15: Acta de Reunion del Sprint 2

Para dar conformidad por parte del Product Owner, se elaboré un acta de validacion para

el Sprint 2, cabe indicar que se verifico el funcionamiento del entregable y de esta manera

se estd dando por cumplido el objetivo del Sprint 2.
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APERTURA DEL SPRINT 2

Acta de Reunion N° 3

Apertura Sprint 2

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.
ActaN°3

Siendo las 10 am del dia 03/09/2019 se reune en las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la junta directiva

Julio Cesar Delgado Pelaez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicion presentada por el Sr.
Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 2, se decide de manera unanime
la apertura de dicho sprint siendo los primeros pasos para la realizacion del proyecto

GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.
Orden del dia:

1. Lectura del acta de la reunion

2. El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 2 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
imagenes, contrastando lo presentado en el sprint 2 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.

3. Informe del representante legal.

4. El gerente impartié su aprobacion al sprint 2 del proyecto “Sistema Web Basado
En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De Producciéon En La

Empresa Textil Genius Ink Sac”

...j-".. ! :r :" T-anmnﬁmﬂ

3‘-/ del Representante
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CIERRE DEL SPRINT 2
Acta de Reunion N° 4

Cierre Sprint 2

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.

ActaN°4

Siendo las 10 am del dia 14/09/2019 se retne en las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la junta directiva

Julio Cesar Delgado Peléez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicion presentada por el Sr.

Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 2, se decide de manera unanime

la apertura de dicho sprint siendo los primeros pasos para la realizacion del proyecto
GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.

Orden del dia:

b
2

Lectura del acta de la reunion

El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 2 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
imégenes, contrastando lo presentado en el sprint 2 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.

Informe del representante legal.

El gerente impartié su aprobacion al sprint 2 del proyecto “Sistema Web Basado
En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De Producciéon En La

Empresa Textil Genius Ink Sac”

-----------------

""'E'Iféﬂf)"o'PELA?'_z
pate e £ a

Firma del Representante



ﬁ UNIVERSIDAD CEsArR VALLEJO

FIGURA 16: 3.3 Sprint 3
El resultado del Sprint 2 es comenzar directamente con el Sprint 1, requiere preparar lo
necesario para comenzar con el desarrollo del sistema, dejando listo el entorno de
desarrollo, preparar y configurar los servicios.

Planificacion

Figura 72: Planificacion del Sprint 3

Fuente: Elaboracion Propia

Sprint 3 9 dias mar 03/09/1' vie 13/09/19 _

Planificacion del sprint 3 1dia Tar 03/09/1! mar 03/09/1: l
Analisis 1dia mié 04/09/1! mié 04/09/1! [ 5'
Pratotipos 1dia jue 05/09/19 jue 05/09/19 I ﬁ'
Creacidn de modulas A dias vie 06/09/19 mié 11/09/1 I 5’
Pruebas 1dia jue 12/09/19 jue 12/09/19 [ &
Acta de Reunidn del Sprint 3 1dia vie 13/09/19 vie 13/09/19 I

Anélisis

Se realiza el andlisis de los requerimientos funcionales del sistema para el sprint 3 como
se muestra en la siguiente figura.

Figura 73: Anélisis del sprint 3

El  sistema  debe RF15 2 HE 2 dias
g pmnln_f al wusuario RF16 2 HE 2 dias
o r
a realizar el registro de RF17 2 HS 2 dias
c o r
2 5 pedidos, asignar los RF18 2 H§ 2 dias
o = RF19 2 HE 2 dias
Sl & productos v los
< . RE20 2 HE 2 dias
L clientes, asi como el
PH ) RE21 2 HE 2 dias
§ registro del proceso de RED ) 18 3 dias
o

produccion.




Fuente: Elaboracién Propia

Fuente: Elaboracién Propia
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Requerimiento RF15
RF15: El sistema web permitirda al usuario con rol recepcionista registrar los pedidos

solicitados por el cliente.

En la figura 74, se visualiza el prototipo de la orden de pedido, disefiados por el equipo
scrum y que fue aprobado por el Product Owner.
Figura 74: Prototipo de pedidos

Cddigo

A Web Page
- C> X Q (b7 ) @)
PEDIDOS
©
5_ Usuaric  Productos Pedidos  Estadisticas
o
o
c
N b 5
3 ed\do
o \olde'p
38 oo
<
LL
L Cédigo de pedido | ] [ consutar |
S
>
H 7|

Modelo

En la figura 75, se muestra el codigo del modelo de registro de pedidos solicitados

por el cliente para el RF15.
Figura 75: codigo del modelo de registro de pedidos

< 2php
Mame s pace A A% 5
wse ApphNOrdenTrabajo;
wse App™, H
wse Apph, H
wse Tlluminate™ , H
© Yse .ﬂ_p-E::"x_. A ] o __h
= Suse OrdenTrobajo\HEtEtp\Reguest
O wse IlluminatehZSupporthwFacades\DE;
p
o L .
. class extends Controller
Ne) _
S S . )
e *= Display a Listing of the resowrce
o
Qo = @return \ILLuminate\Http\Response
] 0
] public Functiarn L % I 1
) EFec_inicio = Date"™-m-d™)};
E % = Date("™Y-m-d") ;
(<5}
E $id_usuario = ()->id();

$users =
Fid_pe

il = S$usc

r+Files

(%id_usuvario);

"
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e Vista

En la figura 76, se muestra el codigo de la vista de registro de pedidos solicitados

por el cliente para el RF15.

Figura 76: cddigo de la vista de registro de pedidos

@extends (' layouts.app')

@section(’' content’)
<link rel="stylesheet™ ; "text/css”™ href="{{asset( css/sweetalert.css")}}">
<script src="{{asset( 'js/jquery.min.js )} }}"></script>

<script src="{{asset( js/sweetalert.min.js')}}"></script>

<script>

$(document) . ready(Function () {
v
[ s
s
o . . -
— $("#btn_envio™).click(function () {
o = $("#cliente_id™).val();
[ os_agregados = %("#tbl_productos_agregados .tr_fila").length;
el 4 : ").val();//1=no, 2=s1
o ;
I y
- /
o /
o
] if (cliente_id == "@") {
LLl swal{"Atencion”, "Debe escoger una cliente wvalido™, “"warning™);
.. return false;
i) .
c dos == @) {
% swal{"Atencion”, "Debe agregar almenos un producto”, "warning”);
I return false;

e Controlador

En la figura 77, se muestra el codigo del controlador de registro de pedidos

solicitados por el cliente para el RF15.

-z

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 77: cddigo del controlador de registro de pedidos

kzphp
namespace Apph\HttphZControllers;

wse ApphOrdenTrabajo;
wse ApphClie
use ApphDe
use Tlluminat
wuse ApphUser;
Aruse Order
wse ITlluminate’\Supporth\Facades\DE;

rabajo\Http \Request;

class OrdenTrabajoController extends Controller {

= @return
=
public fFunction
FFfec_inicio

$Ffec_Ffin =

$id_wusuario
Fusers = Use
$id perfil

iF ($request) {

$fFfec_dinicio = trim{%r -»get{ " fecha_inicio”)});
$fec_Fin = trim($reqgue et{ " fecha_Fin~));
if ($Ffec_inicioco == """ [f SFfec_inicioc == null) {
$Ffec_indicio = Date(™Y-m-d™);
$Ffec Fin = Date("¥Y-m-d™);
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Interfaz

En la figura 78, se muestra el disefio final de la interfaz del registro de pedidos solicitados

por el cliente en el sistema web, donde el usuario con rol recepcionista podra registrar,

editar, modificar o eliminar datos del pedido.

Figura 78: interfaz del registro de pedidos

REGISTRO DE ORDEN DE PEDIDO

Fuente: Elaboracién Propia

Requerimiento RF16

Codigo Orden OP0000000003 Fecha Orden dd/mm/aaa:
Cliente --seleccione-- v Descripcion
Producto Talla Color Estampado
--seleccione-- T --seleccione-- T --seleccione-- T
# Producto Talla Color Estampado Cantidad

Fecha Entrega dd/mm/aaa
Cantidad
© Agregar
Descripcion Quitar

RF16: El sistema web permitira al usuario con rol recepcionista ver los pedidos solicitados

por el cliente.

En la figura 79, se visualiza el prototipo de la orden de pedido, disefiados por el equipo

scrum y gue fue aprobado por el Product Owner.

Figura 79: Prototipo de pedido

A Web Page
O E> X {} [http7 ) @
a PEDIDOS
o
(@)
E Usuaric  Productos Pedidos  Estadisticas
c
2
(]
A0S
£ ae ped‘do
o)
: a0\
';q__‘i
S Codigo de pedido [ ] [consurer ]
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Cadigo
e Modelo
En la figura 80, se muestra el cddigo del modelo del listado de pedidos solicitados
por el cliente para el RF16.
Figura 80: cddigo del modelo del listado de pedidos

<?php

noamespace Appiy\HttpZwControllers;
wuse ApphnNOrdenTrabajo;

wse ApphClientes;

wse ApphyDetalle OrdenTrabajoj
wse Tl1lJuminateZwHttpZReguest;

wuse AppMhlser;
AAuse OrdenTrabajo\HEttp\Reguest;

'EE use ITlJuminate’\SupporthyFacades DEB;
o
E class OrdenTrabajoController externds Controller {
o
c S
:52 = DMisplay a Listing of the resource
&) o
g; = @hretuwrn \JTLLuminate\Htitp\Response
=
_c% public Functiorn index{Reguest $request) {
Ei $Fec_dinicio = Datel("™YW-m-d™);
.. Ffec_ _Finm = Date(™Y-m-d™) ;
s
% $id_usuario = auth(()->id({);
S Pusers = User::FfindOrFail{($id_wuswuario) ;
LL $id_perfil = Busers-»perftiles_id;

e Vista
En la figura 81, se muestra el cddigo de la vista del listado de pedidos solicitados
por el cliente para el RF16.
Figura 81: cédigo de la vista del listado de pedidos

@extends (" layouts.app’)

@section{ ' content”)

<link rel="stylesheet” type="text/css”™ href="{{asset( css/sweetalert.css )} }">
<script src="{{asset({ 'js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset( js/sweetalert.min.js " )}}"></script>

<script>»

$(document) . ready(function () {

Y $( #cliente_id"').select2();
V4 $( "#producto_id').select2();
Vs $( 'select").selectpicker();

F("#btn_envio™).click(function () {

var nte_id = $("#cliente_id").val();

var tbl_productos_agregados = $("#tbl_productos_agregados .tr_fila")}.length;
V4 var cambio _clave = $("#cambio_clave”).val();//1=no, 2=s51
Vi var password = $("#password”).val();
Vo4 var password_confirm = $( "#password-confirm") . val();
V4 var tipe documento_id = $("#tipo documento_id”).val();

if (cliente_id == "@") {

swal({"Atencion™, "Debe escoger una cliente valido™, "warning”);

return false;

ctos_agregados == @) {

—=5 =]

{("Atencion™, “"Debe agregar almenos un producto”, "warning”);
return false;




Fuente: Elaboracion Propia
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e Controlador

En la figura 82, se muestra el cédigo del controlador del listado de pedidos

solicitados por el cliente para el RF16.
Figura 82: cddigo del controlador del listado de pedidos

k2php

namespace ™ bt 5

use
use AppiC
use
wse ITlluminate™,
wse Apph,

Aruse OrdenTrabajo\Http\Request;

use Illulrir‘ate'\SLlp—pDr‘t\Facades\}?;

class extends Controller o

Vo
* Display a Listing of the resource.
= @return \ILLuminate\Http\Response
0

public functiorn

$Fec_dinicio =
< = Date{™Y-m

| n;‘;

$id_usuario = auth({)->id();

Fusers = :: FindOrFail($id_usuario);
Fid_perfil = $Husers-rperfiles_id;

iF (Freguest) {
$Ffec_inicio = trim($request->get( " Ffecha_ inicio”));
% = trim{$reguest->get{ " fecha_Fin"));

M

iF ($Fec_inicic == =" [[ SFec_inicio == nultl) {
$Fec_inicio = Date ;
% = Date(™Y-m-d™);

¥

Fuente: Elaboracion Propia

Interfaz

En la figura 83, se muestra el disefio final de la interfaz del listado de pedidos solicitados

por el cliente en el sistema web, donde el usuario con rol recepcionista podra ver los

pedidos registrados en el sistema.

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 83: interfaz del listado de pedidos

Orden de Pedido

© Nuevo registro

CONSULTAR

Fecha Inicio : Fecha Fin:

06/12/2019 06/12/2019

Listado de Ordenes de Pedido del 2019-12-06

# Codigo Cliente Fecha Orden Fecha Entrega Fecha Termino Estado

Acciones
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Requerimiento RF17

RF17: El sistema web permitira al usuario con rol entregado registrar los pedidos entregados

al cliente.

En la figura 84, se visualiza el prototipo de la orden de pedido, disefiados por el equipo

scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 84: Prototipo de la orden de pedido

A Web Page

o C> X Q {http:// ) @

PEDIDOS

Usuarioc Preductos Pedidos  Estadisticas

©
S
e
a
c
2
Q
5 edido®
K= p\o de P
m 1o
@
S Cbdigo de pedido [ ] [Consutter ]
T
Z|
Cddigo
e Modelo

En la figura 85, se muestra el cddigo del modelo de registro de pedidos entregados

al cliente para el RF17.

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 85: cddigo del modelo de registro de pedidos entregados

< ?php
NMamespace A My H
use AppM\NOrdenTrabajo;
use App™, H
use App™, B
wse TlJuminate™ M, H
LUse App™, H
Fuse OrdenTrabajo\Http\Regquest;
wse Tlluminate’'SupportyFacades DE;
class extends Controller
S
= Displa a List g of The ESource
= @hret Lt TLivminate\Hittp\Response
=
public Furnction ( + o4
$Ffec_dinicio = Date("™Y-m-d™);
% = Date(™Y-m-d™J} ;
$id_ wsuario = Cy—>id({D;
Fusers = S ($id_ wuswario);

$id_perf¥il = Busers->perfiles_id;
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e Vista
En la figura 86, se muestra el codigo de la vista de registro de pedidos entregados
al cliente para el RF17.
Figura 86: cddigo de la vista de registro de pedidos entregados

@extends (' layouts.app’)

@section( ' content”)
<link rel="stylesheet” type="text/css" href="{{asset( css/sweetalert.css’")}}">
<script src {asset( Js/jquery.min.js" ) }}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js"')}}}"></script>
<script>
$(document) .ready(function () {

Va4
Va4
Va4

/
£

!

Va4

if (cliente_id == "@") {
swal({"Atencion™, "De
return false;

o
m
m
wn
[a]

oger una cliente valido™, “warning”};

Fuente: Elaboracion Propia

¥

if (tbl_producto {
swal{"Aten r almenos un producto”™, "warning™);
return false;

¥

e Controlador
En la figura 87, se muestra el codigo del controlador de registro de pedidos
entregados al cliente para el RF17.

Figura 87: cddigo del controlador de registro de pedidos entregados

kzphp
namespace Apphz\HttpYZControllers;

use
use
use
wse Illuminate®,
wuse ApphL
Sruse Orde rabajo\Http\Request;

wse ILIlluminate)\SupporthyFacades“DE;

cloass OrdenTrabajoController externds Controller {

= @return \ILLwumin

-

public functiorn index{Request $Srequest) {
fFfec_dinicio = Date("Y-m-d™);
FFfec Fin = Date("Y-m-d™);
%id usuario = y—=id();
fusers = rFail{($id_usuario);
$id_perfil = »perfiles_id;

a_dinicio”));

Fuente: Elaboracion Propia

_Fin"));
iF ($Fec_inicio == "™ [[ SFec_dinicio == null) {
FFec_dindicio = Date(™Y-m-d™);
$Fec Fin = Datel("Y-m-d™);
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Interfaz

En la figura 88, se muestra el disefio final de la interfaz del registro de pedidos entregados
al cliente en el sistema web, donde el usuario con rol entregado podra registrar datos del
pedido entregado.

Figura 88: interfaz del registro de pedidos entregados

Orden de Pedido

CONSULTAR

Fecha Inicio : Fecha Fin:

06/12/2019 06/12/2019

Listado de Ordenes de Pedido del 2019-12-06

Fuente: Elaboracion Propia

Codigo Cliente Fecha Orden Fecha Entrega Fecha Termino Estado Acciones

*

Requerimiento RF18
RF18: El sistema web permitira al usuario con rol entregado podra ver los pedidos entregados

al cliente.

En la figura 89, se visualiza el prototipo de la orden de pedido, disefiados por el equipo

scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 89: Prototipo de la orden de pedido

A Web Page

O C> X {} [ http:// ) @
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. dos
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Fuente: Elaboracion Propia
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Cadigo
e Modelo
En la figura 90, se muestra el cddigo del modelo del listado de pedidos entregados
al cliente para el RF18.
Figura 90: cddigo del modelo del listado de pedidos entregados

<2?2php
namespace ApphHttphznControllers;
wse AppMhNOrdenTrabajo;
wse AppMhnClientes;
wse ApphyDetalle OrdenTrabajo;
wse TlJuminateZz\HttpZReguest;
wuse AppMyUser;
< Aruse OrdenTrabajo\HEttp \Reguest;
5_ wse ITlJluminate’\SupportywFacades“\DE;
o
E class OrdenTrabajoController externnds Controller
[ .
S
2 = PDisplawy o Listing of the resowurce
o Di 5o v a Listing of the res e .
< -
B *= @return \ITLLuminate\Http\Response
o} =0
) public Function index{Request $reguest) {
Ll $Fec_inicio = Date"™Y-m-d™);
) EFec Finm = Date ™YW -m-d™) ;
—
[
[<5) Pid_wsuwuario = auth(}->id({);
LE Fusers = User::FfindOrFail{$id_ wusuario);
$id_ perfil = Busers->perfiles ijid;

Vista

En la figura 91, se muestra el codigo de la vista del listado de pedidos entregados
al cliente para el RF18.
Figura 91: cddigo de la vista del listado de pedidos entregados

@extends (' layouts.app')

@section( ' content’)

<link rel="stylesheet”™ type="text/css” href="{{asset( css/sweetalert.css’)}}">
<script src="{{asset( 'js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset( 'js/sweetalert.min.js")}}}"></script>

<script>
$(document) . ready (function () {
s

V4
Va4

$("#btn_envio™).click(function () {
liente_id = $("#cliente_id").val()};
ctos s = $("#tbl_productos_agregados .tr_fila™).length;

Y.val();//1=no, 2=51

nroduct

ssword-confir
ipo documento i

if (cliente_id == "@") {
swal{"Atencion”, "Debe escoger una cliente wvalido™, "warning”);
return false;

ductos_ag ados @) {
swal({"Atencion™, egar almenos un producte”™, "warning”);
return false;

Fuente: Elaboracién Propia
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e Controlador

En la figura 92, se muestra el cédigo del controlador del listado de pedidos

entregados al cliente para el RF18.
Figura 92: el codigo del controlador del listado de pedidos entregados

lczphp
namespace A W 3

use Apph
use ApphC
use 1 =
use Tlluminate’ M,

use AppY
Sruse OrdenTrabajo\Http\Requesit;

use I11ul'rir‘ate\\S_uppor"t\Facades\jf;
class extends Controller

S
* Display a Li

s

(o

o

S

o = @return \ILLwuminate\Http\Response

c =

:9 public Function {Request $request) {

(&) $Fec_inicio = Date(”Y-m-d™)

e % = Date("Y-m-d™)

o

le] $id_ wswuario = auth{)->idd({);

(_U $users = ::FindOrFail{$id wuswario);

L $id_perfil = Fusers->perftiles_id;

b3y iF ($request) {

+— $Fec_dinicio = trim($request-»>get( fecha_inicio”));

S % = trim{($reguest->get{ " Ffecha_Fin"));

L? if ($fec_dinicio == =" [/ $fec_inicio == nuti) {
$fec_inicio = Date"Y-m-d™);
% = Date("™Y-m-d™)

¥
Interfaz

En la figura 93, se muestra el disefio final de la interfaz del listado de pedidos solicitados

por el cliente en el sistema web, donde el usuario con rol entregado podra ver los pedidos

entregados al cliente.
Figura 93: interfaz del listado de pedidos solicitados

Orden de Pedido

CONSULTAR

Fecha Inicio : Fecha Fin:

06/12/2019 06/12/2019

Listado de Ordenes de Pedido del 2019-12-06

Fuente: Elaboracion Propia

# Codigo Cliente Fecha Orden Fecha Entrega Fecha Termino Estado

Acciones
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Requerimiento RF19
RF19: El sistema web permitira al usuario con rol corte registrar los datos de la produccion

por cada orden de pedido.

En la figura 94, se visualiza el prototipo de la produccion, disefiados por el equipo scrum

y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 94: prototipo de la producciéon
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Cddigo
e Modelo
En la figura 95, se muestra el codigo del modelo del registro de la produccion

para el usuario corte para el RF19.

Figura 95: cédigo del modelo del registro de la produccion

<?php
i
[N
g namespace "
<
2 o . Y - . .
S wse Illuminate \Eloguent\Model;
I 4 LLb A | e b L |
S
(@}
o
i ' -
w class extends Model
g
=
S
LL

—
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e Vista
En la figura 96, se muestra el codigo de la vista del registro de la produccion para
el usuario corte para el RF19.
Figura 96: cddigo de la vista del registro de la produccién

@extends( " layouts.app’)

@section('content”)

<link rel="stylesheet" type="text/css" href="{{asset('css/sweetalert.css")}}">
<script src="{{asset('js/jquery.min.js"')}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js’)}}"»</script>

<script>
$(document) . ready(function () {
///

V4
/)’/

$("#btn_envio™).click(function () {
var cantidad_ingresada = $("#cantidad_ingresada™).val();
var cantidad_salida = $("#cantidad_salida™).val()

174 var
V4 var |
714 var

£
rseFloat(cantidad_ingresada)) {

if (parseFloat(can a) > pa
idad de salida no puede ser mayor a la cantidad ingresada”, "warning"

swal({"Atencion
)5

return false;

%

Fuente: Elaboracién Propia

e Controlador
En lafigura 97, se muestra el codigo del controlador del registro de la produccion
para el usuario corte para el RF19.

Figura 97: cddigo del controlador del registro de la produccion

k?php

namespace App\Http\Controllers;
use App\Produccion;

use AppZ\Detalle OrdenTraba

use App\Produccion_usada;

use App\User;

use Illuminate\Http\Reguest;

use DE;
class ProduccionController extends Controller {
r{"}’.:—‘
# Display a Listing of the resource
* @return \Illuminate\Http\Response
=/

public function index admin($id_area) {
if ($id_area == "2") {/Scorte
iy and not p.area_id=2
$produccions = DB::select({"SELECT #,
(SELECT GROUP_COMNCAT(p.id SEPARATOR ", ')id afectados FROM produccions p
WHERE p.detalle orden_trabajo_id=a.id

Fuente: Elaboracion Propia
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Interfaz
En la figura 98, se muestra el disefio final de la interfaz de la produccion para el corte de
las prendas en el sistema web, donde el usuario con rol corte bebe ingresar los datos de la

produccién del corte de prendas.

Figura 98: interfaz de la produccion para el corte

genius Inicio  Produccion Corte

('5 . .
3 Listado de Produccion corte

o

S

o

c

9

Q

o

o # Codigo Orden Cantidad Estampado Producto Descripcion Faltante Lista Produccion
o

L

Ll 1 OP0O000000002 40 NO nombre producto 40 Blist © Produccion
@

—

S

LE 2 0P0000000002 45 NO nombre producto dos 25 Bilista @ Produccion

Requerimiento RF20
RF20: El sistema web permitira al usuario con rol costura registrar los datos de la produccién

por cada orden de pedido.

En la figura 99, se visualiza el prototipo de la produccion, disefiados por el equipo scrum

y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 99: prototipo de la produccion

A Web Page
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Cadigo
e Modelo

En la figura 100, se muestra el codigo del modelo del registro de la produccion

para el usuario costura para el RF20.

Figura 100: codigo del modelo del registro de la produccién

<?php
namespace ;
use Illuminatel

class extends

{I-

Fuente: Elaboracion Propia

/

S

e Vista

Y M

\Eloguenti\Model,

Model

En la figura 101, se muestra el codigo de la vista del registro de la produccion

para el usuario costura para el RF20.

Figura 101: codigo de la vista del registro de la produccion

@extends('layouts.app’)

@section(’content")

<link rel="stylesheet”™ type="text/css” hr

<script s {{asset( js/jquery.min.js')}}"»></script>
<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js"')}}"></script>
<script>

$(document).ready(function () {

/)’/
/)’K
V4

$("#btn_envio™).click(function () {

var cantidad_ingresada =

var cantidad_salida = $("#cantidad_salida").
G- : .y

val(
ca L()

(cantidad_salida) >

if

Fuente: Elaboracion Propia

)5
return false;

} - -

ef="{{asset( css/sweetalert.css")}}">

% ("#cantidad_ingresada™).val();

antids (cantidad_ingresada)) {
swal("Atencion”, "La cantidad de salida no puede ser mayor a la

cantidad ingresada”,

"warning”
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Fuente: Elaboracion Propia

Controlador

En la figura 102, se muestra el cédigo del controlador del registro de la

produccion para el usuario costura para el RF20.

Figura 102: codigo del controlador del registro de la produccion
< *php
namespace H
use App\Produccion;
use [

use A
use Ap

use Illuminate? H
use ;
class extends Controller {
* @return \Illuminate\Http\Response
public function (% {
if (% == "2") {//corte

$produccions = ciselect("SELECT *

(SELECT GROUP_COMNCAT(p.id SEPARATOR ‘J'E;d_afecéadeg FROM produccions p
a Ak

WHERE p.detalle_ orden_trabaje

Interfaz

En la figura 103, se muestra el disefio final de la interfaz de la produccién para la costura

de las prendas en el sistema web, donde el usuario con rol costura bebe ingresar los datos

de la produccidn de la costura de prendas.

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 103: interfaz de la produccion para la costura

genius  Inicio  Produccion

#

1

2

Listado de Produccion costura

Codigo Orden Cantidad Estampado Producto Descripcion Faltante Lista

QP0000000002 40 NO nombre producto 0 BiLists

QP0000000002 45 NO nombre producte dos 0 BiLists

Costura ~

Produccion

© Produccion

© Produccion
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Requerimiento RF21
RF21: El sistema web permitira al usuario con rol estampado registrar los datos de la

produccién por cada orden de pedido.

En lafigura 104, se visualiza el prototipo de la produccion, disefiados por el equipo scrum
y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 104: prototipo de la produccion

A Web Page
QA X {} [heto7 ) @& )
i
o
o
_
[a
= Usuario  Productos Pedidos  Estodisticas
2
&
—_ H OS
2 ped‘d
© \0 de
W To®
;G_.,S
GC) Cédige de pedido | ] [ Consulter |
>
LL
4
Cddigo
e Modelo

En la figura 105, se muestra el codigo del modelo del registro de la produccion
para el usuario estampado para el RF21.

Figura 105: codigo del modelo del registro de la produccion

<?php
.
S
S namespace :
5
& wuwse Illuminate\ \EloguentiModel;
-
o
3
W class extends Model
s 7
c L
g i
LL rF I

[
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e Vista
En la figura 106, se muestra el codigo de la vista del registro de la produccion
para el usuario estampado para el RF21.
Figura 106: codigo de la vista del registro de la produccion

@extends('layouts.app')

@section( ' content”)

<link rel="stylesheet" type="text/css" href="{{asset('css/sweetalert.css")}}">
{asset( js/jquery.min.js ) }}"></script>

{{asset( js/sweetalert.min.js’ )}}"></script>

<script src=
<script src=

<script»

$(document) . read

f;)’/
V4
/)’JJ

$("#btn_envio™).click(function () {
var cantidad_ingresada = $("#cantidad_ingresada").val();
= $("#cantidad_salida™).val();
F d ARV e
(1577

I=no,2=51

if (parseFloat(cantidad_salida) pa loat(cantidad_ingresada)) {
swal{"Atencion™, "La cantidad de salida no puede ser mayor a la cantidad ingresada”, "warning”
)5

return false;

Fuente: Elaboracion Propia

e Controlador
En la figura 107, se muestra el cédigo del controlador del registro de la
produccion para el usuario estampado para el RF21.

Figura 107: codigo del controlador del registro de la produccion

I(?php

namespace App\Http\Controllers;
use App\Produccion;

use App\Detalle OrdenTraba
use App\Produccion_usada;
use Appi\User;

use Illuminate\Http\Request;

»

© o

'S use DB;

o

O class ProduccionController extends Controller {
S

N

. — E3S

= 7

© # Display a Llisting of the resource

(@] e

o —_— . AT P o

[ # @return \Illuminate\Http\Response

L] */

3 public function index admin($id_area) {

€ if ($id_area == "2") {//corte

% 'y and not p.area_id=2

Lo $produccions = DB::select("SELECT *,

{SELECT GROUP_CONCAT(p.id SEPARATOR ', ')id afectados FROM produccions p
WHERE p.detalle orden_trabajo_id=a.id
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Interfaz

En la figura 108, se muestra el disefio final de la interfaz de la produccion para el

estampado de las prendas en el sistema web, donde el usuario con rol acabado bebe

ingresar los datos de la produccion del estampado de prendas.

genius

=%

Figura 108: interfaz de la produccién para el estampado

Inicio  Produccion

Codigo Orden

Listado de Produccion estampado

Cantidad Estampado Praducto Descripcion

Requerimiento RF22

Faltante

Lista

Estampado ~

Produccion

RF22: El sistema web permitird al usuario con rol acabado registrar los datos de la produccion

por cada orden de pedido.

En lafigura 109, se visualiza el prototipo de la produccion, disefiados por el equipo scrum

y que fue aprobado por el Product Owner.

Fuente: Elaboracion Propia

Figura 109: Prototipo de la orden de pedido

A Web Page
c E> X {} (hitp:// ) @
PEDIDOS
Usuaric Productos Pedidos  Estadisticas
de Ped\dos
{oo\o
Codigo de pedido | ] [ Consulter |

7]
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Cadigo
e Modelo
En la figura 110, se muestra el codigo del modelo del registro de la produccion
para el usuario acabado para el RF22.

Figura 110: codigo del modelo de registro de pedidos entregados

< Z2php
rnamespace Apphyz\HttphControllers j;
wse ApphNOrdenTrabajo;
wse ApphClientes;
use AppMhDetalle OrdenTrabajoj
wse TlJuminates\HttpZReguest;
wse AppMhUsaer;
Aruse OrdenTrabajo\HEttp \Regquesit;
g wse TlJuminateZ\SupportywFacades\DE;
o
E class OrdenTrabajoController externds Controller {
[a
c P
‘9 * Display o Listing of Tthe resowurce.
% e
— = @return \ITLLuminate\Hittp\Response
g
© public Function index{Request $reqguest)
m $Fec_dinicio = Date("Y-m-d™=);
.. fec_Fin = Date(™W-m-d™) ;
(<5}
—
gg $id_wsuario = auth{)->id{);
S Fusers = User::FfindOrFail{$id_ wusuario);
LL $id_perfil = PHusers-pertiles_ id;

e Vista
En la figura 111, se muestra el codigo de la vista del registro de la produccion

para el usuario acabado para el RF22.

Figura 111: codigo de la vista de registro de pedidos entregados

@extends( ' layouts.app’)

@section( ' content’)

<link rel="stylesheet™ type="text/css" href="{{asset( css/sweetalert.css’")}}">
<script src="{{asset( js/jquery.min.js ) }}"></script>

<script src="{{asset( js/sweetalert.min.js")}}">»</script>

<script»

$(document).ready(function () {

I
Ve
V%
$("#btn_envio”).click(function () {
var cliente_id = $("#cliente_id").val();
var [ S tbl_productos_agregados .tr_fila™).length;
i v  clave”).val();//1=no, 2=si

7

/

s

if (cliente_id == "@") {
swal(“Atencion™, "Debe escoger una cliente walido™, "warning™);
return false;

¥

if (tbl_productos_a dos == @) {

Fuente: Elaboracién Propia

suaI("AtenciDH“ “Debe agregar almenos un producto”, "warning”);

return false;
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Fuente: Elaboracion Propia

e Controlador
En la figura 112, se muestra el cédigo del controlador del registro de la
produccion para el usuario acabado para el RF22.
Figura 112: codigo del controlador de registro de pedidos entregados

< 2php

namespace

= @return ITLluminate\Http \Response
public Ffunctiorn [y 3 Yy A
Y5

FFec_inicic = Da

Fuente: Elaboracion Propia

Interfaz
En lafigura 113, se muestra el disefio final de la interfaz de la produccion para el acabado

de las prendas en el sistema web, donde el usuario con rol acabado bebe ingresar los datos
de la produccion de prendas con acabado.

Figura 113: interfaz de la produccion para el acabado

genius  Inicio  Produccion Acabado *

Listado de Produccion acabado

# Codigo Orden Cantidad Estampado Producto Descripcion Faltante Lista Produccion
1 0P0000000002 40 NO nombre producto 0 BiList2 @ Produccion
2 0P0000000002 45 NO nombre producto dos 0 Biliss © Produccion
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Pruebas

En la tabla 7, se muestra la prueba de caja negra 2 que muestra la tarea de y el veredicto

de que se aprobo con éxito

Tabla 18:Prueba de caja negra 3

PRUEBA DE CAJA NEGRA 3

Cadigo PCN-03 Fecha 19/08/2019

Tarea Administrador a Cargo | Sprint 3 RF12, RF13, RF14Y
RF15

Descripcion

Se ejecutan las pruebas para verificar que el sistema

realiza la validacion

correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza modificacion de los

datos de usuario y eliminacion de un usuario.

Caso de Prueba

Precondiciones

El usuario debe estar previamente registrado.

Pasos de la prueba

Validad los campos de la interfaz de inicio de sesion.

Validad que el sistema no permita duplicidad de datos.

Validad que el sistema permita editar los datos del usuario correctamente.

Validad que el sistema permita eliminar los datos del usuario correctamente.

Datos de entrada Respuesta esperada | Coincide | Respuesta del

Campo Valor Escenario Si | No | Sistema

- - Prueba Valores no permitidos | X Los valores son
incorrectos.

- - Prueba El usuario fue | X El usuario ya

registrado. esta registrado.

- - Prueba El usuario se modifico | X El wusuario a
sido
modificado.

- - Prueba El usuario se elimino | X El wusuario a
sido eliminado
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Post Condiciones

No se aplica.

Defectos Veredicto

No se encontraron. Paso

Observaciones Probador

Ninguna. Ronal Kenlly Huaman Landivar
FIGURA 17: Burn Down Chart - Sprint 3

Figura 114: Burn Down Chart - Sprint 3

BURN DOWNCHART: SPRINT 3

60
50 Ideal
40 Realizado
30
20

10

A A A A A
; ; A N
i) ™ i5) %) A\ o) ) ,\9 ,\:\— ,\:\/ ,\?J N

TIEMPO

El grafico, podemos observar el progreso que se obtuvo en el desarrollo del sprint 3,
donde se aprecia que se logro reducir los tiempos de trabajo, tal y como se aprecia en la

linea ideal comparada la linea realizada.

Acta de Reunion del Sprint 3
Para dar conformidad por parte del Product Owner, se elabor6 un acta de validacién para
el Sprint 3, cabe indicar que se verifico el funcionamiento del entregable y de esta manera

se esta dando por cumplido el objetivo del Sprint 3.
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APERTURA DEL SPRINT 3

Acta de Reunion N° 5

Apertura Sprint 3

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.
ActaN°5

Siendo las 10 am del dia 14/09/2019 se retine en las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la junta directiva

Julio Cesar Delgado Pelaez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicion presentada por el Sr.
Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 3, se decide de manera unanime
la apertura de dicho sprint siendo los primei’os pasos para la realizacion del proyecto

GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.

Orden del dia:

ot

. Lectura del acta de la reuniéon

o

El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 3 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
imagenes, contrastando lo presentado en el sprint 3 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.

3. Informe del representante legal.

4. El gerente impartié su aprobacion al sprint 3 del proyecto “Sistema Web Basado
En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De Producciéon En La

Empresa Textil Genius Ink Sac”
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CIERRE DEL SPRINT 3

Acta de Reunion N° 6

Cierre Sprint 3

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.
ActaN° 6

Siendo las 10 am del dia 14/09/2019 se retne en las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la junta directiva

Julio Cesar Delgado Pelaez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicion presentada por el Sr.
Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 3, se decide de manera unanime
la apertura de dicho sprint siendo los primefos pasos para la realizacion del proyecto
GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.

Orden del dia:

1. Lectura del acta de la reunion

2. El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 3 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
imagenes, contrastando lo presentado en el sprint 3 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.

3. Informe del representante legal.

4. El gerente imparti6 su aprobacion al sprint 3 del proyecto “Sistema Web Basado
En EI Framework Laravel Para El Proceso De Control De Produccion En La

Empresa Textil Genius Ink Sac”

IS I .A.C.
GBQ&C 20524695899
o

Gerente General
@—4 a del Representante
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3.4 Sprint 4

Para empezar con el desarrollo es necesario comenzar directamente con el Sprint 4,

para lo cual se requiere preparar lo necesario y dejar todo listo para el entorno de

desarrollo, para lo cual hay que preparar y configurar los servicios y modulos.

Figura 115: Planificacion del Sprint 4

Planificacion
4 Sprint 4 9dias

Planificacion del sprint 4 1dia
Disefio lagico y fisico 1dia
Prototipos 1dia
Creacién de modulos 4 dias
Pruebas 1dia
Acta de Reunion del Sprint 4 1dia

Analisis

lun 16/09/19 jue 26/09/19
lun 16/09/19 lun 16/09/19
mar 17/09/1* mar 17/08/1"
mié 18/09/1 mié 18/09/1
jue 19/09/19 mar 24/09/1!
mié 25/09/1' mié 25/09/1
jue 26/09/19 jue 26/09/19

Se realiza el analisis de los requerimientos funcionales del sistema para el sprint 4 que se

muestra a continuacion en la siguiente figura.

Figura 116: Analisis del Sprint 4

Sprint 4

El sistema debe admitir
al usuaArio realizar
mantenimientos a los
estados v seguimiento

al pedido.

EF16 2 HS 1 dia
EF17 2 HS 1 dia
EF18 2 HS 1 dia
EF19 2 HS 1 dia
EF20 2 HS 1 dia
EF11 2 HS 1 dia
REF22 2 HS 1 dia
RF23 2 HS 1 dia
REF24 3 H10 1 dia
RF25 3 H10 2 dias
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Requerimiento RF23

RF23: El sistema web permitira al usuario cliente hacer seguimiento a su orden de pedido.

En la figura 117, se visualiza el prototipo de seguimiento de orden de pedido, disefiados

por el equipo scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 117: prototipo de seguimiento de orden de pedido

A Web Page

<:‘ E> X Q ([httor7 ) @
a
o
o
—
[a
:5 Usuarioc  Productos Pedidos  Estadisticas
Q
@©
S s
< de Ped‘do
Py
—
c
L Codigo de pedido [ ] [[consutar |
LL

4

Caddigo
e Modelo
En la figura 118, se muestra el codigo del modelo del seguimiento de la orden de
pedido por parte del cliente para el RF23.

Figura 118: c6digo del modelo del seguimiento de la orden de pedido
<?php

namespace F

ll.

el
(mal

use Illuminat

]
[k}
t
1

class extends Model
f

Fuente: Elaboracion Propia

.o
s
.".I. .-'.

[
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e Vista
En la figura 119, se muestra el codigo de la vista del seguimiento de la orden de
pedido por parte del cliente para el RF23.
Figura 119: codigo de la vista del seguimiento de la orden de pedido

@extends( ' layouts.app’

@section(’content")

<link rel="stylesheet” type="text/css” href="{{asset( css/sweetalert.css’)}}">
<script src="{{asset('js/jquery.min.js"')}}"»</script>

<script src="{{asset( js/sweetalert.min.js')}}"></script>

<script>

$(document).ready(function () {

cc )
S // 8
e /)’/ S,
a
: L 4 " N > r
Ne) $("#btn_envie™).click(function () {
s var cantidad _ingresada = $("#cantidad ingresada™).val();
E var cantidad_salida = $("#cantidad_salida").val();
-8 i var ¢ $("#cambio_clave™).val();//1=no,2=5s1
Iy var
o] ,/,-'_.' .._ L
s va );
E parseFloat(cantidad_s parseFloat(cantidad_ingresada)) {
(5] swal(“Atencion™, "La salida no puede ser mayor a la cantidad ingresada”™, “"warning”
Lf )5

return false;

e Controlador
En la figura 120, se muestra el cddigo del controlador del seguimiento de la orden

de pedido por parte del cliente para el RF23.

Figura 120: codigo del controlador del seguimiento de la orden de pedido
k?php

namespace App\Http\Controllers;

use App\Produccion;

use AppZ\Detalle OrdenTrabajo;
use App\Produccion_usada;
use Apph\lUser;
use Illuminate\Http\Request;
use DE;
class ProduccionController extends Controller {
Ilfs——.:-'—
= )

# @return \Illuminate\Http)
*/
public function index admin($id_area) {
if ($id_area == "2") {//fcorte
i and not p.area_id=2
fproduccions = DB::select{"SELECT #*,

(SELECT GROUP_COMCAT(p.id SEPARATOR ', ')id afectados FROM produccions p
WHERE p.detalle orden_trabajo_id=a.id

Fuente: Elaboracién Propia
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Interfaz
En la figura 121, se muestra el disefio final de la interfaz de seguimiento del pedido por
parte del cliente en el sistema web, donde el usuario cliente podra hacer seguimiento a su
pedido ingresado a produccion.

Figura 121: interfaz de seguimiento del pedido

genius  Inicio  Produccion

Listado de Produccion corte

Fuente: Elaboracion Propia

Codigo Orden Cantidad Estampado Producto Descripcion Faltante Lista Produccion
1 0POODO00000Z 40 NO nombre producto 40 BiLista © Produccion
2 0P0000000002 45 NO nombre producto dos 25 BiLists @ Produccion

Requerimiento RF24
RF24: El sistema web permitird al usuario administrador ver el estado de los pedidos

solicitados por parte del cliente.

En la figura 122, se visualiza el prototipo de estados del pedido, disefiados por el equipo

scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 122: prototipo de estados del pedido

A Web Page
CJ L-> X Q ([ritpr7 ) @
-
o
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—
[a
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Q
Q
o
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Cadigo
e Modelo
En la figura 123, se muestra el cddigo del modelo del estado de los pedidos

solicitados por parte del cliente para el RF24.

Figura 123: codigo del modelo del estado de los pedidos

<?php
o]
o
o
a namespace -
c
NS
(&) . R .
© use Illuminatel, \Elogquent\Model;
3
]
W class extends Model
EB -
c 1
= /
T g

[

e Vista
En la figura 124, se muestra el codigo de la vista del estado de los pedidos

solicitados por parte del cliente para el RF24.

Figura 124: codigo de la vista del estado de los pedidos

@extends( ' layouts.app')

@section( content’)

<link rel="stylesheet" " href="{{asset('css/sweetalert.css"')}}">

<script src="{{asset( js/jquery.min.js")}}"></script>
<script src="{{asset( js/sweetalert.min.js')}}"></script>
<script>»

$(document) . ready(function () {

/)’/ g’

V74 $

V74 ect').selectpicker();

$("#btn_envio™).click(function () {
var cantidad_ingresada = $("#cantidad_ingresada").val();
var cant salida = $("#cantidad_salida").val()
can clave”).val();//1=no,2=51

J.val();
id").val();
if ( (cantidad salida) > (cantidad_ingresada)) {

dlit U
swal("Atencion™, "lLa cantidad de salida no puede ser mayor a la cantidad ingresada”, "warning”
'H
return false;

h

Fuente: Elaboracién Propia
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e Controlador
En la figura 125, se muestra el codigo del controlador del estado de los pedidos
solicitados por parte del cliente para el RF24.
Figura 125: controlador del estado de los pedidos

“ ?ph[‘_‘l
namespace ;
use App\Produccic 5
use Apph, ;
use Apph, 5
use Apph, 5
use Illuminate’ H
& use DB;
Q.
E _ — - r
a class extends Controller {
c
Q N
Qo Display a sting of the re =
S S C 5 e CE
S
o _ -
Qo * @return \ILlluminate\Http\Response
< -y
L - : . i
. public funcition (% 1
[¢D] = s . wmegymy B P
iF (% == "2") {/Scorte
= o d_area == "2") //
o and not p ea_id=2
Lf $produccions = :iselect("SELECT *
-

(SELECT GROUP_CONCAT(p.id

] ', ")id _afectados FROM produccions p
WHERE p.detalle_ orden_trab i

Interfaz
En la figura 126, se muestra el disefio final de la interfaz del estado de los pedidos

solicitados por parte del cliente en el sistema web, donde el usuario administrador podra

ver el estado de los pedidos que pasaron a produccion.

Figura 126: interfaz del estado de los pedidos

genius  Inicio Produccion

Listado de Produccion corte

# Codigo Orden Cantidad Estampado Producto Descripcion Faltante Lista Produccion

1 QP0000000002 40 NO nombre producto 40 BiLists @ Produccion

Fuente: Elaboracion Propia

2 0QP0000000002 45 NO nombre producto dos 25 Bilist: @ Produccion
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Requerimiento RF25
RF25: El sistema web permitird al usuario recepcionista ver el estado de los pedidos

solicitados por parte del cliente.

En la figura 127, se visualiza el prototipo de estados del pedido, disefiados por el equipo

scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 127: prototipo de estados del pedido

A Web Page
<] Q X Q (hiprr ) @
[3+]
=3
e
o
\S Usuarioc  Productos Pedidos  Estedisticas
S
S
o . S
. de Ped‘do
” Tab\®
3
[
s Cédigo de pedido [ ] [Comsurer ]
LL
4
Cddigo
e Modelo

En la figura 128, se muestra el codigo del modelo del estado de los pedidos

solicitados por parte del cliente para el RF25.

Figura 128: codigo del modelo del estado de los pedidos

< <?php

o

e

o .

- namespace k

©

3

S use Illuminate® \Eloguent\Model;
=

Ny . g
PR class extends Model
c -

) 1

) 1

LL

i
-" -'.-

S
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e Vista
En la figura 129, se muestra el codigo de la vista del estado de los pedidos
solicitados por parte del cliente para el RF25.
Figura 129: codigo de la vista del estado de los pedidos

@extends (' layouts.app')

@section(’content")

<link rel="stylesheet"” type="text/css" href="{{asset('css/sweetalert.css’)}}">
<script src="{{asset( 'js/jquery.min.js")}}"></script>

<script src="{{asset('js/sweetalert.min.js’)}}"»</script>

<script>»

$(document).ready(function () {

//JJ
///
Vs

$("#btn_envio").click(function () {
var cantidad ingresada = $("#cantidad ingresada™).val();

var cantidad_salida = $("#cantidad_salida").val();

Lav bi ); /7

= $("#cambio_clave™) val(

 tipo_documen id B ipo_documento_id").va

if (parseFloat(cantidad_salida) > parseFloat(cantidad_ingresada)) {
swal("Atencion™, "La cantidad de salida no puede ser mayor a la cantidad ingresada”, "warning"”
)5

return false;

Fuente: Elaboracion Propia

e Controlador
En la figura 130, se muestra el codigo del controlador del estado de los pedidos

solicitados por parte del cliente para el RF25.

Figura 130: codigo del controlador del estado de los pedidos

k?php

namespace LApp\Http\Controllers;

use App\Produccion;

use App\Detalle OrdenTraba
use App\Produccion_usada;
use App\User;

use Illuminate\Http\Request;

¥

8
o wuse DE;
o
L —
E; class ProduccionController extends Controller
‘O
S s
S * Display a Llisting of the resource
F o = A
o "
o)
< * @return \Illuminate\Http\Response
L ®/
a - - 2 Aoy =dms n s 4 - T
L public function index_admin($id_area) {
S if ($id_area == "2") {//corte
lf Yy and not p.area_id=2

fproduccions = DB::select("SELECT *,
{SELECT GROUP_CONCAT(p.id SEPARATOR ',')id_afectados FROM produccions p
WHERE p.detalle_ orden_trabajo_id=a.id
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Interfaz
En la figura 131, se muestra el disefio final de la interfaz del estado de los pedidos
solicitados por parte del cliente en el sistema web, donde el usuario recepcionista podra

ver el estado de los pedidos que pasaron a produccion.

Figura 131: interfaz del estado de los pedidos

genius  Inicio Produccion

Listado de Produccion corte

Fuente: Elaboracién Propia

Codigo Orden Cantidad Estampado Producto Descripcion Faltante Lista Produccion
1 OP0000000002 40 NO nombre producto 40 Bilists @ Produccion
2 0P0000000002 45 NO nombre producto dos 25 BiLists @ Produccion

Pruebas

En la tabla 8, se muestra la prueba de caja negra 2 que muestra la tarea de y el veredicto

de que se aprob6 con éxito

Tabla 19:Prueba de caja negra 4

PRUEBA DE CAJA NEGRA 4
Cadigo PCN-04 Fecha 19/08/2019
Tarea Administrador a Cargo | Sprint 4 RF16, RF17, RF18,

RF19, RF20, RF21,
RF22, RF23, RF24Y
RF25

Descripcion | Se ejecutan las pruebas para verificar que el sistema realiza la validacion
correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza modificacion de los

datos de usuario y eliminacion de un usuario.

Caso de Prueba

Precondiciones

El usuario debe estar previamente registrado.
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Pasos de la prueba

Validad los campos de la interfaz de inicio de sesion.
Validad que el sistema no permita duplicidad de datos.
Validad que el sistema permita editar los datos del usuario correctamente.

Validad que el sistema permita eliminar los datos del usuario correctamente.

Datos de entrada Respuesta esperada | Coincide | Respuesta del

Campo Valor Escenario Si | No | Sistema

- - Prueba Valores no permitidos | X Los valores son
incorrectos.

- - Prueba El usuario fue | X El usuario ya

registrado. esta registrado.

- - Prueba El usuario se modifico | X El usuario a
sido
modificado.

- - Prueba El usuario se elimino | X El usuario a
sido eliminado

Post Condiciones

No se aplica.

Defectos Veredicto

No se encontraron. Paso

Observaciones Probador

Ninguna. Ronal Kenlly Huaman Landivar
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FIGURA 18: Burn Down Chart - Sprint 4

BURN DOWNCHART: SPRINT 4
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40 == |deal

=== Realizado
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El grafico, podemos observar el progreso que se obtuvo en el desarrollo del sprint 4,
donde se aprecia que se logro reducir los tiempos de trabajo, tal y como se aprecia en la

linea ideal comparada la linea realizada.
Acta de Reunion del Sprint 4
Para dar conformidad por parte del Product Owner, se elaboré un acta de validacion para

el Sprint 4, cabe indicar que se verifico el funcionamiento del entregable y de esta manera

se estd dando por cumplido el objetivo del Sprint 4.
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APERTURA DEL SPRINT 4

Acta de Reunion N° 7

Apertura Sprint 4

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.

Acta N° 7

Siendo las 10 am del dia 17/09/2019 se retine en las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la Jjunta directiva

Julio Cesar Delgado Peldez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicion presentada por el Sr.

Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 4, se decide de manera unanime

la apertura de dicho sprint siendo los primeros pasos para la realizacion del proyecto
GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.

Orden del dia:

1.
2.

Lectura del acta de la reunion

El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 4 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
iméagenes, contrastando lo presentado en el sprint 4 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.

Informe del representante legal.

El gerente impartié su aprobacion al sprint 4 del proyecto “Sistema Web Basado
En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De Produccion En La

Empresa Textil Genius Ink Sac”

\
Gerente Genera!
del Representante
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CIERRE DEL SPRINT 4
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Acta de Reunion N° 6

Cierre Sprint 3

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.
Acta N° 6

Siendo las 10 am del dia 14/09/2019 se retne en las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la junta directiva

Julio Cesar Delgado Peldez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicion presentada por el Sr.
Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 3, se decide de manera unanime
la apertura de dicho sprint siendo los primefos pasos para la realizacion del proyecto
GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.

Orden del dia;

1. Lectura del acta de la reunion

2. El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 3 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
imagenes, contrastando lo presentado en el sprint 3 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.

3. Informe del representante legal.

4. El gerente impartié su aprobacion al sprint 3 del proyecto “Sistema Web Basado
En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De Producciéon En La

Empresa Textil Genius Ink Sac”

|
GERC

IS 1 .A.C.
Q
o . 25
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FIGURA 19:

Para empezar con el desarrollo es necesario comenzar directamente con el Sprint 5, para
lo cual se requiere preparar lo necesario y dejar todo listo para el entorno de desarrollo,
para lo cual hay que preparar y configurar los servicios y médulos.

Planificacion

3.5 Sprint 5

Figura 132: Planificacion del Sprint 5

4 Sprint 5

Planificacion del sprint 3
Disefio logico y fisico
Prototipos

Creacién de modulos
Pruebas

Acta de Reunion del Sprint 5

Andlisis

Se realiza el analisis de los requerimientos funcionales del sistema para el sprint 5 que se

9dias
1dia
1dia
1dia
4 dias
1dia
1dia

vie 27/09/19 mié 08/10/1'
vie 27/09/19 vie 27/09/19
lun 30/08/13 lun 30/09/13
mar 01/10/1 mar 01/10/1
mié 02/10/1' lun 07/10/13
mar 08/10/1' mar 08/10/1

mié 09/10/1* mié 09/10/1:

muestra a continuacion en la siguiente figura.

Figura 133: Analisis del Sprint 5

admitir al
poder

verificacion

El sistema debe
USUATIO
la

del

realizar

Sprint 5

pedido. Ademas, ver
los reportes generados

por el sistema

EF216 2 H11 2 dias
EF27 2 H11 2 dias
RF28 2 H12 3 dias
RF29 2 Hiz2 3 dias
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Disefo Fisico
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Requerimiento RF26

RF26: El sistema web debe generar reportes para el indicador de nivel de productividad.

En la figura 134, se visualiza el prototipo del reporte del nivel de productividad,

disefiados por el equipo scrum y que fue aprobado por el Product Owner.

Figura 134: prototipo del reporte del nivel de productividad

A Web Page

‘- L'> X {} (b7 ) @ D)

REPORTE

Usuaric Productes Pedidos Estadisticas

-

Fuente: Elaboracién Propia

Cddigo
e Modelo
En la figura 135, se muestra el codigo del modelo del reporte de nivel de
productividad para el RF26.

Figura 135: codigo del modelo del reporte de nivel de productividad

|ﬁ?php

namespace -

use T1luminat

i

SRS LRl — = LA Ly

class extends Model

Fuente: Elaboracién Propia

LS
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e Vista

En la figura 136, se muestra el cddigo de la vista del reporte de nivel de

productividad para el RF26.

Figura 136: codigo de la vista del reporte de nivel de productividad

@extends (" layouts.app’)

@section( ' content’)

<link rel="stylesheet” type="text/css” href="{{asset( ' css/sweetalert.css )}}

<script src="{{asset('js/jquery.min.js")}}}"></script>
<script src="{{asset(’ 'js/sweetalert.min.js " )}}"></script>

<script>
Function eliminar(id) {

}

Fuente: Elaboracion Propia

F("#id_eliminar™).val(id);

</script>
<div class="container">

<center><h3>Nivel de Productividad</h3></center>

<hr>

@if(Session::has{  'Mensaje”))

<diwv class="alert alert-success"” role="'alert'>»
{{ Session::get('Mensaje’') }}

< fdive

<br>
@endif

<br>

e Controlador

En la figura 137, se muestra el cddigo del controlador del reporte de nivel de

productividad para el RF26.

Figura 137: codigo del controlador del reporte de nivel de productividad

Fuente: Elaboracion Propia

<2php

»1lers;

]

namespace Appi\Http\Contr

use IlluminateMHttp\Request;

use Apph\lUser;

use DE;

wuse Illuminate’\Support\Facades“Hash;
use Illuminate’Supporth\Facades\Storage;

SAuse App\Http\Controllers\view;

SAuse ITLLuminate\Pagination\Paginator;

SAuse TLLluminate\Pagination\lengthdwarePaginator;
SAApp\Http\Controllers\Input

SAuse ITLLluminate\Support\Focades\Input;

class userController extends Controller {

™
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Interfaz

En la figura 138, se muestra el disefio final de la interfaz del reporte de nivel de
productividad en el sistema web, donde el usuario administrador podra ver los reportes
del nivel de productividad.

Figura 138: interfaz del reporte de nivel de productividad

Nivel de Productividad

CONSULTAR

Fecha Inicio : Fecha Fin:

06/12/2013 06/12/2019

Nivel de productividad del 2019-12-06

Fuente: Elaboracion Propia

=

Fecha Numero de pedido Nombre de Producto PES PRE Nivel de productividad

Requerimiento RF27
RF27: El sistema web debe generar reportes para el indicador de nivel de cumplimiento de

entrega de pedidos.
En la figura 139, se visualiza el prototipo del reporte del nivel de cumplimiento de
entrega de pedidos, disefiados por el equipo scrum y que fue aprobado por el Product

Owner.

Figura 139: prototipo del reporte del nivel de cumplimiento de entrega de pedidos

A Web Page

<:| E> X {} {(http:// ] @

REPORTE

Usuaric  Productos Pedidos Estadisticas

-

Fuente: Elaboracion Propia




ﬁ UNIVERSIDAD CEsArR VALLEJO

Cadigo

Figura 140: codigo del modelo del reporte de nivel de cumplimiento de entrega de

e Modelo

En la figura 140, se muestra el codigo del modelo del reporte de nivel de

cumplimiento de entrega de pedidos para el RF27.

e Vista

En la figura 141, se muestra el cddigo de la vista del reporte de nivel de

pedidos
= k?php
o
o
S
o namespace ;
[
2
[&] - . = R
S use Illuminate’, \Eloquent\Model;
o
=
Y class extends Model
g
IS /
) y
> 1
LL I

cumplimiento de entrega de pedidos para el RF27.

Figura 141:cddigo de la vista del reporte de nivel de cumplimiento de entrega de

Fuente: Elaboracién Propia

@extends (" layouts.app’

@section(’content”)

<link rel="stylesheet"™

<script src
<script src

<script>
Function (id)

$("#id_eliminar™).

1
¥
</script>

<div class="container"™

<center><h3>Nivel
<hr>

@if({Session: :has(
<div class="alert

pedidos

pe="text/css” href="{{asset( ' css/sweetalert.css’

]

("Js/jquery.min.js" ) }}">»</script>
("ds/sweetalert.min.js )} }} " >»</script>

-

L

val{id);

>

de Cumplimiento de entregas de pedidos</h3></center>

"Mensaje’ ) )
alert-success”™ role="alert >

{{ Session::get( Mensaje’) }}

< fdiwv>

<br:>
f@endif

<br:>

N L
A T3

>
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e Controlador
En la figura 142, se muestra el codigo del controlador del reporte de nivel de

cumplimiento de entrega de pedidos para el RF27.

Figura 142: codigo del controlador del reporte de nivel de cumplimiento de
entrega de pedidos

Fuente: Elaboracion Propia

Interfaz

En la figura 143, se muestra el disefio final de la interfaz del reporte de nivel de
cumplimiento de entrega de pedidos en el sistema web, donde el usuario administrador

podra ver los reportes del nivel de cumplimiento de entrega de pedidos.

Figura 143: reporte de nivel de cumplimiento de entrega de pedidos

Nivel de Cumplimiento de entregas de pedidos

CONSULTAR

Fecha Inicio : Fecha Fin:

06/12/2019 06/12/2019

Nivel de cumplimiento de entrega de pedidos del 2019-12-06

Fuente: Elaboracion Propia

N° Numero Orden TIPS PES Nivel de cumplimiento de entrega de pedidos
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Pruebas

En la tabla 20, se muestra la prueba de caja negra 2 que muestra la tarea de y el veredicto

de que se aprob6 con éxito

Tabla 20:Prueba de caja negra 5

PRUEBA DE CAJA NEGRA5
Cadigo PCN-05 Fecha 19/08/2019
Tarea Administrador a Cargo | Sprint 5 RF29

Descripcion

Se ejecutan las pruebas para verificar que el sistema realiza la validacion

correctamente, si existe duplicidad de datos, se realiza modificacion de los

datos de usuario y eliminacion de un usuario.

Caso de Prueba

Precondiciones

El usuario debe estar previamente registrado.

Pasos de la prueba

Validad los campos de la interfaz de inicio de sesion.
Validad que el sistema no permita duplicidad de datos.

Validad que el sistema permita editar los datos del usuario correctamente.

Validad que el sistema permita eliminar los datos del usuario correctamente.

Datos de entrada Respuesta esperada | Coincide | Respuesta del

Campo Valor Escenario Si | No | Sistema

- - Prueba Valores no permitidos | X Los valores son
incorrectos.

- - Prueba El usuario fue | X El usuario ya

registrado. esta registrado.

- - Prueba El usuario se modifico | X El usuario a
sido
modificado.

- - Prueba El usuario se elimino | X El wusuario a
sido eliminado

Post Condiciones

No se aplica.

Defectos

Veredicto
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No se encontraron.

Paso

Observaciones

Probador

Ninguna. Ronal Kenlly Huaman Landivar
FIGURA 20:
FIGURA 21: Burn Down Chart — Sprint 5
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BURN DOWNCHART: SPRINT 5

TIEMPO

Ideal

Realizado

El gréafico, podemos observar el progreso que se obtuvo en el desarrollo del sprint 1,

donde se aprecia que se logro reducir los tiempos de trabajo, tal y como se aprecia en la

linea ideal comparada la linea realizada.

FIGURA 22:

Para dar conformidad por parte del Product Owner, se elabor6 un acta de validacién para

el Sprint 5, cabe indicar que se verifico el funcionamiento del entregable y de esta manera

Acta de Reunion del Sprint 5

se esta dando por cumplido el objetivo del Sprint 5.
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APERTURA DEL SPRINT 5

Acta de Reunién N° 9

Apertura Sprint 5

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.
ActaN°9

Siendo las 10 am del dia 22/10/2019 se retne en‘las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la junta directiva

Julio Cesar Delgado Peldez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicion presentada por el Sr.
Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 5, se decide de manera unanime
la apertura de dicho sprint siendo los primerbs pasos para la realizacion del proyecto
GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.

Orden del dia:

1. Lectura del acta de la reunién

2. El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 5 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
imégenes, contrastando lo presentado en el sprint 5 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.
Informe del representante legal.

4. El gerente impartié su aprobacion al sprint 5 del proyecto “Sistema Web Basado
En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De Produccién En La

Empresa Textil Genius Ink Sac™
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CIERRE DEL SPRINT 5

Acta de Reunion N° 10

Cierre Sprint 5

Junta Directiva de la empresa GENIUS INK SAC.
Acta N° 10

Siendo las 10 am del dia 09/11/2019 se retne en las oficinas administrativas de la empresa
GENIUS INK SAC. con la junta directiva

Julio Cesar Delgado Pelaez — Gerente General

Tesista de la Universidad Cesar Vallejo verificando la exposicion presentada por el Sr.
Ronal Kenlly Huaman Landivar con respecto al Sprint 5, se decide de manera unanime
la apertura de dicho sprint siendo los primeros pasos para la realizacion del proyecto
GENIUS INK SAC. con la metodologia SCRUM.

Orden del dia:

1. Lectura del acta de la reunién

2. El sr. Ronal Kenlly Huaman Landivar da lectura al Sprint 5 exponiendo y
presentado los avances realizados al software, siendo mostrados mediante
imagenes, contrastando lo presentado en el sprint 5 con los avances del software
de dicho sprint es aprobado por los miembros de gerencia.

3. Informe del representante legal.

4. EIl gerente impartio su aprobacion al sprint 5 del proyecto “Sistema Web Basado
En El Framework Laravel Para El Proceso De Control De Produccion En La

Empresa Textil Genius Ink Sac™

.A.C‘v
GE ﬁ 0524 5899
AR DELGADO PELAEZ
£4cene fesefthnte
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