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Presentación 

 

Señores miembros del jurado:  

Pongo a su disposición la tesis titulada “Implementación del ciclo phva para la 

mejora de la productividad en el teñido de lana poliéster en el área de tintorería de 

la empresa Aris Industrial S.A Lima - 2017.” En cumplimiento a las normas 

establecidas en el Reglamento de Grados y títulos de la universidad “César 

Vallejo” para obtener el título profesional de Ingeniero Industrial.  

En el Capítulo I, se detalla de forma general sobre la realidad problemática de la 

investigación.   

En el Capítulo II, se especifica los métodos relacionados con el desarrollo de la 

investigación.  

En el Capítulo III, se describe los resultados de la investigación.  

En el Capítulo IV, se evidencia la discusión de la investigación  

En el Capítulo V, se muestran las conclusiones 

En el Capítulo VI, se proponen las recomendaciones para la investigación.  

En el Capítulo VII, Referencias y anexos. 
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Resumen 
 

La investigación “Implementación del ciclo PHVA para la mejora de la 

productividad en el teñido de lana poliéster”, que a continuación se presenta ha 

sido desarrollado en una empresa líder en el negocio textil que produce tejidos de 

lana y mezclas con otras fibras, ubicada en la ciudad de Lima, el objetivo general 

tiene como premisa mejorar la productividad en el área de teñidos, 

implementando técnicas que le permita sostener y potenciar sus ventajas 

competitivas en el rubro textil. Cuatrecasas nos indica que para llevar a cabo la 

mejora continua de una forma sistemática y estructurada a la resolución de 

problemas debemos constituir cuatro actividades: planificar, realizar, comprobar y 

actuar, lo que forma un ciclo que se repite de forma continua.  

Cruelles afirma que la productividad es una ratio que mide el nivel de 

aprovechamiento de los factores que influyen a la hora de realizar un producto 

haciendo necesario el control, cuanto mayor sea la productividad menor son los 

costos de producción y por lo tanto aumentara nuestra competitividad. 

La presente investigación es un estudio aplicado porque hace uso de los 

conocimientos teóricos del ciclo PHVA a través de sus herramientas para dar 

solución a la problemática de la empresa. A su vez es un estudio cuasi 

experimental porque se pretende manipular la variable independiente, con el 

único objetivo de mejorar la productividad 

Finalmente, de una población constituida por los datos tomados longitudinalmente 

por la producción en un periodo de 6 meses antes y después de la aplicación de 

las técnicas desarrolladas en forma teórica y práctica, se puede decir que el ciclo 

PHVA incremento la productividad en promedio por día de S/. 0.012 de 

producción por mes sin embargo luego de la aplicación se obtiene una 

productividad de S/. 0.016 de producción por mes dejando en evidencia que la 

aplicación del ciclo PHVA mejora significativamente la productividad de la materia 

 Prima en el área de teñidos. 
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Abstract 

The work "" Implementation of the PHVA cycle to improve productivity in polyester 

wool dyeing ", which is presented below, has been developed in a leading 

company in the textile business that produces wool fabrics and blends with other 

fibers, located in the city of Lima, the general objective is to increase productivity 

in the area of dyeing, implementing techniques that allow it to sustain and enhance 

its competitive advantages in the textile industry. Cuatrecasas tells us that in order 

to carry out continuous improvement in a systematic and structured way to solve 

problems we must set up four activities: planning, carrying out, checking and 

acting, which forms a cycle that is repeated continuously. 

Cruelles affirms that productivity is a ratio that measures the level of use of the 

factors that influence when making a product, making control necessary. The 

higher the productivity, the lower the production costs, and therefore, increase our 

competitiveness. 

The present investigation is an applied study because it makes use of the 

theoretical knowledge of the PHVA cycle through its tools to solve the problems of 

the company. At the same time, it is a quasi-experimental study because it is 

intended to manipulate the independent variable, with the sole objective of 

increasing productivity 

Finally, from a population constituted by the data taken longitudinally by the 

production in a period of 6 months before and after the application of the 

techniques developed in a theoretical and practical way, it can be said that the 

PHVA cycle increased productivity on average per day of S /. 0.012 production per 

month however after the application you get a productivity of S /. 0.016 

productions per month, showing that the application of the PHVA cycle 

significantly improves the productivity of the raw material in the dyeing area 

 

 

 

 

 


