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RESUMEN 
 

El presente trabajo de investigación, tiene como principal objetivo establecer 

métodos de trabajo y procedimientos adecuados para la mejora de la 

productividad, dentro del área extrusión, a través de la implementación de las 

herramientas del estudio de trabajo, las cuales se efectuaron dentro de los 

lineamientos del marco normativo, proporcionados por la escuela académico 

profesional de ingeniería industrial.  

 

El estudio fue desarrollado dentro del área de extrusión de mangueras de 

polietileno 16x500x1 COMERCIAL, llevadas a cabo desde el 01 de mayo del 

2017 y con finalización el 19 de noviembre del 2017.  

 

Las herramientas empleadas para realizar las mejoras en el proceso fueron, 

Diagramas de recorridos,  Diagramas operativo y analítico de procesos, Layout 

y representaciones en tres dimensiones con el programa informático Sketchup.  

 

Con respecto al objetivo general: Determinar como la aplicación del estudio del 

trabajo mejora  la productividad en el área de extrusión de la planta 1 en la 

empresa Cardsilplast S.A.C  Huachipa, Lima -2017, se concluye que hay una 

mejora en la productividad de 13.32 %en la línea de producción de mangueras 

de polietileno de 16x500x1 

 

De acuerdo a lo anteriormente mencionado, la presente tesis, comprende las 

acciones ejecutadas y las competencias ejercidas, que beneficiaron el 

cumplimiento de los objetivos, las cuales fueron ideadas, a través de las 

necesidades de la organización. 
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ABSTRACT 
 

The main objective of this research work is to establish working methods and 
adequate procedures to improve productivity within the extrusion area, through 
the implementation of the tools of the work study, which were carried out within 
the guidelines of the regulatory framework, provided by the professional 
academic school of industrial engineering. 
 
The study was developed within the area of extrusion of polyethylene hoses 
16x500x1 COMMERCIAL, carried out from May 1, 2017 and ending on 
November 19, 2017. 
 
The tools used to make the improvements in the process were, Diagrams of 
routes, Operational and analytical diagrams of processes, Layout and 
representations in three dimensions with the computer program Sketchup. 
 
Regarding the general objective: Determine how the application of the study of 
work improves productivity in the area of extrusion of plant 1 in the company 
Cardsilplast SAC Huachipa, Lima -2017, it is concluded that there is an 
improvement in productivity of 13.32% in The production line of polyethylene 
hoses 16x500x1 
 
According to the aforementioned, this thesis includes the actions performed and 
the powers exercised, which benefited the fulfillment of the objectives, which were 
devised, through the needs of the organization. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 


