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RESUMEN

En la presente investigacion se quiso dar a demostrar la mejora de la
productividad en el area de hilanderia de la planta textil Industrial Cromotex
S.A., para ello se aplicé la estandarizacién de procesos en el sub-area de

Devanado, siendo ésta, una de las sub-areas mas importantes en toda la planta.

El desarrollo de la investigacion se comenzo6 en el mes de enero y se concluyo

en el mes de septiembre del afio 2017.

La investigacion consta de siete capitulos estructurados. En el primer capitulo se
da la introduccion al tema de investigacion; en el segundo capitulo se habla sobre
los métodos que se emplean para el desarrollo de la investigacion; en el tercer
capitulo se muestran los resultados obtenidos; en el cuarto capitulo se discute
sobre el tema; en el quinto capitulo se dan las conclusiones; en el sexto capitulo
se dan unas recomendaciones y por ultimo en el séptimo capitulo se muestran

las referencias bibliogréaficas.

Para llevar a cabo el desarrollo de la investigacidon, se considerdé una muestra de
28 datos, los cuales se recolectaron en el rango de los meses antes

mencionados.

Se utilizo el programa estadistico para poder obtener los resultados deseados y

se vieron reflejados en la mejora.

Palabras clave:

Productividad, estandarizacién, procesos.
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ABSTRACT

In the present investigation the improvement of the productivity wanted to devote
being demonstrated in the area of spinning of the textile Industrial plant Cromotex
S.A., for it the process standardization was applied in the sub-area of Wound,

being this one, one of the most important sub-areas in the whole plant.

The development of the investigation was begun in January and concluded in
September, 2017.

The investigation consists of seven structured chapters. In the first chapter one
gives the introduction to the topic of investigation; in the second chapter one
speaks on the methods that are used for the development of the investigation; in
the third chapter the obtained results appear; in the fourth chapter one discusses
the topic; in the fifth chapter they give themselves the conclusions; in the sixth
chapter they give themselves a few recommendations and finally in the seventh

chapter the bibliographical references appear.

To carry out the development of the investigation, it was considered to be a
sample of 28 information, which were gathered in the range of the months before

mentioned.

The statistical program was in use for being able to obtain the wished results and

they met reflected in the improvement.

Key words:

Productivity, standardization, processes
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