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Presentacion

Sefiores miembros del jurado:

Pongo a su disposicion la tesis titulada “Aplicacion del Just in time para mejorar la
productividad en una linea de costura de la empresa Cititex, Lima-2017.” En
cumplimiento a las normas establecidas en el Reglamento de Grados y titulos de la

universidad “César Vallejo” para obtener el titulo profesional de Ingeniero Industrial.

El documento consta de siete capitulos: Capitulo I: Introduccion, incluye los
siguientes puntos: Realidad Problematica, Trabajos Previos, Formulacion del
Problema, Justificacion del estudio, Hipotesis, Objetivos, Capitulo 1l: Método,
incluye lo siguiente: Disefilo de Investigacion, Variables, Operacionalizacion,
Poblacién y Muestra, técnicas e Instrumentos de recoleccién de datos, validez,
confiabilidad, Métodos de andlisis de datos, Aspectos éticos y Desarrollo de la
propuesta. Capitulo Ill: Resultados, Capitulo IV: Recomendaciones, Capitulo V:
Conclusiones, Capitulo VI: Recomendaciones, Capitulo VII: Referencias

bibliograficas y anexos.
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RESUMEN



La presente tesis tuvo como objetivo principal proponer la aplicacion del Just in time
en una linea de costura de la empresa CITITEX, lima-2017 para mejorar la
productividad en el &rea de costura. La metodologia de la investigacién fue de tipo
aplicada. El estudio se aplico en el area de costura, en un total de 6 meses, de los
cuales se tomd como muestra para el pre test los meses de abril, mayo y junio del
2017; y para el post test se tomo lugar los meses de julio, agosto y septiembre bajo
un disefio de investigacion cuasi experimental. Los resultados de post test
mostraron un incremento en la eficacia, eficiencia y productividad respecto a los
resultados del pre test. Los resultados previos a la aplicacién fueron de 85.08%,
84.06% y 71.56% respectivamente; y los resultados post aplicacion del JIT fueron
90.02%, 89.9% y 80.95%. Se demostré que la aplicacion del Just in time afecta
positivamente al incremento de la productividad, mostrando un aumento del 9.36%
respecto a la productividad antes de la implementacién del estudio.

Finalmente, la presente tesis ha demostrado que aplicando la metodologia del Just
in time en la empresa ha podido mejorar en el proceso de costura; si la empresa
decidiera aplicar la metodologia en el resto de las areas de toda la empresa la
productividad no solo mejoraria por area sino también en toda la empresa. Todo
hace indicar que es un proyecto de mayor impacto; los tiempos que fueron

estandarizados con la metodologia de Just in time.

Palabras Clave: Just in time, productividad, linea de costura.

ABSTRACT



The main objective of this thesis was to propose the application of just in time in a
sewing line of the company CITITEX, Lima-2017 to improve productivity in the
sewing area. The methodology of the research was of applied type. The study was
applied in the sewing area, in a total of 24 weeks, of which the months of April, May
and June of 2017 were taken as a sample for the pretest; and the implementation
of the just in time took place in the months of July, August and September under a
guasi-experimental research design. The results of the post test showed an increase
in the effectiveness, efficiency and productivity with respect to the results of the pre-
test. The results prior to the application were 85.08%, 84.06% and 71.56%
respectively; and the results after application of the JIT were 90.02%, 89.9% and
80.95%. It was demonstrated that the application of Just in time positively affects
the increase in productivity, showing an increase of 9.36% with respect to
productivity before the implementation of the study.

Finally, this thesis has shown that applying the Just in time methodology in the
company has been able to improve in the sewing process; If the company decided
to apply the methodology in the rest of the areas throughout the company,
productivity would not only improve by area but also throughout the company.
Everything indicates that it is a project of greater impact; the times that were

standardized with the Just in time methodology.

Keywords: Just in time, productivity, sewing line.
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