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RESUMEN 

  

La presente investigación titulada “Aplicación de la Ingeniería de Métodos para 

mejorar la productividad en la línea de mecanizado de la empresa JBC maquinarias 

S.A, Los Olivos 2017” empresa que se dedica a la fabricación de repuestos para 

maquinaria gráfica, así como en el sector automotriz. El objetivo principal de la 

investigación es determinar de qué manera la ingeniería de métodos mejora el nivel 

de la productividad, para lo cual la población estudiada es la cantidad de producción 

de repuestos de bronce por un periodo de 90 días, desarrollándose una 

investigación aplicada para que posteriormente se puedan comprobar las hipótesis. 

Además, se realizó la observación y recolección de datos de los procesos durante 

los meses de enero a marzo y posterior a la mejora durante abril a junio; de tal 

manera que se pudo observar el comportamiento de las variables mediante los 

instrumentos que se aplicaron en una pre y post prueba. Los resultados obtenidos 

fueron procesados para saber si hay una aceptación o negación de la hipótesis. 

  

Palabras claves: Productividad, producción, ingeniería de métodos, tiempo, 

movimientos 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



XIV 
 

ABSTRACT 

The present research entitled "Application of the Engineering of Methods to improve 

the productivity in the line of machining of the company JBC machineries SA, Los 

Olivos 2017" company that is dedicated to the manufacture of spare parts for graphic 

machinery, as well as in the automotive sector. The main objective of the research 

is to determine how the engineering of methods improves the level of productivity, 

for which the population studied is the amount of production of bronze spare parts 

for a period of 90 days, developing applied research to Then the hypotheses can be 

checked.  

In addition, the observation and data collection of the processes were carried out 

during the months of January to March and after the improvement during April to 

June; In such a way that the behavior of the variables could be observed through 

the instruments that were applied in a pre-and post-test. The results obtained were 

processed to know if there is an acceptance or denial of the hypothesis.    

 

Keywords: Productivity, production, methods engineering, time, movements 
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