h UNIVERSIDAD CESAR VALLEJO

FACULTAD DE INGENIERIA

ESCUELA PROFESIONAL
DE INGENIERIA INDUSTRIAL

Aplicacion del Smed para mejorar la productividad en
los cambios de formatos de una empresa manufacturera,
Santa Clara, 2016.

TESIS PARA OBTENER EL TITULO PROFESIONAL DE
INGENIERO INDUSTRIAL

AUTOR
Luis Edilberto Olaya Nole

ASESOR
Ing. Ronald Davila Laguna

LINEA DE INVESTIGACION
Sistema de Gestion Empresarial y Productiva

LIMA - PERU
2017



Pagina del jurado

INg. Dr. e

Presidente

Secretario Vocal



Dedicatoria
El siguiente trabajo esta dedicado a Dios,

la familia, compaferos de trabajo,
profesores y amistades que me apoyaron

incondicionalmente.



Agradecimiento

A los profesores, la familia y compafieros de
trabajo que me apoyaron a realizar mis
suefios y asi hacer posible la culminacion

de mis estudios.



Declaracion de autenticidad

Yo Olaya Nole, Luis Edilberto con DNI N° 10721040, a efecto de cumplir
con las disposiciones vigentes consideradas en el Reglamento de Grados y
Titulos de la Universidad César Vallejo, Facultad de Ingenieria, Escuela de
Ingenieria Industrial, declaro bajo juramento que toda la documentacion que

acompafio es veraz y auténtica.

Asi mismo, declaro también bajo juramento que todos los datos e

informacion que se presenta en la presente tesis son auténticos y veraces.

En tal sentido asumo la responsabilidad que corresponda ante cualquier
falsedad, ocultamiento u omisién tanto de los documentos como de informacién
aportada por lo cual me someto a lo dispuesto en las normas académicas de la

Universidad César Vallejo.

Lima, enero de 2017.

Luis Edilberto Olaya Nole
D.N.I. N° 10721040



Presentacioén

Sefilores miembros del Jurado:

En cumplimiento del Reglamento de Grados y Titulos de la Universidad
César Vallejo presento ante ustedes la Tesis titulada, “Aplicacion del Smed para
mejorar la productividad en los cambios de formatos de una empresa
manufacturera, Santa Clara, 2016”, la misma que someto a vuestra consideracion
y espero que cumpla con los requisitos de aprobacion para obtener el titulo

profesional de Ingeniero Industrial.

La investigacion se ha dividido en ocho capitulos teniendo en cuenta el
esquema de investigacion dado por la universidad. En el capitulo | se realiza la
introduccién de la investigacibn que explica la realidad problematica, y se
exponen los trabajos previos, teorias relacionadas, formulacion del problema,
justificacion, hipotesis y objetivos. En el capitulo 1l se considera al método
utilizado, junto al disefio de investigacion, variables y operacionalizacion,
poblacién y muestra, técnicas e instrumentos, métodos de analisis y aspectos
éticos. En el capitulo Ill se muestran los resultados a través de las herramientas
de ingenieria en los procesos de la empresa. En el capitulo IV, se expone la
discusion de los resultados. En el capitulo V se dan a conocer las conclusiones.
En el capitulo VI se redactan las recomendaciones. Por ultimo, en el capitulo VII
se tienen las referencias y en el capitulo VIII se muestran los anexos de la

investigacion

Luis Edilberto Olaya Nole
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