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RESUMEN 

La siguiente tesis presentada se centra en el estudio de métodos en la 

empresa Ladrillera Cuadros SAC con el objetivo de lograr incrementar la 

productividad de la empresa. 

A través de la observación y  la recolección de datos, se pudo detectar que la 

falta de un método de trabajo y tiempos estándar establecidos genera problemas 

en la línea de producción de ladrillos, lo que nos lleva a realizar un estudio de 

métodos utilizándola como una herramienta que permita mejorar y corregir las 

fallas cometidas en el proceso de producción. La tesis toma parte importante en 

las tres áreas principales de la planta, las cuales han sido divididas en etapas 

para su mejor comprensión. 

La investigación realizada es cuasi experimental y se extiende por un tiempo de  

seis meses, en los cuales se realizó la toma de datos con un pre y post test, los 

datos recolectados se tomaron en base a una población determinada a criterio o 

conveniencia del autor que fue llevada a consenso con la gerencia de la planta, 

debido a que no existía datos anteriores a esta investigación relacionada con la 

producción de los años anteriores. 

Los resultados obtenidos en la presente investigación, han sido corroborados 

mediante la comprobación de hipótesis, utilizando el programa estadístico SPSS, 

lo cual es sustento veraz y palpable de los resultados obtenidos y descritos 

posteriormente. 
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ABSTRACT 

 Presented the following thesis focuses on the study of methods in the 

company Ladrillera Cuadros SAC. With the objective of increasing the productivity 

of the company. 

 

 Through observation and data collection it could be detected that the lack 
of a working method and standard times set creates problems in the production 
line of bricks , which leads to conduct a study of methods using it as a tool to 
improve and correct the mistakes committed in the production process . The thesis 
takes important part in the 3 main areas of the plant , which have been divided into 
stages for better understanding . 
 

 The research is quasi experimental and it extends for a period of six 
months, in which data collection was performed with a pre and post test, the 
collected data were taken based on a determined criterion or convenience of the 
author population was born consensus with plant management, because there 
was no data prior to this research related to the production of previous years. 
 

 The results obtained in this investigation, have been corroborated by 

hypothesis testing, using the SPSS statistical program, which is true and palpable 

results obtained and described below livelihood. 

 

Keywords: research methods, engineering, processes, bricks 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

114 
 

I 




