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RESUMEN

Aplicacion de la Teoria de Restricciones para mejorar la productividad en el area
de tejeduria de la empresa Loop Fine S.A.C, San Martin de Porres, 2017; es el
titulo del estudio presentado cuya finalidad fue determinar de qué manera la
aplicacion de la herramienta Teoria de Restricciones mejora la productividad en el
area de tejeduria. De acuerdo con el autor Chapman Stephen se debe seguir una
metodologia de cinco pasos que consisten en identificar la restriccion, explotar la
restriccion, subordinar toda la restriccion, elevar la restriccion y finalmente una vez
que la operacion deje de ser restrictiva se debe encontrar la nueva restriccion y
repetir los pasos. Por otro lado, el autor Garcia Alfonso afirma que se debe tener

eficiencia y eficacia en los procesos para mejorar la productividad.

El diseno cuasi experimental y tipo aplicada mantiene un nivel descriptivo y
explicativo. Se tiene como poblacion a los datos de produccion tomados a los
procesos de fabricacion de tela durante 24 semanas de produccion de tela en
kilogramos que a su vez se emplearon como muestra para este analisis. Se utilizé
como instrumentos ficha de recoleccion de datos, base de datos historicos,
cuadros estadisticos y reportes de produccion semanal, los cuales fueron
validados por expertos y analizados en cuadros estadisticos en Excel y cuadros
con el software estadistico de SPSS 24.

Mediante los resultados obtenidos en esta investigacion se llegé a la conclusion
de que la herramienta teoria de Restricciones mejora la productividad en el area
de tejeduria en 45.82 kg/ semana de un 31.97 kg/ semana, es decir mejora en un
43 % la productividad.

Palabras clave: Herramienta Teoria de Restricciones, Productividad y Proceso de

fabricacion.

Xiv



ABSTRACT

Application of the Theory of Constraints to improve productivity in the weaving
area of the company Loop Fine SAC, San Martin de Porres, 2017 is the title of the
study presented whose purpose was to determine how the application of the tool
Theory of Constraints improves The productivity in, According to the author
Chapman Stephen must follow a methodology of five steps consisting of
identifying the restriction, exploit the restriction, subordinate all the restriction, raise
the restriction and finally once the operation is no longer restrictive You must find
the new restriction and repeat the steps. On the other hand, the author Garcia
Alfonso affirns that efficiency and effectiveness in these processes must be

achieved.

The quasi-experimental design and applied type maintains a descriptive and
explanatory level. We have as a population the production data taken from the
cloth manufacturing processes during 24 weeks of cloth production in kilograms
that were used as a sample for this analysis. The instruments used were data
collection forms, historical databases, statistical tables and weekly production
reports, which were validated by experts and analyzed in statistical tables in Excel
and tables with the statistical software of SPSS 24.

By means of the results obtained in this investigation, it was concluded that the
theory of Restrictions tool improves the productivity in the weaving area in 45.82
kg / week of 31.97 kg / week, that is, it improves productivity by 43%.

Key words: Theory of Constraints, Productivity and Fabrics Manufacturing

Process.



