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RESUMEN

En la presente Investigacion se estudio el desarrollo de un “Sistema de
informacion de almacén para mejorar el control de inventario en la empresa
Chanta Romero”. Lo cual tuvo como objetivo general mejorar el control de
inventario en la empresa chanta romero, se utilizoé el disefio de investigacion
eexperimental del tipo pre — experimental con el método de Pre-test Y Post-Test;
ademas la poblacion de estudio es de 10 trabajadores; para la poblacién de los
indicadores es de 850 ingreso de productos almacén, cuya muestra es de 265
ingresos de productos, el método de andlisis de datos que se realizo fue
Distribucién Z, cuya poblacion es mayor a 30; ademas se trabajo con la
metodologia iconix por ser una metodologia agil, para la elaboracién del sistema
de informacion se utilizo las herramientas tecnoldgicas como son el gestor de
base de datos MySQL y el lenguaje de programaciéon PHP. Se llego a las
siguientes conclusiones, con el sistema implementado se logré disminuir el
tiempo promedio de ingreso de productos al almacén en un 63.49%; ademas se
redujo el tiempo promedio de registro de salida de productos del almacén en un
75.18%; asi mismo se logro reducir el tiempo promedio en la obtencién de

reportes en un 86.85%.

Palabras Claves: Sistema de informacién, Almacén, Control de inventario,

Iconix.
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ABSTRACT

In this research, the development of a "Warehouse information system to improve
inventory control in the company Chanta Romero" was studied. The general
objective was to improve the control of inventory in the company chanta romero,
the design of e - experimental research of the pre - experimental type was used
with the method of Pre - test and Post - Test; In addition, the study population is
10 workers; for the population of the indicators it is of 850 income of warehouse
products, whose sample is of 265 product revenues, the data analysis method
that was carried out was Distribution Z, whose population is greater than 30; also
worked with the iconix methodology for being an agile methodology, for the
elaboration of the information system we used the technological tools such as the
MySQL database manager and the PHP programming language. The following
conclusions were reached: with the implemented system, the average time of
entry of products into the warehouse was reduced by 63.49%; in addition, the
average time of output of products from the warehouse was reduced by 75.18%;
likewise it was possible to reduce the average time in obtaining reports by
86.85%.

Keywords: Information system, Warehouse, Inventory control, Iconix
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1.

INTRODUCCION

1.1 Realidad Problematica.

Las compaiiias en estas épocas cada vez se observa mas competencia,
eficiencia y sin temor a los cambios los mismos que ayudaran con la
optimizacién de los sistemas de gestion (almacenamiento, inventarios,
etc.), ya que es vital para el buen trabajo de los depdsitos a corto,
mediano y largo plazo es por ello que logran una gran calidad dentro de
la red logistica ya que componen disposiciones claves que definen en
gran disposicion la organizacion de los costos.

La dificultad primordial que confrontan los empresarios es tener un
inadecuado control interno de sus materiales, lo cual manifiesta que
desconocer sobre las cantidades de materiales que ingresan, lo cual
afecta en la expiraciébn de materiales, no hay rotaciéon y se produce

desperfecto de la mercaderia

La funcion principal de los almacenes es recibir, controlar y entregar los
productos, insumos y materiales a los usuarios solicitantes, para ello el
puesto de un almacenero es apuntalar los conocimientos de stock en las
cadenas de suministros de insumos y materiales, su principal meta es
hallar el procedimiento insuperable a la disposicidon del almacén y agilizar

los procesos de gestion de inventarios.

Chanta Romero Soldadura y Servicios E.I.R.L, se desempefia en el rubro
Metal Mecanica, es una empresa nueva con planes de extension a
futuro, a medida que va incrementando sus servicios en diferentes
empresas como el Grupo Gloria y otras, sus necesidades en adquirir
herramientas, materiales de insumos y obtener reportes de la cantidad
de materiales existentes dentro del almacén se hacen cada vez mas
notables en las constante pérdidas de costos y en no tener un reporte

donde indique la cantidad de productos existentes.
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A continuacién, menciono los siguientes problemas encontrados en la

empresa.

v Existe un sistema para el control de inventario que se lleva a cabo
en forma manual, debido a el jefe de Logistica utiliza medios como
cuadernillos, hojas de calculo en Excel y documentos elaborados por
la empresa para el control del inventario; ocasionando que el
personal del area de logistica verifica en su cuaderno o Excel si
cuenta con los materiales en el almacén y finalmente ser enviados

al &rea de produccion.

v Inadecuado registro de entrada y salida de los productos y
materiales que se encuentran en el almacén; debido a que la
informacion que se tiene sobre los productos no sea lo real;

ocasionando pérdidas econémicas para la empresa.

v Disconformidad en la busqueda de los productos o materiales;
debido a que son registrados en un cuaderno, ocasionando que no
se impida realizar una busqueda adecuada del stock de cada
producto o material.

v/ Pérdida constante de las herramientas para la elaboracion de los
productos, debido a que el registro se realiza manualmente,
ocasionando pérdidas retraso al momento de realizar los trabajos y
también perdidas econdémicas para la empresa.

v Inadecuado control de las maquinarias que se le asigna a los
trabajadores, ocasionando malestar a la empresa, debido a que el

control se realiza a largos plazos.

16



1.2. Trabajos previos.

1.2.1. Antecedente Local.

Titulo: “SISTEMA DE ALMACEN PARA MEJORAR EL CONTROL
DE INVENTARIO EN LA EMPRESA DE CALZADOS GACELA”
(Gonzalez Martel, 2014).

Autor: Gonzales Martel Miller.
Ano: 2014
Universidad: Universidad Cesar Vallejo - Truijillo

Resumen: EIl objetivo de la investigacion es mejorar el control de
inventario, cuenta con una poblacion de 30 empleados y se tomé
como muestra a 5 empleados que interactian directamente con el
sistema. Los datos obtenidos para la realizacion de esta tesis se
recogieron por medio de encuestas, entrevistas a los involucrados
con el sistema de almacén, asi como también se realizé la

observacién de la problematica actual

Con la implementacién del sistema de almacén, para mejorar el
control de inventario, Tiempo promedio de salida de productos del

almaceén, reduce en 5.37 minutos que representa el 77.49%

Se concluye que el Tiempo promedio en la obtencion de reportes
de Kardex de los materiales con el sistema actual es de 159.67
segundos y el Tiempo promedio en la obtencion de reportes de
Kardex de los materiales con el sistema propuesto es de 21
segundos, lo que representa un decremento de 146.52 segundos,

en un porcentaje de 86.85%.

Aporte:

Este trabajo de investigacion sirvido como guia, para tener en cuenta

como se realizan los procesos de entrada y salida de materiales, y
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asi tener un tiempo necesario para el registro de los materiales, lo

cual me sirvié para implementar en mi tesis de investigacion.

1.2.2. Antecedente Nacional.

Titulo: “DESARROLLO DE UN SISTEMA DE CONTROL ViA WEB
PARA MEJORAR EL CONTROL DE INVENTARIO DEL
MANTENIMIENTO VEHICULAR EN LA EMPRESA DE
TRANSPORTES REMIX” (Revilla, 2013).

Afio: 2013

Resumen: tiene como objetivo general mejorar el control de
inventario del mantenimiento vehicular. Se ayudo a mejorar los
procesos de reducir los costos, tener un mejor control sobre las

unidades vehiculares.

Los resultados fueron los esperados para optimizar la gestion y
controlar las unidades vehiculares y asi la empresa tiene un mayor

nivel competitivo.
Aporte:

La presente investigacion me ayudo a conocer cOmo se realiza el
control de inventario en una empresa de transporte; asi tener otra
vision sobre el control de inventario y tener un panorama mas
amplio y poder aplicar como reducen costos en el control de
inventario, que fue la parte fundamental de mi trabajo de

investigacion.
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1.2.3. Antecedente Internacional.

Titulo: “Propuesta de un sistema de control de inventario de stock
de seguridad para mejorar la gestion de compras de materia prima,
repuestos e insumos de la EMPRESA BALGRES C.A.” (Cabriles,
2014)

Afo: 2014
UNIVERSIDAD: San Bolivar

Resumen: Durante la estadia en esta compafia se formul6 una
propuesta para la activacién del médulo “almacén” que constituye
el software administrativo que posee la empresa, con la finalidad
de utilizar el modelo de control de inventario; stock de seguridad
gue facilita el sistema y con ello mantener un registro mas estricto
en las entradas y salidas de los productos albergados en los
distintos almacenes que manipula Balgres, C.A, con la finalidad de

evitar un stock cero y con ello un paro en la produccion.

Dada estas necesidades, se aplicaron varias técnicas de
investigacion y recoleccion de informacién como entrevistas no
estructuradas, la observacion directa, ademas de reuniones con el
personal del departamento que dieron como resultado la nueva
propuesta de un sistema de control de inventario que mejore los
procesos de compras de materia prima, repuestos e insumos de la

empresa Balgres, C.A.
Aporte:

La presente investigacién se basoé al control de inventario de los
productos de limpieza, papeleria, equipos y mobiliarios; este
sistema permite verificar las actividades realizadas dentro del

almacén como entrada y salidas de articulos.
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1.3 Teorias relacionadas al tema.

1.3.1. Sistema.

1.3.2.

1.3.3.

Segun (Sepulveda, 1973): es un conjunto de partes o elementos
organizadas y relacionadas que interactlan entre si para lograr un
objetivo. Los sistemas reciben (entrada) datos, energia y proveen

(salida) informacion, energia o materia.
Tipos de Sistemas (TIPOSDE, 2016)
v Sistemas cerrados.

v' Sistemas abiertos.

Informacién.

Segun (Vasquez Ramos, 2014): es un conjunto constituido de

datos previamente procesados, que establecen un mensaje sobre
un determinado ente o fenémeno.

Almacén.

Segun (Tejero, 2012); es un lugar o espacio fisico para el
almacenaje de bienes dentro de la cadena de suministro. Los
almacenes son una infraestructura imprescindible para la actividad
de todo tipo de agentes econdmicos (agricultores, ganaderos,
mineros, industriales, transportistas, importadores, exportadores,

comerciantes, intermediarios, consumidores finales, etc.).

1.3.4. Sistema informacién de Almacén.

Segun (CALDERON SOTERO , 2010); es una aplicacion de
software que da soporte a las operaciones diarias de un almacén.
Permiten la gestion centralizada de tareas, como el seguimiento de

los niveles de inventario y la ubicacion de existencias.
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http://es.wikipedia.org/wiki/Agentes_econ%C3%B3micos
http://es.wikipedia.org/wiki/Agricultor
http://es.wikipedia.org/wiki/Ganadero
http://es.wikipedia.org/wiki/Minero
http://es.wikipedia.org/wiki/Industriales
http://es.wikipedia.org/w/index.php?title=Transportista&action=edit&redlink=1
http://es.wikipedia.org/wiki/Importador
http://es.wikipedia.org/wiki/Exportador
http://es.wikipedia.org/wiki/Comerciante
http://es.wikipedia.org/wiki/Mayorista
http://es.wikipedia.org/wiki/Consumidores

1.3.5. Control.

Segun (Samuel Mantilla, 2005) ; se forma a partir de una Lista de
Material, tomando todo lo existente, durante el cual se asimila

efectivamente cada activo con una férmula.
1.3.6. Control de Inventario.

Segun (Gomez, 2004); es la habilidad que permite conservar la
presencia de bienes deseados. El inventario pertenece al acopio de
bienes, los cuales se conservan en un area preparado para tal
resultado. contiene un papel primordial en el patrimonio de las
compafias. Por lo tanto, se debe hallar en la gestion de inventarios

un area productiva para minimizar los costos.
1.3.7. Metodologia de Desarrollo de Software.
ICONIX (W.AMBLER, 2002)

Es una metodologia agil que cumple con la complejidad de la
metodologia RUP y la facilidad de la metodologia XP. Cuyo objetivo

es abarcar la totalidad de vida de un proyecto.

& Fase |: Requerimientos
- Requerimientos Funcionales
- Requerimientos No Funcionales
— Prototipos del Sistema.
& Fase Il: Andlisis Y Disefio Preliminar
— Diagrama de Robustez.
- Caso de Uso
- Modelo del Dominio.
& Fase lll: Disefio Detallado

— Modelado del BD.
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— Diagrama de Despliegue.

— Diagrama de Componentes.
& Fase IV: Implementacion

- Pruebas Funciones.

— Pruebas Unitarias.

1.4 Formulacion del problema.

¢De qué manera un sistema de informacién de almacén influira en el
control de inventario en la empresa Chanta Romero Soldadura y Servicios
E.l.LR.L en el periodo 20177

1.5 Justificacion del estudio.

1.5.1. Justificacion Tecnolégica

Una vez implantado el sistema sirvid como una herramienta
tecnologica (PHP y MySQL); que ayudo al control de inventario de
manera mas rapida y confiable, del mismo modo el sistema ofrecio a
la empresa una enorme ventaja competitiva para brindar un mejor

servicio.
1.5.2. Justificacion Econdmica

Permitio a la empresa reducir el tiempo en el control de inventario, asi
como también se podra conocer la situacion del actual del almacén
gue contienen los materiales y productos. Todo esto permitira un
ahorro econdmico sustancial para la empresa y el desarrollo del
proyecto se pretende usar software libre, lo que permitird un ahorro
mas para la empresa.

1.5.3. Justificacion Operativa

A través de la implementacion el personal del area de logistica pudo
interactuar con el sistema a través de previa capacitaciones y
actualizaciones. El Personal podra realizar busquedas de los
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productos o materiales a través del sistema de informacién, para que
tome las mejores decisiones correctas al momento de realizar las

compras.

1.6 Hipotesis.

La implementacion de un sistema de informacion de almacén mejora
significativamente el control de inventario en la Empresa Chanta Romero

Soldadura y Servicios E.I.R.L.
1.7 Objetivos.
1.7.1 Objetivo General.

Mejorar el control de inventario en la Empresa Chanta Romero
Soldadura y Servicios E.l.LR.L, a través de la implementacién del

sistema de informacién de almacén.

1.7.2 Objetivos Especificos.
» Reducir el tiempo de ingreso de los productos al almacén.
» Reducir el tiempo de salida de los productos del almacén.

» Reducir el tiempo en la Obtencion de los Reportes de
ingreso de productos al almacén.

II. METODO.

2.1 Disefio de investigacion.

Experimental del tipo pre — experimental con el método de Pre-test Y
Post-Test
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Figura N° 1: Disefio de la Investigacion.

G: o1 -

EH

02

v G: Grupo Experimental.

v" 01: Control de Inventario Antes de la Implementacion.

v" X: Sistema de informacién de almaceén.

v" 02: Control de Inventario Después de la Implementacion.

2.2. Variables.

v" Independiente: Sistema de informacién de Almacén.

v Dependiente: Contriol de Inventario.
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2.2.1. Operacionalizacion de variables.

Variables

Tabla N° 1: Operacionalizacién de la variable Dependiente.

Definicion Conceptual

Definicion Operacional

Indicadores

Escala de medicién

Variable

Dependiente:

Control de

Inventario

Es la técnica que permite mantener
la existencia de productos a niveles
deseados. El inventario
corresponde al almacenamiento de
bienes y productos, los cuales se
mantienen en un sitio dispuesto

para tal efecto. (Gémez, 2004).

Permitird a la empresa
tener la informacién
controlada, registrada y
documentada mediante
el sistema de informacion
de almacén, lo cual se
podra obtener mediante
reportes

Tiempo promedio de
ingreso de productos al

almacén

Tiempo promedio de
salida de productos del

almacén

Tiempo Promedio en la

obtencion de reportes

Razén
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Variables

Tabla N° 2: Operacionalizacion de Variable Independiente.

Definicion Conceptual

Definicién

Operacional

Indicadores

Escala de medicién

Variable
Independiente:
Sistema de
Informacion de

Almacén

Es una aplicacién de software
que da soporte a las operaciones
diarias de un almacén. Permiten
la gestidn centralizada de tareas,

como el seguimiento de los

niveles de inventario y la
ubicacion de existencias.
(CALDERON SOTERO
2010)

Permitir4 reducir el
ingreso de los
productos al almacén,
reducir las salidas de
los productos del
almacén, reducir la
bldsqueda de compras
de los productos que
se encuentran en el
almacén y generar
reportes de las
entradas y salidas de
los productos.

Pruebas Funcionales
ISO: 9126

Usabilidad del sistema.

Razén
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Indicador

Objetivos

Técnicas /
Instrumentos

Tiempo
Empleado

Modo de Calculo

Tiempo promedio de | peqycir el tiempo de TPIPA — w
ingreso de | . P fari
ingreso  de  los | Medicion del Diariamente TPIPA= Tiempo promedio de ingreso
productos al| productos al | Tiempo/Cron6 )
) de productos al almacén.
almacen. almacen. metro.
TIPA= Tiempo de Ingresos de
(TPIPA) ]
productos al almacén.
n = Namero de productos.
Tiempo promedio de | Reducir el tiempo de | Medicion del TPSPA = M
salida de productos | salida de los | Tiempo/Crond | Diariamente
del almacén. | productos del metro TPSPA = Tiempo promedio de salidas
(TPSPA) almacén. de productos del almacén.

TSPA = Tiempo de salida de productos

del almaceén.

n = Namero productos.
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Tiempo promedio en
la obtencion de
reportes.
(TPOR)

Reducir el tiempo en
la obtencion de los

reportes.

Medicion del
Tiempo/Cronod

metro

Diariamente

TPOR — i=1(TOR);

TPOR = Tiempo promedioc en la

obtencion de reportes.

TOR= Tiempo en la obtencion de

reportes.

n = Numero de reportes.
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2.3 Poblacion y muestra.

2.3.1. Poblacion.

Tabla N° 3: Poblaciéon

Descripcion Cantidad

Personal Administrativo 1
Jefe de Almacén 1
Trabajadores 8

Total 10

2.3.2. Muestra.
No probabilistico.
2.3.3. Poblacion, Muestra Y Muestreo por indicador.

Tabla N° 4: Indicador 01

Tiempo promedio de
ingreso de productos al MUESTRA MUESTREO

almacén

B (850)1.962 (0.5)(0.5)
~ (850 — 1)(0.05)% + (1.96)2 (0.5)(0.5) Muestreo
probabilistico,

n
850 Mensual

n= 265 L
aleatorio simple
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Tiempo promedio de

salida de productos del

almacén

Tabla N° 5: Indicador 02

MUESTRA

MUESTREO

850 Mensual

n

(850)1.962 (0.5)(0.5)

~ (850 — 1)(0.05)2 + (1.96) (0.5)(0.5)

n = 265

Muestreo
probabilistico,
aleatorio simple

Tiempo Promedio en

la obtencién de

reportes

Tabla N° 6: Indicador 03

MUESTRA

MUESTREO

6 Semanal

Muestreo
probabilistico,

aleatorio simple
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2.4 Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos, validez y confiabilidad.

2.4.1 Confiabilidad del Instrumento

Encuestados| P1 | P2 | P3| P4 | P5 | P6 ___” p7 | P8 | P | Suma |
1 5.0000 5.0000 5,0000 5.0000 5.0000 5,0000 5,0000 5,0000 5.0000 45,00
2 5.,0000 5.,0000 5,0000 5.0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 45,00
3 5,0000 5.0000 5,0000 5.0000 5,0000 5.0000 5.0000 5.0000 5.,0000 45,00
4 5,0000 5.0000 5.0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 4,0000 5,0000 44,00
5 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 4.0000 5,0000 44,00
6 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 4.0000 5,0000 44,00
7 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5.0000 5,0000 4.,0000 5,0000 44,00
8 4.,0000 5,0000 5.0000 5.0000 5,0000 5,0000 5.,0000 4,0000 5,0000 43,00
9 4.0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 5,0000 4.0000 5,0000 43,00
10 4.0000 5,0000 5,0000 4,0000 5,0000 5,0000 5,0000 4.0000 5,0000 42,00
1 4.,0000 4.,0000 4,0000 4,0000 5.,0000 5,0000 5,0000 4.,0000 5,0000 40,00
12 4.,0000 4,0000 4,0000 4.0000 5.0000 5,0000 5.0000 4.,0000 5,0000 40,00
13 4.0000 4.0000 4,0000 4,0000 5.,0000 5,0000 5.0000 4.0000 5,0000 40,00
14 4.0000 4,0000 4,0000 4,0000 5,0000 5,0000 5,0000 4.0000 5.,0000 40,00
15 4.0000 4.0000 4,0000 4,0000 5.0000 5,0000 5,0000 4.0000 5,0000 40,00
16 4.,0000 4,0000 4,0000 4,0000 5,0000 5,0000 5.0000 4.0000 5,0000 40,00
17 4.0000 4.0000 4,0000 4.0000 5.0000 5,0000 5,0000 4.0000 5.0000 40,00
18 4.0000 4.0000 4.0000 4.0000 5,0000 5,0000 5,0000 4.0000 5,0000 40,00
19 4.0000 4.0000 4.0000 4.0000 5,0000 5.0000 5,0000 4.0000 5.,0000 40,00
20 4.,0000 4,0000 4,0000 4,0000 5,0000 5,0000 5,0000 4,0000 5,0000 40,00
21 4.0000 4.,0000 4,0000 4.0000 5.0000 5,0000 5,0000 4.0000 5,0000 40,00
22 4.,0000 4,0000 4,0000 4,0000 5,0000 5,0000 5,0000 4.0000 5,0000 40,00
23 4.,0000 4.,0000 4,0000 4,0000 5.0000 5.0000 5,0000 4.,0000 5,0000 40,00

Figura N° 2: Confiabilidad del Instrumento - Vista Datos.

En la figuran anterior se muestra la tabulacion de la encuesta aplicada para la realidad problematica.
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Figura N° 3: Confiabilidad del Instrumento - Vista Variables.

32

Nombre Tipo Anchura Decimales)  Etiqueta Valores Perdidos | Columnas|  Alineacion Medida Rol
Encuestados Cadena 8 0 Ninguna Ninguna 8 £ lzquierda g Nominal \ Entrada
P1 Numérco 8 4 Ninguna Ninguna 8 =Derecha ¢ Escala “ Entrada
P2 Numérco 8 4 Ninguna Ninguna 8 =Derecha ¢ Escala \ Entrada
P3 Numérico 8 4 Ninguna Ninguna 8 Z=Derecha ¢ Escala \ Entrada
P4 Numérico 8 4 Ninguna Ninguna 8 =Derecha ¢ Escala  Entrada
P5 Numérico 8 4 Ninguna Ninguna 8 = Derecha ¢ Escala \ Entrada
P6 Numérico 8 4 Ninguna Ninguna 8 =Derecha ¢ Escala \ Entrada
P7 Numérico 8 4 Ninguna Ninguna 8 =Derecha ¢ Escala \ Entrada
P8 Numérico 8 4 Ninguna Ninguna 8 =Derecha ¢ Escala \ Entrada
P9 Numérico 8 4 Ninguna Ninguna 8 = Derecha ¢ Escala \ Entrada
Suma Numéico 8 2 Ninguna Ninguna 10 =Derecha ¢ Escala \ Entrada




Escala: TODAS LAS VARIABLES

Resumen del procesamiento de los casos

N %
Casos Validos 80 100,0
Excluidos?® 0 0
Total 30 100,0

a. Eliminacién por lista basada en

todas las variahles del

procedimiento.

Estadisticos de fiabilidad

3 Alfa de

N de

Cronbach elementos

976

9

Figura N° 4: Alfa de CronBach

Después de aplicar la encuesta y procesar los datos arrojo un valor de

0.976 y segun la escala de valoracion del alfa de Cronbach la apreciacion

de confiabilidad es Muy Elevadal|

VALOR
[095a*>
[0.90 -0.95 >
[0.85-0.90 >
[ 0.80 - 0.85 >
[0.75-0.80 >
[0.70-0.75 >
[0.65-0.70 >
[ 0.40 - 0.65 >
[ 0.00 - 0.40 >
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Muy Elevada o Excelente
Elevada

Muy Buena

Buena

Muy Respetable
Respetable

Minimamente Respetable

Moderada
Inaceptable



2.5 Métodos de anélisis de datos.

2.5.1. Pruebas de Hipoétesis.

v’ Parametrica

— Prueba T

Se utiliza para determinar si hay una diferencia significativa entre

las medias de dos grupos.

X —u

T —
S‘/‘ﬁ

Donde:

X = Media Maestral

S = Desviacion Estandar
n = Tamano Muestral

i = Valor cualquiera

T =T de Student

— Prueba 2

(Xa — Xp) — (X4 — Xp)

L. =

4% . op?
S S
A D
Figura N° 5: Prueba Z
Ho
Region de rechazo , Region de rechazo
Region de aceptacién ~r
02002 —> // ; P /] «— af2=002

Z; =-2.052 =800 Z; =2.052
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[ll. RESULTADOS.

3.1.

Flujo de caja.

Descripcién
Inversion
Costos del Software S/.711.00
Costos del Hardware S/1,899.00
Costos de Desarrollo
C. de Personal S/.
4,400.00
C. de Materiales S/. 86.90
C. de Servicio S/. 540.00
Costos Operativos
C. de Energia 337.44 337.44 337.44 337.44
C. de Servicio Web 1428.00 1428.00 1428.00
TOTAL COSTO S/1.7974.34 | S/.1,765.44 | S/.1,765.44 S/.1,765.44
Beneficios
Beneficios Tangibles 12,000.00 12,000.00 12,000.00
TOTAL S/.10,234.56 | S/.10,234.56 | S/.10,234.56
FLUJO DE CAJA - S/.2,260.22 | S/.12,494.78 | S/. 22,729.34
S/7,974.34
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3.2.  Analisis de Rentabilidad
a. Valor Neto Actual (VAN)

1. Valor presente de costos

176544 L7654 176544
(1+0.15) (140157 (1+0.15)°

Vpe=1974.34+ ) +

Fpc =4030.89

2. Valor Presente de los Beneficios

[ 12.000.00 [ 12.000.00 ) [ 12.000.00 )
b = - |+ - |+ 5 |
(1+0.15 ) | (1+0.15)° ) | (1+0.15)°)

Vpb=27.398.70

Hallando el Valor Actual Neto
VAN =Vpb-Vpc
VAN =27,398.70—-4030.89

VAN =23367.81

3.3. Relacioén beneficio /costo (B/C).

=

ol
|

=

Reemplazando formula

B Vpb

c Vpc
B 27398.70

C 403089

B
—=06.79
C
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3.4. Tasainternade retorno (TIR)

(Benefi Czos)
-10+ Z Lty

i=1

12,000.00 12,000.00 12.000.00

Vpc =—7.974.34+ —+ + '
1+037)  (1+0.37)°  (1+0.37)

TIR=90%

3.5. Tiempo de Recuperacion de Capital (TR)

TR = o (2)

PromedioBendicioNeto

797434
12,000.00

TR =0.66

0.64* 121I\/Ieses_7 92 = 7meses

Ao

0.92*30=27.6 = 28dias
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3.6.

Tiempo promedio de ingreso de productos al almacén.

A.

Definicién de Variables
TPIPA, Tiempo promedio de ingresos de productos al almacén
con el sistema actual.

TPIPA, = Tiempo promedio de ingresos de productos al

almacén con el sistema propuesto.

. Hipétesis estadistica

Hipotesis Hy= Tiempo promedio de ingresos de productos al
almacén con el sistema actual es Menor o igual que el Tiempo
promedio de registro de ingresos de productos al almacén con
el sistema propuesto. (Segundos)

Hy =TPIPA, — TPIPAp <0

Hipotesis H, = El Tiempo promedio de ingresos de productos
al almacén con el sistema actual es Mayor que el promedio de
registro de ingresos de productos al almacén con el sistema

propuesto. (Segundos)
H, = TPIPA, — TPIPA, > 0

Estrategia de contraste
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Tabla N° 7: Tiempo promedio de ingreso de material al Almacén

DESPUES

DESPUES DESPUES ANTES
I;II\)IITIEAS“" TRTPIPA,; ip%p (_T% )2 (TIE

@ — TPIPAp)?
1 523 227 2.84 40.31 8.07 1624.90
2 594 199 68.16 12.31 4645.79 151.54
3 423 199 -102.84 1231 | 10576.07 151.54
4 643 178 117.16 869 | 13726.47 75.52
> 443 161 82.84 2569 | 6862.47 659.98
6 422 213 -103.84 26.31 | 10782.75 692.22
! 546 162 20.16 -24.69 406.43 609.60
8 569 172 43.16 -14.69 1862.79 215.80
9 581 199 55.16 12.31 3042.63 151.54
10 605 241 79.16 54.31 6266.31 2949.58
11 555 201 29.16 14.31 850.31 204.78
12 467 123 58.84 63.69 3462.15 4056.42
13 614 240 88.16 53.31 7772.19 2841.96
14 608 191 82.16 431 6750.27 18.58
15 413 213 -112.84 2631 | 12732.87 692.22
16 442 235 -83.84 48.31 7029.15 233386
17 543 142 17.16 -44.69 204.47 1997.20
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18

586 205 60.16 18.31 3619.23 335.26
19 529 152 3.16 -34.69 9.99 1203.40
20 402 243 -123.84 56.31 | 15336.35 3170.82
21 556 204 30.16 17.31 909.63 299.64
22 505 126 20.84 60.69 434.31 3683.28
23 525 139 0.84 -47.69 0.71 2274.34
24 429 196 -96.84 9.31 9377.99 86.68

25 418 234 -107.84 4731 | 11629.47 2238.24
26 544 170 18.16 -16.69 329.79 278.56
27 565 174 39.16 1269 | 153351 161.04
28 596 174 70.16 1269 | 492243 161.04
29 536 181 10.16 5.69 103.23 32.38

30 463 241 62.84 54.31 3948.87 2949.58
31 640 164 114.16 2269 | 1303251 514.84
32 441 157 84.84 2969 | 7197.83 881.50
33 645 2206 110.16 39.31 | 14199.11 1545.28
34 412 238 -113.84 51.31 | 12959.55 2632.72
35 515 125 -10.84 61.69 117.51 3805.66
36 613 129 87.16 5769 | 7596.87 3328.14
37 509 149 -16.84 -37.69 283.59 1420.54
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38

596 177 70.16 -9.69 4922.43 93.90
39 522 131 -3.84 -55.69 14.75 3101.38
40

508 202 72.16 15.31 5207.07 234.40
41 456 232 -69.84 45.31 4877.63 2053.00
42

541 218 15.16 31.31 220.83 980.32
43 491 135 -34.84 51.69 1213.83 2671.86
44

580 213 54.16 26.31 2033.31 692.22
45 639 208 113.16 21.31 12805.19 454.12
46

641 186 115.16 .0.69 13261.83 0.48
47 475 206 -50.84 19.31 2584.71 372.88
48

543 182 17.16 4.69 204.47 22.00
49 565 157 39.16 -29.69 1533.51 881.50
50

552 181 26.16 5.69 684.35 32.38
o1 541 162 15.16 -24.69 229.83 609.60
52 616 223 90.16 36.31 8128.83 1318.42
53 542 153 16.16 -33.69 261.15 1135.02
>4 582 226 56.16 39.31 3153.95 1545.28
55 564 185 38.16 -1.69 1456.19 2.86
56 617 234 91.16 47.31 8310.15 2238.24
57 417 101 -108.84 4.31 11846.15 18.58
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58

646 180 120.16 6.69 14438.43 44.76
59 427 250 -08.84 63.31 97609.35 4008.16
60 582 206 56.16 19.31 3153.95 372.88
61 504 207 21.84 20.31 476.99 412.50
62 459 165 66.84 2169 | 4467.59 470.46
63 515 135 -10.84 -51.69 117.51 2671.86
64 650 131 124.16 5569 | 15415.71 3101.38
65 568 161 42.16 -25.69 1777.47 659.98
66 457 154 68.84 3269 | 4738.95 1068.64
67 566 147 40.16 -39.69 1612.83 1575.30
68 506 221 -19.84 34.31 393.63 1177.18
69 443 231 82.84 44.31 6862.47 1963.38
70 640 171 114.16 1569 | 1303251 246.18
1 458 131 67.84 5569 |  4602.27 3101.38
2 608 134 82.16 5269 | 6750.27 2776.24
3 639 218 113.16 3131 | 12805.19 980.32
4 472 209 53.84 2231 2898.75 497.74
S 568 226 42.16 39.31 1777.47 1545.28
76 584 196 58.16 9.31 3382.59 86.68

" 408 238 1117.84 5131 | 13886.27 2632.72
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78

577 216 51.16 29.31 2617.35 859.08
9 591 166 65.16 2069 | 424583 428.08
80 587 159 61.16 2769 | 3740.55 766.74
81 498 230 27.84 43.31 775.07 1875.76
82 434 169 91.84 1769 | 843459 312.94
83 413 161 -112.84 2560 | 12732.87 659.98
84 438 137 87.84 4969 | 7715.87 2469.10
85 634 232 108.16 4531 | 11698.59 2053.00
86 600 126 74.16 6069 | 5499.71 3683.28
87 506 216 -19.84 29.31 393.63 859.08
88 634 141 108.16 4569 | 11698.59 2087.58
89 493 150 -32.84 -36.69 1078.47 1346.16
20 608 150 82.16 3669 | 6750.27 1346.16
91 490 200 -35.84 13.31 1284.51 177.16
92 640 185 114.16 11,69 13032.51 2.86

93 449 176 76.84 -10.69 5904.39 114.28
94 438 150 87.84 3669 | 7715.87 1346.16
9 426 234 -99.84 47.31 9968.03 2238.24
96 410 223 -115.84 36.31 | 1341891 1318.42
97 403 246 [122.84 50.31 | 15089.67 3517.68
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98

553 158 27.16 -28.69 737.67 823.12
99 449 232 76.84 45.31 5904.39 2053.00
100

415 208 -110.84 21.31 12285.51 454.12
101

588 173 62.16 -13.69 3863.87 187.42
102

446 244 -79.84 57.31 6374.43 3284.44
103

640 121 114.16 6569 | 1303251 4315.18
104

413 237 112.84 50.31 12732.87 2531.10
105

637 138 111.16 4869 | 1235655 2370.72
106

464 194 61.84 7.31 3824.19 53.44
107

614 152 88.16 -34.69 7772.19 1203.40
108 537 181 11.16 5.69 124.55 32.38
109

565 232 39.16 45.31 1533.51 2053.00
110

411 138 -114.84 4869 | 13188.23 2370.72
111

482 179 43.84 7.69 1921.95 50.14
112

415 148 -110.84 3869 | 1228551 1496.92
113

515 235 110.84 48.31 117.51 2333.86
114

439 188 -86.84 131 7541.19 1.72
115

501 154 24.84 -32.69 617.03 1068.64
116

493 142 -32.84 -44.69 1078.47 1997.20
117

506 183 119.84 -3.69 303.63 13.62
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118

546 143 20.16 43.69 406.43 1908.82
119

420 198 -105.84 11.31 11202.11 127.92
120 503 189 22.84 231 521.67 5.34
121

463 201 62.84 14.31 3948.87 204.78
122

519 160 6.84 -26.69 46.79 712.36
123 530 186 4.16 -0.69 17.31 0.48
124

408 175 -117.84 11.69 | 13886.27 136.66
125

420 194 -105.84 7.31 11202.11 53.44
126

419 201 -106.84 14.31 11414.79 204.78
127

594 182 68.16 4.69 4645.79 22.00
128

522 207 3.84 20.31 14.75 412.50
129

629 243 103.16 56.31 10641.99 3170.82
130

602 198 76.16 11.31 5800.35 127.92
131

477 230 48.84 43.31 2385.35 1875.76
132

534 150 8.16 -36.69 66.59 1346.16
133

540 192 14.16 5.31 200.51 28.20
134 532 208 6.16 21.31 37.95 454.12
135

600 162 74.16 24.69 5499.71 609.60
136

606 193 80.16 6.31 6425.63 39.82
137

637 122 111.16 64.69 | 12356.55 4184.80
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138

474 221 51.84 34.31 2687.39 1177.18
139

532 219 6.16 32.31 37.95 1043.94
140

464 146 61.84 -40.69 3824.19 1655.68
141

576 151 50.16 -35.69 2516.03 1273.78
142

496 179 -29.84 7.69 890.43 59.14
143

536 163 10.16 -23.69 103.23 561.22
144

556 224 30.16 37.31 909.63 1392.04
145

645 229 119.16 42.31 14199.11 1790.14
146

474 143 51.84 -43.69 2687.39 1908.82
147

485 127 -40.84 -59.69 1667.91 3562.90
148

486 145 -39.84 41.69 1587.23 1738.06
149

636 160 110.16 26.69 | 12135.23 712.36
150

638 147 112.16 30.69 | 12579.87 1575.30
151

552 157 26.16 -29.69 684.35 881.50
152

641 213 115.16 26.31 13261.83 692.22
153

524 154 1.84 132,69 3.39 1068.64
154 567 189 41.16 2.31 1694.15 5.34
155

650 226 124.16 39.31 15415.71 1545.28
156

437 135 -88.84 51.69 7892.55 2671.86
157

639 174 113.16 1269 | 12805.19 161.04
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158

501 156 -24.84 -30.69 617.03 941.88
159

485 204 -40.84 17.31 1667.91 299.64
160

522 163 -3.84 -23.69 14.75 561.22
161

507 228 -18.84 41.31 354.95 1706.52
162

626 133 100.16 -53.69 10032.03 2882.62
163

643 201 117.16 14.31 13726.47 204.78
164

448 235 -77.84 48.31 6059.07 2333.86
165

436 247 -89.84 60.31 8071.23 3637.30
166

644 192 118.16 5.31 13961.79 28.20
167

444 188 -81.84 1.31 6697.79 1.72
168

521 156 -4.84 -30.69 23.43 941.88
169

582 144 56.16 -42.69 3153.95 1822.44
170

452 220 -73.84 33.31 5452.35 1109.56
171

632 249 106.16 62.31 11269.95 3882.54
172

637 200 111.16 13.31 12356.55 177.16
173

469 186 -56.84 -0.69 3230.79 0.48
174

576 224 50.16 37.31 2516.03 1392.04
175

576 219 50.16 32.31 2516.03 1043.94
176

414 138 -111.84 -48.69 12508.19 2370.72
177

420 157 -105.84 -29.69 11202.11 881.50
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178

535 228 9.16 41.31 83.91 1706.52
179

589 182 63.16 -4.69 3989.19 22.00
180

402 163 -123.84 -23.69 15336.35 561.22
181

630 153 104.16 -33.69 10849.31 1135.02
182

516 225 -9.84 38.31 96.83 1467.66
183

453 180 -72.84 -6.69 5305.67 44.76
184

590 222 64.16 35.31 4116.51 1246.80
185

601 168 75.16 -18.69 5649.03 349.32
186

459 204 -66.84 17.31 4467.59 299.64
187

429 175 -96.84 -11.69 9377.99 136.66
188

463 234 -62.84 47.31 3948.87 2238.24
189

529 147 3.16 -39.69 9.99 1575.30
190

424 242 -101.84 55.31 10371.39 3059.20
191

494 138 -31.84 -48.69 1013.79 2370.72
192

486 187 -39.84 0.31 1587.23 0.10
193

467 223 -58.84 36.31 3462.15 1318.42
194

414 163 -111.84 -23.69 12508.19 561.22
195

627 140 101.16 -46.69 10233.35 2179.96
196

535 136 9.16 -50.69 83.91 2569.48
197

501 189 -24.84 2.31 617.03 5.34
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198

471 176 -54.84 -10.69 3007.43 114.28
199

437 145 -88.84 -41.69 7892.55 1738.06
200

586 240 60.16 53.31 3619.23 2841.96
201

472 169 -53.84 -17.69 2898.75 312.94
202

600 127 74.16 -59.69 5499.71 3562.90
203

567 120 41.16 -66.69 1694.15 4447.56
204

412 145 -113.84 -41.69 12959.55 1738.06
205

404 126 -121.84 -60.69 14844.99 3683.28
206

645 149 119.16 -37.69 14199.11 1420.54
207

424 218 -101.84 31.31 10371.39 980.32
208

431 130 -94.84 -56.69 8994.63 3213.76
209

400 202 -125.84 15.31 15835.71 234.40
210

456 186 -69.84 -0.69 4877.63 0.48
211

500 138 -25.84 -48.69 667.71 2370.72
212

455 136 -70.84 -50.69 5018.31 2569.48
213

481 248 -44.84 61.31 2010.63 3758.92
214

626 227 100.16 40.31 10032.03 1624.90
215

429 139 -96.84 -47.69 9377.99 2274.34
216

510 213 -15.84 26.31 250.91 692.22
217

518 157 -7.84 -29.69 61.47 881.50
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218

412 204 -113.84 17.31 12959.55 299.64
219

584 158 58.16 -28.69 3382.59 823.12
220

472 229 -53.84 42.31 2898.75 1790.14
221

532 197 6.16 10.31 37.95 106.30
222

458 210 -67.84 23.31 4602.27 543.36
223

415 167 -110.84 -19.69 12285.51 387.70
224

622 243 96.16 56.31 9246.75 3170.82
225

648 205 122.16 18.31 14923.07 335.26
226

449 163 -76.84 -23.69 5904.39 561.22
227

425 238 -100.84 51.31 10168.71 2632.72
228

453 249 -72.84 62.31 5305.67 3882.54
229

634 221 108.16 34.31 11698.59 1177.18
230

545 223 19.16 36.31 367.11 1318.42
231

624 137 98.16 -49.69 9635.39 2469.10
232

601 132 75.16 -54.69 5649.03 2991.00
233

474 132 -51.84 -54.69 2687.39 2991.00
234

586 213 60.16 26.31 3619.23 692.22
235

494 219 -31.84 32.31 1013.79 1043.94
236

553 129 27.16 -57.69 737.67 3328.14
237

633 184 107.16 -2.69 11483.27 7.24
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238

633 227 107.16 40.31 11483.27 1624.90
239

630 225 104.16 38.31 10849.31 1467.66
240

570 209 44.16 22.31 1950.11 497.74
241

463 241 62.84 54.31 3048.87 2049.58
242

639 153 113.16 3360 | 12805.19 1135.02
243

474 216 51.84 29.31 2687.39 859.08
244

580 241 54.16 54.31 2033.31 2049.58
245

413 249 -112.84 62.31 12732.87 3882.54
246

623 157 97.16 -29.69 9440.07 881.50
247

532 127 6.16 -59.69 37.95 3562.90
248

487 191 -38.84 4.31 1508.55 18.58
249 510 190 15.84 3.31 250.91 10.96
250

486 228 -39.84 41.31 1587.23 1706.52
251

601 240 75.16 53.31 5649.03 2841.96
252

592 158 66.16 -28.69 4377.15 823.12
253

431 123 -94.84 63.69 8994.63 4056.42
254 519 166 6.84 -20.69 46.79 428.08
255

606 235 80.16 48.31 6425.63 2333.86
256

564 220 38.16 33.31 1456.19 1109.56
257

603 245 77.16 58.31 5953.67 3400.06
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258 564 239 38.16 52.31 1456.19 2736.34
259
549 145 23.16 -41.69 536.39 1738.06
260
556 242 30.16 55.31 909.63 3059.20
261
402 236 -123.84 49.31 15336.35 2431.48
262
554 147 28.16 -39.69 792.99 1575.30
263
549 171 23.16 -15.69 536.39 246.18
264
561 249 35.16 62.31 1236.23 3882.54
265
480 243 -45.84 56.31 2101.31 3170.82
Sl 139347 49472 1499992.02 369007.007
Promedio | 545 49 184.51 5660.35 1392.48

D. Calculos de los promedios.

X 139347
265

X 186.69
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E. Calculo de la varianza.
I (X - X)?

0.2
n

S (Tei —Ty)? _ 303623.88

% = . g5 - 2811.33
0% = Z?zl(T‘;;_ To)” _ 112:6352' 9 _ 1041.05
F. Calculo de Z.
Xa—Xp)

Z, =
B
ng np
(505.40 — 184.51)

\/(2811.33 N 1041.05)
265 265

Z,=53.73

G. Region critica

Para a =0.05, encontramos Za = 1.645. Entonces la region

critica de la prueba es Zc = < 1.645, ©>,

Regioén de
Rechazo

1-a=0.95

Region de Acep/ta/' /;/4

Za =1.645 Zc =53.73
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Puesto que Zc=53.73 calculado, es mayor que Za = 1.645 y estando este
valor como tope maximo de la regidén de rechazo< 1.645, entonces se
rechaza Ho y por consiguiente se acepta Ha. Con un nivel de significancia

del 5% y un nivel de confianza del 95%.

Tabla N° 8: Porcentajes Indicador 1

TPIPA, % TPIPAp % Decremento %

505.40 100% 184.51 36.51% | 320.89 63.49%

En la columna denominada TPIPA,, se muestra el tiempo promedio en
de ingresos de productos al almacén con el sistema actual en segundos,
en la columna TPIPAp se muestra el tiempo promedio de ingresos de
producto al almacén con el sistema propuesto en segundos. En la

columna decremento se muestra la reduccién que existe entre el TPIPA,

- TPIPA, .
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3.7. Tiempo promedio de registro de salida de productos del

almacén
A. Definicion de Variables

TPSPDA, = Tiempo promedio de registro de salida de

productos del almacén con el sistema actual.

TPSPDAp, = Tiempo promedio de registro de salida de

productos del almacén con el sistema propuesto.
B. Hipodtesis Estadistica

HipoOtesis Hy= Tiempo promedio de registro de salida de
productos del almacén con el sistema actual es Menor o igual
que el Tiempo promedio de registro de salida de productos

del almacén con el sistema propuesto. (Segundos)
Hy, = TPSPDA, — TPSPDA, <0

Hipotesis H,= El Tiempo promedio de registro de salida de
productos del almacén con el sistema actual es Mayor que el
promedio de registro de salida de productos del almacén con

el sistema propuesto. (Segundos)
H, = TPSPDA, — TPSPDA, > 0

C. Estrategia de Contraste

iz Xi
n

i:

2 T - X)?
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Tabla N° 9: Tiempo Promedio de Salida de productos

ANTES DESPUES ANTES DESPUES ANTES DESPUES
TPSPDA.; TPSPDA,;  (TPSPDA,;
TPSPDA,;  TPSPDA; _ TPSPDA, - TRTPSPDA,)? (TPSPDA;
— TRTPSPDA, — TPSPDA))?

! 454 67 53.74 -23.7 2887.99 561.69
2 348 65 -52.26 -25.7 2731.11 660.49
3 448 99 47.74 8.3 2279.11 68.89
4 477 87 76.74 -3.7 5889.03 13.69
° 376 88 -24.26 -2.7 588.55 7.29
6 496 69 95.74 -21.7 9166.15 470.89
! 428 118 27.74 27.3 769.51 745.29
8 302 65 -98.26 -25.7 9655.03 660.49
9 482 95 81.74 43 6681.43 18.49
10

322 68 -78.26 -22.7 6124.63 515.29
11

453 109 52.74 18.3 2781.51 334.89
12

477 68 76.74 -22.7 5889.03 515.29
13

354 83 -46.26 -7.7 2139.99 59.29
14

371 105 -29.26 14.3 856.15 204.49
15

395 76 -5.26 -14.7 27.67 216.09
16

348 116 -52.26 25.3 2731.11 640.09
17

341 92 -59.26 1.3 3511.75 1.69
18

433 118 32.74 27.3 1071.91 745.29
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19

387 71 -13.26 -19.7 175.83 388.09
20

434 108 33.74 17.3 1138.39 299.29
21

439 109 38.74 18.3 1500.79 334.89
22

407 64 6.74 -26.7 45.43 712.89
23

332 96 -68.26 5.3 4659.43 28.09
24

331 65 -69.26 -25.7 4796.95 660.49
25

379 75 -21.26 -15.7 451.99 246.49
26

456 81 55.74 -9.7 3106.95 94.09
27

459 81 58.74 -9.7 3450.39 94.09
28

493 97 92.74 6.3 8600.71 39.69
29

441 111 40.74 20.3 1659.75 412.09
30

443 109 42.74 18.3 1826.71 334.89
31

389 108 -11.26 17.3 126.79 299.29
32

463 106 62.74 15.3 3936.31 234.09
33

317 96 -83.26 5.3 6932.23 28.09
34

483 119 82.74 28.3 6845.91 800.89
35

358 90 -42.26 -0.7 1785.91 0.49
36

489 89 88.74 -1.7 7874.79 2.89
37

411 67 10.74 -23.7 115.35 561.69
38

344 80 -56.26 -10.7 3165.19 114.49
39

368 107 -32.26 16.3 1040.71 265.69
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40

383 70 -17.26 -20.7 297.91 428.49
41

383 94 -17.26 3.3 297.91 10.89
42

418 112 17.74 21.3 314.71 453.69
43

386 62 -14.26 -28.7 203.35 823.69
44

476 64 75.74 -26.7 5736.55 712.89
45

410 67 9.74 -23.7 94.87 561.69
46

474 97 73.74 6.3 5437.59 39.69
47

491 104 90.74 13.3 8233.75 176.89
48

438 90 37.74 -0.7 1424.31 0.49
49

431 94 30.74 3.3 944.95 10.89
50

442 95 41.74 4.3 1742.23 18.49
51

460 71 59.74 -19.7 3568.87 388.09
52

478 71 77.74 -19.7 6043.51 388.09
53

372 114 -28.26 23.3 798.63 542.89
54

380 79 -20.26 -11.7 410.47 136.89
55

472 78 71.74 -12.7 5146.63 161.29
56

431 120 30.74 29.3 944.95 858.49
57

307 61 -93.26 -29.7 8697.43 882.09
58

494 67 93.74 -23.7 8787.19 561.69
59

336 68 -64.26 -22.7 4129.35 515.29
60

334 86 -66.26 -4.7 4390.39 22.09
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61

432 96 31.74 5.3 1007.43 28.09
62

379 76 -21.26 -14.7 451.99 216.09
63

308 60 -92.26 -30.7 8511.91 942.49
64

481 63 80.74 -27.7 6518.95 767.29
65

311 90 -89.26 -0.7 7967.35 0.49
66

440 109 39.74 18.3 1579.27 334.89
67

329 80 -71.26 -10.7 5077.99 114.49
68

404 110 3.74 19.3 13.99 372.49
69

423 118 22.74 27.3 517.11 745.29
70

320 113 -80.26 22.3 6441.67 497.29
71

335 83 -65.26 -7.7 4258.87 59.29
72

434 119 33.74 28.3 1138.39 800.89
73

437 99 36.74 8.3 1349.83 68.89
74

481 80 80.74 -10.7 6518.95 114.49
75

446 112 45.74 21.3 2092.15 453.69
76

334 119 -66.26 28.3 4390.39 800.89
77

434 87 33.74 -3.7 1138.39 13.69
78

386 119 -14.26 28.3 203.35 800.89
79

411 108 10.74 17.3 115.35 299.29
80

344 116 -56.26 25.3 3165.19 640.09
81

350 82 -50.26 -8.7 2526.07 75.69
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82

357 119 -43.26 28.3 1871.43 800.89
83

461 116 60.74 25.3 3689.35 640.09
84

448 94 47.74 3.3 2279.11 10.89
85

401 81 0.74 -9.7 0.55 94.09
86

337 66 -63.26 -24.7 4001.83 610.09
87

482 77 81.74 -13.7 6681.43 187.69
88

496 113 95.74 22.3 9166.15 497.29
89

387 111 -13.26 20.3 175.83 412.09
90

450 104 49.74 13.3 2474.07 176.89
91

459 103 58.74 12.3 3450.39 151.29
92

371 60 -29.26 -30.7 856.15 942.49
93

339 77 -61.26 -13.7 3752.79 187.69
94

478 73 77.74 -17.7 6043.51 313.29
95

435 119 34.74 28.3 1206.87 800.89
96

440 97 39.74 6.3 1579.27 39.69
97

490 64 89.74 -26.7 8053.27 712.89
98

423 116 22.74 25.3 517.11 640.09
99

371 105 -29.26 14.3 856.15 204.49
100 346 86 -54.26 -4.7 2944.15 22.09
101 499 75 98.74 -15.7 9749.59 246.49
102 318 71 -82.26 -19.7 6766.71 388.09
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103

355 108 -45.26 17.3 2048.47 299.29
104 448 67 47.74 -23.7 2279.11 561.69
105 444 102 43.74 11.3 1913.19 127.69
106 496 100 95.74 9.3 9166.15 86.49
107 497 93 96.74 2.3 9358.63 5.29

108 493 113 92.74 22.3 8600.71 497.29
109 489 65 88.74 -25.7 7874.79 660.49
110 475 92 74.74 1.3 5586.07 1.69

111 389 112 -11.26 21.3 126.79 453.69
112 357 100 -43.26 9.3 1871.43 86.49
113 373 72 -27.26 -18.7 743.11 349.69
114 301 85 -99.26 5.7 9852.55 32.49
115 456 92 55.74 1.3 3106.95 1.69

116 416 100 15.74 9.3 247.75 86.49
117 423 84 22.74 6.7 517.11 44.89
118 369 63 -31.26 27.7 977.19 767.29
119 444 95 43.74 43 1913.19 18.49
120 336 89 -64.26 1.7 4129.35 2.89

121 304 108 -96.26 17.3 9265.99 299.29
122 403 83 2.74 7.7 7.51 59.29
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123

368 112 -32.26 21.3 1040.71 453.69
124 348 90 -52.26 -0.7 2731.11 0.49

125 396 93 -4.26 2.3 18.15 5.29

126 443 68 42.74 -22.7 1826.71 515.29
127 366 67 -34.26 -23.7 1173.75 561.69
128 348 118 -52.26 27.3 2731.11 745.29
129 308 64 -92.26 -26.7 8511.91 712.89
130 366 71 -34.26 -19.7 1173.75 388.09
131 490 69 89.74 -21.7 8053.27 470.89
132 392 115 -8.26 243 68.23 590.49
133 449 114 48.74 23.3 2375.59 542.89
134 322 61 -78.26 -29.7 6124.63 882.09
135 438 08 37.74 7.3 1424.31 53.29
136 335 66 -65.26 -24.7 4258.87 610.09
137 325 115 -75.26 24.3 5664.07 590.49
138 352 82 -48.26 -8.7 2329.03 75.69
139 445 88 44.74 2.7 2001.67 7.29

140 461 86 60.74 -4.7 3689.35 22.09
141 466 106 65.74 15.3 4321.75 234.09
142 378 110 -22.26 19.3 495.51 372.49
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143

407 111 6.74 20.3 45.43 412.09
144 488 84 87.74 6.7 7698.31 44.89
145 354 119 -46.26 28.3 2139.99 800.89
146 308 70 -92.26 -20.7 8511.91 428.49
147 393 105 7.26 14.3 52.71 204.49
148 349 104 -51.26 13.3 2627.59 176.89
149 367 83 -33.26 7.7 1106.23 59.29
150 410 110 9.74 19.3 94.87 372.49
151 443 115 42.74 24.3 1826.71 590.49
152 342 111 -58.26 203 3394.23 412.09
153 402 76 1.74 -14.7 3.03 216.09
154 427 83 26.74 7.7 715.03 59.29
155 305 100 -95.26 9.3 9074.47 86.49
156 332 89 -68.26 17 4659.43 2.89

157 422 69 21.74 217 472.63 470.89
158 364 67 -36.26 237 1314.79 561.69
159 473 65 72.74 25.7 5291.11 660.49
160 346 102 54.26 11.3 2944.15 127.69
161 408 103 7.74 12.3 59.91 151.29
162 359 69 41.26 217 1702.39 470.89
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163

456 95 55.74 4.3 3106.95 18.49
164 335 90 -65.26 -0.7 4258.87 0.49
165 384 95 -16.26 4.3 264.39 18.49
166 394 76 -6.26 -14.7 39.19 216.09
167 413 80 12.74 -10.7 162.31 114.49
168 371 112 -29.26 21.3 856.15 453,69
169 485 103 84.74 12.3 7180.87 151.29
170 300 88 -100.26 2.7 10052.07 7.29
171 346 87 -54.26 -3.7 2944.15 13.69
172 365 115 -35.26 243 1243.27 590.49
173 448 119 47.74 28.3 2279.11 800.89
1r4 359 110 -41.26 19.3 1702.39 372.49
175 472 108 71.74 17.3 5146.63 299.29
176 390 112 -10.26 21.3 105.27 453.69
L7 349 69 -51.26 217 2627.59 470.89
178 315 66 -85.26 -24.7 7269.27 610.09
179 424 104 23.74 13.3 563.59 176.89
180 300 107 -100.26 16.3 10052.07 265.69
181 496 103 95.74 12.3 9166.15 151.29
182 457 94 56.74 3.3 3219.43 10.89
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183

304 90 -96.26 -0.7 9265.99 0.49
184 323 87 -77.26 -3.7 5969.11 13.69
185 405 79 4.74 -11.7 22.47 136.89
186 439 64 38.74 -26.7 1500.79 712.89
187 492 92 91.74 1.3 8416.23 1.69
188 402 117 1.74 26.3 3.03 691.69
189 342 119 -58.26 28.3 3394.23 800.89
190 374 116 -26.26 25.3 689.59 640.09
191 386 115 -14.26 24.3 203.35 590.49
192 316 112 -84.26 21.3 7099.75 453.69
193 386 111 -14.26 20.3 203.35 412.09
194 474 92 73.74 1.3 5437.59 1.69
195 446 110 45.74 19.3 2092.15 372.49
196 496 101 95.74 10.3 9166.15 106.09
197 311 108 -89.26 17.3 7967.35 299.29
198 461 87 60.74 -3.7 3689.35 13.69
199 306 72 -94.26 -18.7 8884.95 349.69
200 431 109 30.74 18.3 944.95 334.89
201 427 93 26.74 23 715.03 5.29
202 351 116 -49.26 25.3 2426.55 640.09
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203

395 81 -5.26 -9.7 27.67 94.09
204 403 112 2.74 21.3 7.51 453.69
205 341 91 -59.26 0.3 3511.75 0.09

206 397 70 -3.26 -20.7 10.63 428.49
207 480 117 79.74 26.3 6358.47 691.69
208 445 111 44.74 20.3 2001.67 412.09
209 483 83 82.74 -7.7 6845.91 59.29
210 340 104 -60.26 13.3 3631.27 176.89
211 486 105 85.74 14.3 7351.35 204.49
212 461 69 60.74 -21.7 3689.35 470.89
213 357 69 -43.26 -21.7 1871.43 470.89
214 395 64 -5.26 -26.7 27.67 712.89
215 348 60 -52.26 -30.7 2731.11 942.49
216 312 08 -88.26 7.3 7789.83 53.29
217 394 87 -6.26 -3.7 39.19 13.69
218 315 62 -85.26 -28.7 7269.27 823.69
219 425 60 24.74 -30.7 612.07 942.49
220 351 90 -49.26 -0.7 2426.55 0.49

221 430 69 29.74 -21.7 884.47 470.89
222 301 67 -99.26 -23.7 9852.55 561.69
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223

461 106 60.74 15.3 3689.35 234.09
224 468 62 67.74 28.7 4588.71 823.69
225 468 99 67.74 8.3 4588.71 68.89
226 317 106 -83.26 15.3 6932.23 234.09
221 478 104 77.74 13.3 6043.51 176.89
223 328 79 -72.26 117 5221.51 136.89
229 401 77 0.74 137 055 187.69
230 397 110 -3.26 19.3 10.63 372.49
231 338 69 62.26 217 3876.31 470.89
232 344 65 -56.26 -25.7 3165.19 660.49
233 343 75 -57.26 -15.7 3278.71 246.49
234 306 103 -94.26 12.3 8884.95 151.29
235 370 82 -30.26 8.7 915.67 75.69
236 343 77 57.26 13.7 3278.71 187.69
237 446 64 45.74 267 2092.15 712.89
238 452 117 51.74 26.3 2677.03 691.69
239 320 120 -80.26 29.3 6441.67 858.49
240 474 93 73.74 2.3 5437.59 5.29

241 334 80 -66.26 -10.7 4390.39 114.49
242 360 71 -40.26 -19.7 1620.87 388.09
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243

327 106 -73.26 15.3 5367.03 234.09
244 383 63 -17.26 -27.7 297.91 767.29
245 321 104 -79.26 13.3 6282.15 176.89
246 381 101 -19.26 10.3 370.95 106.09
2417 479 65 78.74 -25.7 6199.99 660.49
248 300 113 -100.26 22.3 10052.07 497.29
249 423 61 22.74 -29.7 517.11 882.09
250 392 66 -8.26 -24.7 68.23 610.09
251 324 80 -76.26 -10.7 5815.59 114.49
252 477 66 76.74 -24.7 5889.03 610.09
253 338 80 -62.26 -10.7 3876.31 114.49
254 453 73 52.74 -17.7 2781.51 313.29
255 460 70 59.74 -20.7 3568.87 428.49
256 452 92 51.74 1.3 2677.03 1.69

257 434 99 33.74 8.3 1138.39 68.89
258 430 90 29.74 -0.7 884.47 0.49

259 493 105 92.74 143 8600.71 204.49
260 375 74 -25.26 -16.7 638.07 278.89
261 318 85 -82.26 -5.7 6766.71 32.49
262 434 87 33.74 -3.7 1138.39 13.69
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263 323 120 -77.26 29.3 5969.11 858.49
264 450 83 49.74 -7.7 2474.07 59.29
265 470 103 69.74 12.3 4863.67 151.29
Suma 106069 24035 911741.034 88641.85
Promedio 357.24 88.65 1380.16 347.42
D. Caélculos de los promedios.
)—(z ?=1Xi
n
X yn 1.
a=2i=l,11Tal
X 108069 35724
gozi=1 Tai
n
X 4224035 _gq 65
E. Calculo de la varianza.
2 ?=1(Xi - )_()2
0' = ———------—-—
n
n T \2
, Yr (T —To? 911741.034
g5 = = =1380.16
4 n 265
" (T —Tp)? 88641.85
0_}2J — Zl—l( di D) — — 34742

n 265
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F. Calculo de Z.

(Xa—Xp)
2 2
()
<_A +@>
ng np

(357.24 — 88.65)

(129735. 37 n 32657. 4—1)
265 94265

Z, =

Z =

Z,=62.65
G. Region critica

Para a =0.05, encontramos Za = 1.645. Entonces la region
critica de la prueba es Zc = < 1.645, ®>.

_ Region de Rechazo
=0.95 o= 0.05
Region de Aceptacis —
/s
Za =1.645 Zc = 62.65

Puesto que Z.=62.65 calculado, es mayor que Za = 1.645 y
estando este valor como tope maximo de la region de
rechazo< 1.645, entonces se rechaza Ho y por consiguiente
se acepta Ha. Con un nivel de significancia del 5% y un nivel
de confianza del 95%.
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Tabla N° 10: Porcentaje Indicador 2

TPSPDA, % | TPSPDAp % Decremento %

357.24 100% @ 88.65 24.82% | 268.59 75.18%

En la columna denominada TPSPDA,, se muestra el tiempo
promedio de registro de salida de productos del almacén con el
sistema actual en segundos, en la columna TPSPDAp se muestra
el tiempo promedio de registro de salida de productos del almacén
con el sistema propuesto en segundos. En la columna decremento

se muestra la reduccion que existe entre el TPSPDA, - TPSPDAp.
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3.8.

Tiempo promedio en la obtencién de reportes ingreso de
productos

A. Definicion de Variables

TPOR, = Tiempo promedio en la obtencién de reportes de los

materiales con el sistema actual.

TPOR,; = Tiempo promedio en la obtencién de los materiales
con el sistema propuesto.

B. Hipotesis Estadistica.

Hipoétesis Ho= Tiempo promedio en |la obtencién de reportes
de los materiales es Menor o igual que el Tiempo promedio
en la obtencién de reportes de los materiales con el sistema
propuesto.

H, = TPOR, — TPOR; < 0

Hipétesis Ha= El Tiempo promedio en la obtencion de los
materiales es Mayor que el Tiempo promedio en la obtencién

de reportes de los materiales con el sistema propuesto.

H, = TPOR, — TPOR; > 0

C. Regio6n de rechazo

Como N = 6 entonces los Grados de Libertad (N- 1) = 5, se
tiene el valor critico de T de Student.
Valor critico: t,_g0s = 2,015

La regién de Rechazo consiste en aquellos valores de t
mayores que 2,015
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D. Resultados de la hipotesis estadistica.

Tabla N° 11: Tiempo promedio en la obtencién de reportes ingreso de

productos
Pre-Test Post-Test
(Segundos) ( Segundos )

E1 180 24 156 24336

E2 120 13 103 10609

E3 169 25 144 20736

E4 149 15 134 17956

E5 185 25 160 25600

E6 155 24 131 17161
SUMATORIO 958 126 828 116398

PROMEDIO 159.67 21 138

& Diferencia Promedio:
L, TPORa _ 958

TPORa = = 159.67
n 6
Y™ TPORp 126
TPORp = ==L P_ = 21 et e e
n 6
_ Yr.D, 828
(oLl 828 g
n 6
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& Desviacion Estandar:

S 2 i=1
. n(n-1)

,  6(116398)—(828)>
b 6(6—1)

=426.8 ... oo

& CalculodeT:

. _Dvn_ (828)(V6)
° JSp 4268

a=0.05

1-a=095 Region de

Rechazo

Regién de
Aceptacion

Valor critico: t, =1.711 t.=98.17

Puesto que 1c=98.17 calculado, es mayor que ta = 1.711y estando
este valor dentro de la region de rechazo <1.711 >, entonces se
rechaza HO y por consiguiente se acepta Ha. Con un nivel de error

del 5% y un nivel de confianza del 95%.
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Tabla N° 12: Porcentaje Indicador 3

% % Decremento A

159.67 100% 21 13.15% | 138.67 86.85%

En la columna denominada TPOR,, se muestra el tiempo promedio en la
obtencion de reportes ingreso de productos con el sistema actual en
segundos, en la columna TPORp, se muestra el tiempo promedio en la
obtencion de reportes ingreso de productos con el sistema propuesto en

segundos. En la columna decremento se muestra la reduccidn que existe

entre el TPOR, - TPORp .
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IV. DISCUSION

Se realiz6 un estudio de la realidad problematica inmersa en el control de
inventario, para lo cual se decidié implementar un sistema de informacién de
almacén. A continuacion, se presenta la influencia que ejerce los sistemas
de informacién en el control de inventario en la Empresa Chanta Romero

Soldadura y Servicios E.I.LR.L

Los Sistemas de informacion es un conjunto de elementos que interactian
entre si con un fin comun; que permite que la informacion esté disponible
para satisfacer las necesidades en una organizacion; como lo manifiesta
segun (CALDERON SOTERO , 2010); es una aplicacion de software que da
soporte a las operaciones diarias de un almacén. Permiten la gestion
centralizada de tareas, como el seguimiento de los niveles de inventario y la

ubicacion de existencias.

Enla Fase |: Requerimientos, se observa en la figura 06 los requerimientos
funcionales los cuales son gestionar area, cargo, categoria, material,
personal, privilegios proveedor, usuario, entrada de material, salida de
material y los reportes. Las cuales son las principales reglas del negocio, en
la figura 07 se observa los requerimientos no funcionales los cuales define
el entorno en cual existe el sistema la base de datos fue en MySQL, la
programacion del sistema fue desarrollado en PHP, ademas se utilizé el
framework jQuery Mobile, el sistema funciona en cualquier navegador web

adaptandose con facilidad.

se especifica en la figura 27 el modelo de casos de uso en donde se
especifica a los actores del sistema interpretado entre el administrador del
sistema de almacén, el personal de almacén que sera el encargado de
realizar las entradas y salidas de los materiales. Se muestra los procesos de
entrada de materiales y el médulo de salidas de materiales, también se

observa los reportes.

Respecto a la figura N°34, se muestra el caso de uso general del sistema,
gue tiene como actor principal al administrador del sistema que tendra las
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siguientes opciones gestionar cargo, personal, privilegios, usuarios, areas,
proveedor, categoria, materiales, como también tendra los moédulos de

entrada y salida de materiales.

Fase Il: se observa en la figura 36, el diagrama de robustez gestionar
materiales, estan conformados por objetos de entidad, objetos fronterizos y
objetos de control. Lo cual ayudara a tener una secuencia sobre la

funcionalidad del sistema de almacén.

Fase Ill se observa la figura 41, diagrama de secuencia gestionar personal
el cual comienza ingresando los datos del personal, lo cual se tiene que
verificar si cumples con el llenado correctamente, caso contrario se puede
guardar satisfactorio los datos del personal, para poder modificar los datos
del personal se tiene que ir a la opcion modificar e ingresar el apellido de la
persona que se desea actualizar sus datos.

En la figura 46, se manifiesta el modelado de la base datos la cual costa de
12 tablas que estan relacionadas y las cuales tienes sus respectivos
atributos, las tablas mas importantes son movimiento de entrada y el
movimiento de salida, en la figura 47 se muestra el diagrama de despliegue
lo cual representa la parte fisica de como estara estructurado el disefio y por
altimo se muestra el diagrama de componentes que representa el disefio de

la arquitectura los cuales son Modelo, Vista y Controlador.

En la Fase IV, se realizan las pruebas funcionales se tiene que identificar las
clases de equivalencias para validaciones antes de ingresar a los valores de
entrada, en la tabla 18 se muestra el nimero de caso los cuales comprenden
7 casos de pruebas, en la segunda columna se verifica las clases de
equivalencia las cuales se ingresan el nombre del usuario y la clave y por
ultimo se muestra en la columna resultado los cuales verifican si realmente
los datos ingresados cumplen con sus respectivas validaciones, caso

contrario no podran ser registrados.

En el estudio de viabilidad econdmica se alcanz6 el valor actual neto de

23.367.81 en donde se contrasta con 0 y siendo mayor se propone la
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implementacion del sistema, en el beneficio costo por cada sol invertido se
obtiene una ganancia de 5.79 soles, y como tasa interna de retorno se
obtiene el 90% siendo mayor que el 37% del banco ofrece en sus préstamos

para las pequefias y medianas empresas.

Para el indicador | el tiempo promedio de ingreso de productos al almacén
se concluye que la diferencia obtenida es de 505.40 (100%) segundos con
la modalidad actual y 184.51 (36.51%) segundos con el sistema propuesto,
obteniendo un decremento del 320.89 (63.49%) segundos. Se demuestra
entonces, que con el sistema propuesto se disminuye significativamente el

tiempo promedio de ingreso de productos al almacén.

Para el indicador Il el tiempo promedio de registro de salida de productos
del almacén se concluye que la diferencia obtenida es de 357.24 (100%)
segundos con la modalidad actual y 88.65 (24.82%) segundos con el
sistema propuesto, obteniendo un decremento del 268.59 (75.18%)
segundos. Se demuestra entonces, que con el sistema propuesto se
disminuye significativamente el tiempo promedio de registro de salida de
productos del almacén.

Para el indicador Ill el tiempo promedio de obtencion de reportes se
concluye que la diferencia obtenida es de 159.67 (100%) segundos con la
modalidad actual y 21 (13.15%) segundos con el sistema propuesto,
obteniendo un decremento del 138.67 (86.85%) segundos. Se demuestra
entonces, que con el sistema propuesto se disminuye significativamente el

tiempo promedio de obtencion de reportes.

Comparando con los trabajos previos (W. AMBLER, 2002) donde se utilizo
la metodologia de desarrollo ICONIX, cuenta con 4 fases de desarrollo; La
metodologia de desarrollo de software RUP, cuenta con 4 fases, las cuales

son: inicio, elaboracion, desarrollo y transicion.
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Por otro lado, segun la investigacion en (Gonzalez Martel, 2014). sugiere
que el tiempo de registro de ingreso de productos es de 450 segundos en
comparacion con la presente investigacion el tiempo es menor (184.51
segundos) segun la Tabla N°8. La diferencia de decrementos entre las dos
investigaciones es de 265 segundos dicho a los resultados esta
investigacion mejora favorablemente y en menos tiempo el registro de

ingreso de productos.

En conclusion, los resultados confirman la hipétesis planteada. Ya que se
logré una diferencia entre el sistema anterior y el sistema implementado en
la empresa Chanta Romero Soldadura y Servicios E.I.LR.L, dicho a ello se

mejora significativamente el control de inventario.
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V. CONCLUSIONES

e Se logro disminuir el tiempo promedio de ingreso de productos al almacén
en un 63.49%.

e Se logro disminuir el tiempo promedio de registro de salida de productos

del almacén en un 75.18%.

e Se logro reducir el tiempo promedio en la obtencién de reportes en un
86.85%.

e Se concluye que el desarrollo es factible econémicamente, de acuerdo a

los indicadores econdmicos evaluados, que son:

VAN S/ 23367.81

B/C (6.79)

TIR (90%)

Recuperandose el capital invertido en 7 meses y 28 dias

aproximadamente
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VI. RECOMENDACIONES.

v' Se recomienda crear el médulo de planillas para cubrir con el 100% de

la satisfaccion del personal administrativos de la empresa.

v' Se recomienda crear una aplicacién moévil para el seguimiento de los

proveedores.

v Se recomienda realizar alertas de advertencia cuando el almacén se esta

guedando sin stock.

v' Se recomienda instalar una computadora en los diferentes lugares de

trabajo para poder controlar las entradas y salidas de los materiales.
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ANEXOS

ANEXO N°01: INSTRUMENTOS DE RECOLECCION DE DATOS.
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ENTREVISTA AL PERSONAL ADMINISTRATIVO.

I. TITULO DE LA TESIS.

1.

“Sistema de Informaciéon de Almacén para mejorar el control de
inventario en la Empresa Chanta Romero Soldadura y Servicios
E.lLR.L ¢

DATOS DEL ENTREVISTADO

Fecha: /A / Hora: / /

Lugar:

Duracién Aproximada:
. PREGUNTAS

¢ Coémo se realiza el proceso de control de Inventario?

¢ Considera que es la éptima?
1 Si ] No
Porque:

¢ Considera que toda empresa en plena busqueda de la excelencia debe
estar a la vanguardia de la innovacion tecnoldgica?

1 Si 1 No
Porque:

. ¢ Conoce algunas tecnologias informaticas que facilitan el logro mejor

resultados dentro de las empresas?
] Si 1 No
Porque:
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¢ Esta de acuerdo con la inversion en el tema sistemas de almacén para
la empresa a fin de optimizar los procesos?

] Si 1 No
Porque:

¢ Esta de acuerdo con crear e implementar el area de sistema, para el
desarrollo de sistemas de almacén?

] Si 1 No
Porque:

¢ Aceptaria una propuesta acerca de un estudio que le ayude a mejorar
el Proceso de control de Inventario?

1 Si ] No
Porque:

¢ Cuenta con equipos de computo para llevar un mejor control de los
procesos de inventario?

1 Si 1 No
Porque:

¢Capacita constantemente al personal encargado del control de
inventario?

] Si 1 No

Porque:
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10. ¢ En la actualidad la empresa cuenta con el servicio de internet?
1 Si ] No
Porque:

11. ¢ El tiempo que le toma para acceder a realizar el inventario de los
materiales es la 6ptima?
] Si 1 No
Porque:

12. ¢ Esta conforme con el proceso actual de como se realiza el control de
inventario?
[ Si ] No
Porque:

13. ¢ Cada cuanto tiempo realiza el pedido de los materiales?

14. Aceptaria una propuesta de una aplicacion mévil para que realice la
busqueda de sus materiales que se estén por acabar.?

Gracias por su colaboracion

87




ENCUESTA A LOS TRABAJADORES DE LA EMPRESA CHANTA
ROMERO.

TiTULO DE LA TESIS.

“Sistema de Informacion de Almacén para mejorar el control de
inventario en la Empresa Chanta Romero Soldadura y Servicios
E.LR.L ¢

. DATOS DEL ENCUESTADO:

Nombres y Apellidos:

Cargo:

DATOS DEL ENTREVISTADO.

Fecha: / / Hora: / /
Lugar:

CONTENIDO DE LA ENCUESTA:

. Teniendo en cuenta el proceso de control de inventario, ¢ Como calificaria

el mismo?
a. Muy Bueno b. Bueno  c. Malo d. Muy malo e.

Pésimo

¢ Como calificaria usted la entrega de productos por parte del area de
almacén?

a. Muy Bueno b. Bueno c¢. Malo d. Muy maloe.
Pésimo

¢;Como se realiza el registro de pedidos de los productos para la
elaboracién de los productos?

a) En formatos manuales establecidos. b) En hojas de célculo (archivos
Excel)

¢) Enuna base de datos
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. La informacion recolectada es validada y completa

si[ ] No [ |

. Como referencia el proceso de ingreso de informacién de productos
¢ Coémo lo definiria?

a. Muy Bueno b. Bueno  ¢. Malo d. Muy malo e.

Pésimo

. Teniendo como referencia los requisitos necesarios para realizar el

proceso de control de inventario. ; Como usted lo calificaria?

a. Muy Bueno b. Bueno ¢. Malo d. Muy malo e.
Pésimo

. ¢ Como se realiza la distribucion de las herramientas y maquinarias de los
trabajadores para realizar su trabajo?

Aleatorios j De acuerdo al Turno D Segun disponibilidad j
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Anexo 02: Tabla T de Student

Puntos de porcentaje de la distribucion t

Ejemplo

Para ¢ = 10 grados de

libertad:

Pft>1812] =005

Plt<-1812] =0.05

L
-1.812 1.812 P

ra 0.25 0.2 0.15 0.1 005 | 0025 | 001 | 0.005 | 0.0005
1 1,000 1,376 1,963 3,078 6,314 12,706 | 31,821 | 63,656 | 636578
2 0,816 1,061 1.386 1,886 2,920 4,303 6,965 9,925 31,600
3 0,765 0,978 1,250 1,638 2,353 3,182 4541 5,841 12,924
Kl 0,741 0,941 1,190 1,533 2,132 2,776 3,747 4,604 8610
5 0,727 0,920 1,156 1,476 2,015 257 3,365 4,032 6,869
6 0,718 0,906 1,134 1,440 1,943 2,447 3143 3,707 5059
7 0,711 0,896 1,119 1,415 1.895 2,365 2,998 3,499 5408
8 0,706 0,889 1,108 1,397 1.860 2,306 2,896 3,355 5,041
a 0,703 0,883 1,100 1,383 1,833 2262 2,821 3,250 4,781
10 0.700 0.879 1,093 1372 1.812 2228 2,764 3,169 4587
1" 0,697 0,876 1,088 1,363 1,796 2,201 2,718 3,106 4,437
12 0,695 0,873 1,083 1,356 1,782 2,179 2,681 3,055 4318
13 0,694 0.870 1,079 1,350 1,771 2,160 2,650 3,012 4221
14 0,692 0.868 1,076 1,345 1,761 2,145 25624 2977 4,140
15 0,691 0.866 1.074 1,341 1,753 213 2,602 2.947 4073
16 0,690 0.865 1,071 1,337 1,746 2,120 2583 2,921 4015
17 0,689 0,863 1,069 1,333 1,740 2,110 2.567 2,898 3,965
18 0688 0.862 1,067 1,330 1,734 2,101 2,552 2,878 3,922
19 0,688 0.861 1.066 1,328 1,729 2,093 2,539 2.861 3883
20 0,687 0.860 1.064 1,325 1.725 2,086 2528 2845 3,850
21 0,686 0,859 1,063 1,323 1,721 2,080 2,518 2,831 3819
22 0,686 0,858 1,061 1.321 1,717 2,074 2,508 2,819 3,792
23 0,685 0,858 1,060 1,319 1,714 2,069 2,500 2,807 3,768
24 0,685 0,857 1,059 1,318 1,711 2.064 2,492 2,797 3,745
25 0.684 0,856 1.058 1,316 1,708 2.060 2,485 2,787 3,725
26 0.684 0,856 1,058 1,315 1,706 2,056 2,479 2,779 3,707
27 0.684 0,855 1,057 1.314 1,703 2,052 2473 2,771 3,689
28 0,683 0,855 1,056 1,313 1,701 2,048 2,467 2,763 3674
29 0,683 0,854 1,055 1,311 1,699 2,045 2,462 2,756 3,660
30 0,683 0,854 1,055 1,310 1,697 2,042 2,457 2,750 3,646
40 0,681 0,851 1,050 1,303 1,684 2,021 2423 2,704 3,551
60 0,679 0,848 1,045 1,296 1671 2.000 2,390 2,660 3,460
120 0.677 0,845 1,041 1,289 1,658 1,980 2,358 2617 3373
» 0.674 0.842 1,036 1,282 1,645 1.960 2.326 2.576 3,290
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Anexo 03: Tabla de Distribuciéon Z

Areas bajo la curva normal
]

‘/ ‘\\\ Ejemplo:

Bl

o

P[Z>1]=01587
P [Z > 1.96] = 00250
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Anexo 04: Metodologia de Desarrollo ICONIX
FASE I: REQUERIMIENTOS.

v' Requerimientos Funcionales.

Figura N° 6: Requerimientos Funcionales

custom Requilsitos funclonales /

Fanciomies |

+ Buscar Calegoria

+ Buscar Entrada Matenal
+ Buscar Matlenal

+ Buscar SalidaMaternial

+ Buscar Stock

+ Entrada Matenal

+ Geslionar Areas

+ Geslionar Cargo

+ Geslionar Categoria

+ Gestionar Matenal

+ Geslionar Personal

+ Geslionar Privilegios

+ Geslionar Proveedor

+ Geslionar Usuario

+ Reporiar Entrada Matenal
+ Reporiar Salida Maternial
+ Salida de Matenal

¢ ustom Requer mientos Funcioﬂales/J

El paquete de reglasde negodo esun catalogo de
reglasde negocio explicitas que s= deben
implementardentro del proyecto actual. Las reglas
de negocio == ejecutan nomalm ente durante la
ejecudién del programa y controlan el
procesamiento de la informacién ytransacciones.

‘Gedionar Cargo

GesdionarAreas

Gestionar
Categoria
GegionarUsuario
Gedionar
Privilegios
Gestionar
FET Gestionar
Material

Buscar Categoria

Buscar Material

Gestionar
Provesdor

Entrada Materal

Salida de
Material

Reporar Entrada
Material

Buscar
SalidaMateral

Buscar E ntrada
Material

Buscar Stock

Material

| Reportar Salida
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v Requerimientos No Funcionales.

custom Modelo de requisitos /

AN
El paquete de requistos no
funcionales egpecifica varos
parametros operacionalesque
definen el entomo en €l cual
existe el sstema. Estosson
criterios que definen nivelesde
desempeiio, escalabilidad,
requisitosde seguridad, copias
de seguridad, recuperacion y
otros requisitos operacionales

Requisitos no funcionales

+ Base de Datos MySQL
+ Interfaz Amigable

+ Lenguaje de Programacion PHP

+ Movil JQueryMobile

+ Navegadores Multiples
+ Rendimiento

+ Sequridad

+ Tecnologia Web

+ Usabilidad

Figura N° 7: Requerimientos no funcionales.
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v Prototipos del Sistema

Acceso al Sistema

Soldadura y Servicios

nsantisteban

INGRESAR

¢ OLVIDO SU CLAVE ?

© 2017 CHANTA ROMERO TODOS LOS DERECHOS RESERVADOS ||
TRUJILLO - LA LIBERTAD

Figura N° 8: Login del sistema.

94



CHANTA ROMERO

I CONFIGURACION
O MANTENIMIENTO
I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

O BUSQUEDAS

Bienvenido:

En el sistema podras:

Gestionar Cargo

Gestionar Personal

Gestionar Usuario

Gestionar Privilegios

Gestionar Area

Gestionar Categoria

Gestionar Material

Gestionar Proveedor
Transacciones Entrada Pradutos
Transacciones Salida Produtos

B Trjillo, 17 de Julio del 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban |

2 NADIA SANTISTEBAN MIRANDA

Hora: 10:27:24

% CERRAR SESION

Figura N° 9: Pagina principal sistema
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CHANTA ROMERO B Trjillo, 17 de Julio del 2017 Hora: 10: 28: 06

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRAR SESION

K CONFIGURACION
e SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO

PERSONAI Configuracion Gestionar Cargo

USUARIOS Codigo
PRIVILEGIOS Lo

I MANTENIMIENTO

I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

O BUSQUEDAS

Figura N° 10: Gestionar Cargo
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CHANTA ROMERO

E CONFIGURACION
CARGOS
PERSONAI
USUARIOS
PRIVILEGIOS
I MANTENIMIENTO
I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

I BUSQUEDAS

B Trilo, 17 de Julio del 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban |

Hora: 10:28:45

% CERRAR SESION

SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO

— Configuracion Gestionar Personal

Codigo

Nombres |

| Apellidos |

Direccion |

| Email |

A
AN

Guardar Modificar

g

Limpiar

Figura N° 11: Registrar personal
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CHANTA ROMERO

K CONFIGURACION
CARGOS
PERSONAI
USUARIOS
PRIVILEGIOS
I MANTENIMIENTO
I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

I BUSQUEDAS

SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO

Configuracién Gestionar Usuario

B Tnilo, 17 de Julio el 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | +* USUARIO: nsantisteban |

Hora: 10:29:32

X CERRAR SESION

Persona |

Guardar

G g

Modificar

Limpiar

Figura N° 12: Registrar usuarios.
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CHANTA ROMERO W Trjilo, 17 de Juliodel 2017 Hora: 10:30: 14
= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | % CERRAR SESION

E CONFIGURACION

TEEs SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO

PERSONAI &

USUARIOS

Guardar d Modificar Limpiar

PRIVILEGIOS Configuracion Asignar Privilegios

B MANTENIMIENTO
Persona | |

I MODULO ENTRADA MATERIALES

Usuario
O MODULO SALIDA MATERIALES \:\

I BUSQUEDAS

CONFIGURACION
U carGos

U PERSONAI
- ususrios

U prIVILEGIOS

MANTENIMIENTO
2 apeas

- catecoRriA
2 maTERIALES

| prOVEEDORES

MODULO ENTRADA MATERIALES
) TRANSACCIONES ALMACEN ENTRADA

MODULO SALIDA MATERIALES
) TRANSACCIONES ALMACEN SALIDA

BUSQUEDAS

) MATERIALES

- KARDEX-ENTRADA

/ KARDEX-SALIDA

J ENTRADA-CATEGORIA

[
[
[
U stock

Figura N° 13: Asignar privilegios.
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CHANTA ROMERO B Trjillo, 17 de Julio del 2017 Hora: 10:30: 42

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRAR SESION

I CONFIGURACION

E MANTENIMIENTO

SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO
AREAS

Mantenimiento Registrar Area

CATEGORIA

MATERIALES Codigo

PROVEEDORES Descripcion ‘ ‘

I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

G g

I BUSQUEDAS = o
Guardar Meodificar Limpiar

Figura N° 14: Registrar Areas.
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CHANTA ROMERO B 1rjilo. 17 de Juliodel 2017 Hora: 10:31:04

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRARSESION

I CONFIGURACION

E MANTENIMIENTO

SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO
AREAS

Mantenimiento Registrar Categoria

CATEGORIA

MATERIALES Codiga

PROVEEDORES Descripcion | ‘

B MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

O g

O BUSQUEDAS =

Guardar Modificar Limpiar

Figura N° 15: Registrar categorias
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CHANTA ROMERO

O CONFIGURACION
E MANTENIMIENTO
AREAS
CATEGORIA
MATERIALES
PROVEEDORES
I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

I BUSQUEDAS

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA |

B 1iillo, 17 de ulio del 2017

# USUARIO: nsantisteban |

Hora:10:31:31

X CERRAR SESION

SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO

— Registrar Materiales

Codige
Categoria Categoria/Linea v
Descripcion |

Unidad Unidad de Medida v

Precio Costo
Stock Actual
Stock Maximo

Stock Minimo

]
]
]
]

Guardar

a7

Modificar Limpiar

Figura N° 16: Registrar materiales.
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CHANTA ROMERO W Trjilo, 17 de Juliodel 2017 Hora: 10:32: 00

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRAR SESION

I CONFIGURACION

E MANTENIMIENTO
SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO
AREAS

— Datos del Proveedor
CATEGORIA

MATERIALES Codigo
proveEoORES Ruc ]

I MODULO ENTRADA MATERIALES

Razon Social ‘ |
O MODULO SALIDA MATERIALES ) .
Direccion
D BUSQUEDAS
Representante ‘ |
Email ‘ |

N, g

Guardar Modificar Limpiar

Figura N° 17: Registrar proveedor.
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CHANTA ROMERO

I CONFIGURACION

I MANTENIMIENTO

E MODULO ENTRADA MATERIALES
TRANSACCIONES ALMACEN ENTRADA

I MODULO SALIDA MATERIALES

I BUSQUEDAS

- Trujille, 17 de Julic del 2017 Hora: 10:32:34

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRAR SESION

Modulo Entrada de Materiales

— Datos del Movimiento Entrada

Responsable ‘ NADIA SANTISTEEAN MIRANDA ‘

(o
Concepto de Movimiento ‘ Seleccionar v ‘ Numero | | Serie ‘ Nro Orden Compra : Fecha | z017.07.17 “
Proveedor ‘ Seleccionar v ‘

— Buscar Materiales

Codigo: E
Categoria: \:I Descripcion: | | Stock: \:I Cantidad: I:I E

Figura N° 18: Proceso movimiento entrada de materiales.
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CHANTA ROMERO B Trjillo, 17 de Julio del 2017 Hora: 10:32:57
= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRAR SESION

I CONFIGURACION

[ MRS IETE PROCESO MOVIMIENTO SALIDA DE MATERIALES
I MODULO ENTRADA MATERIALES — Datos del Movimiento Salida
& MODULO SALIDA MATERIALES Responsable | NADIA SANTISTEBAN MIRANDA |
Py
TRANSACCIONES ALMACEN SALIDA Concepto de Movimiento | Seleccionar v ‘ Numero | 0001 ‘ Serie ‘ 000002 ‘ Fecha g
O BUSQUEDAS
Area | Seleccionar v ‘
Estado | Seleccionar v ‘

— Buscar Materiales - Salida

Codigo: \:\
Categoria: Descripcion: Stock: Cantidad:
— | | — [

Figura N° 19: Proceso Movimiento Salida de Materiales
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- Trujillo, 17 de Juliodel 2017  Hora: 10:56:55

CHANTA ROMERO
= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: NSANTISTEBAN | * CERRAR SESION

O CONFIGURACION

O MANTENIMIENTO BUSQUEDA DE MATERIALES

O MODULO ENTRADA MATERIALES Ingresar Busqueda de Materiales

O MODULO SALIDA MATERIALES | SOLDA ‘ Q

H BUSQUEDAS

MATERIALES

|Se encontraron

s T e
L ZErlE 1 Soldadura plancha de soldar 3 1/4 UNIDADES 170

ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

Figura N° 20: Reporte de Materiales
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CHANTA ROMERO

O CONFIGURACION
O MANTENIMIENTO
O MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

K BUSQUEDAS

MATERIALES
KARDEX-ENTRADA
KARDEX-SALIDA
ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA |

BUSQUEDA DE ENTRADA DE MATERIALES

B 1rjillo, 17 de Julio del 2017

# USUARIO: NSANTISTEBAN |

Hora:11:01:17

X CERRAR SESION

Seleccionar Categoria

Figura N° 21: Reporte de Entrada de los Materiales
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CHANTA ROMERO

D CONFIGURACION
I MANTENIMIENTO
O MODULO ENTRADA MATERIALES
O MODULO SALIDA MATERIALES
B BUSQUEDAS
MATERIALES
KARDEX-ENTRADA
KARDEX-SALIDA
ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

B Trjjillo, 17 de Julio del 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: NSANTISTEBAN |

BUSQUEDA DE SALIDA DE MATERIALES

Hora: 11:04:16

% CERRAR SESION

Seleccionar Categoria

Q

Figura N° 22: Reporte de Salida de los Materiales
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CHANTA ROMERO

I CONFIGURACION
O MANTENIMIENTO
O MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

K BUSQUEDAS

MATERIALES
KARDEX-ENTRADA
KARDEX-SALIDA
ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

B Trjjillo, 17 de Julio del 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: NSANTISTEBAN |

BUSQUEDA DE ENTRADA DE MATERIALES POR CATEGORIA

Hora: 11:05:31

% CERRAR SESION

Ingresar Categoria

Categoria/Linea ¥ Q

Figura N° 23: Reporte de Entrada por Categoria
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CHANTA ROMERO

I CONFIGURACION
O MANTENIMIENTO
I MODULO ENTRADA MATERIALES
I MODULO SALIDA MATERIALES
E BUSQUEDAS
MATERIALES
KARDEX-ENTRADA
KARDEX-SALIDA
ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

B Trjillo, 17 de Julio del 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: NSANTISTEBAN |

BUSQUEDA DE STOCK DE MATERIALES

Hora: 11:07:22

* CERRAR SESION

Seleccionar Categoria

Categoria/Linea v | Q

Figura N° 24: Reporte de Stock de los Materiales
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Chanta Romero

INGRESAR CLAVE Y USUARIO

Usuario: nsantisteban

Clave: [ ]

Ingresar

2017

Chanta Romero

Bienvenido: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA

Consultar

Salir

2017

Figura N° 25: Ingresar Usuario y Clave Movil
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Chanta Romero

Seleccionar:
Seleccionar (v]
Resultado:
Seleccionar (v}
(] Salir

Chanta Romero

Seleccionar:
Soldadura (v]
Resultado: i
[ plancha de soldar 3 1/4 - Stock Actual 170 v
(%) Salir

Figura N° 26: Consulta de Stock de los Materiales
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v Modelo de Caso de Uso.

uc Casos de uso principales /

[Actores )

g + Pernal Almacen

+ Adminismador

Bianicnam ienin

fromModelo de casas de uso)

[Comiguacion |

(I + Gedioner Area

(O + Gedionar Categoria
(T + Geslionar Matesial
(O + Gedionar Proveedor

¢ + Gedionar Camgo

(O + Gedionar Peronal
(D + Gedionar Privilegios
(D + Gedionar Uauaiio

Modulo Salida Material Modulo Entrada Matesial

(D + Regidmar Salida Maternal

() + Regismar Entrada Material

Repories

() + Reporisr Entrada Materisl
¢ + Reportar Proveedor

(2 + Reporiar Salida Malerial
¢ + Reporiar Stock Material

Figura N° 27: Modelo de casos de uso

uc Actores

Administrador

Personal Almacen

Persona

Figu

ra N° 28: Actores.
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uc Configuracién .~

Gestionar Cargo

Gestionar Usuario

- Gestionar Personal
Administrador

(fromActores)

Gestionar Privilegios

Acceder al Sistema

(fromActores)

Figura N° 29: Caso de uso Configuracién.
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Tabla N° 13: Descripcion de Caso de Uso Configuracion.

IDENTIFICADOR Ccuc-o1

CASO DE USO: Configuracion

Caso de uso que permite al personal administrativo de la
empresa chanta romero, poder registrar un nuevo cargo,

DESCRIPCION: . . . o
registrar nuevo personal, usuarios y asignarles a privilegios.
ACTOR: Usuario Trabajador
PRECONDICIONES: Autenticarse como un usuario autorizado
POST Informacidn ingresada correctamente en la Base de Datos.
CONDICIONES:

FLUJO PRINCIPAL

1. Ingresar a Mantenedores.

1.1. 5Se presenta la opcion Configuracion, donde para poder ingresar al
sistema de Almacén, primero se tiene que logearse, caso contrario no

podra ingresar al sistema.

1.2. A Hacer click a todos los requisitos que el sistema muestra en pantalla.

2. Fin del flujo principal

FLUJO ALTERNATIVO

1. Llenar todos los campos obligatorios.

2_ Fin del flujo altemativo
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uc Mantenimiento

Gestionar Categoria

Gestionar Area

Adminislradm\

Gestionar Prov eedo

(from Actores)

Gestionar Material

Acceder al Sistema

(from Actores)

Figura N° 30: Caso de uso Mantenimiento.

uc Modulo Entrada Material /

Buscar Material Buscar Proveedor

\ .
(from Busquaga) (f;dm Busqueda)
\ /
\ /
\ /
«include» «include»
\ /

N Y

Registrar Entrada

Material

Generar Entrada
Material

Administrador

(from Actores)

Acceder al Sistema

(from Actores)

Figura N° 31: Caso de uso Entrada de Material.

116




Tabla N° 14: Descripcion Caso de Uso Entrada Material

IDENTIFICADOR CUEM-02

CASO DE USO: Entrada Material

Caso de uso que permite al personal administrativo de la
. empresa chanta romero, poder registrar las entradas de los

DESCRIPCION: . . .
materiales que se ingresa a la empresa, donde se tiene que
seleccionar el proveedor y buscar que material ingresara al
almacén de la empresa, para asi tener un mejor control de
inventario

ACTOR: Usuario Trabajador
POST Informacion ingresada correctamente en la Base de Datos.
CONDICIONE 5:
FLUJO PRINCIPAL

1. Ingresar a Mantenedores.

1.1.  Se presenta la opcion Modulo Entrada Materiales, donde para poder
ingresar al sistema de Almacén, primero se tiene que logearse, caso

contrario no podra ingresar al sistema.

1.2. A Hacer click a todos los requisitos que el sistema muestra en pantalla.

2. Fin del flujo principal

FLUJO ALTERNATIVO

1. Llenar todos los campos abligatorios.

2. Fin del flujo alternativo
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uc Modulo Salida Material /

Buscar Material

AS
(fromBusqueda) \

N\
\

«include»
AN
Ay

Registrar Salida
w

Generar Salida
Material

Administrador

(from Actores)

Acceder al Sistema

(from Actores)

Figura N° 32: Modulo Salida de Material
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Tabla N° 15: Descripcion del Caso de Uso Salida de Material

IDENTIFICADOR CUSM-03

CAS0 DE USO: Salida Material
Caso de uso que permite al personal administrativo de la
A empresa chanta romero, poder registrar las salidas de los
DESCRIPCION: . . - .
materiales que se designan a las distintas areas para la
fabricacion de un producto, para la salida de los productos se
tiene gque verificar el stock disponible en el almacén de la
empresa, caso contrario no habra despacho de dicho material.
ACTOR: Usuario Trabajador
POST Informacién ingresada correctamente en la Base de Datos.
CONDICIONES:

FLUJO PRINCIPAL

1. Ingresar a Mantenedores.

1.1. 5Se presenta la opcion Modulo Salida Matenales, donde para poder
ingresar al sistema de Almacén, primero se tiene que logearse, caso

contrario no podra ingresar al sistema.

1.2. A Hacer click a todos los requisitos que el sistema muestra en pantalla.

2. Fin del flujo principal

FLUJO ALTERNATIVO

1. Llenar todos los campos obligatorios.

2. Fin del flujo alternativo
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uc Reportes

Reportar Entrada
Material

Reportar Salida

O / Material

Administrador
Reportar Stock
(from Actores) Material

Reportar Prov eedor

Acceder al Sistema

(from Actores)

Figura N° 33: Caso de Uso reportes
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Tabla N° 16: Descripcion de Caso de Uso Reportes

IDENTIFICADOR DCUR- 04

CAS0 DE USO: Reportes del Sistema
El personal administrativo de la empresa chanta romero tendra
A todas las opciones del sistema, para poder sacar los reportes
DESCRIPCION: de stock, Reporte de entrada de materiales y Reporte de
salida de los Materiales
ACTOR: Usuario Trabajador
PRECONDICIONES: Autenticarse como un usuario autorizado
POST Informacion ingresada correctamente en la Base de Datos.
CONDICIONES:

FLUJO PRINCIPAL

1. Ingresar a Historias clinicas.

1.1. 5Se presenta la opcion Reportes, donde para poder ingresar al sistema
de almacén, primero se fiene que logearse, caso contrario no podra

ingresar al sistema.

1.2. A Hacer click a todos los requisitos que el sistema muestra en pantalla.

2. Fin del flujo principal

FLUJO ALTERNATIVO

1. Llenar todos los campos obligatorios.

2. Fin del flujo alternativo
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uc Modelo de casos de us«n/

Gestionar Cargo Gestionar Personal | | ¢ octionar Privilegios Gestionar Us uario

Gestionar Area

Ge stionar Cate goria

Gesfionar Material

Registrar Entrada
Material

A dministrador
Registrar 5alida
Material

Reportar Stock
Material

Reportar Salida

Reportar Entrada
Material

Mate rial

Figura N° 34: Caso de Uso General del Sistema
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Fase Il: Andlisis y disefio Preliminar.

v Diagrama de Robustez

O-

Regresar Interfaz Llznar todos los

campos obligatorio

ohject Gestienar Ca rgn/
Llenar Datos —
—
Guardar
Administrador si o
—
(from Actores) Gestionar Camgo
£ Campos Obligatorios Cargo
Llenos?
No

Figura N° 35: Diagrama de Robustez Gestionar Cargo
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object Gestionar Material /

Administrador

({from Actores)

Ingresar Material @
i
—

Guardar

interfaz Gestionar Material
i Campos Obligatorios
Llenos?

-

Mensaje "Llsnartodas

los Campos™
Regresar Interfaz

@,

Material

Figura N° 36: Diagrama de Robustez Gestionar Material
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ohject Registrar Entrada Material /

Seleccionar
Buscar Proveedor

(from Buzgueds)

Seleccionar
Buscar Material

(from Buszgueds)

Ingresar Datos

Administrador
Guardar
(from Actores)

Interfaz Entrada Material

Si

iCampas Llenas?

Entrada Materizl

L
Mo

Menssje “Ll=nar Todos
los Campos
Okbligatoric™

Figura N° 37: Diagrama de Robustez Registrar Entrada Material
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object Registrar Salida Material /

Buscar

—+ Buscar Material

(from Busgueds)

Buscar |

Buscar Area

({from Buzgueds)

”

R Ingresar Datos
O >0

Interfaz Salida Guardar

Administrador

(from Actores)

i
—_

Material
_

Mensaje “Llenar todos £Campos Llenos?
los campos
comectamenta”

Salida Material

Figura N° 38: Diagrama de Robustez Registrar Salida Material
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object Reportar Entrada Material /

Ingresar Criterio de Busgqueda @
Listar

Interfaz Reportar Entrada Entrada Material
(from Actores) Material

Administrador

Figura N° 39: Diagrama de Robustez Reportar Entrada Material

cbject Reportar Entrada Material /

Ingresar Criteric de Busgueda }O

Listar

Interfaz Reportar Salida
Material

Administrador
(from Actores)

Salida Material

Figura N° 40: Diagrama de Robustez Reportar Salida Material
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Fase lll: Disefio Detallado.

v' Diagrama de Secuencias.

ad Gestlonar Paraunﬂl/

Adirmii ni strasdor O

———————]

(from Actor)

Lirr i aar Covnbroles()

S
A

' Interfaz Gestionar Guardar Modificar Limplar Personal
| Personal
1 - T | | 1 1
1 1 1 | 1 1
‘| gz szar Dastos del P nonal () : I I I I
T I i I I
Click en Guardar() ! | ' | |
ick en Guardan
i~ Guasrd s } - ! : : :
| 1 1
Werificar Campos) : : :
o™ | Werrificar Cormpos() | = |
| 1
| . I
1 G s rdaar() 1 |
| |
| 1
'
s Men=sje "Datos Guardados Comectamente™() L
L | 1
Click en Mo fics ) ] T | [
P | I | I |
I | I |
! X | | |
Bbu ) | I I
- 1 1
B wess | Dher sori poi on ) |
]
1
|
1
|
- Retomar Lisa de Resultados)
g T
L] ] |
Click en Lirmpiar) 1 [ |
- 1 1
| |
. - 1 1
Lirrapsizar() I |
1
1
|
1
|
|
|
|
1
1
|
1
1

Woerificar ()

Gusardaar()

Restomar)

Figura N° 41: Diagrama de Secuencia Gestionar Personal
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sd Ge stionar Materiales/

x

Administrader

Ingresar Datos])

- Q

Interfaz Gestionar Guardar Meodificar
Materiales T

Clicken Guardar)

A,

Clicken Modifican()

Guardar)

Materiales
Haleriales

i

Clicken Limpiar)

L
I
I

(from Actor)

1 |
| |
| |
| |
1 |
1 |
| |
- 1 |
| |
1 |
1 |
[ 1 [
Werificar Campos() : VeriﬁcarCamposd}I
[] |
1 |
1 Guardar(y |
1 |
| |
1 |
Menszaje:"Datos Guardados Comectaments”
e | {_MenszjsDates Guar : _________Q_Jl. ____________
T T | |
| | | |
- I 1 | I
1 | | |
B uscar(y 1 | |
T |
| Busca r{Descripoion) |
I [
| |
| |
| |
| Retomar Lista de Resultados])
[upy . L |
1 | 1 | |
-t | | | |
I 1 | |
| N | | |
| Limpian} 1 | |
[ 1 bl |
| | |
Limpiar Controles{) 1 |
!;]1 T |
| |
| |
| |

Verificar {j

Guardar(}

Retomar)

Figura N° 42: Diagrama de Secuencia Gestionar Materiales
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ad Gestlonar F'FD'H'EGGDI'/

L O O Q)

Interfaz Gestlonar Guardar Modificar Limplar Proveedor
: Proveedor I | : !
—Tovpecor
1 1 | | | |
1 Ingressr Datlos del Proveedor() ) I I I |
- .-[:] I I I |
I | I |
. I | | | |
Click en Guandar) - | | | | |
Guardar() - | | i
I I |
| | |
- | | |
I I I I
Verificar Campas() : “erificar Campos) : :
—
| |
| | Werificar ()
| Guardan) |
]
: | Guardan)
! |
I Menmje"Datos Guardados Camectamente™ |
| I
Click en Madificar() T T : : |
L
Lt I I I |
1 | | |
Buw__'.'lrl':l | | |
T Ll 1 |
i Bumzar| Descripcion ) |
I I =
I |
| |
: ! Retaman)
| Retomar Lista de Resiltados()
. v
- t +
L i L i
Clicken Limpiar) I ! ! ! |
- | | 1 ]
| | | |
| | | |
| Limpian() | I |
I ] Ll |
1 | |
o Limpiar Controles) ] |
l T T |
oLl I | |
] | I | I |
1 1 | | | |
1 I | | | I
1 I I 1 I |
] I I | I |
1 I | | | |
1 I | | | |
1 1 | | | |
] | I I I |
1 I | | | |
1 I | | | |
. B ' ' ' '
firom Actor)

Figura N° 43: Diagrama de Robustez Gestionar Proveedor
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sd Registrar Entrada Material /

% ’Q Buscar Proveedd Buscar M aterial O Q
Adminigrador
: Interfaz E ntrada Guamlar Emmda Material

Material {from EBysqueda) {from Busgueds)
I

I
| Ingresar Datos) .'_|

Criterio de Busyueda()

Criterio de Busguedal)

Guardan)

|
]
|
|
| Verificar Campos])
|
|
1

Guardan}
Mensaje "Datos Guardados Comectamente™()

B

§

R =

(from Actores)

Figura N° 44: Diagrama de Secuencia Registrar entrada material
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sd Registrar Salida Material

% EI-usr:sl Ares Buscar Matena O Q
Administrador
: Interfaz Salida Gua rdar .‘.'rallda Material

Material {from Bl.pquedaj (from quq'uedajl
| T I I
| | | | 1 1
| | | 1 1 1
Ingresar Dat
N g bos{) - | | 1 1
I | I I
Seleccionar) | : : :
[:] 1 1 1
| Criteric de Busqueda() 1 | |
i | |
I ’ [:] I |
I | Guard I I
i ] uardar{) 1 1
I
: : Verificar Campos{)
I |
I I
I |
I | Guardar()
1 1
1 Mensaje "Datos Guardados Comectamente™)
o | C
T I |
I I | | I I
I I I | | |
| [ 1 I I I
I I I 1 I |
I I I I I |
I I I I I 1
| [ 1 I I I
I I 1 1 I I
({from Actfores)

Figura N° 45: Diagrama de Robustez Registrar Salida de Materiales
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Modelado de la Base de Datos.

' AreaCodigo INT(11)

<> AreaDescripcion VARCHAR(45)

m

Indexes

" UsuarioCodigo VARCHAR{100)

< UsuarioClave V ARCHAR{100)
“ UsuaricEstado VARCH AR.(45)
2 Usuarichombre V ARCHAR{45)
@ PersonaCodigo INT(11)

' ProveedorCodigo INT{11)

> ProveedorRazonSocial ¥ ARCHAR(45)
< ProveedorRuc VARCHAR(20)

> ProveedorDireccion VARCHAR{45)

> ProveedorRepressntante VARCHAR(45)
 ProveedorTelefono VARCHAR(45)

> ProveedorEmail VARCHAR(45)

 Movim ientoCodigo INT({11)

2 Movim ientoFecha VARCHAR(45)

“ Movim ientoNumero VARCHAR(45)

2 Movim ientGuiaRemision VARCHAR(45)
@ AreaCodigo INT{11)

> TipoMovim ientoCodigo INT({11)

> Movim ientoEstado VARCHAR(45)

1 mare...

" PersonaCodigo INT{11)

<> PersonaMombre Y ARCHAR(45)
“ Personafpellidos V ARCHAR{45)
> Personalireccion VARCHAR(S0)
“» PersonaEmail V ARCHAR(50)
 PersonaCelular CHAR(S)

> PersonaTelefono CHAR(S)
 PersonaEstado CHAR(1)

> PersonaRnd V ARCHAR(45)

¥ CargoCodigo INT(11)

i'_-rqi

" CodigoMovimientoSalidaDetale INT
& salida_MovimientoCodigo INT{11)

@ Insum o_ArticuloCodigo INT(11)

@ MovimientoCodigo INT{11)
@ ArficuloCodigo INT(11)
> Cantidad VARCHAR(45)

¥ Movim ientoCodigo INT{11)

* Mavim ientoFecha DATE

<> Movim ientoNumero DOUBLE

< Movim ientoOrden Compra DOUBLE
<> TipoMovim ientoCodigo INT{11)

@ ProveedorCodigo INT{11)

<> Movim ientoEstado VARCHAR(45)
& persona_PersonaCodigo INT{11)

)

o e e .

———

—— —H

 ArticuloCodigo INT({11)

<> ArticuloDescripcion ¥ ARCHAR(45)
< ArticuloMedida VARCHAR(45)

< ArticuloPrecioUM FLOAT

< ArticuloUnidad VARCH AR{45)

2 ArticuloS tokMinim o DOUBLE
 ArticuloS tokMaximo DOUBLE

2 ArticuloP recioCosto FLOAT
 ArticuloPrecioVenta FLOAT

<> Articulolnsumocol V ARCHAR{45)
< ArticuloLines VARCHAR(45)

@ LineafrticuloCodigo INT{11)

m

" LineafrticuloCodigo INT(11)
< LineaArticuloD escripcion VARCHAR(100)

Indexes

Figura N° 46: Modelado de la Base de Datos Fisica
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Servidor

&

=3

e B

ase de Datos

=

=

Servidor Web

Servidor de japlicaciones

Firewall

gt

Router

Telefanica

T

0

Access Point

&

IAGwil

sSwitch .

=,

Pc_Escritorio

Figura N° 47: Diagrama de Despliegue
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cmp Componentes .~

JavaScript

Controller

Modell

Wew |- ________| Boodrap, Jquery, Css

2]

Conexidn Conexidn a la BD

Base de Datos

Figura N° 48: Diagrama de Componentes
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Fase IV: Implementacion.

v Pruebas Funcionales.

Tabla N° 17: Caso de Equivalencia Acceso al sistema.

Nro.. Condicién Clase Valida Clase no Valida
1 Nombre de 1: Cualquier 2: Cadena es
Usuario: es una Cadena de 15 mayor de 15
cadena con un caracteres caracteres.
maximo de 15 3: Valor vacio o
caracteres espacio blanco
2 Clave de 4: Cualquier 5: Cadena es
Usuario: es una Cadena de 10 mayo 10
cadena de 10 caracteres caracteres
caracteres 6: Valor vacio
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Tabla N° 18: Caso de Prueba: Ingreso al Sistema.

Para la elaboracion de la caja de prueba se identifica las clases de equivalencias

para validaciones antes de ingresar a los valores de entrada.

Clase Entrada 1 : Usuario Entrada 2 : Resultado Esperado
Equivalencia Clave
CP 01 1.4 nsantisteban nsantisteban | Se Ingresa al
Sistema
CP 02 1,4,5 admin 1234567890ach | Se excedio los

digitos de clave, NO

ingresa Sistema

CP 03 1,4,6 aa2013 252411041 Caracter no valido
espacio en blanco,

NO ingresa Sistema

CP04 14,72 PedroPerez121457841 51051 | Se excedio los
digitos de Usuario,

NO ingresa Sistema

CPO05 123456 Pedro Clave vacio NO

ingresa Sistema

CP06 14,72 Emir 2121 21 Clave Caracter no
valido espacio en
blanco

CPO7 14,2 123465 | Usuario vacio, NO

ingresa Sistema
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Tabla N° 19: Caso de Equivalencia Ingreso de Materiales.

Clase no Valida

Nro.. Condicion Clase Valida

1 Descripcion: es

una cadena de

1 : Cualquier Cadena

alfanumérico y

2: Cadena no mayor a 100

caracteres

caracteres simbologia maximo
3: Valor vacio
100 caracteres
2 Precio Costo: es 4: Cualquier valor 5: Cadena es mayor 5
un valor numérico de 5 caracteres
numérico. caracteres

6: Cadena es menor 5

caracteres

7: Valor Vacio

3 Stock Actual: es

8: Cualquier valor

9: Cadena no mayor a 5

un valor numérico de 5 caracteres
numeérico. caracteres
10: Valor vacio
4 Stock Maximo: 11: Cualquier valor 12: Valor vacio
es un valor numérico de 5
numerico caracteres

5 Stock Minimo: es
un valor

numérico

13: Cualquier valor
numeérico de 5

caracteres

14: Valor es menor a 5

caracteres

15: Valor vacio
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Tabla N° 20: Caso de Equivalencia Mantenedor Proveedor

Clase no Valida

Condicion

RUC: es un valor

Clase Valida

1: Cualquier valor

2: Cadena no mayor a

caracteres

alfanumérico y
simbologia maximo

30 caracteres.

numérico. numérico de 11 11 caracteres
caracteres
3: Valor vacio
Razon Social: es | 4: Cualquier 5: Cadena es mayor 30
una cadena de | Cadena caracteres

6: Valor Vacio

de caracteres

alfanumérico y
simbologia méximo

30 caracteres.

Direccion: es una 7: Cualquier 8: Cadena no mayor a
cadena de Cadena 30 caracteres
caracteres alfanumérico y

: L 9: Valor vacio
simbologia maximo
30 caracteres.
Representante: 10: Cualquier 11: Valor vacio
es una cadena Cadena

Email: es una
cadena de

caracteres

12: Cualquier
Cadena
alfanumérico y
simbologia méximo

30 caracteres.

13: Valor vacio

139



Pruebas Unitarias del Sistema

Técnica de Cobertura de Condicién Mdultiple del Proveedor

Pruebas Unitarias del Sistema

Técnica de Cobertura de Condicién Multiple del Proveedor
$id = §_POST["id"]; i
$tipo = $_POST["tipo"];

$txtruc = $_POST["txtruc"];

$txtdi = $_POST["txtdi"];

$txtrs = $_POST["txtrs"];

$txtre = $_POST['txtre"];
$txtem = $_POST["txtem"]; s
$txtte = $_POST["txtte"];

$canttt = 0;

$cantsitio = 0;

$caracteruc = strlen($txtruc);
$caracteTELE = strlen($txtte);

if (eregi("@".([a-20-9-1+)(\.[a-20-9-]+)*(\.[a-Z]{2,4})$", $txtem)} @
g 3

} else

$cantsitio = $cantsitio 4::1; @

) B :

if ($caracteruc <> 11 || $cantsitio > 0 || $caracteTELE %ﬁ)@
{ N

$canttt = $canttt +1; | @
} ]
if (fcanttt>0) | @
{ "

>

{

<script>

//document.getElementByld("loadingdni").innerHTML="";
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document.getElementByld("divAlert").innerHTML = "Algunos Campos no
cumplen formato.";

$.colorbox({

transition: "none", @
inline: true,

href: "#errVerify",
overlayClose: false,
onComplete: function() {
setTimeout($.colorbox.close, 500);
}
b5

</script><?

if ($caracteruc <> 11) ‘L
¢ J

?><script> —
document.getElementByld("rucva").innerHTML = "*RUC 11
digitos";
$(document).ready(function() {
$("#rucva").fadeln(2000);
setTimeout("hide()", 4000); =
b @
function hide() {
$("#rucva").fadeOut(800);
} ;
</script>
<?
} =
if (Jcantsitio>0) |
?><script>
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document.getElementByld("emailova").innerHTML =
"*@hotmail.com";

$(document).ready(function() {
$("#emailova").fadeln(2000);
setTimeout("hideemailova()", 4000);

» r @

function hideemailova() {

$("#emailova").fadeOut(800);

}
</script>
<?
} _J
if (fcaracteTELE<6) |
{ 7 ()
?><script> B
document.getElementByld("fonova").innerHTML = "*6
digitos";
$(document).ready(function() {
$("#fonova").fadeln(2000); 'y @
setTimeout("hidefonova()", 4000);
hE
function hidefonova() { —
$("#fonova").fadeOut(800);
}
</script>
<?
}

if ($tipo == "INS“)\[L
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$consultorio = "insert into proveedor
(ProveedorRazonSocial,ProveedorRuc,ProveedorDireccion,
ProveedorRepresentante,ProveedorTelefono,ProveedorEmaijl) val
- dh

("$txtrs’,'$txtruc','$txtdi','$txtre',' $txtte','$txtem')";

$rconsultorio = mysql_query($consultorio);

} else if ($tipo == "UPD") _
( I

$persona = "update proveedor set ProveedorRazonSocial=/$txtrs',
ProveedorRuc='$txtruc’,
ProveedorDireccion="$txtdi',
ProveedorRepresentante='$txtre’,
ProveedorTelefono="$txtte', s @
ProveedorEmail="$txtem’
where ProveedorCodigo="$id"";

$rpersona = mysql_query($persona);

}

$rscantidad = "select count(*)+1 as total from provee;d r";

$cantidad = mysql_query($rscantidad);
$rscantidad = mysql_fetch_array($cantidad); =
$Cogg = $rscantidad["total"];

>
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<script type="text/javascript">

document.getElementByld("txtcodigo").value = "<?php echo $Cogg
25"

nuevoproveedor();
//[document.getElementByld("loadingdni").innerHTML="";

document.getElementByld("divAlert").innerHTML = "Datos Guardados
Correctamente.";

$.colorbox({
transition: "none",
inline: true,
href: "#errVerify", o
overlayClose: false,
onComplete: function() {
setTimeout($.colorbox.close, 1000);
}
»

</script><?

}

>
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< Dibujo de los Grafos de Flujos

@H@%@HC?
(5)— (e

(e (o (s
©

() @*

:
< Calcular la complejidad ciclénica

V(G)=a-n+2
V(G)=18-19+2
V(G)=1

< Encontrar el camino Basico

C1=1,2,3,45,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19
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v' Estudio de Viabilidad Econ6mica: Inversioén.

< Costo de Desarrollo

Tabla N° 21: Costo de Desarrollo del Tesista

Nro. Personal Fecha Fecha Duracion Pago Pago
inicio termino proyecto mensual total s/.
(Mes) sl.
Santisteban
Miranda 4 1,000.00 | 4,000.00
1 Nadia Abril Julio

Asesor 4 100.00 400.00

Total 4,400.00

< Costo de Software.

Tabla N° 22: Costo del Software

Software Licencia

Total

Cantidad Precio(S/.)

(S/)

Windows 10 Profesional
Si 1 711.00 711.00
Netbeans 8.2 Gratis 1 0.00
2
PHP Gratis 1 0.00
Mysql 5.6 Gratis 1 0.00
S/711.00
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< Costo de Hardware.

Tabla N° 23: Costo de Hardware

Descripcion N° Precio(S/ Total(S/.)

)

Notebook DELL Inspiron

14, 14" LED, Intel Core i5-
3 Laptop | 3337U 1.80GHz, 4GB 1 1,899 | 1,899
DDR3, 500GB SATA.

S/.1,899

< Costo de Materiales.

Tabla N° 24: Costo de Materiales

Descripcion Cantidad Costo §/. Total S/.

Papel Bond — Millar 26.00 26.00
Ad
Recarga de 2 10.00 20.00
Tinta Negra
Recarga de 1 12.00 12.00
4 Tinta Color
Fotocopias 80 0.05 4.00
CD 3 1.50 4.50
Lapicero 2 1.00 2.00
Cuaderno 1 3.90 3.90
Norma
Corrector 1 2.50 2.50
Otros 1 12.00 12.00
TOTAL 86.90
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< Costo de Servicios.

Tabla N° 25: Costo de Servicios

Descripcion Monto N° de Meses Total (S/)
Mensual
Internet 50 4 S/. 200
Transporte 60 4 S/. 240
Otros Gastos 25 4 S/.100
TOTAL, DE SERVICIOS GENERALES | S/.540.00

v Beneficios

< Tangibles.

Tabla N° 26: Beneficios Tangibles

Descripcién Cantidad Costo(S/.) Tiempo(meses) Subtotal(S/.)
Personal 1 1,000.00 12 12,000.00
TOTAL, S/. $/12,000.00

< Intangibles.
Tabla N° 27: Beneficios Intangibles

Descripcion

Mejora la imagen de la institucion.

Incrementa la satisfaccion del cliente

Mayor seguridad y disponibilidad de los datos

Mejora el tiempo de respuesta

Obtencion de Informacién de forma Oportuna y
Confiable.
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v' Costos Anuales.

Tabla N° 28: Costo de Energia.

Equipo Cantidad Consumo Costo Hora. X Costo Anual
KW/H (KW/Hora) Mes Costo Total

Computadora 1 0.37 0.40 180 12 319.68
Impresora 1 0.37 0.40 10 12 17.76
TOTAL 337.44

Tabla N° 29: Costo de Servicios parala Web

Servicios Cantidad Tiempo Costo Total

(Afio) (S1.)

Hosting 1 1 150 250

Dominio 1 1 110 110

Internet 1 12 m. 89 1068
TOTAL | 1,428.00
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v Flujo de Caja.

Tabla N° 30: Flujo de Caja

Descripcion
Inversién
Costos del Software S/.711.00
Costos del Hardware 5/1,899.00
Costos de Desarrollo
C. de Personal S/
4,400.00
C. de Materiales S/ 86.90
C. de Servicio S/ 540.00
Costos Operativos
C. de Energia 33744 33744 33744 33744
C. de Servicio Web 1428.00 1428.00 1428.00
TOTAL, COSTO §/.7,974.34 | S5/.1,765.44 | S/. 1,765.44 5/.1,765.44
Beneficios
Beneficios Tangibles 12,000.00 12,000.00 12,000.00
TOTAL $/.10,234.56 | $/.10,234.56 | $/.10,234.56
FLUJO DE CAJA - S/.2,260.22 | S/.12,494.78 | S/.22,729.34
S/7,974.34
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v Andlisis de Rentabilidad.

Para demostrar la rentabilidad del proyecto utilizaremos técnicas para
determinar el VAN, Costo/Beneficio, TIR; por lo tanto, se tiene que calcular el

valor que alcanzara un capital en el futuro.

Los valores monetarios son dados en soles S/. Y se considera un riesgo de
capital de 15%.

a. Valor Neto Actual(VAN)

Valor Presente de Costos:

Dénde:

VPc: Valor Presente de los Costos
Ci: Costo Inicial (afio cero)

Cn: Costo en el Periodo n

n: Numero de periodos

K: Costo de oportunidad de capital

1.765.44 1.765.44 1.765.44

Vpe=797434+ T+ -+ 3
(1+0.15)° (1+0.15° (1+0.15)

Vpe =4030.89
Valor Presente de los Beneficios:
Dénde:
VPu: valor presente de los beneficios
Bn: Beneficio en el periocdo n
n: Numero de periodos

K: Costo de Oportunidad de capital

12.000.00 } (12.000.00 } (12.000.00 )
Vpb = - |+ = |+ =
(1+0.15') L a+0.15*) | (1+0.15°)

Vpb =27.398.70
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De lo anterior hallamos el Valor Actual Neto:

VAN =Vpb—-Vpc

VAN = 27,398.70—-4030.89

VAN =23367.81

v/ Relaciéon beneficio/Costo(B/C)

Resulta de dividir valor presente de los beneficios entre el valor

presente de los costos que son generados en la vida util del

proyecto.
Férmula:
B VPR
C VP
Dénde:

B/C: Valor actual neto
VPuw: Valor presente de los Beneficios
VPc: Valor presente de los costos

Remplazando la formula:

B Vpb

C  Vpe

B 27398.70
¢ 4030.89
B

—=6.79

C

Interpretacion:

Por cada nuevo sol que se invierte, obtendremos una

ganancia de S/ 5.79
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v Tasa interna de retorno(TIR):

Para el calculo se tomo i=37% anual (informacion exiraida del

Banco de Crédito del Peru)

Vpe=—7.974.34+

Valor presente de Costos

Vpc

Valor presente de los Beneficios

Vpb=costo+beneficio

VAN=Vph-Vpc
B/C=Vph/Vpc
TIR=

TIR=-10+ Z

", (Beneficios) _ 0
= A+9)7

12,000.00 , 12,000.00 , 12.000.00
(1+0.37)) (1+0.37)° (1+0.37)

TIR =90%

4030.89

| 27398.70|

23367.81
6.797183749

296498.42 90%'

v/ Tiempo de recuperacién de capital (TR):

lo

TR = . —
PromedioBeneicioNeto

o 797434
~12,000.00
TR =0.66

Interpretacién:

Bueno, ahora para poder obtener los meses y dias se

desglosara el resultado y se aplicara la regla de tres simples.

En donde:
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0.64*121'\"‘fsesz 7.92 = 7meses

Ao

0.92*30=27.6 = 28dias

Tiempo de recuperacion de capital sera de 7 meses y 28 dias

Tabla N° 31: Conclusiones de la evaluacién econdmica.

Valor actual neto VAN = S/. 23,367.81
Beneficio Costo B/C =6.79
Tasa interna de retorno TIR =90%

Tiempo de recuperacion de capital TR=7 meses y 28 dias
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ANEXO 5: RIESGO DE INVERSION DE CAPITAL

Los mas favorecidos

Sector % total
Comunicaciones 32
Transporie 19
Energia y R. Naturales 12
Consumo 10
Otros 6

ANEXO 6: TASA DE INTERES DEL BANCO DE CREDITO

5. CREDITO NEGOCIOS Y PEQUENA EMPRESA
5.1. Leasing Pequefia Empresa

Hasta menos de S/. 20,000

De S/. 20,000 hasta menos de S/. 40,000
De S/. 40,000 hasta menos de S/. 60,000
De S/. 60,000 hasta menos de S/. 80,000
De S/. 80,000 hasta menos de S/. 100,000
De S/. 100,000 hasta menos de S/. 150,000
De S/. 150,000 hasta menos de S/. 250,000
De S/. 250,000 hasta menos de S/. 350,000
De S/. 350,000 hasta menos de S/. 500,000
De S/. 500,000 a mas

Bancode Crédito ) BCP)

45,000%(1)
37.000%(1)
32.000%(1)
27.000%(1)
23.000%(1)
19.000%(1)
18.000%(1)
17.000%(1)
15.000%(1)
14.000%(1)
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ANEXO 7: COSTO DE KWS

Empresa: HIDRANDINA S.A.

Cargo Comercial del Servicio Prepago (CCSP)

Formato N° 1

Conexion con medidor monocuerpo

— . Cantidad Costo Unitario
Descripcion Unidad Mensual (US$/Unidad) Costo (USS$)

A. Personal

Personal para venta h-h 240 217 52000

B. Recursos

Computadora (PC) h-m 240 0.07 16.67

Terminal de venta y recarga de tarjeta o venta

expedicion de ticke{ ! : ! h-m 210 0.01 2.92

Comunicacion/Internet Unidad 1.00 60.6061 60 61

C. Total (A+B) 600.19

D. Tamaifio de usuarios potenciales 1,200

E. Consumo de energia mensual promedio (CEP) (kWh) 36
T

CCSP (C/DIE) USS/KWh [ 0.01389

CCSP (C/D/E) S//KWh ‘. 0.04585
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ANEXO 8: SELECCION DE LA METODOLOGIA

ENCUESTA A EXPERTOS PARA LA SELECCION DE METODOLOGIA

Objetivo: Reunw nformackn esencal para selecadn de la metodologia a aplicar

en el desarrolio de lesis,

Dirigido a: Profesionales con experiencia en metodologias de desarrolio para la
elaboracién de tesis

1.

Nombres y Apellidos:
- Marelino Torees ¥llamuar

2, Generalidades:

2.1,

2.2,

2.3.

Profesion

Ingeniero de Sistemas { X) Ingeniero informatco ()
Ingeniero de Software ([ ) Otro( )

Anos de Experiencia

1-5afos( ) 5«10af0s( ) 10 a mas afos (X)
Eleccion de la Metodologia

Para la elecadn de la metodologia se aplicaran los siguientes criterios

« Flexibilidad: Se refiere a la adaptabddad de la metodologia frente a
la multipkcidad de acontecmientcs que tienen lugar en el desarrollo
de software

* Informacién: Se refiere a si existe informacion (bdbhografia
anlecedentes, et ) de a metodologia

« Compatibilidad: Si es o no compatible para el desarrollo web
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Para ia adicién de 1a puntuacion se seguird |a siguiente escala de Valorizacion

Pésimo 1

| Malo 2
[ Regular 3
| Bueno 4
s

| Excelente

Calfficacion de la Metodologia de acuerdo a Criferios y Escala de Valonzacion

| Flexibildad . e [ p—

| informacion ‘ e - |

| Compatibilidad ' ' . | ol
Costo de Desarrolio | | | 0 | oy
Tempo de Desarrollo f 7 ¢

“Heramientas a Medida | : ' el ~
Simpicidad ) [ 7

Iniiacon Ly & ¢l

Elaboracyon
Participacin del Chente
‘Fachdad de Uso N ¢l 1

Iniciacion ( tf L
Construccion { ? .
Transicion — il L] ;

i Pruebas J L . ?
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ANEXO 9: Validacion por el Experto Estadista

EVALUACION DE INSTRUMENTOS DE RECOLECCION DE DATOS

EVALUACION DE INSTRUMENTOS DE RECOLECCION DE DATOS ‘

1. IDENTIFICACION DEL EXPERTO

NOMBRE DEL EXPERTO: ‘
Vitter 1
DNI; (166D PROFESION: ’

LUGAR DE TRABAJO: Ucv - frRYJILLD

CARGO QUE DESEMPENA:
DOENTE - =
DIRECCION: l
TELEFONO  FLO: Qy980ecyo MOVIL:
20252k ‘

DIRECCION ELECTRONICA: _\ pereda € Uey ey &
FECHA DE EVALUACION: _13 daewbry 201k
FIRMA DEL EXPERTO: l

IJ ﬂ«(‘u

2. PLANILLA DE VALIDACION DEL INSTRUMENTO

Presentacon | |
del Instrumento N
[Clandaa en 1a| [ [ | ‘

redaccion de 1os |

nems \

partinncia 99 | | [ — | =1

las vanables \ | I
con los / | t ’
ndcadores ‘ ’
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| Relevancia del |

conteniao X
Facibikdad g8 | ] T
la Aphcacion l 5
APRECIACION CUALITATIVA:
Lx alen(l
OBSERVACIONES:

u;& “

. VALIDACION DEL INSTRUMENTO
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ANEXO 10: Plan de Hosting

ul Planes de Hosting

Hosting y Dominio en Trujillo, Te brindamos PHP5, bases de datos MySQL.
Panel de control CPanel en espafiol. estadisticas web AWSTATS. correos
corporativos con webmail, ademas scripts listos para usar: Joomla para tus
portales, Crea tus propios foros PHPbb, Tu Blog con Wordpress, Tiendas
virtuales con OsCommerce, Crea Aulas Virtuales con Moodle y decenas de
Plantillas (Templates) listas para usar. TODO INCLUIDO.

Espacio de Aimacenamienio 200 MB 500 MB 1000 MB
Transferencia Mensual 4GB 10GB 20GB

Cuentas de Correo POP3 limitado Himitado limitado

Panel de Control en Espaiiol Si

Acceso FTP Si

Precio Anual —>  S/. 100
No incluye IGV
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Experiencia en Proyectos
ver proyectos aleatoriamente

\/

SERVIDCRES
PRIVACCS

Disponemos de una amplia
variedad de planes de hosting para
su Portal o sistema web. Nuestro
centro de datos esta ubicado en
Estados Unidos. Si ninguno de
nuestros planes de hosting se
adaptan a sus necesidades,
contacte con nuestro departamento
comercial donde podremos
realizarle una propuesta a medida
de sus necesidades.




ANEXO 11: Plan de Dominio

o
©
=
w
©
£
)
L
D
w

Experiencia en Proyectos
ver proyectos aleatoriamente

e

TruijlloHosting

SOLUCIONES VIRTUALES PARA SU EMPRESA

Inicio
Hosting
Dominios

@Registre su DOMINIO con Nosotros

Necesita que su empresa tenga un dominio del tipo www.miempresa.com nosotros se lo
brindamos.

Ademas al contar con un dominio propio podria crear cuentas de correo electronico
coorporativas del tipo nombretrabajador@miempresa.com 6 area@miempresa.com.

Importante. Si deseas redireccionar tu dominio al Servidor de TrujiloHosting, solo debes
brindar esta informacion a tu proveedor de dominios:

DNS1 = ns1.trujillohosting.net
DNS2 = ns2.trujillohosting.net

Tipo de Costo

Domini Anual ERRE
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Contacto
Faq's

El siguiente paso una vez que
registras tu nuevo dominio es
disponer de direcciones de correo
electrénico con tu propio dominio.
Accede a tus cuentas de correo
desde cualquier pais del mundo
teniendo acceso a un ordenador
con un explorador web, o desde un
teléfono movil. pda y/o desde tu
cliente de correo preferido
mediante protocolo pop3 o imap
como por ejemplo Microsoft
Outlook o Apple Mail.

Todos nuestros planes incluyen
una seria de servicios totalmente
gratuitos para usted.




ANEXO 12: Windows 10 Home

Windows 10 Home
S/. 51999

-

L—

Windows 10 es el "socio” que te ayudara a hacer todo lo que tienes que hacer.
Obtén un inicio mas rapido, un menu Inicio familiar pero ampliado, y nuevas
maneras hacer cosas aun usando multiples dispositivos. También te encantaran
las caracteristicas innovadoras, como el navegador totalmente nuevo, disefiado

para la accion en linea.

Cantidad: 1 v

Compra y descarga ahora

Todas las transacciones se realizan de manera segura y con las formas de pago de tu preferencia. Comprueba

las opciones de pago disponibles en tu carrito de compras.
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ANEXO 13: Xampp
(=] XAMPP Apache + MariaDB + PHP + Perl

;Qué es XAMPP?

XAMPP es el entorno mas popular de
desarrollo con PHP

XAMPP es una distribucién de Apache completamente gratuita y

facil de instalar que contiene MariaDB, PHP y Perl. El paquete de
instalacion de XAMPP ha sido disefiado para ser increiblemente

facil de instalar y usar

XAMPP

Descargar a8 XAMPP para A XAMPP para Linux & XAMPP para OS X
Pulsa aqui para ofras versiones Windows v5.6.28 (PHP 5.6.28) v5.6.28 (PHP 5.6.28)
v5.6.28 (PHP 5.6.28)
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ANEXO 14: Netbeans 8.1

MetBeans |IDE 8.1 Download 802 2182 Development JDKS Branch | Archive
Email adkiress (optionsly. | | e [Esefial  v] Petform [Windows "]
Subscribe to newsletiers: B porthy 1) Waskiy nauagE

: Mote: Greyed out technologi not supported for this platform.
#! MetBeans can contsct me at this address = sengEs A = or this piatform

MetBeans IDE Download Bundles in community contributed IE.u'nguE.\ges1

Supported technologies * Java SE Java EE HTMLS/JavaScript PHP c/c++ All
'L MetBeans Platform SDK L] L] -
‘& Java SE L] . L]
'L Java Fx * . .
‘% Java EE L] L]
‘& Java ME -
‘& HTMLS/JavaScript . L] L]
& PHP - -
& C/CH+ . .
& Groovy L]
‘& Java Card™ 3 Connected .
Bundled servers

@ GlassFish Server Open . .

Source Edition 4.1.1
‘% Apache Tomcat 8.0.27 L] -

[ Downlood x86 | [ Download x86 | [ Download x86 |
e

[ Dewnload x64 | [ Download x64 | [ Download x64 |

Free, 100 ME  Free, 196 ME  Free, 107 - 110 MB  Free, 107 - 110 MB Free, 109-113 MB Free, 217 MB

(_Download | _Downioad )

ANEXO 15: MYSQL

The world's most popular open source database

MySQOL.

Enterprise  Community  Yum Repository  APT Repository SE Repository  Windows  Archives

Contact Sales

IMySQLcom Documentation Developer Zone

USA: +1-866-221-0634
Canada: -1-B66-221-0634 Oracle MySQL Cloud Service (commercial)

B Oracle MySQL Cloud Service is built on MySQL Enterprise Edition and powered by Oracle Cloud, providing an enterprise-grade MySOL database service.,
Germany: +49 89 14301280
France: =331 57 60 83 57 Learn More =
Italyz +3002 24959 120
UK: +44 207 553 8447

MySQL Enterprise Edition (commercial)

I::a" MySQL Enterprise Edition includes the most comprehensive set of advanced features and management tools for MySQL.
ina
India: « MyS0L Database

- MyS0L Storage Engines (InnoDB, MylSAM, etc)

- MyS0L Connectors (JDBC, ODBC, .Net, etc)
Contact Us Online » + MySQL Replication

- MyS0L Fabric

- MySQL Partitioning

- MyS0OL Utilities

- MyS0L Workbench

More Countries =

- MyS0L Enterprise Backup

Mysgf - MySQL Enterprise Monitor

- MySQL Enterprise HA

oracle MySQL - MysOL Enlerpr?se S(alal?i\ity
a - MySQL Enterprise Security
ClOUd Ser\"ce - MySQL Enterprise Audit
\learn More s Learn More =

Customer Download » (Select Patches & Updates Tab, Product Search)
Trial Download » (Mote - Select Product Pack: MySQL Database)
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ANEXO 16: TOTAL DE KW/H AL MES

= Hidrandina ATERcioN

m Oficinas comerciales
¥ centros de pago
Atencidn telefdnica
Serviluz

Calcule su consumo
Informacidn general

Calcule su consumo de energia y facturacion

crmitooc [/ Oficina / Saffc / Lavandenis / Sals-Comader f Cocina / Otros

En esta seccién le ofrecemos sencillss pautas g le serviran de ayuda para obtener un calculs
aproximado del consumeo diario de energia eléctrica de su suministro.

El principic del cdlcule es multiplicar la potencia del aparate {que s= mide en Watts) por el tiempo
promedio de uso diario . esto nos dard &l consumo promedic de un dia gue luego multiplicado por 30
dizs nos dard un consumo promedic mensual.

=i
"

Ayuda de Calculo:

« Elija la opcion del recinto a evaluar.

Elija &l nimero de aparatos en uso.

Cetarming &l tiempo promedio de wso n horas diarias.

El sistema determinara el consumo por cada equipo y &l consumo total por recinto.

De igual forma se debe proceder 3 reslizar el consumo de ensrgia para todas los opoiones de
recinto seleccionados.

Fara obtzner un célcule aproximado del consumo total de energia; deberd elegir la opoidn: Total
Acumulado dia y mes.

* Se debe tener en cuenta gue 2l consumo obtenido es un walar referencial.

Aparato Potencia Cantidad Tiempo Consumo
Computadora 200 ll_'l ’ml W| ID—I W.h
Ventilador de techo 200 [ v| [1hon ¥ |[ominutc ¥| | w.h
Aire acondicionado 1800 [ ¥| [thon ¥ |[aminutc ¥| fo | .
Ventilador 150 [ ¥| [thon ¥ | 0minutc ¥| [ | w.h
Fax 150 [¢¥]| [thon ¥ | 0minutc ¥| [ | .
Impresara laser 150 | v | |1 hon ¥ || 0 minute ¥ | |BEI[I |w.r
Equipo de sonido 10 [¢ ¥| [thon ¥ |[0ominutc Y| o | w.h
Total 0.9 KW.h
'Elj';i;:i;acumulado enun 0.9 KVILh
Total acumulado en un 27 KVILK
mes(®)
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= Hidrandina

m Oficinas comerciales
y centros de pago
Atencion telefdnica

n

Serviluz
Calcule su consumo

Informacion general

En esta seccidn le ofrecemos sencillas pautas que le seniran de ayuda para obtener un calculo aproximado

del consumo diario de energia eléctrica de su suministro.
El principio del calculo es multiplicar |a potencia del aparato (gue se mide en Watts) por el tiempo promedio
de uso diario | esto nos dara el consumo promedio de un dia que luego multiplicado por 30 dias nos dara

un consumo promedio mensual.

Ayuda de Calculo:

LI T

recinto seleccionados.

-

Acumulado dia y mes.

Elija la opcidn del recinto a evaluar.

Elija el nimero de aparatos en uso.

Determine el iempo promedio de uso en horas diarias.
El sisterna determinara el consumo por cada equipe v el consumo total por recinto.

De igual forma se debe proceder a realizar el consumo de energia para todas los opciones de

* Se debe tener en cuenta que el consumo obtenido es un valor referencial.

ATENCION
AL CLIENTE

Para obtener un calculo aproximado del consumo total de eneraia; debera elegir la opcidn: Total

Aparato Potencia Cantidad Tiempo Consumo
Computadora 200 | 1 v | |E haras ||0 minutos ¥ | |1200 Wh
Ventilador de techo 200 |[] v | |E horas ¥ || 0 minutos ¥ | |U Wh
Aire acondicionado 1800 |[] v | |E haras ||0 minutos ¥ | |0 Wh
Ventilador 150 |[] v | |E horas ¥ || 0 minutos ¥ | |U Wh
Fax 150 [0 v| [Ghoras v [0 minutos ¥ | |0 Wh
Impresora laser 150 |[] v | |E horas ¥ || 0 minutos | |U Wh
Equipo de sonido 110 |[] v | |E horas ¥ || 0 minutas | |U W.h
Total 1.2 KW.h
Total acumulado en un dia(*) 1.2 KW.h
Total acumulado en un 36 KW.h

mes(*)
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Anexo 17 : Carta de aceptacion de la investigacion

CHANTA ROMERO:
=2

SANTISTEBAN MIRANDA, NADIA NATALY
Estudiante de la Universidad Cesar Vallejo
Presente.

Estimada sefiorita:

Por medio de la presente le hago llegar mis mas cordiales saludos y a la vez darle permiso a su
peticién solicitada de investigar en mi representada, empresa “CHANTA ROMERO SOLDADURA Y
SERVICIO E.I.R.L", referente a su tema de tesis.

Sin otro particular me despido de Ud.

ATENTAMENTE

Av.Arequipa Mza. 08 Apv. Villa Santa Rosa
de Huachipa- San Juan de Lurigancho -

———— —— S e ————————— Lima

~ RPM: 996746407 - RPC: 994980933
bd E-mail: chantasoldadura@hotmail com
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Manual de usuario

Acceso al Sistema

Soldadura y Servicios

nsantisteban

INGRESAR

¢ OLVIDO SU CLAVE ?

© 2017 CHANTA ROMERO TODOS LOS DERECHOS RESERVADOS ||
TRUJILLO - LA LIBERTAD
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CHANTA ROMERO W Trujilo, 17 de Julio del 2017 Hora: 10:27: 24
= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | % CERRAR SESION

O CONFIGURACION Bienvenido: \ W D —®» S5 0w S ®me o~ o |—|}
T T 2 NADIA SANTISTEBAN MIRANDA

I MODULO ENTRADA MATERIALES

O MODULO SALIDA MATERIALES En el sistema podras:

Gestionar Cargo

Gestionar Personal

Gestionar Usuario

Gestionar Privilegios

Gestionar Area

Gestionar Categoria

Gestionar Material

Gestionar Proveedor
Transacciones Entrada Pradutos
Transacciones Salida Produtos

O BUSQUEDAS

En la parte izquierda se muestran el menu de opciones del sistema, ademas se muestran los datos personales de quien se logea en el sistema

170



CHANTA ROMERO B Trjillo, 17 de Julio del 2017 Hora: 10: 28: 06

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRAR SESION

K CONFIGURACION
e SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO

PERSONAI Configuracion Gestionar Cargo

USUARIOS Codigo

PRIVILEGIOS

B MANTENIMIENTO

I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

O BUSQUEDAS

=

se tiene que ingresar todos los campos para después poder guardar correctamente
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CHANTA ROMERO W Trujilo, 17 de Julio del 2017 Hora: 1028145

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRARSESION

E CONFIGURACION

S SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO
PERSONAI — Configuracion Gestionar Personal
USUARIOS Codigo
FRIVILEGIOS Nombres | | Apellidos | |
I MANTENIMIENTO
Direccion | | Email | |

I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

I BUSQUEDAS

¢ ®
N

B Guardar

Modificar Limpiar

=

se tiene que ingresar todos los campos para después poder guardar correctamente
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CHANTA ROMERO B Trjillo, 17 de Julio del 2017 Hora: 10:29:32

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | +* USUARIO: nsantisteban | * CERRAR SESION

i CONFIGURACION SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO

CARGOS X .. . .
Configuracién Gestionar Usuario

PERSONAI

Persona |

USUARIOS
PRIVILEGIOS

I MANTENIMIENTO

I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

I BUSQUEDAS B

g
(]

AW )
Y

Guardar Modificar Limpiar

=

se tiene que ingresar todos los campos para después poder guardar correctamente

173




CHANTA ROMERO

E CONFIGURACION
CARGOS
PERSONAI
USUARIOS
PRIVILEGIOS
I MANTENIMIENTO
O MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

I BUSQUEDAS

1

- Trujillo, 17 de Juliodel 2017 Hora: 10:30:14

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban |

* CERRAR SESION

Configuracion Asignar Privilegios

SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO

O

Guardar

Modificar

g

Limpiar

Persuna| |

e )

CONFIGURACION
U carGos

U PERSONAI
- ususrios

U prIVILEGIOS

MANTENIMIENTO
2 apeas

- catecoRriA
2 maTERIALES

| prOVEEDORES

MODULO ENTRADA MATERIALES
) TRANSACCIONES ALMACEN ENTRADA

MODULO SALIDA MATERIALES
) TRANSACCIONES ALMACEN SALIDA

BUSQUEDAS

) MATERIALES

- KARDEX-ENTRADA

/ KARDEX-SALIDA

J ENTRADA-CATEGORIA

[
[
[
U stock

se tiene que buscar al personal para asignarle los privilegios correspondientes
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CHANTA ROMERO B Trjillo, 17 de Julio del 2017 Hora: 10:30: 42
= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | » USUARIO: nsantisteban | % CERRAR SESION

I CONFIGURACION

E MANTENIMIENTO
SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO
AREAS

Mantenimiento Registrar Area
CATEGORIA

MATERIALES Codigo

PROVEEDORES Descripcion ‘ ‘

I MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

I BUSQUEDAS ‘ I:'

AW ) g
Y

Guardar Meodificar Limpiar

=

se tiene que ingresar todos los campos como la descripcién para poder guardarse correctamente
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CHANTA ROMERO B 1rjilo. 17 de Juliodel 2017 Hora: 10:31:04

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRARSESION

I CONFIGURACION

E MANTENIMIENTO
SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO
AREAS

Mantenimiento Registrar Categoria
CATEGORIA

MATERIALES Codiga

PROVEEDORES Descripcion | ‘

B MODULO ENTRADA MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

O BUSQUEDAS I :‘.

A ) g
A

Guardar Modificar Limpiar

E

se tiene que ingresar todos los campos como la descripcion para poder guardarse correctamente
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CHANTA ROMERO W 1pilo, 17 de Julio del 2017 Hora: 10:31:31
= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | e USUARIO: nsantisteban | X' CERRAR SESION

O CONFIGURACION

E MANTENIMIENTO
SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO

AREAS

— Registrar Materiales
CATEGORIA

MATERIALES Codigo
PROVEEDORES Categoria

I MODULO ENTRADA MATERIALES Descripcion

2
. .
O MODULO SALIDA MATERIALES Unidad Unidad de Medida v

I BUSQUEDAS

Precio Costo

Stock Actual

Stock Maximo

Stock Minimo

1]

Q

E

a7
N

Guardar Modificar Limpiar

=

se tiene que ingresar todos los campos como categoria, descripcion, unidad, precio, stock actual, stock minimo y stock maximo para poder guardarse correctamente
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CHANTA ROMERO W Trjilo, 17 de Juliodel 2017 Hora: 10:32: 00

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: nsantisteban | * CERRAR SESION

I CONFIGURACION

E MANTENIMIENTO

SISTEMA CONTROL DE INVENTARIO
AREAS

— Datos del Proveedor

CATEGORIA

i 2
MATERIALES Codigo
proveEoORES Ruc ]

I MODULO ENTRADA MATERIALES

Razon Social ‘ |
O MODULO SALIDA MATERIALES ) .
Direccion
D BUSQUEDAS
Representante ‘ |
Email ‘ |

NG
Y

o
Guardar Modificar (od

Limpiar

=

se tiene que ingresar todos los campos como el ruc, razon social, direccidn, representante, email y el teléfono para poder guardarse correctamente
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CHANTA ROMERO W Trujilo, 17 de Julio del 2017 Hora: 10:32:34
= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | » USUARIO: nsantisteban | %X CERRAR SESION

I CONFIGURACION

I MANTENIMIENTO Modulo Entrada de Materiales
E MODULO ENTRADA MATERIALES — Datos del Movimiento Entrada
TRANSACCIONES ALMACEN ENTRADA Responsable ‘ NADIA SANTISTEBAN MIRANDA ‘
I MODULO SALIDA MATERIALES L. } . (=
Concepto de Movimiento | Seleccionar ¥ | Numero | | Serie Nro Orden Compra Fecha “
O BUSQUEDAS
Proveedor Seleccionar v ‘

— Buscar Materiales

Codigo: E

Categoria: \:I Descripcion: | | Stock: \:I Cantidad: I:I

]

para realizar el movimiento de entrada de materiales se tiene buscar lo materiales e ingresar la cantidad que se estan ingresando almacén, todos los campos se
tiene que ingresar correctamente para poder hacer click en el botén guardar. De lo contrario se mostrara una alerta con un mensaje completar todos los campos correctamente.
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CHANTA ROMERO

I CONFIGURACION
I MANTENIMIENTO
I MODULO ENTRADA MATERIALES
E MODULO SALIDA MATERIALES

TRANSACCIONES ALMACEN SALIDA

O BUSQUEDAS

PROCESO MOVIMIENTO SALIDA DE MATERIALES

- Trujillo. 17 de Julio del 2017  Hora: 10:32:57

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | ~* USUARIO: nsantisteban | % CERRAR SESION

— Datos del Movimiento Salida

—

(=
|FEChﬂ 2017-0717 -

Responsable | NADIA SANTISTEBAN MIRANDA ‘

Concepto de Movimiento | Seleccionar v | Numero | 0001 ‘ Serie ‘ 000002
Area Seleccionar v |

Estado Seleccionar v |

— Buscar Materiales - Salida

Codigo: \:I

Categoria: \:I Descripcion: |

Descripcion

Stock: I: Cantidad: \:I

=

para realizar el movimiento de salida de materiales se tiene

buscar lo materiales e ingresar la cantidad que se estan saliendo de almacén, todos los campos se

tienen que ingresar correctamente para poder hacer click en el botdn guardar. De lo contrario se mostrara una alerta con un mensaje completar todos los campos

correctamente.
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CHANTA ROMERO

O CONFIGURACION
O MANTENIMIENTO
O MODULO ENTRADA MATERIALES
O MODULO SALIDA MATERIALES
H BUSQUEDAS
MATERIALES
KARDEX-ENTRADA
KARDEX-SALIDA
ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

Para realizar las busquedas de los materiales se tiene que seleccionar la categoria que se desee mostrar en un listado

BUSQUEDA DE MATERIALES

B 1rjillo, 17 de Julio del 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: NSANTISTEBAN |

Hora: 10:56:55

* CERRAR SESION

Ingresar Busqueda de Materiales

| SOLDA ‘ Q

|Se encontraron

oovicd] ___mowco | veawaon | ___uwow | sroocaqun]
1 Soldadura plancha de soldar 3 1/4 UNIDADES 170
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CHANTA ROMERO B Trjillo. 17 de juliodel 2017 Hora: 11:01:17

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: NSANTISTEBAN | ™ CERRARSESION

O CONFIGURACION
O MANTENIMIENTO BUSQUEDA DE ENTRADA DE MATERIALES

I MODULO SALIDA MATERIALES

O MODULO ENTRADA MATERIALES ( Seleccionar Categoria

K BUSQUEDAS

MATERIALES

KARDEX-ENTRADA

KARDEX-SALIDA

ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

Se tiene que ingresar las fechas de inicio y fin para poder filtrar todas las entradas que se realizaron segun las fechas.
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CHANTA ROMERO

D CONFIGURACION
I MANTENIMIENTO
O MODULO ENTRADA MATERIALES
O MODULO SALIDA MATERIALES
B BUSQUEDAS
MATERIALES
KARDEX-ENTRADA
KARDEX-SALIDA
ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

Seleccionar Categoria

BUSQUEDA DE SALIDA DE MATERIALES

B Trjjillo, 17 de Julio del 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: NSANTISTEBAN |

Hora: 11:04:16

% CERRAR SESION

Categoria/Linea

Q
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CHANTA ROMERO

I CONFIGURACION
I MANTENIMIENTO
O MODULO ENTRADA MATERIALES
O MODULO SALIDA MATERIALES
B BUSQUEDAS
MATERIALES
KARDEX-ENTRADA
KARDEX-SALIDA
ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

BUSQUEDA DE ENTRADA DE MATERIALES POR CATEGORIA

B Trjjillo, 17 de Julio del 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: NSANTISTEBAN |

Hora: 11:05:31

% CERRAR SESION

Ingresar Categoria

Categoria/Linea ¥ Q
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CHANTA ROMERO

I CONFIGURACION
O MANTENIMIENTO
I MODULO ENTRADA MATERIALES
I MODULO SALIDA MATERIALES
E BUSQUEDAS
MATERIALES
KARDEX-ENTRADA
KARDEX-SALIDA
ENTRADA-CATEGORIA

STOCK

Seleccionar Categoria

BUSQUEDA DE STOCK DE MATERIALES

B Trjillo, 17 de Julio del 2017

= HOLA: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA | # USUARIO: NSANTISTEBAN |

Hora: 11:07:22

* CERRAR SESION

Categoria/Linea

| a
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Chanta Romero

INGRESAR CLAVE Y USUARIO

Usuario: nsantisteban

Clave: [ ]

Ingresar

2017

Para acceder al aplicativo movil se tiene que ingresar el usuario y la clave caso contrario no podran ingresar al sistema movil.
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Chanta Romero

Bienvenido: NADIA SANTISTEBAN MIRANDA

Consultar

Salir

2017

Pantalla principal del aplicativo movil donde se muestran los datos personales del usuario, también se muestra los menus de opciones.
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Chanta Romero

Seleccionar:
Seleccionar (v}
Resultado:
Seleccionar (v}
Q Salir

Se tiene que seleccionar los materiales para que puedan dar un resultado de la busqueda
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Chanta Romero

Seleccionar: '
Soldadura (v]
Resultado:
. plancha de soldar 3 1/4 - Stock Actual 170 v
Q Salir

Se muestra el resultado de la categoria soldadura ademas aparece el stock actual de lo que encuentra en almacén.
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